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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 

Specyfikacja Techniczna ST-00.01.00 „Wymagania ogólne” zawiera informacje oraz wymagania wspólne dotyczące wykonania i 
odbioru Robót, które zostaną zrealizowane w ramach zadania – PROJEKT WYDZIELENIA I ODDYMIANIA KLATKI 
SCHODOWEJ W BUDYNKU MIEJSKIEGO DOMU KULTURY W WOŁOMINIE PRZY UL. MARIAŃSKIEJ 7. 
Inwestor: 
GMINA WOŁOMIN, ul. Ogrodowa 4, 05-200 Wołomin 
 

1.2. Charakterystyka przedsięwzięcia 

1.2.1. Zakres robót dla całego zamierzenia budowlanego 

Przedmiotem projektu jest wydzielenie i oddymianie klatki schodowej w budynku Miejskiego Domu Kultury w Wołominie. 

1.3.  Stosowanie zapisów Specyfikacji Technicznej 

Niniejsza specyfikacja dotyczy realizacji projektu objętego dokumentacją projektową wymienioną w p. 1.8.2 niniejszej 
specyfikacji. 

1.3.1. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej 

Specyfikację Techniczną jako część dokumentów przetargowych i kontraktowych naleŜy odczytywać i rozumieć w odniesieniu do 
zlecenia wykonania Robót opisanych w punkcie 1.1. 

Niniejsza Specyfikacja Techniczna wobec braku ogólnych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót dla kubaturowych 
obiektów uŜyteczności publicznej oraz z uwagi na obszerność i skomplikowanie przedmiotu inwestycji ma charakter 
doprecyzowujący pojęcia i relacje pomiędzy uczestnikami procesu budowlanego w celu odpowiadającej oczekiwaniom Inwestora, 
dobrej jakościowo i sprawnej realizacji inwestycji w zakresie określonym w punkcie 1.1. i nie stanowi szczegółowego opisu 
technicznego przedmiotu inwestycji i procedur towarzyszących jego realizacji. Niniejsza Specyfikacja Techniczna powołuje i 
klasyfikuje następujące źródła szczegółowych zasad wyznaczających kryteria jakościowe przy realizacji przedmiotowej inwestycji 
uszeregowane w kolejności poczynając od najwaŜniejszego kryterium: 

• Umowa 
• Dokumentacja Projektowa 
• Aktualne w dacie wykonywania robót Normy Polskie i Zagraniczne, obowiązujące oraz te, których stosowanie 

poprzez przywołanie ich w towarzyszących niniejszej specyfikacji szczegółowych specyfikacji technicznych jest dla 
inwestycji obligatoryjne, o ile Dokumentacja Projektowa nie formułuje kryteriów jakościowych ostrzejszych niŜ te 
Normy 

• Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych, tomy od I do V, Wydawnictwo Arkady, Warszawa, 
1989-90, w kwestiach przywołanych w Dokumentacji Projektowej albo nie ujętych zarówno w Dokumentacji 
Projektowej jak w Normach aktualnych – przywołanych w niniejszej specyfikacji, o ile nie stoją one w sprzeczności z 
Dokumentacją Projektową i Normami aktualnymi przywołanymi w ST 

• Wątpliwości w zakresie uszeregowania wymagań bądź usunięcia sprzeczności jakie mogą zachodzić pomiędzy 
Normami a zapisami w Dokumentacji Projektowej lub wzajemnie pomiędzy Warunkami Technicznymi o których 
mowa wyŜej, Normami i/lub elementami Dokumentacji Projektowej powinny być wyjaśniane przy udziale Nadzoru 
Inwestorskiego i Nadzoru Autorskiego przed przystąpieniem do robót. Wszelkie konsekwencje wynikające z 
zaniechania wyjaśnienia wątpliwości w powyŜszych względach obciąŜają wyłącznie Wykonawcę Robót. 

1.3.2. Zakres kompetencji wynikający ze stosowania Specyfikacji Technicznej 

Zapisy Specyfikacji Technicznej odnoszące się do konieczności zakresu wykonania danych Robót naleŜy traktować jako 
obowiązujące dla Umowy jeŜeli nie stanowią one inaczej niŜ zapisy zawarte w Umowie.  

Wszelkie zapisy sporne zawarte w dokumentach przekazanych Wykonawcy naleŜy traktować w następującej kolejności 
pierwszeństwa dokumentów:  

1) Umowa 

2) Dokumentacja Projektowa. 

3) Specyfikacja Techniczna  

4) Przedmiar robót nie stanowi opisu przedmiotu zamówienia ani sposobu wykonania robót 

1.4. Określenie grupy , klasy i kategorii robót dla przedsięwzięcia wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV). 

grupa robót: 45000000-7 Roboty budowlane  

klasa robót: 45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynków 

kategoria robót: 45212300-9 
Roboty budowlane w zakresie budowy artystycznych i kulturalnych obiektów 
budowlanych 

 

1.5. Zakres Robót objętych Specyfikacją Techniczną 

Zakres Robót do wykonania 

Zakres robót wynika z Dokumentacji Projektowej i jest opisany Specyfikacjami Technicznymi wykonania i odbioru robót wg 
poniŜszego spisu: 
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ST 00.01.00 (CPV) 45212300-9 WYMAGANIA OGÓLNE 

  
ST 01.00 ROBOTY BUDOWLANE 

ST 01.01.00 (CPV)45110000-1 ROBOTY DEMONTAśOWE I ROZBIÓRKOWE 

ST 01.02.00 (CPV) 45223210-1 MONTAś STALOWYCH ELEMENTÓW BUDOWLANYCH   

ST 01.03.00 (CPV) 45450000-6 MONTAś ELEMENTÓW WYPOSAśENIA 

ST 01.04.00 (CPV) 45262520-2 ROBOTY MUROWE  

ST 01.05.00 
(CPV) 45421141-4,
45421146-9 

WYKONANIE OBUDÓW GIPSOWO-KARTONOWYCH 

ST 01.06.00 (CPV) 45420000-7 
KONFEKCJA MONTOWANA W OTWORACH ŚCIAN WEWNĘTRZNYCH: DRZWI Z 
FUTRYNĄ, ŚCIANKI DZIAŁOWE ALUMINIOWE SZKLONE 

ST 01.07.00 (CPV) 45410000-4 TYNKOWANIE ŚCIAN I SUFITÓW 

ST 01.08.00 (CPV) 45442100-8 MALOWANIE ŚCIAN I SUFITÓW 

ST 02.00 ROBOTY INSTALACYJNE  

ST 02.01.00 (CPV) 45331200-8 ROBOTY WENTYLACYJNE 

ST 02.02.00 (CPV) 45310000-3 INSTALACJE ELEKTRYCZNE  

1.6. Niektóre określenia podstawowe 

Wymienione poniŜej określenia naleŜy rozumieć w kaŜdym przypadku następująco:  

1.5.1. Zamawiający - osoba prawna lub fizyczna wymieniona w Umowie zawierająca Umowę z Wykonawcą zlecając mu 
wykonanie Robót Budowlanych. 

1.5.2. Wykonawca – osoba prawna lub fizyczna realizująca Roboty zlecone przez Zamawiającego na warunkach Umowy. 

1.5.3. Projektant – uprawniona osoba fizyczna będąca autorem Dokumentacji Projektowej. 

1.5.4. Inspektor Nadzoru - osoba pisemnie wyznaczona przez  Zamawiającego, działająca w jego imieniu w zakresie 
przekazanych uprawnień i obowiązków dotyczących sprawowania kontroli zgodności realizacji Robót Budowlanych z 
Dokumentacją Projektową, Specyfikacjami Technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami 
warunków Umowy. 

1.5.5. InŜynier – osoba prawna lub fizyczna, wyznaczona przez Zamawiającego do reprezentowania jego interesów przez 
sprawowanie kontroli zgodności realizacji Robót Budowlanych z Dokumentacją Projektową, Specyfikacjami Technicznymi, 
przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami Umowy. 

1.5.6. Kierownik Budowy – osoba wyznaczona przez Wykonawcę, upowaŜniona do kierowania Robotami i do 
występowania w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy. 

1.5.7. Podwykonawca - osoba prawna lub fizyczna, z którą Wykonawca zawarł umowę o wykonanie części Robót oraz jej 
następcy prawni. 

1.5.8. Inni wykonawcy - osoby prawne lub fizyczne, którym Zamawiający zlecił bezpośrednio wykonanie robót na Terenie 
Budowy, na którym Wykonawca realizuje zlecone mu Roboty Budowlane, oraz inne jednostki prawnie działające na 
Terenie Budowy. 

1.5.9. Roboty  - zarówno Roboty Budowlane, Roboty Uzupełniające jak i Roboty Poprawkowe, stosownie do okoliczności 

1.5.10. Roboty Budowlane - zespół czynności podejmowanych przez Wykonawcę w celu zapewnienia prawidłowego oraz 
terminowego wykonania przedmiotu Umowy, w tym równieŜ dostarczenia pracowników, Materiałów, Sprzętu i Urządzeń. 

1.5.11. Roboty Uzupełniające - oznaczają wszelkiego rodzaju roboty pomocnicze potrzebne lub wymagane do wykonania i 
wykończenia Robót Budowlanych, 

1.5.12. Roboty Poprawkowe - roboty potrzebne do usunięcia usterek zgłoszonych przez Inspektora Nadzoru w trakcie 
wykonywania Robót Budowlanych bądź w trakcie Odbioru. 

1.5.13. Teren Budowy - przestrzeń, w której prowadzone są Roboty Budowlane, wraz z przestrzenią zajmowaną przez 
urządzenia zaplecza budowy, wskazana w Umowie. 

1.5.14. Sprzęt – wszystkie maszyny, środki transportowe i drobny sprzęt z urządzeniami do budowy, konserwacji i obsługi, 
potrzebne dla zgodnej z  Umową realizacji Robót Budowlanych. 

1.5.15. Urządzenia – aparaty, maszyny i pojazdy mające stanowić lub stanowiące część Robót Budowlanych 

1.5.16. Urządzenia Tymczasowe - wszelkie urządzenia zaprojektowane, zbudowane lub zainstalowane na Terenie Budowy, 
potrzebne do wykonania Robót Budowlanych oraz usunięcia wad, a przewidziane do usunięcia po zakończeniu Robót. 

1.5.17. Materiały – wszelkiego rodzaju rzeczy (inne niŜ Urządzenia) niezbędne do wykonania Robót, zgodne z Dokumentacją 
Projektową i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru 

1.5.18. Specyfikacja Istotnych Warunków Zamówienia (SIWZ) – Warunki określone w trybie postępowania o udzieleniu 
Zamówienia, na podstawie których Wykonawca przystąpił do udzielenia Zamówienia oraz na podstawie których została 
wyłoniona najkorzystniejsza Oferta 

1.5.19. Oferta - wyceniona propozycja Wykonawcy złoŜona Zamawiającemu na piśmie w ściśle określonej formie, na 
wykonanie Robót Budowlanych zgodnie z warunkami określonymi w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia. 

1.5.20. Przedmiar Robót - dokument zawierający listę elementów rozliczeniowych, stanowiących podstawę płatności za 
przedmiot zamówienia  z określeniem jednostek obmiaru i ilości Robót. 
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1.5.21. Przedmiot Zamówienia – kompletny obiekt opisany w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Istotnych Warunków 
Zamówienia, na wykonanie którego Zamawiający zawarł Umowę z Wykonawcą. 

1.5.22. Kosztorys Ofertowy - wyceniony przez Wykonawcę Przedmiar Robót, stanowiący część oferty Wykonawcy. 

1.5.23. Cena Jednostkowa - cena jednostki obmiarowej w Kosztorysie Ofertowym. 

1.5.24. Cena Ofertowa  - cena pozycji obmiarowej w Kosztorysie Ofertowym lub cena za wykonanie części lub całości Robót 

1.5.25. Stawki i Narzuty - wartości podane przez Wykonawcę w Ofercie, określające ceny czynników produkcji (robocizny, 
materiałów i pracy sprzętu) oraz wskaźniki kosztów pośrednich, kosztów zakupu i zysku, zastosowane przez Wykonawcę 
przy wyliczaniu Cen Jednostkowych w Kosztorysie Ofertowym.  

1.5.26. Umowa/ Kontrakt - zgodne oświadczenie woli Zamawiającego i Wykonawcy, wyraŜone na piśmie, o wykonanie 
określonych w jej treści Robót Budowlanych w ustalonym Terminie i za uzgodnioną Cenę Umowną wraz z innymi 
dokumentami, które zostały przywołane lub załączone do Umowy, stanowiąc jej integralny składnik. 

1.5.27. Cena Umowna/ Cena Kontraktowa - kwota wymieniona w Umowie jako wynagrodzenie naleŜne Wykonawcy za 
wykonanie Robót Budowlanych wraz z usunięciem wad, zgodnie z postanowieniami Umowy. 

1.5.28. Dzień - kaŜdy z dni kalendarzowych rozpoczynający się i kończący o północy. 

1.5.29. Termin Wykonania - czas określony w Umowie na wykonanie i zakończenie całości lub części Robót Budowlanych 
wraz z przeprowadzeniem Odbioru Końcowego, liczony od Daty Rozpoczęcia do Daty Zakończenia. 

1.5.30. Data Rozpoczęcia – data określona w Umowie, od której Wykonawca moŜe rozpocząć Roboty Budowlane.  

1.5.31. Data Zakończenia - data określona w Umowie, do której Wykonawca ma zakończyć całość lub część Robót 
Budowlanych wraz z przeprowadzeniem Odbioru Końcowego. 

1.5.32. Dokumentacja Projektowa – zbiór wszystkich zeszytów Projektu Budowlanego i Projektu Wykonawczego 
opisujących Przedmiot Zamówienia, wymieniony w pkt. 1.5.2. niniejszej Specyfikacji 

1.5.33. Dokumentacja Powykonawcza – sporządzona przez Wykonawcę kopia Dokumentacji Projektowej, na której naniósł 
on  wszelkie Zmiany wprowadzone w czasie realizacji Robót oraz dokumentacja geodezyjna 

1.5.34. Rysunki – rysunki wykonanych Robót zawarte w Dokumentacji Projektowej, oraz wszelkie rysunki dodatkowe i 
zmienione wydane przez Zamawiającego zgodnie z  Umową. 

1.5.35. Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót/ Specyfikacja Techniczna/ ST – oznacza dokument 
zawierający zbiór wytycznych i wymagań określających warunki i sposoby wykonania, kontroli, odbioru, obmiaru i płatności za 
Roboty. 

1.5.36. Wada - jakakolwiek część Robót Budowlanych wykonana niezgodnie z Dokumentacją Projektową, Specyfikacjami 
Technicznymi lub innymi postanowieniami Umowy. 

1.5.37. Zmiana - kaŜde odstępstwo w wykonaniu Robót Budowlanych, przekazane Wykonawcy na piśmie przez Inspektora 
Nadzoru. 

1.5.38. Dziennik Budowy - opatrzony pieczęcią Zamawiającego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, słuŜący do notowania 
wydarzeń zaistniałych w czasie wykonywania Robót, rejestrowania dokonywanych Odbiorów Robót, przekazywania 
poleceń i innej korespondencji technicznej pomiędzy Inspektorem Nadzoru, Wykonawcą i Projektantem. 

1.5.39. Odbiór  zarówno Odbiór Częściowy, Odbiór Robót Zanikających i Ulegających Zakryciu, Odbiór Końcowy jak i Odbiór 
Pogwarancyjny stosownie do okoliczności. 

1.5.40. Odbiór Częściowy - odbiór polegający na ocenie ilości, jakości części Robót, zgodnie z postanowieniami Umowy, 
.dla których w Umowie została przewidziana odrębna Data Zakończenia,  

1.5.41. Odbiór Robót Zanikających i Ulegających Zakryciu - odbiór polegający na ocenie ilości i jakości Robót, które w 
dalszym procesie realizacji zanikają lub ulegają zakryciu. 

1.5.42. Odbiór Końcowy - odbiór polegający na ocenie ilości i jakości całości Robót Budowlanych  zgodnie z 
postanowieniami Umowy. 

1.5.43. Odbiór Pogwarancyjny - odbiór polegający na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem Wad powstałych i 
ujawnionych w okresie gwarancyjnym. 

1.5.44. Operat Kolaudacyjny - wszystkie dokumenty Umowy z odnotowanymi Zmianami zaistniałymi w czasie realizacji 
Robót Budowlanych, wynikami wykonanych badań, pomiarów, przeprowadzonych prób, geodezyjną inwentaryzacją Robót 
oraz zestawienie ilości wykonanych Robót; stanowiące podstawę do ich oceny i Odbioru Końcowego. 

1.5.45. Rozjemca - osoba mianowana wspólnie przez Zamawiającego i Wykonawcę do rozstrzygnięcia sporów na drodze 
polubownej a powstających na tle realizacji Umowy. 

1.5.46. Siła WyŜsza  - zdarzenie zewnętrzne, nie dające się przewidzieć, którego skutkom nie moŜna było zapobiec, nawet 
poprzez dołoŜenie najwyŜszej staranności. 

1.5.47. Aprobata Techniczna – dokument potwierdzający pozytywną ocenę techniczną wyrobu stwierdzającą jego 
przydatność do stosowania w określonych warunkach, wydany przez jednostkę upowaŜnioną do udzielania aprobat 
technicznych. 

1.5.48. Odpowiednia Zgodność - zgodność wykonywanych Robót z dopuszczonymi tolerancjami, a jeśli przedział tolerancji 
nie został określony – z przeciętnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robót Budowlanych. 

1.5.49. Deklaracja Zgodności – dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wydany przez Polska lub 
Europejską jednostkę certyfikująca, upowaŜnioną do ich wydawania zgodnie z Rozporządzeniem wymienionym w punkcie 
10.2.9, wskazujący, Ŝe zapewniono odpowiedni stopień zaufania, iŜ dany wyrób, proces lub usługa są zgodne z określoną 
normą lub innym dokumentem normatywnym w odniesieniu do wyrobów dopuszczonych do obrotu i stosowania. 

1.5.50. Certyfikat Zgodności – zastrzeŜony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji 
wskazujący, Ŝe zapewniono odpowiedni stopień zaufania, iŜ dany wyrób, proces lub usługa są zgodne z określoną normą 
lub innym dokumentem normatywnym  w odniesieniu do wyrobów dopuszczonych do obrotu i stosowania 
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1.7. Ogólne wymagania dotyczące Robót 

1.7.1. Przekazanie Placu Budowy 

Zamawiający w terminie ustalonym w umowie da Wykonawcy prawo dostępu do wszystkich części Placu Budowy i uŜytkowania 
ich wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz przekaŜe: 

• Dziennik Budowy, 
• jeden egzemplarz Dokumentacji Projektowej, 
• jeden  komplet Specyfikacji Technicznych. 

Po przekazaniu Placu Budowy na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialność za ochronę Placu budowy do chwili odbioru 
końcowego Robót. 

1.7.2. Dokumentacja Projektowa i Powykonawcza 

 

Dokumentacja Projektowa składa się z : 

PROJEKTU BUDOWLANEGO 

UZUPEŁNIAJĄCEGO PROJEKTU DO PROJEKTU BUDOWLANEGO 

SPECYFIKACJI TECHNICZNYCH  WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 

Dokumentacja Powykonawcza do opracowania przez Wykonawcę 

Wykonawca winien wykonać Dokumentację Powykonawczą całości wykonanych Robót. 

1.7.3. Zgodność Robót z Dokumentacją Projektową i Specyfikacjami Technicznymi 

1. Podstawą wykonania Robót będzie Projekt Budowlany wraz z Decyzją o pozwoleniu na budowę. Roboty będą prowadzone 
zgodnie z zasadami szczegółowymi określonymi w Specyfikacji Technicznej, zgodnie z Dokumentacją Projektową 

2. Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Zamawiającego 
Wykonawcy stanowią część Kontraktu, a wymagania wyszczególnione w choćby jednym z nich są obowiązujące dla 
Wykonawcy tak, jakby zawarte były w całej dokumentacji. 

3. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiały będą zgodne z Dokumentacją Projektową i Specyfikacjami 
Technicznymi. Wykonawca nie moŜe wykorzystywać błędów lub opuszczeń w Dokumentach Kontraktowych, a o ich 
wykryciu winien natychmiast powiadomić Zamawiającego, który dokona odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji tych 
dokumentów. Dokonanie zmian i poprawek musi być akceptowane przez Projektanta o ile dotyczy Dokumentacji 
Projektowej. 

4. Dane określone w Dokumentacji Projektowej i w ST będą uwaŜane za wartości docelowe, od których dopuszczalne są 
odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji. Cechy materiałów i elementów budowli muszą być jednorodne i 
wykazywać bliską zgodność z określonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogą przekraczać dopuszczalnego 
przedziału tolerancji. 

5. W przypadku, gdy materiały lub Roboty nie będą w pełni zgodne z Dokumentacją Projektową lub ST i wpłynie to na 
niezadowalającą jakość elementu budowli, takie materiały zostaną niezwłocznie zastąpione innymi zgodnymi z 
Dokumentacją Projektową i Specyfikacjami Technicznymi, a Roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy. 

1.7.4. Zabezpieczenie Placu Budowy 

Wykonawca jest zobowiązany do zapewnienia i utrzymania bezpieczeństwa Placu Budowy oraz Robót poza Placem Budowy w 
okresie trwania realizacji Kontraktu aŜ do zakończenia i odbioru końcowego Robót a w szczególności: 

(a) Utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu osób wykonujących czynności związane z budową i nienaruszalność ich 
mienia słuŜącego do pracy, a takŜe zabezpieczy Plac Budowy przed dostępem osób nieupowaŜnionych. W czasie 
wykonywania Robót Wykonawca dostarczy, zainstaluje i będzie obsługiwał wszystkie tymczasowe urządzenia 
zabezpieczające takie jak: bariery ochronne, oświetlenie, znaki ostrzegawcze i wszelkie inne niezbędne do 
zapewnienia bezpieczeństwa Robót. Wykonawca zapewni stałe warunki widoczności (w dzień i w nocy) tych znaków, 
dla których jest to nieodzowne ze względów bezpieczeństwa. Wymagania odnośnie zabezpieczenia Robót podano w 
p. 9.2 niniejszej specyfikacji. 

(b) Fakt przystąpienia do Robót Wykonawca obwieści publicznie przed ich rozpoczęciem w sposób uzgodniony z 
Zamawiającym, oraz przez umieszczenie tablic informacyjnych, których treść będzie zatwierdzona przez 
Zamawiającego. Tablice informacyjne będą utrzymywane przez Wykonawcę w dobrym stanie przez cały okres 
realizacji Robót. 
Ponadto Wykonawca umieści na terenie budowy ogłoszenie zawierające dane dotyczące bezpieczeństwa pracy i 
ochrony zdrowia. Wszystkie znaki i inne urządzenia zabezpieczające będą akceptowane przez Inspektora Nadzoru. 

(c) Wykonawca podejmie odpowiednie środki w celu zabezpieczenia dróg prowadzących do placu budowy przed 
uszkodzeniem spowodowanym jego środkami transportu, jego podwykonawców lub dostawców na własny koszt. 

(d) Koszt zabezpieczenia Placu Budowy i Robót poza Placem Budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, Ŝe 
jest włączony w Cenę Kontraktową. 

1.7.5. Ochrona środowiska w czasie wykonywania Robót 

Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia Robót wszelkie przepisy dotyczące ochrony środowiska 
naturalnego. 
W związku z wykonywaniem inwestycji niezbędne jest przygotowanie placu budowy oraz zaplecza tej budowy. Inwestycję 
rozpoczyna się od rozbiórki elementów istniejących, nie wykorzystywanych w dalszych etapach realizacji robót rozbiórkowych. 
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Działania powyŜsze wraz z fazą realizacji inwestycji generują odpady, które muszą być usunięte z rejonu inwestycji, 
posegregowane i właściwie dla określonych grup i rodzajów składowane oraz zutylizowane. 
Wykonawca robót w trakcie podjętych działań powodujących lub mogących powodować powstawanie odpadów, powinien takie 
działania planować i prowadzić, tak aby: 

• zapobiegać powstawaniu odpadów lub ograniczać ilość odpadów i ich negatywne oddziaływanie na środowisko przy 
wytwarzaniu produktów, podczas i po zakończeniu ich uŜytkowania, 

• zapewniać zgodny z zasadami ochrony środowiska odzysk, jeŜeli nie udało się zapobiec powstawaniu odpadów, 
• zapewniać zgodne z zasadami ochrony środowiska unieszkodliwianie odpadów, których powstaniu nie udało się 

zapobiec lub których nie udało się poddać odzyskowi. 
W przypadku, gdy juŜ powstaną odpady naleŜy z nimi postępować w sposób zgodny z zasadami gospodarowania odpadami, 
wymaganiami ochrony środowiska oraz planami gospodarki odpadami. W pierwszej kolejności naleŜy poddać je odzyskowi, a 
jeŜeli z przyczyn technologicznych jest on niemoŜliwy lub nie jest uzasadniony z przyczyn ekologicznych lub ekonomicznych, to 
odpady te naleŜy unieszkodliwiać w sposób zgodny z wymaganiami ochrony środowiska oraz planami gospodarki odpadami. 
Odpady, których nie udało się poddać odzyskowi, powinny być tak unieszkodliwiane, aby składowane były wyłącznie te odpady, 
których unieszkodliwienie w inny sposób było niemoŜliwe z przyczyn technologicznych lub nieuzasadnione z przyczyn 
ekologicznych lub ekonomicznych. 
Zabronione jest postępowanie z odpadami w sposób sprzeczny z przepisami ustawy oraz przepisami o ochronie środowiska. 
Odpady powinny być w pierwszej kolejności poddawane odzyskowi lub unieszkodliwiane w miejscu ich powstawania. Odpady, 
które nie mogą być poddane odzyskowi lub unieszkodliwiane w miejscu ich powstawania, powinny być, uwzględniając najlepszą 
dostępną technologię, o której mowa w art. 143 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony środowiska, przekazywane do 
najbliŜej połoŜonych miejsc, w których mogą być poddane odzyskowi lub unieszkodliwione. Odpady naleŜy zbierać w sposób 
selektywny. 
Zabronione jest mieszanie odpadów niebezpiecznych róŜnych rodzajów oraz mieszania odpadów niebezpiecznych z odpadami 
innymi niŜ niebezpieczne. 
Dopuszczalne jest mieszanie odpadów niebezpiecznych róŜnych rodzajów oraz mieszanie odpadów niebezpiecznych z 
odpadami innymi niŜ niebezpieczne, w celu poprawy bezpieczeństwa procesów odzysku lub unieszkodliwiania odpadów 
powstałych po zmieszaniu, jeŜeli w wyniku prowadzenia tych procesów nie nastąpi wzrost zagroŜenia dla Ŝycia i zdrowia ludzi lub 
środowiska. 
W przypadku, gdy odpady niebezpieczne uległy zmieszaniu z innymi odpadami, substancjami lub przedmiotami, to powinny być 
one rozdzielone, jeŜeli zostaną spełnione łącznie następujące warunki: 

• w procesie odzysku lub unieszkodliwiania odpadów powstałych po rozdzieleniu nastąpi ograniczenie zagroŜenia dla 
Ŝycia i zdrowia ludzi lub środowiska, 

• jest to technicznie moŜliwe i ekonomicznie uzasadnione. 
Transport odpadów niebezpiecznych z miejsc  ich powstawania do miejsc odzysku lub unieszkodliwiania odpadów naleŜy 
prowadzić z zachowaniem przepisów obowiązujących przy transporcie towarów niebezpiecznych. 
Unieszkodliwianiu poddane zostaną te odpady, z których uprzednio wysegregowano odpady nadające się do odzysku. Odzysk 
lub unieszkodliwianie odpadów moŜe odbywać się tylko w miejscu wyznaczonym w trybie przepisów o zagospodarowaniu 
przestrzennym w instalacjach lub urządzeniach, które spełniają określone wymagania. 
Instalacje oraz urządzenia do odzysku lub unieszkodliwiania odpadów mogą być eksploatowane tylko wówczas, gdy: 

• nie zostaną przekroczone standardy emisyjne, określone na podstawie odrębnych przepisów, 
• pozostałości powstające w wyniku działalności związanej z odzyskiem lub unieszkodliwianiem będą poddawane 

odzyskowi lub unieszkodliwiane z zachowaniem wymagań określonych w ustawie.  
Spalanie odpadów wymaga wydania zgody w formie decyzji. 
W okresie budowy wszystkie odpady muszą być gromadzone w pojemnikach lub w wydzielonym miejscu z łatwym dostępem dla 
specjalistycznych słuŜb komunalnych i wywozowych, z którymi wykonawcy prac będą mieli zawarte stosowne umowy. Odbiorcy 
odpadów muszą legitymować się właściwymi zezwoleniami organów administracyjnych na prowadzenie działalności w zakresie 
gospodarki odpadami. 
W okresie trwania budowy i wykańczania Robót Wykonawca będzie: 

• utrzymywać Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojącej, 
• podejmować wszelkie uzasadnione kroki mające na celu stosowanie się do przepisów i norm dotyczących ochrony 

środowiska na terenie i wokół Terenu Budowy oraz będzie unikać uszkodzeń lub uciąŜliwości dla osób lub własności 
społecznej i innych, a wynikających ze skaŜenia, hałasu lub innych przyczyn powstałych w następstwie jego sposobu 
działania. Stosując się do tych wymagań będzie miał szczególny wzgląd na: 

1) Lokalizację baz, warsztatów, magazynów, składowisk, ukopów i dróg dojazdowych 
2) Środki ostroŜności i zabezpieczenia przed: 

a) zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pyłami lub substancjami toksycznymi, 
b) zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami, 
c) moŜliwością powstania poŜaru. 

Hałas emitowany podczas budowy nie podlega normom określającym dopuszczalny poziom hałasu w środowisku, nie mniej 
jednak Wykonawca zobowiązany jest zminimalizować negatywny wpływ hałasu na środowisko. Ograniczenia emisji hałasu 
polegać będzie głównie na właściwej organizacji budowy, tj. 
zastosowanie sprzętu wysokiej jakości, charakteryzującego się stosunkowo niskim poziomem emitowanego hałasu wyłączenia 
maszyn i urządzeń podczas przerw w pracy (unikanie pracy urządzeń na tzw. biegu jałowym) zakazie wykonywania prac 
hałaśliwych w porze nocnej tj. pomiędzy godzinami 22.00-6.00 

1.7.6. Ochrona przeciwpoŜarowa 

Wykonawca będzie przestrzegać przepisów ochrony przeciwpoŜarowej. Wykonawca powinien utrzymywać sprawny sprzęt 
przeciwpoŜarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, 
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z 
odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. 

Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane poŜarem wywołanym jako rezultat realizacji Robót albo 
przez personel Wykonawcy. 
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1.7.7. Materiały szkodliwe dla otoczenia 

Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie mogą być dopuszczone do uŜycia. Nie dopuszcza się uŜycia 
materiałów wywołujących szkodliwe promieniowanie o stęŜeniu większym od dopuszczalnego. Wszelkie materiały odpadowe 
uŜyte do Robót będą miały świadectwo dopuszczenia wydane przez uprawnioną jednostkę, jednoznacznie określające brak 
szkodliwego oddziaływania tych materiałów na środowisko. Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robót, a po 
zakończeniu Robót ich szkodliwość zanika (np. materiały pylaste) mogą być uŜyte pod warunkiem przestrzegania wymagań 
technologicznych wbudowania. JeŜeli wymagają tego odpowiednie przepisy, Zamawiający powinien otrzymać zgodę na uŜycie 
tych materiałów od właściwych organów administracji państwowej. 

1.7.8. Ochrona własności publicznej i prywatnej 

Wykonawca jest zobowiązany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem własności publicznej i prywatnej. JeŜeli w 
związku z zaniedbaniem, niewłaściwym prowadzeniem Robót lub brakiem koniecznych działań ze strony Wykonawcy nastąpi 
uszkodzenie lub zniszczenie własności publicznej lub prywatnej to Wykonawca na swój koszt naprawi lub odtworzy uszkodzoną 
własność. Stan naprawionej własności powinien nie być gorszy niŜ przed powstaniem uszkodzenia. 

Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni ziemi i za urządzenia podziemne, takie jak rurociągi, kable itp. 
Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urządzeń w czasie trwania 
budowy. 

Wykonawca zobowiązany jest umieścić w swoim harmonogramie rezerwę czasową dla wszelkiego rodzaju Robót, które mają być 
wykonane w zakresie przełoŜenia instalacji na Placu Budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca 
bezzwłocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane władze oraz będzie z nimi współpracował dostarczając wszelkiej 
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. 

Wykonawca będzie odpowiadać za wszelkie spowodowane przez jego działania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i 
urządzeń podziemnych 

Wykonawca obowiązany jest uzgodnić z właścicielem terenu połoŜenie ogrodzenia Placu Budowy, oraz uwzględnić połoŜenie 
istniejącego urządzenia terenu.  

1.7.9. Ograniczenie obciąŜeń osi pojazdów 

Wykonawca stosować się będzie do ustawowych ograniczeń obciąŜenia na oś przy transporcie materiałów i wyposaŜenia na i z 
terenu robót. Uzyska on wszelkie niezbędne zezwolenia od władz, co do przewozu nietypowych wagowo ładunków. Pojazdy i 
ładunki powodujące nadmierne obciąŜenie osiowe nie będą dopuszczone na świeŜo ukończony fragment budowy w obrębie 
Placu Budowy i Wykonawca będzie odpowiadał za naprawę wszelkich Robót w ten sposób uszkodzonych, zgodnie z poleceniami 
Inspektora Nadzoru. 

1.7.10. Bezpieczeństwo i higiena pracy 

Podczas realizacji Robót Wykonawca będzie przestrzegał przepisów dotyczących bezpieczeństwa i higieny pracy. W 
szczególności Wykonawca ma obowiązek zadbać, aby personel nie wykonywał pracy w warunkach niebezpiecznych, 
szkodliwych dla zdrowia oraz niespełniających odpowiednich wymagań sanitarnych. 

Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia zabezpieczające, socjalne oraz sprzęt i odpowiednią odzieŜ dla 
ochrony Ŝycia i zdrowia osób zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczeństwa publicznego. Uznaje się, Ŝe 
wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych powyŜej nie podlegają odrębnej zapłacie i są uwzględnione w 
Cenie Kontraktowej. 

1.7.11. Plan bezpieczeństwa 

Wykonawca powinien wykonać plan bezpieczeństwa. 

Plan ten powinien zostać sporządzony zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z 23.06.2003r, DZ U. Nr 120, poz. 
1126, zawierać takie informacje jak: 

- stosowanie i dostępność środków pierwszej pomocy, 

- stosowanie i dostępność środków ochrony osobistej, 

- plan działania w przypadku nagłych wypadków, 

- plan działania w związku z organizacją ruchu, 

- działania przeciwpoŜarowe, 

- działania podjęte w celu przestrzegania przepisów BHP, 

- zabezpieczenie placu budowy i utrzymywanie porządku, 

- działania w zakresie magazynowania materiałów, paliw itp. i ich ochrony przed warunkami atmosferycznymi, 

- inne działania gwarantujące bezpieczeństwo Robót. 

1.7.12. Ochrona i utrzymanie Robót 

Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę Robót i za wszelkie materiały i urządzenia uŜywane do Robót od daty 
rozpoczęcia do daty zakończenia Robót (do wydania potwierdzenia zakończenia przez Inspektora Nadzoru). 

Wykonawca będzie utrzymywać Roboty do czasu odbioru końcowego. Utrzymanie powinno być prowadzone w taki sposób, aby 
budowla lub jej elementy były w zadowalającym stanie przez cały czas, do momentu odbioru końcowego. 
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Jeśli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien rozpocząć Roboty 
utrzymaniowe nie później niŜ w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia. 

1.7.13. Stosowanie się do prawa i innych przepisów 

Wykonawca jest zobowiązany znać wszystkie przepisy wydane przez władze centralne i lokalne oraz inne przepisy i wytyczne, 
które są w jakikolwiek sposób związane z Robotami i będzie w pełni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisów i 
wytycznych podczas prowadzenia Robót. 

Wykonawca będzie przestrzegać praw patentowych i będzie w pełni odpowiedzialny za wypełnienie wszelkich wymagań 
prawnych odnośnie wykorzystania opatentowanych urządzeń lub metod i w sposób ciągły będzie informować Inspektora Nadzoru 
o swoich działaniach, przedstawiając kopie zezwoleń i inne odnośne dokumenty. 

1.7.14. Działania związane z organizacją prac przed rozpoczęciem Robót 

Przed rozpoczęciem Robót Wykonawca jest zobowiązany powiadomić pisemnie wszystkie zainteresowane strony o terminie 
rozpoczęcia prac oraz o terminie ich zakończenia. 

Z chwilą przejęcia Placu Budowy Wykonawca odpowiada przed właścicielami nieruchomości, których teren został przekazany 
pod budowę, za wszystkie szkody powstałe na tym terenie. Wykonawca zobowiązany jest równieŜ do przyjmowania i wyjaśniania 
skarg i wniosków mieszkańców i wszystkich właścicieli lub dzierŜawców terenu przekazanego czasowo pod budowę. 

Uznaje się, Ŝe wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych powyŜej nie podlegają odrębnej zapłacie i są 
uwzględnione w Cenie Kontraktowej. 

1.7.15. Wycinki drzew i krzewów 

Realizacja robót nie przewiduje wycinki drzew i krzewów. JeŜeli podczas realizacji prac Wykonawca zniszczy zieleń wówczas 
zapłaci kary za jej zniszczenie i dokona nasadzeń zastępczych i jest zobowiązany do ich utrzymania w ramach ceny 
kontraktowej. JeŜeli Wykonawca nie utrzyma w odpowiednim stanie nasadzeń zastępczych przez okres trzech lat od ich 
dokonania, poniesie związane z tym opłaty i kary administracyjne. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Dopuszczenia stosowania materiałów . 

Przy wykonywaniu Robót Budowlanych naleŜy, zgodnie z Ustawą wymienioną w punkcie 10.2., stosować wyroby budowlane, 
które zostały dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie. 
Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie są wyroby właściwie oznaczone,  zgodnie z 
Ustawą wymienioną w punkcie 10.2.8: 

1. oznaczone znakiem CE (zgodnie z Dyrektywą 89/106/EWG), dla których zgodnie z odrębnymi przepisami dokonano 
oceny zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru Polskich Norm (PN-hEN), z europejską 
aprobatą techniczną (EAT) lub krajową specyfikacją techniczną państwa członkowskiego UE uznaną przez Komisję 
Europejską za zgodną z wymaganiami podstawowymi,  
znajdujące się w określonym przez Komisję Europejską wykazie wyrobów mających niewielkie znaczenie dla zdrowia i 
bezpieczeństwa, dla których producent wydał Deklarację Zgodności z uznanymi regułami sztuki budowlanej (bez znaku 
CE).  
Dokumentem potwierdzającym zgodność wyrobu z europejskimi normami i aprobatami, a więc upowaŜniającym do znaku 
CE, jest Deklaracja Zgodności, wystawiona przez producenta po dokonaniu odpowiedniej procedury oceniającej. Wyrób 
budowlany ze znakiem CE moŜe być od 1 maja 2004 r. swobodnie wprowadzany na rynek Polski i innych krajów 
członkowskich Unii Europejskie, zgodnie z Rozporządzeniem wymienionym w punkcie 10.2.7 

2. wyroby budowlane dla których wydano Certyfikat Zgodności na znak bezpieczeństwa, wykazujący, Ŝe zapewniono 
zgodność z kryteriami technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz właściwych 
przepisów i dokumentów technicznych - w odniesieniu do wyrobów podlegających tej certyfikacji Certyfikaty Zgodności 
na znak bezpieczeństwa B są dokumentami wskazującymi, Ŝe wyrób spełnia wymagania dotyczące bezpieczeństwa, 
ustalone w Polskich Normach, zawarte w aprobatach technicznych oraz właściwych przepisach i dokumentach 
technicznych. Certyfikat B jest wydawany przez Polskie Centrum Badań i Certyfikacji lub jednostki akredytowane . 

zgodnie z Rozporządzeniem wymienionym w punkcie 10.2.6 i 10.2.9. 

2.2. Jakość stosowanych materiałów 

Za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych Robót oraz ich zgodność z Dokumentacją Projektową i wymaganiami ST 
odpowiedzialny jest Wykonawca Robót. Wszystkie atesty, świadectwa, dokumenty laboratoryjne itp. powinny być gromadzone na 
bieŜąco w miarę postępu Robót i być zawsze dostępne do wglądu dla Inspektora Nadzoru. 

Inspektor Nadzoru moŜe dopuścić do uŜycia materiały posiadające: 

a) certyfikat na znak bezpieczeństwa B wykazujący, Ŝe zapewniono zgodność z kryteriami technicznymi określonymi na 
podstawie Polskich Norm, Aprobat Technicznych oraz właściwych przepisów i dokumentów technicznych, Deklaracje 
Zgodności lub Certyfikat Zgodności: 
� z Polską Normą, 
� aprobatą techniczną, w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej Normy. 

b) Oznaczenie znakiem CE 

W przypadku materiałów, dla których ww. dokumenty są wymagane przez ST, kaŜda partia dostarczona do Robót będzie 
posiadać te dokumenty, określające w sposób jednoznaczny jej cechy. Produkty przemysłowe będą posiadać ww. dokumenty 
wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badań. 

Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów ponosi Wykonawca. 
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2.3. Stosowanie materiałów innych niŜ wskazane w Dokumentacji Projektowej 

Wszelkie nazwy własne produktów i materiałów przywołane w specyfikacji słuŜą jedynie przykładowemu  wskazaniu poŜądanego 
standardu wykonania i określeniu właściwości i wymogów technicznych oraz spełnieniu poŜądanych przez Projektanta załoŜeń 
estetycznych ustalonych w dokumentacji technicznej dla Projektu.  
Ustalenie konkretnych wyrobów, które Wykonawca zamierza zastosować, jeśli będą odmienne od wskazanych, przykładowo, 
dopuszcza się pod warunkiem:  

• Spełnienia tych samych właściwości technicznych i estetycznych. 
• Uzyskaniu akceptacji Projektanta  i Zamawiającego zwłaszcza co do elementów wykończenia, kolorystyki oraz doboru 

materiałów wykończeniowych gdzie kaŜdorazowo dla zamiennego rozwiązania wymagana jest zgoda Projektanta  
• Przedstawieniu zamiennych rozwiązań na piśmie ( dane techniczne, atesty, dopuszczenia do stosowania, Specyfikacja 

Techniczna Wykonania i Odbioru) 
 
Wykonawca zobowiązany jest przystąpić do uzgodnień z projektantem i Zamawiającym w takim czasie by brak akceptacji dla 
jego propozycji nie wpłynął na realizację robót w ustalonym harmonogramie. 

2.4. Materiały nie odpowiadające wymaganiom 

Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych materiałów z jakiegokolwiek źródła. 
KaŜdy rodzaj Robót, w którym znajdują się niezbadane i niezaakceptowane materiały, Wykonawca wykonuje na własne ryzyko, 
licząc się z ich nieprzyjęciem i niezapłaceniem za nie. 

Materiały, które nie odpowiadają wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z terenu budowy. Jeśli Inspektor Nadzoru 
zezwoli Wykonawcy na uŜycie tych materiałów do innych Robót, niŜ te, dla których zostały zakupione, to koszt tych materiałów 
zostanie przewartościowany przez Inspektora Nadzoru. 

Wykonawca jest zobowiązany do posiadania i do udostępniania świadectw jakości podstawowych materiałów takich jak: aprobaty 
techniczne, certyfikaty zgodności. 

W przypadku kwestionowania rzetelności materiałów przedstawionych przez Wykonawcę lub przedstawionych przez niego 
świadectw jakości (atestów), Inspektor Nadzoru ma prawo do zlecenia dowolnej, niezaleŜnej jednostce, wykonania badań 
sprawdzających. JeŜeli jednostka sprawdzająca badania potwierdzi zastrzeŜenia Inspektora Nadzoru, wówczas koszt tych badań 
obciąŜa Wykonawcę, a zakwestionowany materiał lub wykonane Roboty będzie się uwaŜać za nieprzyjęte. 

2.5. Przechowywanie i składowanie materiałów 

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu, gdy będą one potrzebne do Robót, były zabezpieczone 
przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją jakość i właściwość do Robót i były dostępne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. 

Miejsca czasowego składowania materiałów będą zlokalizowane w obrębie Placu Budowy w miejscach uzgodnionych z 
Inspektorem Nadzoru lub poza Placem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcę. Jeśli materiały będą 
składowane poza Placem Budowy, Wykonawca zapewni Inspektorowi Nadzoru w dogodnym dla niego czasie i zakresie dostęp 
do materiałów w celu przeprowadzenia ich kontroli. 

2.6. Wariantowe stosowanie materiałów 

Jeśli dokumentacja projektowa lub ST przewidują moŜliwość wariantowego zastosowania rodzaju materiałów w wykonywanych 
Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uŜyciem materiału, albo w 
okresie dłuŜszym, jeśli będzie to wymagane dla badań prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany 
rodzaj materiału nie moŜe być później zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru. 

3. SPRZĘT 

Wykonawca jest zobowiązany do uŜywania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość 
wykonywanych Robót. Sprzęt uŜywany do Robót powinien być zgodny z ofertą Wykonawcy i powinien odpowiadać pod 
względem typów i ilości wskazaniom zawartym w ST, Programie Zapewnienia Jakości (PZJ) lub projekcie organizacji Robót, 
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustaleń w takich dokumentach sprzęt powinien być uzgodniony i 
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. 

Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie Robót, zgodnie z zasadami określonymi w Dokumentacji 
Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym Kontraktem. 

Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania Robót ma być utrzymywany w dobrym stanie i gotowości do 
pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i przepisami dotyczącymi jego uŜytkowania. 

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do uŜytkowania, tam 
gdzie jest to wymagane przepisami. 

JeŜeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidują moŜliwość wariantowego uŜycia sprzętu przy wykonywanych Robotach, 
Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptację przed uŜyciem sprzętu. Wybrany 
sprzęt, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moŜe być później zmieniany bez jego zgody. 

Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia niegwarantujące zachowania warunków umowy, zostaną przez Inspektora 
Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robót. 
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4. TRANSPORT 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość 
wykonywanych Robót i właściwości przewoŜonych materiałów. 

Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie Robót zgodnie z zasadami określonymi w Dokumentacji Projektowej i 
ST oraz zgodnie ze wskazaniami Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym Kontraktem. 

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spełniać wymagania dotyczące przepisów ruchu drogowego w odniesieniu 
do dopuszczalnych obciąŜeń na osie i innych parametrów technicznych. Środki transportu nieodpowiadające warunkom 
dopuszczalnych obciąŜeń na osie mogą być dopuszczone przez Inspektora Nadzoru, pod warunkiem przywrócenia stanu 
pierwotnego uŜytkowanych odcinków dróg na koszt Wykonawcy. 

Wykonawca będzie usuwać na bieŜąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach 
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonywania Robót 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robót zgodnie z Kontraktem, oraz za jakość zastosowanych materiałów i 
wykonywanych Robót, za ich zgodność z Dokumentacją Projektową, wymaganiami ST, oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. 

Wykonawca ponosi odpowiedzialność za dokładne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokości wszystkich elementów Robót 
zgodnie z wymiarami i rzędnymi określonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na piśmie przez Inspektora Nadzoru. 
Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w wytyczeniu i wyznaczaniu Robót zostaną poprawione przez 
Wykonawcę na własny koszt. 

Sprawdzenie wytyczenia Robót lub wyznaczenia wysokości przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialności 
za ich dokładność. 

Wykonywanie uciąŜliwych robót budowlanych (powodujących hałas) moŜe się odbywać tylko o wyznaczonych godzinach oraz po 
uprzednim powiadomieniu o przystąpieniu do robót administratora Istniejących obiektów w strefie uciąŜliwości . 

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów Robót będą oparte na sformułowaniach 
zawartych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej, ST oraz w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru 
uwzględni wyniki badań materiałów i Robót, rozrzuty normalnie występujące przy produkcji i przy badaniach materiałów, 
doświadczenia z przeszłości, wyniki badań naukowych oraz czynniki wpływające na rozwaŜaną kwestię. 

Polecenia Inspektora Nadzoru będą wykonywanie nie później niŜ w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez 
Wykonawcę, pod groźbą zatrzymania Robót. Skutki finansowe z tego tytułu ponosi Wykonawca. 

5.2. Program Robót 

MoŜliwości przerobowe Wykonawcy w dziedzinie Robót, kolejność Robót oraz sposoby realizacji winny zapewnić wykonanie Robót w 
określonym terminie. 

Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia szczegółowy harmonogram budowy zgodny z harmonogramem załączonym do Oferty. 
Harmonogram winien wyraźnie przedstawiać w etapach tygodniowych proponowany postęp Robót w zakresie głównych obiektów i 
zadań kontraktowych. 

5.3. Tablice informacyjne oraz ogłoszenie zawierające dane dotyczące bezpieczeństwa i ochrony zdrowia 

Wykonawca w ramach Kontraktu jest zobowiązany: 
- wykonać, ustawić i utrzymywać tablice informacyjne na czas wykonywania Robót, 
- wykonać, umieścić i zabezpieczyć w sposób trwały przed zniszczeniem ogłoszenie zawierające dane dotyczące 

bezpieczeństwa i ochrony zdrowia. 
Tablice informacyjne powinny spełniać następujące wymagania: 

- zawierać informacje o rodzaju prowadzonych robót budowlanych, adresie robót, numerze pozwolenia na budowę; 
dane: organu nadzoru budowlanego, Inwestora, Wykonawcy, Projektantów; numery telefonów alarmowych 

- posiadać wymiary 90 x 70 cm, 
- napisy na tablicy informacyjnej powinny być wykonane na sztywnej płycie koloru Ŝółtego, literami i cyframi koloru 

czarnego, o wysokości co najmniej 4 cm, 
- tablica powinna być umieszczona na wysokości nie mniejszej niŜ 2 m. 

Ogłoszenie powinno zawierać: 
- przewidywane terminy rozpoczęcia i zakończenia wykonywanych robót budowlanych, 
- maksymalną liczbę pracowników zatrudnionych na budowie w poszczególnych okresach, 
- informacje dotyczące planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Zasady ogólne 

6.1.1. Wykonawca odpowiedzialny jest za wykonanie robót zgodnie z Dokumentacją Projektową, Specyfikacją Techniczną, 
poleceniami Nadzoru Inwestorskiego i Nadzoru Autorskiego, zgodnie z art. 22,23 i 28 Ustawy Prawo Budowlane. Obiekty 
budowlane wykonywane na zlecenie Zamawiającego winny zapewniać: 
� W zakresie wymagań podstawowych: bezpieczeństwo konstrukcji, bezpieczeństwo poŜarowe, bezpieczeństwo 

uŜytkowania, odpowiednie warunki higieniczne i zdrowotne oraz ochronę środowiska, ochronę przed hałasem i 
drganiami, oszczędności energii i odpowiednią izolacyjność cieplną przegród. 

� Warunki uŜytkowe, zgodne z przeznaczeniem obiektów, a w szczególności w zakresie oświetlenia, zaopatrzenia w 
wodę, usuwania ścieków i odpadów, ogrzewania i wentylacji. 
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� Niezbędne warunki do korzystania z obiektów uŜyteczności publicznej przez osoby niepełnosprawne, w szczególności 
poruszające się na wózkach inwalidzkich 

� Ochronę uzasadnionych interesów osób trzecich, w tym w szczególności:  
- zapewnienie dostępu do drogi publicznej, 
- ochronę przed pozbawieniem moŜliwości korzystania z wody, kanalizacji, energii elektrycznej i cieplnej oraz ze 

środków łączności, dopływu światła dziennego do pomieszczeń przeznaczonych na pobyt ludzi, ochronę przed 
uciąŜliwościami powodowanymi przez hałas, wibracje, zakłócenia elektryczne i promieniowanie, ochronę przed 
zanieczyszczeniem powietrza, wody lub gleby. 

6.1.2.Odstępstwo od przepisów techniczno-budowlanych moŜliwe jest tylko w przypadkach szczególnie uzasadnionych. 
Przypadki takie wynikać mogą z kształtu i wymiarów działki budowlanej, zagospodarowania terenu sąsiedniego albo 
niemoŜliwości spełnienia obecnie obowiązujących przepisów techniczno-budowlanych. Zakaz udzielania zgody na 
odstępstwa od przepisów techniczno-budowlanych, powodujących ograniczenie dostępności obiektów budowlanych dla 
osób niepełnosprawnych dotyczy obiektów wymienionych w art. 5 ust. l pkt. 3 Prawa Budowlanego tj. obiektów uŜyteczności 
publicznej. 

6.1.3.WyraŜenie zgody na odstępstwo od przepisów techniczno-budowlanych naleŜy do kompetencji organu państwowego 
nadzoru budowlanego stopnia podstawowego, tj do tego organu , który wydał pozwolenie na budowę. Udzielenie zgody na 
odstępstwo od przepisów techniczno-budowlanych poprzedzone musi być wydaniem upowaŜnienia przez właściwego 
ministra, to znaczy ministra uprawnionego do wydania przepisów techniczno-budowlanych , od których miałoby zostać 
wydane odstępstwo.  

6.1.4.Zachowanie tajemnic zawodowych oraz wprowadzanie chronionych rozwiązań technologicznych i innych. 
Dokumentacja dostarczona przez Zamawiającego stanowi jego własność i nie moŜe być uŜywana lub udostępniana osobom 
trzecim bez zgody Zamawiającego. 
Wprowadzanie chronionych rozwiązań technologicznych, zastrzeŜone jest jako dobro niematerialne prawami autorskimi i 
pokrewnymi. Powielanie zatem wprowadzonych chronionych rozwiązań, na które Zamawiający uzyskał zgodę dla 
konkretnego obiektu, stanowiłoby naruszenie takich praw autorskich. Autor (autorzy) moŜe dochodzić roszczeń w stosunku 
do osób trzecich korzystających z tych dóbr. 
JeŜeli w zastosowanym rozwiązaniu zastrzeŜono zachowanie tajemnicy zawodowej , to kaŜde naruszenie tych zastrzeŜeń 
spowodować moŜe dochodzenie z tego tytułu roszczeń na drodze postępowania sądowego w trybie cywilnym lub karnym. 
Wprowadzenie przez Wykonawcę do realizacji rozwiązań chronionych patentami l prawami ochronnymi wymagać będzie 
udokumentowanej zgody autora na korzystanie z takich rozwiązań. 

6.1.5.Osoby pełniące samodzielne funkcje techniczne w trakcie realizacji obiektów budowlanych , odpowiedzialne są za 
wykonywanie tych funkcji zgodnie z przepisami, przywołanymi niniejszą specyfikacją Polskimi Normami i zasadami wiedzy 
technicznej oraz za naleŜytą staranność w wykonywaniu pracy, jej właściwą organizację, bezpieczeństwo i jakość. Pełnienie 
samodzielnych funkcji technicznych na budowie przy wykonywaniu robót nie zgodnie z przepisami techniczno-budowlanymi 
zagroŜone jest karami jeŜeli realizacja robót budowlanych prowadzona będzie w sposób raŜący przy nie przestrzeganiu 
przepisu art. 5 Prawa Budowlanego. Za wykroczenia określone w art. 93 pkt. 6 Prawa Budowlanego, odpowiedzialności 
karnej podlegać będzie ten, kto wykonywać będzie roboty budowlane w sposób odbiegający od ustaleń i warunków 
określonych w przepisach, pozwoleniu na budowę bądź istotnie odbiegający od zatwierdzonego projektu. 

6.1.6.Inspektor Nadzoru nie moŜe wydawać poleceń wykonywania robót budowlanych w sposób niezgodny z przepisami 
techniczno-budowlanymi. 

6.1.7.Za naruszenie przepisów techniczno-budowlanych w trakcie budowy uwaŜać się będzie odstępstwo od zatwierdzonego 
projektu budowlanego. Zgodnie z art. 36a Prawa Budowlanego dokonanie istotnego odstępstwa od zatwierdzonego projektu 
budowlanego wymagać będzie zmiany decyzji o pozwoleniu na budowę, a takŜe wstrzymania robót budowlanych art. 50. 
Koszty wynikające z tego tytułu obciąŜają te jednostki, które dopuściły się takiego postępowania. Nakazy, o których mowa 
wyŜej mogą być orzeczone takŜe wówczas , gdy naruszenie przepisów techniczno-budowlanych zostanie stwierdzone juŜ 
po zakończeniu robót budowlanych (art. 51 ust.). 

6.1.8.Za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych Robót oraz ich zgodność z Dokumentacją Projektową i wymaganiami 
ST odpowiedzialny jest Wykonawca Robót. Wszystkie atesty, świadectwa, dokumenty laboratoryjne itp. powinny być 
gromadzone na bieŜąco w miarę postępu Robót i być zawsze dostępne do wglądu dla Inspektora Nadzoru. 

Inspektor Nadzoru moŜe dopuścić do uŜycia materiały posiadające: 

a) certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący, Ŝe zapewniono zgodność z kryteriami technicznymi określonymi na 
podstawie polskich norm, aprobat technicznych oraz właściwych przepisów i dokumentów technicznych, 

b) deklaracje zgodności lub certyfikat zgodności: 

� z Polską Normą, 

� aprobatą techniczną, w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono polskiej normy. 

W przypadku materiałów, dla których w/w dokumenty są wymagane przez ST, kaŜda partia dostarczona do Robót będzie 
posiadać te dokumenty, określające w sposób jednoznaczny jej cechy. Produkty przemysłowe będą posiadać w/w 
dokumenty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badań. 

Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów ponosi Wykonawca. 

6.2. Program zapewnienia jakości (PZJ) 

Do obowiązków Wykonawcy naleŜy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzoru - Programu Zapewnienia 
Jakości - w którym przedstawi on zamierzony sposób wykonywania Robót, moŜliwości techniczne, kadrowe i organizacyjne 
gwarantujące wykonanie Robót zgodnie z Dokumentacją Projektową, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez 
Inspektora Nadzoru. 
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Program Zapewnienia Jakości będzie zawierać: 

� organizację wykonania Robót, w tym terminy i sposób prowadzenia Robót, 

� organizację ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robót, 

� bhp, 

� wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne, 

� wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania poszczególnych elementów Robót, 

� system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli sterowania jakością wykonywanych Robót, 

� wyposaŜenie w sprzęt i urządzenia do pomiarów i kontroli (opis laboratorium własnego lub laboratorium, 
któremu Wykonawca zamierza zlecić prowadzenie badań), 

� sposób oraz formę gromadzenia wyników badań laboratoryjnych, zapis pomiarów, a takŜe wyciąganych 
wniosków i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposób i formę przekazywania 
tych informacji Inspektorowi Nadzoru. 

� wykaz maszyn i urządzeń stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposaŜeniem w 
mechanizmy do sterowania i urządzenia kontrolno – pomiarowe, 

� rodzaje i ilość środków transportu oraz urządzeń do magazynowania i załadunku materiałów, spoiw, 
lepiszczy, kruszyw itp., 

� sposób zabezpieczenia i ochrony ładunków przed utratą ich właściwości w czasie transportu, 

� sposób i procedurę pomiarów i badań (rodzaj i częstotliwość, pobieranie próbek, legalizacja i sprawdzanie 
urządzeń, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiałów, wytwarzania mieszanek i wykonywania 
poszczególnych elementów Robót, 

6.3. Zasady kontroli jakości Robót 

Celem kontroli Robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć załoŜoną jakość Robót. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę Robót i jakości materiałów. 

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, włączając personel, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do 
pobierania próbek i badań materiałów oraz Robót. 

Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania materiałów oraz Robót z częstotliwością zapewniającą stwierdzenie, Ŝe 
Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST. Minimalne wymagania, co do zakresu 
badań i ich częstotliwości, są określone w ST i normach. W przypadku, gdy nie zostały one tam określone, Inspektor Nadzoru 
ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnić wykonanie Robót zgodnie z Kontraktem. 

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru świadectwa, Ŝe wszystkie stosowane urządzenia i sprzęt badawczy posiadają 
waŜną legalizację, zostały prawidłowo wykalibrowane i odpowiadają wymaganiom norm określających procedury badań. 

Inspektora Nadzoru będzie mieć nieograniczony dostęp do pomieszczeń w celu ich inspekcji. 

Inspektor Nadzoru będzie przekazywać Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociągnięciach dotyczących, sprzętu, 
pracy personelu lub metod badawczych. JeŜeli niedociągnięcia te będą tak powaŜne, Ŝe mogą wpłynąć ujemnie na wyniki badań, 
Inspektora Nadzoru natychmiast wstrzyma uŜycie do Robót badanych materiałów i dopuści je do uŜycia dopiero wtedy gdy 
zostaną usunięte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakość tych materiałów. 

6.4. Pobieranie próbek 

Próbki będą pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod pobierania próbek, opartych na zasadzie, Ŝe 
wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogą być z jednakowym prawdopodobieństwem wytypowane do badań. Inspektor 
Nadzoru będzie mieć zapewnioną moŜliwość udziału w pobieraniu próbek. Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca będzie 
przeprowadzać dodatkowe badania tych materiałów, które budzą wątpliwości, co do jakości, o ile kwestionowane materiały nie 
zostaną przez Wykonawcę usunięte lub ulepszone z własnej woli. Koszty tych dodatkowych badań pokrywa Wykonawca tylko w 
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiający. 

6.5. Badania i pomiary 

Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmują 
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosować moŜna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez 
Inspektora Nadzoru. 

6.6. Raporty z badań 

Wykonawca będzie przekazywać Inspektorowi Nadzoru kopie raportów z wynikami badań jak najszybciej, nie później jednak niŜ 
w terminie określonym w Programie Zapewnienia Jakości. 

Wyniki badań (kopie) będą przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach przez niego zaaprobowanych. 

6.7. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru 

Dla celów kontroli jakości i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania próbek i 
badania materiałów u źródła ich wytwarzania i zapewniona mu będzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i 
producenta materiałów. 



 SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 
PROJEKT WYKONAWCZY WYDZIELENIA I ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W BUDYNKU 
MIEJSKIEGO DOMU KULTURY W WOŁOMINIE PRZY UL. MARIAŃSKIEJ 7 

 

ST-00.01.00 WYMAGANIA OGÓLNE (CPV) 45212300-9 
 

ST 00.01.00/ 14 
Autorska Pracownia Architektury CAD sp.z o.o. WSZELKIE PRAWA AUTORSKIE ZASTRZEśONE 

 

Inspektor Nadzoru po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robót prowadzonego przez Wykonawcę, będzie oceniać zgodność 
materiałów i Robót z wymaganiami ST na podstawie wyników badań dostarczonych przez Wykonawcę. 

Inspektor Nadzoru moŜe pobierać próbki materiałów i prowadzić badania niezaleŜnie od Wykonawcy, na swój koszt. JeŜeli wyniki 
tych badań wykaŜą, Ŝe raporty Wykonawcy są niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleŜnemu 
laboratorium przeprowadzenie powtórnych lub dodatkowych badań, albo oprze się wyłącznie na własnych badaniach przy ocenie 
zgodności materiałów i Robót z Dokumentacją Projektową i ST. W takim przypadku całkowite koszty powtórnych lub 
dodatkowych badań i pobierania próbek poniesione zostaną przez Wykonawcę. 

6.8. Certyfikaty i deklaracje 

Inspektor Nadzoru moŜe dopuścić do stosowania tylko te materiały, które posiadają: 

1. Certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący, ze zapewniono zgodność z kryteriami technicznymi określonymi na 
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz właściwych przepisów i dokumentów technicznych. 

2. Deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z: 

• Polską Normą lub 

• aprobatą techniczną w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej Normy, jeŜeli nie są objęte 
certyfikacją określoną w pkt.1 i które spełniają wymogi Specyfikacji Technicznej. 

W przypadku materiałów, dla których w/w dokumenty są wymagane przez ST, kaŜda partia dostarczona do Robót będzie 
posiadać te dokumenty, określający w sposób jednoznaczny jej cechy. Produkty przemysłowe będą posiadać w/w dokumenty 
wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami wykonanych przez niego badań. Kopie wyników tych badań będą 
dostarczone przez Wykonawcę Inspektorowi Nadzoru. 

Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań, będą odrzucone. 

6.9. Dokumenty budowy 

6.9.1. Dziennik Budowy 

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym Zamawiającego i Wykonawcę w okresie od 
przekazania Wykonawcy Placu Budowy do końca Okresu Zgłaszania Wad (okresu gwarancyjnego). Odpowiedzialność za 
prowadzenie Dziennika Budowy, zgodnie z obowiązującymi przepisami, spoczywa na Wykonawcy. 

Zapisy w Dzienniku Budowy będą dokonywane na bieŜąco i będą dotyczyć przebiegu Robót, stanu bezpieczeństwa ludzi i mienia 
oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. 

KaŜdy zapis w Dzienniku Budowy będzie opatrzony datą jego dokonania, podpisem osoby, która dokonała zapisu, z podaniem jej 
imienia i nazwiska oraz stanowiska słuŜbowego. Zapisy będą czytelne, dokonane trwałą techniką, w porządku chronologicznym, 
bezpośrednio jeden pod drugim, bez przerw. 

Do dokonywania wpisów w Dzienniku Budowy upowaŜnieni są: 

� Inspektor Nadzoru Inwestorskiego, 

� Projektant, 

� Kierownik Budowy, 

� Osoby wykonujące czynności geodezyjne na terenie budowy, 

� Pracownicy organów nadzoru budowlanego i innych organów uprawnionych do kontroli przestrzegania przepisów na 
budowie. 

Załączone do Dziennika Budowy protokoły i inne dokumenty będą oznaczone kolejnym numerem załącznika i opatrzone datą i 
podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.  

Do Dziennika Budowy naleŜy wpisywać w szczególności: 

� datę przekazania Wykonawcy Placu Budowy, 

� datę przekazania przez Zamawiającego Dokumentacji Projektowej, 

� uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru Programu Zapewnienia Jakości i harmonogramów Robót, 

� terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów Robót, 

� przebieg Robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach, 

� uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru, 

� daty zarządzenia wstrzymania Robót, z podaniem powodu, 

� zgłoszenia i daty odbiorów Robót zanikających i ulegających zakryciu, częściowych i końcowych odbiorów Robót, 

� wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, 

� stan pogody i temperaturę powietrza w okresie wykonywania Robót podlegających ograniczeniom lub wymaganiom 
szczególnym w związku z warunkami klimatycznymi, 

� zgodność rzeczywistych warunków geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej, 

� dane dotyczące czynności geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Robót, 
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� dane dotyczące sposobu wykonywania zabezpieczenia Robót, 

� dane dotyczące jakości materiałów, pobierania próbek oraz wyniki przeprowadzonych badań z podaniem, kto je 
przeprowadzał, 

� wyniki prób poszczególnych elementów budowli z podaniem, kto je przeprowadzał, 

� inne istotne informacje o przebiegu Robót. 

Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy będą przedłoŜone Inspektorowi Nadzoru do 
ustosunkowania się. Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich 
przyjęcia lub zajęciem stanowiska. 

Wpis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania się. 

Dziennik Budowy niezaleŜnie od podstawowych informacji o danej budowie i bieŜących informacji oraz warunkach musi zawierać 
między innymi zgłoszenie przez Wykonawcę poszczególnych elementów Robót do odbioru przez Inspektora Nadzoru oraz 
potwierdzenie dokonania tego odbioru 

Dziennik budowy spełnia równieŜ rolę ksiąŜki kontroli jakości, zawierającej wszelkie polecenia, decyzje i uzgodnienia Inspektora 
Nadzoru i nadzoru autorskiego. 

6.9.2. Księga Obmiaru 

Księga Obmiaru stanowi podstawowy dokument pozwalający na rozliczenie faktycznego postępu kaŜdego z elementów Robót. 
Obmiary wykonanych Robót przeprowadza się w sposób ciągły, w jednostkach przyjętych w wycenionym Przedmiarze Robót i 
wpisuje się je do Księgi Obmiaru. Pisemne potwierdzenie obmiaru przez Inspektora Nadzoru stanowi podstawę do rozliczeń. Za 
Roboty nie odebrane przez Inspektora Nadzoru lub wymagające dodatkowych świadectw lub opinii nie mogą być realizowane 
płatności. W uzasadnionych przypadkach Inspektor Nadzoru moŜe wyrazić zgodę na okresowe płatności częściowe. 

6.9.3. Dokumenty potwierdzające stosowanie materiałów. 

Deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności materiałów, orzeczenia o jakości materiałów, recepty robocze i kontrolne wyniki 
badań Wykonawcy będą gromadzone w formie uzgodnionej w Programie Zapewnienia Jakości. Dokumenty te stanowią 
załączniki do odbioru Robót. Winny być udostępnione na kaŜde Ŝyczenie Inspektora Nadzoru. 

6.9.4. Rysunki powykonawcze 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ewidencji wszelkich zmian w rodzajach materiałów, lokalizacji i wielkości Robót. 
Zmiany te naleŜy rejestrować na komplecie rysunków, skopiowanych w tym celu z rysunków oryginalnych w dokumentacji 
projektowej. Po zakończeniu Robót rysunki te Wykonawca przedłoŜy Inspektorowi Nadzoru i Zamawiającemu. 
Wykonawca winien przekazywać Inspektorowi Nadzoru rysunki powykonawcze co najmniej raz w miesiącu w celu dokonania 
przeglądu. 

6.9.5. Pozostałe dokumenty budowy 

Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych w powyŜszych punktach, następujące dokumenty: 

a) pozwolenie na realizację zadania budowlanego, 

b) protokoły przekazania Placu Budowy, 

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne, 

d) protokoły odbioru Robót, 

d) protokoły z narad i ustaleń, 

e) korespondencję na budowie. 

6.9.6. Przechowywanie dokumentów budowy 

Dokumenty budowy będą przechowywane na Placu Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginięcie któregokolwiek 
z dokumentów budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty 
budowy będą zawsze dostępne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wglądu na Ŝyczenie Zamawiającego. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru Robót 

Obmiar Robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych Robót zgodnie z Dokumentacją Projektową i ST, w jednostkach 
ustalonych w wycenionym Przedmiarze Robót. 

Obmiaru robót dokonuje Wykonawca po powiadomieniu  Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych Robót i terminie obmiaru.. 
Wyniki obmiaru będą wpisane do Księgi Obmiaru. Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilościach podanych w 
Przedmiarze lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowiązku ukończenia wszystkich 
Robót. Błędne dane zostaną poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na piśmie. Obmiar gotowych robót będzie 
przeprowadzony z częstością wymaganą do celu miesięcznej płatności na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie określonym w 
Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawcę i Inspektora Nadzoru. 

7.2. Zasady określania ilości Robót i materiałów 

Długości i odległości pomiędzy wyszczególnionymi punktami skrajnymi będą obmierzone poziomo wzdłuŜ linii osiowej. 

Jeśli Specyfikacje Techniczne właściwe dla danych Robót nie wymagają tego inaczej, objętości będą wyliczone w m3 jako 
długość pomnoŜona przez średni przekrój, powierzchnie wyliczone będą w m2. W wypadku montaŜu elementów będących 
częścią składową budowli ilość mierzona będzie w kompletnych sztukach danego elementu. 
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Obmiary skomplikowanych powierzchni lub objętości powinny być uzupełnione szkicami dołączonymi do protokółu w formie 
załącznika. Ilości, które mają być obmierzone wagowo, będą waŜone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami 
Specyfikacji Technicznych. 

7.3. Urządzenia i sprzęt pomiarowy 

Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robót będą zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. 
Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną dostarczone przez Wykonawcę. JeŜeli urządzenia te lub sprzęt wymagają badań 
atestujących, to Wykonawca będzie posiadać waŜne świadectwa legalizacji. Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez 
Wykonawcę utrzymywane w dobrym stanie, w całym okresie trwania Robót. 

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru 

Obmiary będą przeprowadzone przed częściowym lub końcowym odbiorem Robót, a takŜe w przypadku występowania dłuŜszej 
przerwy w Robotach. Obmiar Robót zanikających przeprowadza się w czasie ich wykonywania. Obmiar Robót podlegających 
zakryciu przeprowadza się przed ich zakryciem. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objętości będą uzupełnione 
odpowiednimi szkicami umieszczonymi w protokółach W razie braku miejsca szkice mogą być dołączone w formie oddzielnego 
załącznika do Księdze Obmiarów, którego wzór zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru. Roboty pomiarowe do obmiaru 
oraz nieodzowne obliczenia będą wykonane w sposób zrozumiały i jednoznaczny. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Odbiory robót - definicje 

W zaleŜności od ustaleń odpowiednich ST, Roboty podlegają następującym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora 
Nadzoru przy udziale Wykonawcy: 

1) Odbiór Robót Zanikających i Ulegających Zakryciu, 

2) Odbiór Częściowy, 

3) Odbiór Urządzeń (przed ich wbudowaniem) 

4) Odbiór Końcowy, 

5) Odbiór Pogwarancyjny. 

8.1.1. Odbiór Robót Zanikających i Ulegających Zakryciu 

Wykonawca jest zobowiązany przedstawić Inspektorowi Nadzoru do odbioru wszystkie roboty zanikające. 

Odbiór Robót Zanikających i Ulegających Zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości wykonywanych Robót, które w 
dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. Odbiór będzie dokonany w czasie umoŜliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i 
poprawek bez hamowania ogólnego postępu Robót. 

Odbioru Robót dokonuje Inspektor Nadzoru. 

Gotowość danej części Robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem 
Inspektora Nadzoru. Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, nie później jednak niŜ w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia 
wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru. 

Jakość i ilość Robót ulegających zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentów zawierających komplet wyników 
badań i w oparciu o przeprowadzone pomiary (np. szkice geodezyjne), w konfrontacji z Dokumentacją Projektową, ST i 
uprzednimi ustaleniami. Dokumentem potwierdzającym dokonanie Odbioru Robót jest protokół sporządzony przez Inspektora 
Nadzoru w obecności Wykonawcy. 

8.1.2. Odbiór Częściowy 

Odbiór Częściowy Robót dotyczy: 

a) kaŜdej znaczącej części Robót Budowlanych, która albo została ukończona, albo została zajęta lub jest uŜytkowana 
przez Zamawiającego, 

b) kaŜdej części Robót Budowlanych, którą Zamawiający wybrał w celu zajęcia lub uŜytkowania przed zakończeniem. 

Odbiory Częściowe powinny być prowadzone dla Robót zgodnie z postanowieniami Umowy lub wyszczególnionych odrębnie w 
Programie Robót. 

Przy Odbiorze Częściowym Wykonawca jest zobowiązany przedstawić: 

a) Dokumentację Projektową z naniesionymi na niej Zmianami 

b) Dziennik Budowy 

c) Dokumenty dotyczące jakości wbudowanych materiałów 

d) Wyniki badań i protokoły pomiarów wymaganych normami 

e) Obmiar Robót podlegających Odbiorowi 

Odbiór Częściowy polega na sprawdzeniu zgodności wykonania z Dokumentacją Projektową i ST, uŜycia właściwych materiałów, 
prawidłowości wykonania i montaŜu oraz zgodności z normami i przepisami obowiązującymi przy realizacji Robót. 

Odbioru Robót dokonuje Zamawiający w obecności Inspektora Nadzoru. 

Gotowość danej części Robót do Odbioru Częściowego zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym 
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, nie później jednak niŜ w ciągu 3 dni od daty 
zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru. 
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Jakość i ilość Robót ocenia Zamawiający w obecności Inspektora Nadzoru na podstawie dokumentów zawierających komplet 
wyników badań i w oparciu o przeprowadzone pomiary (np. szkice geodezyjne), w konfrontacji z Dokumentacją Projektową, ST i 
uprzednimi ustaleniami. 

Dokumentem potwierdzającym dokonanie Odbioru Częściowego Robót jest protokół sporządzony przez Zamawiającego w 
obecności Wykonawcy. 

8.1.3. Odbiór Urządzeń przed ich wbudowaniem  

Odbiór Urządzeń przed ich wbudowaniem polega na wykonaniu następujących czynności: 

a) sprawdzeniu, czy dostarczone Urządzenia odpowiadają zamówieniu,  

b) sprawdzeniu, czy dostarczone Urządzenia posiadają karty gwarancyjne oraz niezbędne certyfikaty,  

c) oceny, czy urządzenia nie posiadają widocznych uszkodzeń. 

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru. 

Gotowość danego Urządzenia do montaŜu i odbioru zgłasza Wykonawca powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiór będzie 
przeprowadzony niezwłocznie, nie później jednak niŜ w ciągu 2 dni od daty powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru. 

Jakość i zgodność Urządzenia z zapisami Dokumentacji projektowej i ST ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie ww. 
dokumentów przedłoŜonych przez Wykonawcę. 

Dokumentem potwierdzającym dokonanie odbioru urządzenia jest protokół sporządzony przez Inspektora Nadzoru w obecności 
Wykonawcy. 

8.1.4. Odbiór Końcowy  

Odbiór Końcowy przeprowadzany jest dla całości Robót Budowlanych. Przy Odbiorze Końcowym Wykonawca zobowiązany jest 
przedstawić: 

a) Dokumentację Projektową Powykonawczą, w tym dokumentację geodezyjną powykonawczą zawierającą kopię mapy 
zasadniczej powstałej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej, 

b) Dziennik Budowy 

c) Dokumenty dotyczące jakości wbudowanych materiałów 

d) Specyfikacje Techniczne, 

e) Receptury i ustalenia technologiczne, 

f) Certyfikaty Zgodności i/lub Deklaracje Zgodności wbudowanych materiałów zgodnie z ST i PZJ, 

g) Wyniki badań i protokoły pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodne z ST i PZJ, 

h) Dokumenty potwierdzające dokonanie Odbiorów Częściowych i Odbiorów Robót Zanikających i Ulegających Zakryciu, 
o ile takie Odbiory występowały. 

i) Dokumenty potwierdzające wykonanie Robót Poprawkowych, oraz robót wynikających z uwag i zaleceń Inspektora 
Nadzoru w trakcie budowy, o ile takie roboty występowały. 

j) Dokumenty (oświadczenia) o braku sprzeciwu lub uwag ze strony właściwych organów, zgodnie z wymaganiami 
Ustawy Prawo Budowlane (art. 56 i 57), w tym: Państwowej Inspekcji Sanitarnej, Państwowej StraŜy PoŜarnej.  

Odbiór Końcowy polega na sprawdzeniu zgodności wykonania z Dokumentacją Projektową i ST, uŜycia właściwych materiałów, 
prawidłowości wykonania i montaŜu oraz zgodności z normami i przepisami obowiązującymi przy realizacji Robót. Odbiór 
Końcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robót w odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości. 

Zakończenie Robót oraz gotowość do odbioru końcowego będzie stwierdzona przez Wykonawcę wpisem do Dziennika Budowy, 
z bezzwłocznym powiadomieniem na piśmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. 

Odbiór końcowy Robót nastąpi w terminie ustalonym w Umowie, licząc od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru 
zakończenia Robót i przyjęcia dokumentów, o których mowa powyŜej. 

Odbioru końcowego Robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w obecności Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. 
Komisja odbierająca Roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie przedłoŜonych dokumentów, wyników badań i 
pomiarów, ocenie wizualnej oraz zgodności wykonania robót z Dokumentacją Projektową i ST. 

W toku odbioru końcowego Robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w trakcie odbiorów Robót zanikających i 
ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie wykonania Robót uzupełniających i Robót poprawkowych. 

W przypadku stwierdzenia przez komisję braku gotowości Wykonawcy do Odbioru lub stwierdzenia, Ŝe jakość wykonywanych Robót 
znacznie odbiega od wymaganej Dokumentacją Projektową i ST, Zamawiający moŜe przerwać  czynności odbioru i ustalić nowy 
termin Odbioru Końcowego. 

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robót poprawkowych lub Robót uzupełniających komisja przerwie swoje czynności 
i ustali nowy termin odbioru końcowego. 

W przypadku stwierdzenia przez komisję, Ŝe jakość wykonywanych Robót w poszczególnych asortymentach nieznacznie odbiega 
od wymaganej Dokumentacją Projektową i ST z uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy eksploatacyjne 
obiektu i bezpieczeństwo ruchu, komisja dokona potrąceń, oceniając pomniejszoną wartość wykonywanych Robót w stosunku do 
wymagań przyjętych w Kontrakcie/Umowie. 

Dokumentem potwierdzającym dokonanie Odbioru Końcowego Robót jest protokół sporządzony przez Zamawiającego w 
obecności Wykonawcy. 
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8.1.5. Odbiór Pogwarancyjny 

Odbiór Pogwarancyjny przeprowadzany jest w ostatnim miesiącu waŜności gwarancji. Odbiór Pogwarancyjny polega na 
przeprowadzeniu oględzin wszystkich elementów objętych gwarancją oraz sprawdzeniu wykonania uwag i zaleceń 
Zamawiającego względnie uŜytkownika obiektu co do zgłoszonych uwag dotyczących funkcjonowania obiektu w okresie 
gwarancyjnym. 

Odbiór Pogwarancyjny nastąpi w terminie ustalonym w Umowie. 

Odbioru Pogwarancyjnego Robót dokona Zamawiający zapoznając się z wykonaniem zaleceń Odbioru Końcowego skierowanych 
do Wykonawcy  oraz zapoznając się z uwagami Zamawiającego względnie uŜytkownika obiektu.  

Z przebiegu Odbioru Pogwarancyjnego sporządzony zostanie protokół, w którym Zamawiający dokona oceny prawidłowości 
wykonania Robót wpływających na funkcjonowanie obiektu. JeŜeli nie zostaną wskazane Wady dotyczące wykonania Robót 
wpływające na funkcjonowanie obiektu to stanowi to podstawę, przy uwzględnieniu postanowień Umowy, do zwolnienia przez 
Zamawiającego Wykonawcy z zobowiązań gwarancyjnych wynikających z Umowy. 

8.2. Przejęcie odcinka Robót 

Przejęcie odcinka Robót polega na ocenie ilości i jakości wykonanego odcinka Robót i dotyczy kaŜdego odcinka, w odniesieniu 
do którego w Harmonogramie wykonywania robót ustalono osobny czas wykonania. 

8.2.1. Przejęcie części Robót 

Przejęcie części Robót dotyczy: 

a) kaŜdej znaczącej części Robót Stałych, która albo została ukończona, albo została zajęta lub jest uŜytkowana 
przez Zamawiającego, 

b) kaŜdej części Robót Stałych, którą Zamawiający wybrał celem zajęcia lub uŜytkowania przed zakończeniem. 

8.2.2. Przejęcie końcowe Robót 

Odbiór końcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robót w odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości. 

Zakończenie Robót oraz gotowość do odbioru końcowego będzie stwierdzona przez Wykonawcę wpisem do Dziennika Budowy, 
z bezzwłocznym powiadomieniem na piśmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. 

Odbiór końcowy Robót nastąpi w terminie ustalonym w Kontrakcie, licząc od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru 
zakończenia Robót i przyjęcia dokumentów, o których mowa w punkcie 8.6. 

Odbioru końcowego Robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w obecności Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. 
Komisja odbierająca Roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie przedłoŜonych dokumentów, wyników badań i 
pomiarów, ocenie wizualnej oraz zgodności wykonania robót z Dokumentacją Projektową i ST. 

W toku odbioru końcowego Robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w trakcie odbiorów Robót zanikających i 
ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie wykonania Robót uzupełniających i Robót poprawkowych. 

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robót poprawkowych lub Robót uzupełniających komisja przerwie swoje czynności 
i ustali nowy termin odbioru końcowego. 

W przypadku stwierdzenia przez komisję, Ŝe jakość wykonywanych Robót w poszczególnych asortymentach nieznacznie odbiega 
od wymaganej Dokumentacją Projektową i ST z uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy eksploatacyjne 
obiektu i bezpieczeństwo ruchu, komisja dokona potrąceń, oceniając pomniejszoną wartość wykonywanych Robót w stosunku do 
wymagań przyjętych w Kontrakcie. 

Po pozytywnym wyniku Prób Końcowych przewidzianych Kontraktem Inspektor Nadzoru wystawi Wykonawcy Świadectwo 
Przejęcia Robót . 

8.2.3. Dokumenty do przejęcia końcowego Robót 

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru końcowego Robót jest protokół odbioru końcowego Robót sporządzony wg 
wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 

Do odbioru końcowego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty: 

� Dokumentację Projektową z naniesionymi zmianami, 

� Specyfikacje Techniczne, 

� Uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwłaszcza przy odbiorze Robót zanikających i ulegających zakryciu i 
udokumentowanie wykonania jego zaleceń, 

� recepty i ustalenia technologiczne, 

� Dzienniki Budowy i Księgi Obmiaru (oryginały), 

� wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodne z ST i PZJ, 

� deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie z ST i ew. PZJ, 

� aprobaty techniczne i deklaracje zgodności wbudowanych materiałów, 

� sprawozdanie techniczne, 
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Sprawozdanie techniczne będzie zawierać: 

� zakres i lokalizację wykonywanych Robót, 

� wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej przekazanej przez Zamawiającego, 

� uwagi dotyczące warunków realizacji Robót, 

� datę rozpoczęcia i zakończenia Robót. 

W przypadku, gdy według komisji, Roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie będą gotowe do odbioru 
końcowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny termin odbioru końcowego Robót. 

Wszystkie zarządzone przez komisję Roboty poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione wg wzoru ustalonego przez 
Zamawiającego. Termin wykonania Robót poprawkowych i Robót uzupełniających wyznaczy komisja. 

 

8.2.4. Przejęcie ostateczne (po okresie gwarancyjnym) 

Po podpisaniu przez Inspektora Nadzoru Świadectwa Wykonania, Wykonawca przedkłada Inspektorowi Nadzoru Rozliczenie 
Ostateczne. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ustalenia ogólne 

1. Zasady i podstawy płatności są szczegółowo sprecyzowane w postanowieniach Umowy. O ile w Umowie nie postanowiono 
inaczej, podstawą płatności jest albo ryczałtowe wynagrodzenie za całość przedmiotu zamówienia albo cena jednostkowa, 
skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę obmiarową ustaloną dla danej pozycji Przedmiaru Robót lub cena ryczałtowa 
pozycji kosztorysowej, jeśli nie jest kalkulowana z uŜyciem jednostki obmiarowej. 

2. JeŜeli wynagrodzenie Wykonawcy zgodnie z umową jest ryczałtowe za całość przedmiotu zamówienia, ustalenia zapisane w p 
9.1.3 nie mają zastosowania. 

3. JeŜeli wynagrodzeniem Wykonawcy nie jest kwota ryczałtowa za całość przedmiotu zamówienia cena jednostkowa lub kwota 
ryczałtowa pozycji kosztorysowej będzie uwzględniać wszystkie czynności, wymagania i badania składające się na jej wykonanie, 
określone  dla tej roboty w ST i w Dokumentacji Projektowej. 

Cena jednostkowa lub kwota ryczałtowa robót będzie obejmować: 

a) robociznę bezpośrednią wraz z towarzyszącymi kosztami, 

b) wartość zuŜytych materiałów wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytków i transportu na 
Teren Budowy, 

c) wartość pracy sprzętu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzętu na Teren Budowy i z powrotem, montaŜ i 
demontaŜ na stanowisku pracy), 

d) koszty pośrednie, w skład których wchodzą: płace personelu i kierownictwa budowy, pracowników nadzoru i 
laboratorium, koszty urządzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym m.in. doprowadzenie energii, wody, budowa 
dróg dojazdowych itp., koszty dotyczące oznakowania Robót, wydatki dotyczące bhp, usługi obce na rzecz budowy, 
opłaty za dzierŜawę placów, ekspertyzy dotyczące wykonanych Robót, ubezpieczenia oraz koszty zarządu 
przedsiębiorstwa Wykonawcy), 

e) zysk kalkulacyjny zawierający ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytułu innych wydatków mogących wystąpić w czasie 
realizacji Robót oraz w okresie gwarancyjnym. 

f) podatki obliczane zgodnie z obowiązującymi przepisami 

Do cen jednostkowych nie naleŜy wliczać podatku VAT. 

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawcę za daną pozycję w Wycenionym Przedmiarze Robót jest ostateczna i 
wyklucza moŜliwość Ŝądania dodatkowej zapłaty za wykonanie robót objętych tą pozycją kosztorysową. 

9.2. Wymagania Umowy i Specyfikacji Technicznej 

Koszt dostosowania się do wymagań Umowy w tym wymagań zawartych w Specyfikacji Technicznej obejmuje wszystkie warunki 
określone w ww. dokumentach zgodnie z hierarchią dokumentów określoną w pkt. 1.2.2. niniejszej ST, a nie wyszczególnione w 
Przedmiarze Robót. 

Cena Jednostkowa o ile jest wymagana musi uwzględniać między innymi następujące koszty związane z prowadzeniem Robót: 

a) wykonanie niezbędnych pomostów roboczych i innych konstrukcji pomocniczych, 

b) koszt obsługi geodezyjnej, 

c) koszt rekultywacji terenu i wywozu odpadów z terenu budowy celem odzysku lub unieszkodliwienia 

d) koszt wybudowania objazdów / przejazdów i organizacji ruchu obejmujący: 

• opracowanie oraz uzgodnienie z odpowiednimi instytucjami Projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, 
wraz z dostarczeniem kopii projektu Zamawiającemu i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnień wynikających 
z postępu Robót. 

• ustawienie tymczasowego oznakowania i oświetlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczeństwa ruchu. 

• opłaty/dzierŜawy terenu 

• przygotowanie terenu 

• konstrukcję tymczasowej nawierzchni, ramp, chodników, krawęŜników, barier, oznakowań i drenaŜu. 
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• tymczasową przebudowę urządzeń obcych. 

e) koszt utrzymania objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmujący: 

• oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunięcie tymczasowych oznakowań pionowych, poziomych, barier i 
świateł 

• utrzymanie płynności ruchu publicznego. 

f) koszt likwidacji objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmujący: 

• usunięcie wbudowanych materiałów i oznakowania 

• doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego 

g) dostarczenie i zainstalowanie urządzeń zabezpieczających (bariery ochronne, oświetlenie, znaki ostrzegawcze itp.) dla 
Terenu Budowy, 

h) eksploatację i utrzymanie zainstalowanych urządzeń zabezpieczających,  

i) demontaŜ zamontowanych Urządzeń Tymczasowych, 

j) prace porządkowe. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Wymagania ogólne 

Specyfikacje Techniczne w róŜnych miejscach powołują się na polskie Normy (PN), przepisy branŜowe, instrukcje. NaleŜy je 
traktować jako integralną część i naleŜy je czytać łącznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one występowały. 
Przyjmuje się, iŜ Wykonawca jest w pełni zaznajomiony z ich zawartością i wymaganiami. Zastosowane będą miały ostatnie 
wydania Polskich Norm przywołane w Specyfikacji lub Dokumentacji niezaleŜnie od ich statusu (obowiązywania lub aktualności 
normy). Uznaje się Ŝe przywołanie normy w ST równe jest obowiązkowi jej stosowania dla niniejszej Inwestycji. 

Gdziekolwiek następują odwołania do polskich norm, dopuszczalne jest stosowanie odpowiednich norm krajów Unii Europejskiej 
lub beneficjentów programu Phare w zakresie przyjętym przez polskie prawodawstwo. 

Roboty będą wykonywane w bezpieczny sposób, ściśle w zgodzie z Polskimi Normami i przepisami obowiązującymi w Polsce. 

Wykonawca jest zobowiązany do przestrzegania wszystkich obowiązujących norm przy wykonywaniu Robót określonych w 
Kontrakcie oraz do stosowania ich postanowień na równi ze wszystkimi innymi wymaganiami zawartymi w Specyfikacjach 
Technicznych. 

10.2. Wykaz waŜniejszych aktów prawnych, norm i przepisów obowiązujących w Polsce dotyczących przedsięwzięcia 

1) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo Budowlane z późniejszymi zmianami. Dz. U. Nr 93, poz.888,  Warszawa 16 
kwietnia 2004 

2) Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 września 2004 r. w sprawie szczegółowego zakresu i formy dokumentacji 
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych oraz programu funkcjonalno-uŜytkowego 
(Dz.U. 2004 nr 202 poz. 2072) z późniejszymi zmianami 

3) Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczącej bezpieczeństwa i 
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (Dz.U. 2003 nr 120 poz. 1126) 

4) Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunków technicznych, jakim powinny 
odpowiadać budynki i ich usytuowanie z późniejszymi zmianami (Dz. U. 2002 nr 75, poz.690) z późniejszymi zmianami 

5) Rozporządzenie Ministra Spraw Wewnętrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i kryteriów 
technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobów budowlanych (Dz.U. 1998 nr 107, poz. 679) z późniejszymi 
zmianami. 

6) Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobów deklarowania zgodności wyrobów 
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. 2004 nr 198 poz. 2041) z późniejszymi 
zmianami. 

7) Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemów oceny zgodności, wymagań, jakie 
powinny spełniać notyfikowane jednostki uczestniczące w ocenie zgodności, oraz sposobu oznaczania wyrobów 
budowlanych oznakowaniem CE (Dz.U. 2004 nr 195 poz. 2011) 

8) Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2004 nr 92 poz. 881) z późniejszymi zmianami. 

9) Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek 
organizacyjnych upowaŜnionych do ich wydawania (Dz.U. 2004 nr 249 poz. 2497) z późniejszymi zmianami 

10) Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montaŜu i rozbiórki, 
tablicy informacyjnej oraz ogłoszenia zawierającego dane dotyczące bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia z 
późniejszymi zmianami (Dz.U. 2002 nr 108 poz. 953) z późniejszymi zmianami 

11) Rozporządzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Społecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w sprawie ogłoszenia 
jednolitego tekstu rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogólnych przepisów bezpieczeństwa i 
higieny pracy (Dz. U.2003 nr 169, poz. 1650) z późniejszymi zmianami 

12) Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas 
wykonywania robót budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401)  
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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót polegających na demontaŜu istniejących 
elementów budowlanych. 

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspólne dotyczące wykonania i odbioru Robót, które 
zostaną zrealizowane w ramach zadania - PROJEKT WYDZIELENIA I ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W 
BUDYNKU MIEJSKIEGO DOMU KULTURY W WOŁOMINIE PRZY UL. MARIAŃSKIEJ 7- w zakresie wykonania i odbioru 
robót polegających na demontaŜu istniejących elementów budowlanych. 

1.3. Zakres Robót objętych ST 

Niniejszy projekt obejmuje wydzielenie i oddymianie klatki schodowej w budynku Miejskiego Domu Kultury w Wołominie. 
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia następujących robót rozbiórkowych w środku 
budynku:  
- wymontowanie stałych elementów wyposaŜenia (okno, drzwi, fragmentów balustrad stalowych), 
- wyburzenie elementów budowlanych (ścian, stropu), 
- usunięcie okładzin, 
- wydobycie oraz wywiezienie gruzu, 
- wywiezienie surowców wtórnych oraz ich utylizacja 
 

1.4. Określenia podstawowe 

1.4.1. Rozbiórka demontaŜowa 

prace polegające na oddzieleniu całych, dających się odrębnie utylizować, elementów rozbieranego obiektu. 

1.4.2. Opłata składowiskowa 

ponoszona przez Wykonawcę opłata z tytułu zdeponowania urobku powstałego w wyniku przeprowadzonych prac 
rozbiórkowych na składowisku odpadów. 

1.4.3. Wywóz odpadów 

transport urobku na składowisko. 

1.4.4. Wywóz surowców wtórnych 

Transport dających się utylizować elementów rozbieranych obiektów do miejsca ich utylizacji.  
Pozostałe określenia są zgodne z obowiązującymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 01.01.00 
„Wymagania ogólne”. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Warunki ogólne stosowania materiałów 

Niniejsza specyfikacja nie dotyczy stosowania materiałów. Odzysk materiałów jest moŜliwy tylko przy rozbiórce ręcznej i 
uŜyciu jedynie lekkich narzędzi mechanicznych. 

2.2. Składowanie materiałów 

Urobek z prac rozbiórkowych moŜe być hałdowany na placu budowy w pryzmach o wysokości do 2,0m. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące Sprzętu podano w ST 01.01.00 „Wymagania ogólne”. 

3.2. Sprzęt do wykonania robót rozbiórkowych 

Nie stawia się szczególnych wymagań w zakresie sprzętu, wykraczających poza ST 01.01.00 „Wymagania ogólne”. 

4. TRANSPORT 

Ogólne wymagania dotyczące Transportu podano w ST 01.01.00 „Wymagania ogólne”. 
Transport surowców wtórnych i gruzu powinien odbywać się specjalistycznym taborem samochodowym umoŜliwiającym 
szybki rozładunek. PrzewoŜony urobek musi być w sposób całkowicie pewny zabezpieczony przed przemieszczaniem się, 
wysypywaniem lub spadnięciem ze skrzyni ładunkowej. Urobek nie moŜe w czasie transportu wydzielać pyłu. Przewiduje 
się transport na odległość ca=20km. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania Robót 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania Robót podano w ST 01.01.00 „Wymagania ogólne”. 
Przed przystąpieniem do wykonywania tych robót naleŜy wykonać oznakowanie i ogrodzenie terenu robót i zabezpieczyć 
obiekty podlegające ochronie. NaleŜy zgromadzić potrzebne narzędzia i sprzęt, i zainstalować odpowiednie urządzenia do 
usuwania materiałów z rozbiórki. Przy prowadzeniu prac rozbiórkowych i wyburzeniowych naleŜy przestrzegać wszystkich 
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obowiązujących przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy i bezwzględnie stosować wszystkie przewidziane przy tych 
robotach urządzenia zabezpieczające i ochronne.  

5.2. Szczegółowe zasady wykonania robót 

Przed przystąpieniem do robót trzeba przeprowadzić dokładne badanie konstrukcji i stanu technicznego poszczególnych 
elementów, ustalić metodę rozbiórki. Rozbierane elementy budynku były długotrwale eksploatowane. Dlatego trzeba 
rozeznać konstrukcję poszczególnych elementów, ich połączenia między sobą oraz stopień zniszczenia, aby moŜna było 
dobrać właściwy sposób rozbiórki. Z badania sporządza się kartę oględzin i na jej podstawie opracowuje kolejność 
rozbiórki. 
Dobór metody rozbiórki zaleŜy od tego, czy chce się mieć odzysk materiałów. 
Rozbiórka powinna być przeprowadzona tak, aby nie uszkodzić elementów nie podlegających remontowi. Usunięcie 
elementu nie moŜe powodować naruszenia stateczności elementów przyległych. 
Wycięcie otworu przewiduje się za pomocą pił diamentowych do cięcia betonu. Wielkość wycinanego otworu winna być 
większa o około 2 cm z kaŜdej strony wycinanego otworu. 
W dalszej kolejności naleŜy: 
- rozkruszyć na głębokość ~ 10cm ściany przy otworze, pozostawiając istniejące zbrojenie 
- w przypadku, gdyby pozostałe pręty pionowe nośne w obszarze nowoprojektowanego docelowego otworu naleŜy je 
wyciąć 
- wkleić pręty w odległości od krawędzi betonu minimum 1,5cm 
- wystające pręty, pełniące rolę strzemion, zagiąć i przyspawać spoiną 4mm. 
- uzupełnić brakujące fragmenty betonu zaprawami np. warstwą szczepną i warstwą ubytkową. 
Elementy budowlane przeznaczone do ponownego montaŜu naleŜy wymontować z zachowaniem najwyŜszej staranności 
tak aby po dokonaniu napraw moŜliwy był ich ponowny montaŜ. 
Elementy wykończenia i wyposaŜenia oraz materiały z odzysku znosi się ręcznie lub przy zastosowaniu prostych 
przenośników, gruz zaś spuszcza rynnami z tworzyw sztucznych lub metali. Element budynku i wyposaŜenia nadające się 
do odzysku jako surowce wtórne naleŜy dostarczyć do właściwych punktów odzysku materiałów. Środki powstałe z 
odzysku surowców wtórnych nie stanowią zysku Wykonawcy – stanowią one wartość naleŜącą do Zamawiającego. 

5.3. Przebieg robót rozbiórkowych 

5.3.1. Opis wstępnych prac organizacyjnych 

Wstęp na teren rozbiórki zostanie udostępniony poprzez „protokół wprowadzenia na budowę (teren rozbiórki)". Protokół 
zostanie sporządzony przez uŜytkownika obiektu z udziałem firmy wykonawczej (realizującej rozbiórkę). W protokole 
zostaną ustalone podstawowe dane dotyczące planowanej rozbiórki: UŜytkownik obiektów, właściciel terenu wykona: 
1. przekaŜe teren pod rozbiórkę protokółem zdawczo odbiorczym. 
2. wskaŜe drogę wywozu gruzu oraz elementów konstrukcyjnych porozbiórkowych, 
Firma wykonawcza: 
1. wskaŜe kierownika rozbiórki 
2. wskaŜe osoby biorące udział w rozbiórce z podaniem danych niezbędnych do uzyskania „przepustki" 
3. uzgodni miejsce składowania złomu po-rozbiórkowego oraz miejsca cięcia elementów stalowych, 
4. wystawi „przepustki" wstępu na teren rozbiórki osobom oraz pojazdom biorącym udział w rozbiórce na wskazanie firmy 
wykonawczej, 
5. poda zasadę wyjazdu pojazdów z terenu rozbiórki, 
6. zapewni ochronę sprzętu pozostawionego po dniu pracy na terenie rozbiórki. 
7. wskaŜe pojazdy (samochody cięŜarowe, koparki, maszyny do cięcia) biorące udział w pracach rozbiórkowych z 
podaniem danych umoŜliwiających uzyskanie „przepustki". 

5.3.2. Opis rozbiórkowych prac wstępnych i organizacyjnych 

Przed przystąpieniem do zasadniczych robót rozbiórkowych naleŜy wykonać prace wstępne: 
Ogrodzić i oznakować teren rozbiórki oraz wydzielić go od pozostałej części obiektu w uzgodnieniu z Zamawiającym. 
Zabezpieczyć obiekt przed dostępem osób nie prowadzących prac związanych z rozbiórka. Zabezpieczyć oraz 
oznakować teren przeznaczony do składowania złomu oraz jego cięcia na elementy transportowe. Zabezpieczenie terenu 
rozbiórki naleŜy wykonać w sposób widoczny z zastosowaniem kolorowych taśm ostrzegawczych, ustawienie 
tymczasowego ogrodzenia naleŜy zawiesić tablice ostrzegawcze oraz informacyjne. W terenie objętym pracami 
rozbiórkowymi naleŜy wydzielić ciągi piesze dla osób biorących udział w pracach rozbiórkowych oznakowując je w sposób 
jednoznaczny oraz widoczny. Fizycznie doprowadzić do odcięcia przez odpowiednie słuŜby zakładu (dostawców) energii 
elektrycznej, wody, kanalizacji, ciepła dla poszczególnych części budynków zgodnie z harmonogramem prac 
rozbiórkowych. 
Doprowadzić do usunięcia sprzętu ruchomego oraz technologicznego pozostawionego w pomieszczeniach budynków 
przez uŜytkownika - eksploatora obiektów. 
Przy wykonywaniu rozbiórki naleŜy prowadzić roboty w następującej kolejności: 

• Odłączenie od zasilania energią elektryczną i wodą wszelkich odbiorników 
• Zabezpieczyć i uzgodnić z Inwestorem drogę transportu urobku z prac rozbiórkowych 
• Zabezpieczyć lub zdemontować urządzenia, elementy wyposaŜenia, które mogłyby ulec uszkodzeniu w trakcie 

prowadzenia prac 
• Wykonanie barier ochronnych – zakres do decyzji Wykonawcy – przy rozbiórkach na zewnątrz budynku 
• Wykonanie rozbiórek 

5.4. Prowadzenie prac rozbiórkowych 

Przed przystąpieniem do demontaŜu instalacji naleŜy je odłączyć od sieci instalacyjnych. Kolejno przystąpić do 
demontaŜu elementów wskazanych w Dokumentacji projektowej. 
Dziennik robót rozbiórkowych 
Przebieg robót rozbiórkowych powinien być odnotowany w dzienniku rozbiórki, który oprócz danych porządkowych 
powinien podawać: 
• kolejność i sposób wykonywania robót, 



 SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 
PROJEKT WYKONAWCZY WYDZIELENIA I ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W BUDYNKU 
MIEJSKIEGO DOMU KULTURY W WOŁOMINIE PRZY UL. MARIAŃSKIEJ 7 

 

ST-01.01.00 ROBOTY DEMONTAśOWE I ROZBIÓRKOWE (CPV) 45110000-1 
 

ST 01.01.00/ 4 
Autorska Pracownia Architektury CAD sp.z o.o. WSZELKIE PRAWA AUTORSKIE ZASTRZEśONE 

 

• opis środków zabezpieczających, które zostały uŜyte przy rozbiórce, 
• opis okoliczności towarzyszących rozbiórce mających wpływ na przebieg robót i bezpieczeństwo ludzi prowadzących 

rozbiórkę. 

5.4.1. Rozbiórka ścianek działowych  
Przed rozbiórką ścianek działowych trzeba sprawdzić, czy nie podtrzymują one płyty stropowej. Ze ścianek  tynkowanych  
naleŜy usunąć tynk, a następnie rozbierać je kolejno warstwami. W podobny sposób rozbiera się ścianki wykonane z 
większych elementów jak pustaki, bloczki itp. Elementy stalowe nośne usuwa  się  przez cięcie ich palnikiem 
acetylenowym  bądź przecinając je szlifierką do cięcia metalu. 
Ścianki szkieletowe (jeŜeli takie występują), z płyt wiórowo-cementowych, pilśniowych, wiórowych itp. przed rozbiórką 
wymagają zbicia tynku. Następnie zdejmuje się płyty i rozbiera szkielet nośny, wynosząc poszczególne elementy. MoŜna 
teŜ spuszczać wiązki płyt lub elementów szkieletu przez okno na lince przerzuconej przez zblocze na wsporniku. 

5.5. Warunki bhp prowadzenia prac, zabezpieczenia 

5.5.1. Analiza bezpieczeństwa: 

Z analizy bezpieczeństwa robót rozbiórkowych prac bezpieczeństwa technicznego wynika, Ŝe naleŜy wybrać takie metody 
rozbiórki, które w Ŝaden sposób nie zagraŜają bezpieczeństwu tych robót, ani nie będą cechowały się uciąŜliwością dla 
uŜytkowników obiektu, a takŜe nie spowodują zagroŜenia bezpieczeństwa pomieszczeń sąsiadujących z rozbieranymi. Ze 
względu na specyfikę terenu rozbiórki – działający obiekt uŜyteczności publicznej - nakłada konieczność określenia zasad 
prowadzenia robót rozbiórkowych. 

5.5.2. Bezpieczeństwo prowadzenia robót 

1. strefę rozbiórki i budowy naleŜy oddzielić szczelnym wydzieleniem w całym okresie prowadzenia robót. 
2. wszyscy pracownicy winni posiadać aktualne szkolenia BHP oraz aktualne badania lekarskie. 
3. prace naleŜy prowadzić pod nadzorem kierownika budowy - osoby posiadającej odpowiednie kwalifikacje - uprawnienia 
budowlane, oraz doświadczenie w zakresie prac rozbiórkowych. 
4. na terenie rozbiórki winien znajdować się niezbędny sprzęt ochrony osobistej -apteczka pierwszej pomocy, linki 
asekuracyjne, kaski, gaśnice, - itp. – cały sprzęt musi posiadać waŜne świadectwa dopuszczalności do stosowania w 
budownictwie. 
5. pracownicy winni być wyposaŜeni w sprawne technicznie narzędzia i urządzenia nie powodujące dodatkowych 
zagroŜeń. 
6. pracownicy winni być szczegółowo zapoznani z powierzonym im zadaniem i zakresem prac. 
7. prace naleŜy prowadzić przy całkowicie wyłączonej wentylacji mechanicznej i szczelnie zamkniętych wszystkich 
nawiewach i wyciągach wentylacji mechanicznej. Gruz i pył nie mogą dostać się do przewodów nawiewnych i 
wyciągowych wentylacji. W czasie prowadzenia prac okna do pomieszczeń muszą być otwarte. 
8. roboty naleŜy prowadzić niewielkimi brygadami robotników. Brygady nie mogą realizować zadań, które w tym samym 
czasie stanowiłyby wzajemne utrudnianie lub zagraŜanie. 
9. dla zmniejszenia uciąŜliwości powodowanych hałasem dla otoczenia, czas prac uciąŜliwych naleŜy dostosować do 
następujących ograniczeń: 
a. godz. 600 - 800 prac ciche - przygotowawcze 
b. godz. 800 - 1600 prace głośne - wyburzenia, załadunek, transport 
c. godz. 1600 – 2000 prace o średniej uciąŜliwości 
10. stosować sprzęt o cichym napędzie. NaleŜy ograniczyć do minimum stosowanie sprzętu na spręŜone powietrze. 
11. nie stosować sprzętu powodującego drgania i wibracje przenoszące się do otoczenia. Rozkucia naleŜy ograniczyć do 
minimum, moŜna je prowadzić wyłącznie sprzętem ręcznym 
12. wszelkie zanieczyszczenia pomieszczeń poza polem rozbiórki, a takŜe ulic i chodników gruzem muszą być 
kontrolowane i na bieŜąco usuwane przez wykonawcę robót. 

5.5.3. Uwagi - zalecenia końcowe 

Wykonawca robót rozbiórkowych powinien prowadzić segregację materiałów rozbiórkowych, a w szczególności: 
• gruz betonowy i Ŝelbetonowy poddać recyklingowi 
• stolarkę drzwiową wywieść osobno do utylizacji, szkło okienne, zdemontowane wykładziny podłogowe, płytki PCW 

gromadzić na budowie w oddzielnych kontenerach i odtransportować na wysypisko miejskie, złom stalowy i Ŝeliwny 
posortować i wywieść do składownicy złomu (przekazać właścicielowi zakładu do utylizacji). 

• Nie przewiduje się w trakcie wykonywania rozbiórki występowania odpadów niebezpiecznych. Jeśli jednak w trakcie 
wykonywania robót ujawnią się takie - wówczas wszystkie odpady niebezpieczne w postaci materiałów 
niebezpiecznych np. zawierających azbest zostaną usunięte przez firmę specjalistyczną łącznie z wyposaŜeniem 
technologicznym do czasu przejęcia obiektu przez firmę rozbiórkową. 

5.6. Warunki bezpieczeństwa i higieny pracy obowiązujące wszystkich podwykonawców na budowie 

Obowiązkiem pracowników i jego podwykonawców jest przestrzeganie i stosowanie się do wszystkich wymaganych 
przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy i ochrony przeciwpoŜarowej oraz wymogów opisanych w niniejszej procedurze: 
I. Dokumentacja. 
1. Dokumenty pracownika: 
Przed przystąpieniem do pracy podwykonawca powinien przedstawić Kierownikowi Budowy lub Inspektorowi BHP 
następujące dokumenty: 
a) zaświadczenie o szkoleniu podstawowym, okresowym w zakresie BHP pracownika 
b) udokumentowanie przeszkolenia pracownika w zakresie BHP na stanowisku pracy 
c) orzeczenie lekarskie o zdolności do pracy na zajmowanym stanowisku 
d) zaświadczenie kwalifikacyjne (np. do obsługi maszyn budowlanych, uprawnień spawalniczych, uprawnień 
energetycznych, U.D.T. itp.) 
e) uprawnień budowlanych dla pracowników nadzoru. 
2. Dokumentacja maszyn i urządzeń: 
Na terenie budowy podwykonawca powinien posiadać wszystkie dokumenty wymagane przepisami szczegółowymi 
dotyczącymi BHP np.: 
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a) aktualne badanie ochrony przeciwpoŜarowej maszyn, urządzeń, elektronarzędzi itp. 
b) aktualne wpisy dokumentujące kontrolę zawiesi. 
c) w przypadku wprowadzenia na teren budowy maszyny budowlanej lub innego urządzenia, podwykonawca ma 
obowiązek przedstawić zaświadczenie o dopuszczeniu tej maszyny lub urządzenia do eksploatacji np. aktualny wpis 
U.D.T. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości Robót podano w ST 01.01.00 „Wymagania ogólne”. 

6.2. Podstawowe zasady bhp przy robotach rozbiórkowych 

Roboty rozbiórkowe powinien prowadzić kierownik o odpowiednich kwalifikacjach i doświadczeniu oraz zatrudniać 
robotników obeznanych z tego rodzaju robotami. Przez cały czas trwania robót naleŜy pilnować, aby na plac rozbiórki nie 
wchodziły osoby postronne. Przed przystąpieniem do rozbiórki - trzeba opracować program rozbiórki i załogę zapoznać z 
nim oraz z bezpiecznymi sposobami wykonywania robót rozbiórkowych. Szczególne niebezpieczeństwo stwarza praca na 
wysokości i spadające odłamki. Kierownik robót powinien wskazywać miejsca ustawiania drabin i rusztowań, zrzucania 
elementów budowlanych i wystających części budynku, miejsca gromadzenia gruzu i sposoby ich zabezpieczania. Gruzu 
nie moŜna gromadzić na stropach i schodach. NaleŜy odłączyć od sieci miejskich wszystkie instalacje. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru Robót podano w ST 01.01.00 „Wymagania ogólne”. 
Jednostki obmiarowe dla robót opisanych w specyfikacji: 
 

• m3 (metr sześcienny) – wyburzenia ścianek kaŜdego rodzaju wraz z tynkiem, okładzinami  
• m2 (metr kwadratowy) - wykucia otworu w stropie lub w murze kaŜdego rodzaju 
• szt. (sztuka) – demontaŜ kaŜdego rodzaju elementów  wyposaŜenia i urządzenia, drzwi z ościeŜnicami, ścianek 

aluminiowo-szklanych 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ustalenia ogólne dotyczące odbioru robót 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru Robót podano w ST 01.01.00 „Wymagania ogólne”. Roboty wymienione w ST 
podlegają odbiorowi po ich ukończeniu. 

9. PODSTAWY PŁATNOŚCI 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST 01.01.00 „Wymagania ogólne”. 

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje 

• DemontaŜ elementów budynku wskazanych w Dokumentacji Projektowej 
• Dla materiałów nie nadających się do recyklingu cena obejmuje transport i opłaty za utylizację.  
• Dla materiałów nadających się do recyklingu cena obejmuje transport do miejsca odbioru surowca 
• Uporządkowanie miejsca składowania urobku z prac rozbiórkowych na terenie budowy 
Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, które są niezbędne do kompletnego wykonania robót objętych niniejszą ST 
przewidzianych w Dokumentacji projektowej. 
Środki powstałe z odzysku surowców wtórnych nie stanowią zysku Wykonawcy. Uzyskane z tego tytułu środki stanowią 
własność Zamawiającego i powinny być przekazane Zamawiającemu po uzgodnieniu z nim sposobu ich przekazania. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

• Praca zbiorowa: Remonty budynków mieszkalnych. Poradnik. Arkady, Warszawa 1995. 
• Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Społecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w sprawie ogłoszenia 

jednolitego tekstu rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogólnych przepisów bezpieczeństwa i 
higieny pracy (Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650) 

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 30 sierpnia 2004 r. w sprawie warunków i trybu postępowania w 
sprawach rozbiórek nieuŜytkowanych lub niewykończonych obiektów budowlanych Dz.U. 2004 nr 198 poz. 2043 

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 
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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i montaŜu 
elementów stalowych. 

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót, które zostaną 
zrealizowane w ramach zadania – PROJEKT WYDZIELENIA I ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W BUDYNKU 
MIEJSKIEGO DOMU KULTURY W WOŁOMINIE PRZY UL. MARIAŃSKIEJ 7– w zakresie wykonania i montaŜu 
elementów stalowych konstrukcji wsporczej stropodachu. 

1.3. Zakres robót objęty ST 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1 
Zakres robót do którego odnosi się Specyfikacja dotyczą wykonania, montaŜu, i odbioru: 

- Stalowych elementów konstrukcyjnych wzmocnienia stropu nad klatką schodową przy otworze na klapę 
dymową oraz nadproŜa stalowego nad otworem wentylacyjnym parteru w osi 4. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót , ich zgodność z dokumentacją projektową , ST, oraz 
poleceniami Inspektora Nadzoru. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Wszystkie materiały i wyroby powinny mieć zaświadczenia o jakości zgodnie z PN-EN 45014 i PN-EN 10204 lub wyniki 
badań laboratoryjnych potwierdzające wymaganą jakość. Materiały i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych, 
powinny być dobierane odpowiednio do wymagań projektowych. Materiały i wyroby naleŜy przechowywać i konserwować 
zgodnie z warunkami technicznymi w sposób umoŜliwiający łatwą i jednoznaczną identyfikację kaŜdej dostawy. 

2.2. Elementy stalowe 

2.2.1. Gatunki stali 

Do wykonania konstrukcji określonych w ST-pkt.1 stosowane są stale konstrukcyjne zwykłej jakości ogólnego 
przeznaczenia. 

- stal konstrukcyjna St3SX wg PN-88/H-84020 (profile stalowe walcowane na gorąco)  
- stal R wg PN-81/H-84023 

W miejsce w/w gatunków stali zezwala się na stosowanie gatunków stali  wg norm EN lub DIN o własnościach 
mechanicznych i spawalniczych jak podane wyŜej stale. 
2.2.2. Asortyment stali 

- profile stalowe walcowane na gorąco  
a) ceowniki zwykłe wg PN-59/H-93403 gołe do spawania  
b) kątowniki równoramienne wg PN-64/H-93401, gołe do spawania 
c) dwuteowniki zwykłe wg PN-91/H-93407 gołe 
d) pręty płaskie wg PN-72/H-93202 ,gołe do spawania 

2.2.3. Wyroby hutnicze  

Jakość wyrobów hutniczych powinna być potwierdzona dokumentami kontroli wg PN-EN 10204: 
a)zaświadczeniem o jakości - gdy wymagane właściwości są w normie gwarantowane dla zamawianego gatunku stali i nie 
zachodzi potrzeba określenia właściwości rzeczywistych 
b) atestem - gdy w projekcie lub; w kontrakcie wymaga się określenia rzeczywistych cech stali według wytopów na 
podstawie próby rozciągania, podstawowych oznaczeń składu chemicznego oraz próby udarności dla stali grupy 
jakościowej wyŜszej niŜ JR, 
c)atestem specjalnym lub świadectwem odbioru - gdy w projekcie określono wymagania dodatkowe wg PN-EN 10025 (U) 
odnoszące się do analizy wytopowej lub badań wyrobów w partii dostawy 
d) świadectwem odbioru i deklaracją zgodności producenta wyrobu hutniczego, gdy w projekcie zastosowano stale wg 
PN-EN 10113-1, PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3, PN-EN 10137-1 i PN-EN 10137-2 

Zaleca się stosowanie stali wg norm wymienionych w tablicy 1. 
Tablica 1 
Lp.  . Rodzaj stali  Wymagania wg normy 
1)  Niestopowa konstrukcyjna PN-ĘN 10025 (U)   
2)  Drobnoziarnista PN-EN 10113-1, PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3  
3)  Ulepszana cieplnie PN-EN 10137-1, PN-EN 10137-2  
4)  Trudno rdzewiejąca PN-EN 10155  
5)  Staliwo węglowe konstrukcyjne PN-ISO 3755 

2.3. Łączniki mechaniczne  

Elementy łączące 
- podkładki zgrubne, ocynkowane wg PN-78/M-82005 
- śruby o własnościach 6,6; 8,8; klasie dokładności B, ocynkowane wg PN-85/M-82105 
- nakrętki o własnościach 6 o klasie dokładności B ocynkowane wg PN-86/M-82144 
- podkładki klinowe do dwuteowników wg PN-79/M-82009, ocynkowane 
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- podkładki spręŜyste ocynkowane  wg PN-79/M-82008 
- sworzeń ocynkowany o własnościach 5.8 wg PN-63/M-83002 
- zawleczka stalowa, ocynkowana wg PN-76/M-82008 
- kotwy segmentowe i kotwy do duŜych obciąŜeń wg kat. HILTI/2003 - powinny posiadać aktualne aprobaty 

techniczne 
Do konstrukcji stalowych zaleca się stosowanie łączników spełniających wymagania norm wg tablicy 3. Śruby klasy 
wyŜszej niŜ 4.8 i 5.6 oraz nakrętki klasy wyŜszej niŜ 4 powinny mieć trwałe oznaczenia zgodne z PN-EN ISO 898-1 i PN-
EN 20898-2. 
Tablica 3 
Lp.  . Rodzaj stali  Wymagania wg normy 
1)  

Śruby, wkręty i nakrętki 
PN-EN 20898-2, PN-EN ISO 898-1, PN-EN ISO 3506 PN-EN 
26157-1, PN-EN ISO 4759-1 (U), PN-EN 493 

2)  Sworznie PN-89/M-83000, PN-EN ISO 89J8-1 
3)  Podkładki zwykłe PN-77/M 82002, PN-EN ISO 7091 (U)PN-EN ISO 4759-3 (U) 
4)  Podkładki hartowane PN-83/M-82039, PN-EN ISO 7089 (U) PN-EN ISO 7090 (U) 
5)  Nity PN-79/M-82903 

KaŜda partia wyrobów śrubowych powinna mieć zaświadczenie o wynikach kontroli jakości wg PN-EN ISO 3269 (U) i PN-
EN 10204. Powłoki cynkowe zanurzeniowe powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-EN ISO 1461 i PN-EN ISO 
14713, a elektrolityczne PN-EN ISO 4042 i PN-EN \ŚO 10683 (U). Śruby ocynkowane do połączeń spręŜanych, a takŜe 
doczołowych połączeń rozciąganych powinny być cynkowane ogniowo i mieć własności wytrzymałościowe po cynkowaniu 
wg PN-EN ISO 898-1 i PN-EN 20898-2 potwierdzone atestem. 

2.4. Materiały spawalnicze  

Elektrody spawalnicze do stali konstrukcyjnych gat. St0S i St3SX wg PN-91/M-69430 i PN-88/M-69433. Materiały 
dodatkowe do spawania konstrukcji stalowych powinny spełniać wymagania norm wg tablicy 2. 
Tablica 2 
Lp.  . Rodzaj stali  Wymagania wg normy 
1)  Elektrody otulone PN-74/M-69434 PN-EN 499, PN-EN 757 
2)  

Druty 
PN-EN 440, PN-EN 756, PN-EN 1668, PN-EN 7583 
PN-EN 12543, PN-EN 12535 

3)  Topnik PN-EN 760 
4)  Gazy PN-EN 439 

Materiały spawalnicze do stali trudno rdzewiejącej powinny mieć odporność na korozję taką samą jak stal części 
łączonych, chyba Ŝe w projekcie podano inaczej. 

2.5. Podlewki i iniekcje 

Jeśli w projekcie nie podano inaczej, do podlewki cementowej między powierzchnią fundamentu, a stopa, stalową zaleca 
się stosowanie cementu portlandzkiego klasy nie niŜszej niŜ 32,5, przy czym rodzaj podlewki zaleŜnie od grubości 
warstwy t powinien być następujący: 

t < 25 mm  - zaczyn cementowy, 
25 < t < 50 mm  - płynna zaprawa cementowa 1:1, 
t > 50 mm  - wilgotna zaprawa cementowa nie słabsza niŜ 1:2 lub beton z drobnym kruszywem klasy 
nie niŜszej niŜ B20. 

Podlewki specjalne, np. z cementu ekspandującego lub Ŝywic, powinny być wykonywane według szczegółowych instrukcji 
stosowania. 

2.6. Wymagania dotyczące opakowania, transportu i składowania. 

Elementy łączące (drobnica) w trwałych opakowaniach. Profile walcowane na gorąco oraz wykonane w prefabrykacji 
powinny posiadać przywieszki. Transport przy pomocy samochodów cięŜarowych. Składowanie – osłonięta i trwale 
zamknięta wiata lub inne zabezpieczone i suche pomieszczenie. Do dostarczonych materiałów naleŜy dołączyć: 

- atesty materiałów  
- aprobaty techniczne 

- świadectwa kontroli wystawione przez producenta 
Inspektor Nadzoru ma obowiązek sprawdzić jakość dostarczonych materiałów tj.: 

- atesty, aprobaty techniczne, świadectwa kontroli , a dla elementów spawanych uprawnienia spawaczy 
- wyrywkowo wymiary dostarczanych elementów .Wymiary długościowe sprawdzić miarką a średnice 

suwmiarką z noniuszem 0,1mm. 
Odchyłki wymiarów powinny być w klasie wymiarów swobodnych wg PN-77/B-06200 

3. SPRZĘT 

Sprzęt do montaŜu zapewnia wykonawca. Wykonawca powinien posiadać: 
- wiertarki ręczne udarowe do wiercenia otworów pod kotwy typu HILTI  
- wiertarki ręczne zwykłe do wiercenia otworów dla śrub mocujących elementy stalowych pomostów 

technicznych 
- narzędzia ślusarskie tj. szlifierkę ręczną, klucze płaskie, wiertła, piłki do metalu, młotki, itp. 
- Jednostanowiskowy stół ślusarski z imadłem ślusarskim 

Inspektor Nadzoru moŜe zaŜądać od wykonawcy przedstawienia sprzętu montaŜowego. 
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4. TRANSPORT 

4.1. Transport od dostawcy i składowanie stali konstrukcyjnej u Wytwórcy 

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie wyrobów ze stali konstrukcyjnej powinny odbywać się tak, aby 
powierzchnia stali była zawsze czysta, wolna zwłaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczeń mogących 
utrzymywać wilgoć. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny być utrzymywane w stanie suchym i składowane nad gruntem 
na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest długotrwałe składowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. 
Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania określonej stalowej konstrukcji powinny być oddzielone od 
pozostałych. Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszą posiadać oznaczenia i cechy zgodnie z PN-H-01102. Oznaczenia i 
cechy muszą być zachowane w całym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobów naleŜy przenieść 
oznaczenia na części pozbawione oznaczeń. Znaki powinny być umieszczone w takich miejscach, aby były widoczne po 
zmontowaniu konstrukcji na placu budowy. 

4.2. Transport na miejsce montaŜu 

Wszystkie elementy konstrukcji powinny być  ładowane na środki transportu w ten sposób, aby mogły być transportowane 
i rozładowywane bez powstania nadmiernych napręŜeń, deformacji lub uszkodzeń. Zalecane jest transportowanie 
konstrukcji w takiej pozycji w jakiej będzie eksploatowana. Ze względu na łatwość ich uszkodzenia szczególnie chronione 
muszą być: 

• łączniki 
• elementy styków montaŜowych. 

Ze względu na moŜliwość wyboczenia naleŜy odpowiednio usztywnić elementy wiotkie na czas załadunku i transportu. 
Drobne elementy muszą być jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy pomocy śrub 
montaŜowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak śruby, nakrętki powinny być przewoŜone w zamkniętych 
pojemnikach. Sposób mocowania elementów musi wykluczyć moŜliwość przemieszczenia, przewrócenia lub zsunięcia się 
ich w czasie transportu. PrzewoŜone elementy powinny być załadowane w ten sposób aby nie przekraczały Ŝadnej z 
odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-K.-02057 i PN-tC-02056. 

4.3. Likwidacja uszkodzeń transportowych 

Podczas odbioru po rozładunku naleŜy sprawdzić czy elementy konstrukcyjne są kompletne i odpowiadają załoŜonej w 
Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchyłki nie powinny przekraczać odchyłek podanych w pkt 2.4.2.8. i 
pkt 2.8. PN-S-10050. 
Jeśli usuwanie odchyłek i uszkodzeń Inspektor Nadzoru uzna za konieczne, to Wytwórca przedstawi do akceptacji projekt 
technologiczny i harmonogram usuwania odchyłek. Inspektor Nadzoru moŜe zastrzec, jakich prac nie moŜna wykonywać 
bez obecności przedstawiciela Nadzoru. Koszt prac ponosi Wytwórca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystąpić 
tak szybko, jak jest to moŜliwe ze względów technicznych. Po zakończeniu prac Wykonawca montaŜu dokonuje odbioru w 
obecności przedstawiciela Inspektora Nadzoru. Jeśli po prostowaniu (usuwaniu odchyłek) występują pęknięcia lub inne 
uszkodzenia, element (lub jego część) zostaje zdyskwalifikowany. 

5. WYKONANIE ROBÓT  

Elementy na konstrukcję balustrad stalowych są docinane, pasowane i spawane w czasie montaŜu na budowie . 
Inspektor Nadzoru w kaŜdej fazie montaŜu powinien sprawdzać stan techniczny wykonywanych robót. Szczególną uwagę 
naleŜy zwrócić na: 

- jakość wykonywanych spoin. Spoiny powinny być równe, bez pęknięć, przyklejeń, braków przetopu, 
kraterów, przepaleń, porowatości i nawisów lica – odpowiadać normie PN-77/B-06200. W przypadku 
wątpliwym Inspektor Nadzoru moŜe zaŜądać badań defektoskopowych spoin (kontrola radiograficzna lub 
ultradźwiękowa). 

- jakość przygotowania powierzchni pod malarskie zabezpieczenia antykorozyjne 

- jakość wykonywanych malarskich zabezpieczeń antykorozyjnych. 

5.1. Obróbka elementów 

5.1.1. Sprawdzenie wymiarów wyrobów ze stali konstrukcyjnej 

Wytwarzanie konstrukcji naleŜy poprzedzić sprawdzeniem wymiarów i prostoliniowości zastosowanych wyrobów ze stali 
konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogą być uŜyte wyroby w których odchyłki wymiarów i kształtów nie 
przekraczaj ą dopuszczalnych odchyłek wg PN-S-10050 pkt 2.4.2. 

5.1.2. Cięcie elementów i obrabianie brzegów 

Cięcie elementów i obrabianie brzegów naleŜy wykonywać zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, ale tak, by 
zachowane były wymagania PN-S-10050 pkt 2.4.1.1. MoŜna stosować cięcie gazowe (tlenowe) automatyczne lub 
półautomatyczne a dla elementów pomocniczych i drugorzędnych równieŜ ręczne. Brzegi po cięciu powinny być 
oczyszczone z naderwań. Przy cięciu noŜycami podniesione brzegi powierzchni cięcia naleŜy wyrównać na odcinkach 
wzajemnego przylegania z powierzchnią cięcia elementów sąsiednich. Arkusze nie obcięte w hucie naleŜy obcinać co 
najmniej 20 mm z kaŜdego brzegu. Ostre brzegi po cięciu naleŜy wyrównywać i stępić przez wyokrąglenie promieniem r = 
2 mm lub większym. Przy cięciu tlenowym moŜna pozostawić bez obróbki mechanicznej te brzegi, które będą poddane 
przetopieniu w następnych operacjach spawania oraz te, które osiągnęły klasę jakości nie gorszą niŜ 3-2-2-4 wg PN-M-
69774. Po cięciu tlenowym powierzchnie cięcia i powierzchnie przyległe powinny być oczyszczone z ŜuŜlu, grafu, 
nacieków i rozprysków materiału. Dokładność cięcia: 
Wymiar liniowy elementu [m] 
 

<1 
 

<5 
 

>5 
 Dopuszczalna odchyłka [mm] 

 
±1 
 

±1,5 
 

±2 
 PowyŜsze dokładności nie dotyczą wymiaru, na którym pozostawia się zapas montaŜowy. 
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Powierzchnie cięcia oraz ich krawędzie powinny być czyste, bez znacznych nierówności (naderwań, zadziorów, ŜuŜla, 
nacieków i rozprysków metalu). Nadmierne nierówności powierzchni cięcia oraz krawędzie wycięć wklęsłych powinny być 
zaokrąglone i w miarę potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekraczać 3 %. 
Elementy stalowe mogą być kształtowane plastycznie (gięte, prostowane, prasowane) na gorąco lub na zimno, pod 
warunkiem Ŝe właściwości materiału nie ulegną pogorszeniu poniŜej wymaganego poziomu. 
Kształtowanie na gorąco stali wg PN-EN 10113-3 nie jest dopuszczalne. 
Wymagania dotyczące warunków kształtowania na gorąco podano w PN-EN 10137-2. 
Prostowanie i kształtowanie elementów przez miejscowe nagrzewanie jest dopuszczalne pod warunkiem stosowania 
procedury, która powinna zawierać: maksymalną temperaturę dla danego gatunku stali, dopuszczalną szybkość 
chłodzenia, metodę podgrzewania, sposób pomiaru temperatury (np. termokredki), wyniki badań mechanicznych 
materiałów, listę osób dopuszczonych do prac przy kształtowaniu, kontrolowaniu maksymalnej temperatury nagrzania i 
warunków chłodzenia. 
Kształtowanie na zimno naleŜy wykonywać zgodnie z właściwościami materiału. W szczególności promień gięcia, r blach i 
kształtowników walcowanych na gorąco powinien spełniać warunki: 
r > 25 b przy gięciu wokół osi symetrii, 
r> 45 b przy gięciu wokół osi nie będącej osią symetrii,  
w których: 
b - wymiar grubości blachy lub wysokości (szerokości) kształtownika prostopadłej do osi gięcia.  
Przy prostowaniu minimalny promień gięcia powinien być 2-krotnie większy. 
W przypadku stali wg PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3, i PN-EN 10137-2 promienie gięcia naleŜy przyjmować wg 
wymagań tych norm. 
Jeśli po kształtowaniu na zimno wymagane jest wyŜarzanie odpręŜające, naleŜy prowadzić je w następujących 
warunkach: 
- zakres temperatur od 530 °C do 580 °C 
- czas wytrzymania 2 min/mm grubości, ale nie mniej niŜ 30 min. 
W przypadku stali wg PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3, i PN-EN 10137-2 warunki wyŜarzania odpręŜającego naleŜy 
uzgodnić z producentem stali. Nie naleŜy kuć stali na zimno. 
5.1.3. Wykonywanie otworów 

Postanowienia tego rozdziału dotyczą wykonywania otworów pod śruby, sworznie i nity przez wiercenie, wykrawanie i 
przebijanie. 
Otwory mogą być wykonywane przez wykrawanie bez rozwiercania, z wyjątkiem tych stref elementów, w których projekt 
nie dopuszcza utwardzenia materiału. Otwory, z wyjątkiem zastrzeŜeń podanych poniŜej, mogą być wykonywane przez 
wykrawanie z zachowaniem warunku t < d, gdzie d - nominalna średnica otworu okrągłego lub minimalna średnica otworu 
owalnego. 
Jeśli projekt nie dopuszcza utwardzenia materiału w wyniku procesu wykrawania otworów, to mogą być one wstępnie 
wykrawane o średnicy o 2 mm mniejszej od wymiaru nominalnego, a następnie rozwiercane lub przewiercane. W 
konstrukcjach naraŜonych na obciąŜenia dynamiczne naleŜy wszystkie otwory wykonywane przez przebijanie rozwiercać 
o min 2 mm. 
Otwory owalne mogą być wykonane w jednej operacji wykrawania bądź przez wiercenie dwóch otworów i wykończenie 
otworu ręcznie palnikiem, bądź mechanicznie. Przed złoŜeniem części, z otworów powinny być usunięte zadziory z 
wyjątkiem otworów wierconych w jednej operacji poprzez pakiet części, które mogą nie być z innych względów 
rozdzielane po wykonaniu otworów. Otwory okrągłe dla śrub wpuszczanych mogą być wykonane przez wiercenie lub 
przez wykrawanie przed wykonaniem staŜowania. 
Wycięcia o kącie  wklęsłym oraz karby powinny zostać wyokrąglone promieniem r> 5 mm. Jeśli wycięcia są. wykonane 
przez wykrawanie w blachach o grubości większej niŜ 16 mm, to odkształcony plastycznie materiał powinien być usunięty 
przez szlifowanie. Odchyłki wymiarów otworów wg 4.7.5. 
5.1.4. Powierzchnie docisku 

Powierzchnia docisku moŜe być uzyskana przez cięcie piłą, jeśli spełnia wymagania odchyłek podane w: 
- tablicy 5 - dotyczące długości i prostopadłości cięcia, 
- p. 4.7.8 - dotyczące płaskości i przylegania powierzchni. 
5.1.5. Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych 

Wymiary liniowe elementów konstrukcyjnych, których dokładność nie została podana w Dokumentacji Projektowej lub 
innych normach, powinny być zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym rozróŜnia się: 

• wymiary przyłączeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zaleŜne od innych wymiarów, podlegające pasowaniu, 
warunkujące prawidłowy montaŜ oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji, 

• wymiary swobodne, których dokładność nie ma konstrukcyjnego znaczenia. 
Tabela 2. Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych 

Wymiar nominalny [mm] 
 

Dopuszczalne odchyłki wymiaru (±), [mm] 
 ponad 

 
do 

 
przyłączeniowego 

 
swobodnego 

 500 
 

1000 
 

0,5 
 

1,5 
 1000 

 
2000 

 
1,0 

 
2,5 

 2000 
 

4000 
 

1,5 
 

4,0 
 4000 

 
8000 

 
2,5 

 
6,0 

 8000 
 

16000 
 

4,0 
 

10,0 
 16000 

 
32000 

 
6,0 

 
15,0 

 32000 
 

 
 

10.0 
 

1/1000 wymiaru lecz nie więcej niŜ 50 
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5.1.6. Dopuszczalne odchyłki prostości 

Dopuszczalne odchyłki prostości elementów (pasów ściskanych) od podpory do podpory lub od węzła do węzła stęŜeń 
wynoszą 1/1000 długości, lecz nie więcej niŜ 10 mm. Dla elementów rozciąganych odchyłki mogą być dwukrotnie większe. 
5.1.7. Dopuszczalne skręcenie przekroju 

Dopuszczalne skręcenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunięciem odpowiadających sobie punktów przekroju) 
1/1000 długości, lecz nie więcej niŜ 10 mm. 
5.1.8. Dopuszczalne odchyłki swobodne kształtu przekroju 

Dopuszczalne odchyłki swobodne kształtu przekroju poprzecznego elementów konstrukcyjnych (poza stykami) podano w 
tablicy 3 z PN-S-10050. 
5.1.9. Dopuszczalne odchyłki kształtu przekroju w obrębie styków 

Styki spawane naleŜy wykonać z taką dokładnością, aby wzajemne przesunięcia stykających się elementów nie 
przekraczały l mm. Zaleca się pozostawienie swobodnych, nie zespawanych blach podczas pasowania stykających się 
elementów (dotyczy szczególnie styków montaŜowych). Długość niepospawana winna wynosić po 600 mm z kaŜdej 
strony styku montaŜowego dla spoin łączących średnik dźwigara głównego z pasem dolnym. Spoiny te powinny być 
następnie wykonane jako spoiny typu K lub 1/2V, po wykonaniu połączeń środnika i pasów stykających się elementów. 
Szczegółowe rozwiązania naleŜy podać w technologii spawania. 

5.1.10. Czyszczenie powierzchni i brzegów 

Przed przystąpieniem do składania konstrukcji wraz z Projektantem przeprowadza odbiór elementów w zakresie usunięcia 
grafu. oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i brzegów stykowanych z zachowaniem wymagań PN-S-
10050, PN-M-04251, PN-M-69774. 

5.2. Spawanie Część ogólna 

Dla wyrobów walcowanych, odkuwek i staliwa o Re< 355 MPa: 
− spawanych ręcznie i/lub częściowo zmechanizowanie naleŜy uznanie technologii przeprowadzić odpowiednio wg 

PN-EN 288-3, PN-EN 288-5, PN-EN 288-6, RN-EN 288-7, PN-EN 288-8, PN-EN 288-9, 
− spawanych automatycznie lub w pełni zmechanizowanie naleŜy uznanie technologii przeprowadzić odpowiednio 

wg PN-EN 288-3, PN-EN 288-8, PN-EN 288-9. 
Dla wyrobów walcowanych, odkuwek i staliwa o Re> 355 MPa, spawanych wszystkimi metodami naleŜy uznanie 
technologii przeprowadzić odpowiednio Wg PN-EN 288-3, PN-EN 288-8, PN-EIJJ 288-9. 
Przy zastosowaniu materiałów grupy S235, S275 i S355 i stosowaniu ręcznego lub częściowo zmechanizowanego 
procesu spawania, procedurę uznaniową powinna przeprowadzać odpowiedzialna osoba nadzoru spawalniczego zakładu 
spełniająca wymagania wg PN-EN 719. 
Dla wszystkich innych materiałów oraz dla w pełni zmechanizowanych i automatycznych procesów spawania procedurę 
uznaniową powinna przeprowadzać niezaleŜna, uznana jednostka, zaś badania złączy próbnych i ich ocenę powinno 
przeprowadzać akredytowane laboratorium badawcze. 
Prace spawalnicze powinny być wykonywane pod nadzorem spawalniczym, którego organizację, kwalifikacje, uprawnienia 
i zakres odpowiedzialności określają PN-87/M-69009 i PN-EN 719. 
5.2.1. Czynności poprzedzające wykonanie robót 

Spawanie elementów konstrukcji naleŜy wykonać zgodnie z zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru Planem 
spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji. Wszystkie prace spawalnicze moŜna powierzać jedynie 
wykwalifikowanym spawaczom, posiadającym aktualne uprawnienia. NiezaleŜnie od posiadanych uprawnień zaleca się 
sprawdzenie aktualnych umiejętności spawaczy poprzez wykonanie próbnych złączy elektrodami stosowanymi do 
spawania przedmiotowej konstrukcji (szczególnie dotyczy elektrod zasadowych). 
5.2.2. Przygotowanie do spawania 

Powierzchnie i brzegi części przygotowanych do spawania powinny być suche, czyste i wolne od widocznych pęknięć i 
karbów. 
Części składowe złącza powinny być obrobione i złoŜone odpowiednio do stosowanej metody spawania i z zachowaniem 
dopuszczalnych odchyłek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN-ISO 9692-2.  
5.2.3. Wykonywanie spawania 

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwykłej wytrzymałości powinna być wyŜsza niŜ 0° C., a stali 
o podwyŜszonej wytrzymałości wyŜsza niŜ +5°C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadów atmosferycznych przy 
niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i złączy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych 
(wilgotność względna powietrza większa niŜ 90%, mŜawka, wiatry o prędkości większej niŜ 5 m/sek, temperatury 
powietrza niŜsze niŜ podane wyŜej naleŜy opracować i uzgodnić specjalne środki gwarantujące otrzymanie spoin naleŜytej 
jakości.  
Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany połoŜenia spoin w stosunku do projektu są niedopuszczalne. Jeśli skład 
chemiczny stali i warunki stygnięcia mogą spowodować nadmierne utwardzenie stali, to naleŜy zastosować podczas 
spawania (włącznie ze spoinami sczepnymi) wstępne podgrzewanie stali, tak by w strefie wpływu ciepła twardość stali nie 
wzrosła ponad wymagania PN-EN 288-3. Szerokość strefy podgrzanej kaŜdej części powinna być nie mniejsza niŜ 75 mm 
od osi spoiny. Parametry wstępnego podgrzania powinno się określić wg PN-EN 1011-2. Pomiar temperatury naleŜy 
wykonać wg PN-EN ISO 13916. Parametry i warunki wstępnego podgrzania powinny być zestawione w WPS. 
Obróbkę spoin moŜna wykonać ręcznie szlifierką lub frezarką albo zastosować inną obróbkę mechaniczną pod 
warunkiem, Ŝe miejscowe zmniejszenie grubości przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubości. Przygotowanie 
elementów do wykonania spoin (przygotowanie brzegów, rowków do spawania) naleŜy wykonać wg PN-M-69013, PN-M-
69014, PN-M-69015, PN-M-69016, PN-M-69017, PN-M-69018.  
Spawanie naleŜy prowadzić zgodnie z wymaganiami PN-S-10050 pkt 2.4.4.4.  
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5.2.4. Usuwanie odkształceń konstrukcji po spawaniu 

KaŜdy z segmentów konstrukcji po wykonaniu spawania podlega dokładnej kontroli pod względem zgodności kształtu 
geometrycznego z projektem. Wszelkie odchyłki większe od dopuszczalnych muszą być usunięte. Projekt technologiczny 
prostowania konstrukcji, zgodny z punktami 2.4.1.2., 2.4.2.8., 2.6.8. i 2.8. normy PN-S-10050 ma być przygotowany przez 
Wytwórcę. Projekt opisujący zakres Robót i sposoby technologiczne prostowania muszą zostać zatwierdzone przez 
Inspektora Nadzoru. Operacja usuwania odkształceń spawalniczych odbywać się powinna w obecności przedstawiciela 
Nadzoru z przestrzeganiem zaleceń PN-S-10050. Wystąpienie pęknięć czy innych uszkodzeń w elemencie w trakcie 
usuwania lub po usunięciu odkształceń spawalniczych powoduje jego dyskwalifikację i odrzucenie danego elementu. 

5.3.  Połączenia na łączniki mechaniczne 

5.3.1. Część ogólna 

Połączenia naleŜy wykonywać zgodnie z projektem i wymaganiami PN-90/B-03200. 
Łączniki naleŜy stosować odpowiednio do rodzaju połączenia, wielkości i rodzaju obciąŜeń oraz warunków wykonania wg 
PN-907B-03200 i norm wyrobu. Łączniki nie uwzględnione w normach wyrobu powinny być stosowane zgodnie z 
warunkami technicznymi określonymi dla tych wyrobów. Odchyłki wykonawcze wymiarów i usytuowania otworów na 
śruby, nity i sworznie podano w tablicy 7. Wymagania dotyczące kontroli i badań połączeń podano w 9.6. 
5.3.2.  Połączenia na śruby 

Nakrętki i podkładki zaleca się stosować odpowiednio do klasy wytrzymałości śrub i rodzaju połączenia wg tablicy 10. 

Rodzaj 
połączenia 

Śruby Nakrętki Podkładki 

Klasa Norma Klasa Norma Klasa Norma 

Nie spręŜane 

4.6 PN-ENISO4016{U) 
PN-ENISO4018(U)1) 

4 

PN-EN ISO 4034 (U) 100 
PN-EN ISO 7091 (U) 
PN-79/M-820093) 5) 
PN-79/M-820183)5) 

4,8 52) 
5,6 

PN-EN ISO 4014 (U) 
PN-EN ISO 4017 (U)1) 

5 
5,8 

8,8 
8 

106) 
PN-EN ISO 4032 (U) 

2004) 
PN-EN ISO 7089 (U) 
PN-EN ISO 7090 (U) 

10,9 
10 

126) PN-EN ISO 4034 (U) 

SpręŜane 
8,8 8 300 PN-EN ISO 7090 (U) 

10,9 PN-83/M-823435) 10 PN-83/M-82171 5) 
od 315 
 do 370 

PN-83/M-820395) 

1) Z gwintem na całej długości 
2) Dla śrub d > 16 mm kl. 4. 
3) Podkładki klinowe 

4) Twardość zalecana.  
5) Do czasu ustanowienia PN-EN.

 

6) Zalecane do śrub z powłoką metaliczną 
Śruby klasy wyŜszej niŜ 10.9 nie powinny być stosowane w połączeniach spręŜanych, bez odpowiedniego potwierdzenia 
wynikami badań. Długość części gwintowanej trzpienia śruby powinna być dobrana tak, aby pod nakrętką pozostawał nie 
mniej niŜ jeden zwój gwintu w połączeniach niespręŜanych i nie mniej niŜ cztery zwoje gwintu w połączeniach spręŜanych 
Przed rozpoczęciem spręŜania połączenia śruby powinny być wstępnie dokręcone ręcznie wg 6.3.1. Dopuszcza się 
pozostawienie lokalnych szczelin do 1 mm, jeŜeli w projekcie nie jest wymagany docisk na całej powierzchni, a styk 
zostanie zabezpieczony przed korozją. Dokręcanie śrub w połączeniu spręŜanym naleŜy wykonywać sukcesywnie od 
środka kaŜdego złącza wielo-śrubowego, powtarzając całą procedurę aŜ do uzyskania równomiernego napięcia śrub. 
Dokręcanie śrub moŜe być wykonywane jedną z następujących metod: 
a)  kontrolowanego momentu dokręcania, 
b)  kontrolowanego obrotu nakrętki, 
c)  kombinowaną wg a) i b), 
d)  bezpośrednich wskaźników napięcia  
Metoda dokręcania powinna być zgodna z zaleceniami producenta śrub. Wybór metody dokręcania śrub naleŜy do 
wykonawcy robót, jeŜeli w projekcie nie podano inaczej. Śruby dokręcone do wartości siły So nie powinny być powtórnie 
stosowane do spręŜania połączeń. 
5.3.3. Powierzchnie styku w połączeniach ciernych 

Sposób obróbki powierzchni ciernych powinien odpowiadać wymaganej klasie powierzchni. 
Klasyfikację powierzchni ciernych zaleŜnie od współczynnika tarcia u oraz sposobu obróbki powierzchni podano w tablicy 
14. 
Podczas montaŜu połączeń powierzchnie cierne powinny być pozbawione wszelkiego rodzaju zanieczyszczeń i śladów 
rdzy. Tłuszcz naleŜy usuwać środkami chemicznymi. Przy stosowaniu innych sposobów obróbki powierzchni od 
wykazanych w tablicy 14, klasę połączenia naleŜy określać wg załącznika C. Powłoki ochronne nakładać bezpośrednio po 
oczyszczeniu powierzchni. 
Po spręŜeniu połączenia szczeliny w styku powierzchni ciernych nie większe niŜ 0,5 mm mogą występować tylko lokalnie i 
nie więcej niŜ na 1/3 powierzchni. 
Tablica 14 

Klasa powierzchni 
ciernej 

Najmniejszy 
współczynnik  

tarcica µ 
Sposób obróbki 

A 0,50 − śrutowanie lub piaskowanie bez śladów rdzy i wŜerów 
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− śrutowanie lub piaskowanie i metalizowanie natryskowe aluminium 
−  śrutowanie lub piaskowanie i metalizowanie natryskowe produktem 

cynkowym po badaniach µ> 0,50 

B 0,40 − śrutowanie lub piaskowanie i malowanie farbą krzemianową alkaliczno-
cynkową o grubości od 0,50 u.m do 0,80 urn 

C 0,30 − oczyszczenie szczotką drucianą lub opalanie bez śladów rdzy  
D 0,20 − bez obróbki 

5.4. MontaŜ i scalanie konstrukcji na placu budowy 

MontaŜ powinien być wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montaŜu z zastosowaniem środków 
zapewniających stateczność w kaŜdej fazie montaŜu oraz osiągnięcie projektowanej nośności i sztywności po ukończeniu 
robót. Projekt montaŜu powinien być przygotowany przez dostawcę konstrukcji oraz być akceptowany przez projektanta 
konstrukcji. Przed rozpoczęciem montaŜu na placu budowy powinny być spełnione wszystkie niezbędne warunki 
określone w specyfikacji technicznej i w projekcie montaŜu. JeŜeli roboty wykonywane są przez kilku wykonawców, projekt 
montaŜu powinien być przez nich uzgodniony pod względem terminu wykonywania robót, obciąŜeń montaŜowych i 
warunków zapewnienia bezpieczeństwa pracy. 
Ustalenia dotyczące metod montaŜu 
Metoda montaŜu konstrukcji powinna być określona w projekcie montaŜu na podstawie załoŜeń projektowych, warunków 
placu budowy oraz posiadanego sprzętu i doświadczenia wykonawcy. Projekt montaŜu wykonany przez Wykonawcę 
powinien określać 

− kolejność montaŜu, 
− sposób zapewnienia stateczności konstrukcji podczas montaŜu i po jego ukończeniu, 
− stęŜenia i podpory montaŜowe oraz warunki ich usunięcia, 
− podniesienia wykonawcze warsztatowe i montaŜowe, 
− terminy wykonania i rodzaj podlewek fundamentowych, 
− inne czynniki, które mogą mieć wpływ na bezpieczeństwo konstrukcji podczas montaŜu. 

5.5. Wykonanie połączeń stałych na miejscu budowy 

Wszystkie połączenia stałe na budowie są skręcane na śruby. Połączenia doczołowe wykonuje się na śruby wysokiej 
wytrzymałości M10,9. NaleŜy skontrolować moment dokręcenia śrub, zgodnie z klasą i średnicą śruby. 

5.5.1. Zakotwienia śrubowe 

Śruby i elementy kotwiące naleŜy przed zabetonowaniem osadzić trwale w prawidłowym połoŜeniu za pomocą szablonów. 
Średnica studzienki na śrubę kotwioną mechanicznie podczas montaŜu do elementu zabetonowanego w fundamencie 
powinna umoŜliwiać swobodny montaŜ kotwi. Głębokość studzienki powinna być większa o 150 mm od głębokości 
zakotwienia. Studzienki naleŜy zabezpieczyć przed zamarznięciem wody. Aby umoŜliwić regulację połoŜenia śruby, 
średnica studzienki lub gniazda wokół górnej części śruby zabetonowanej w fundamencie powinna wynosić nie mniej niŜ 
75 mm lub trzykrotna średnica śruby. 
Przy zakotwieniach na śruby zabetonowane do powierzchni fundamentu naleŜy przewidzieć odpowiednią regulację w 
otworach powiększonych w blasze podstawy.  
Regulację w kierunku prostopadłym do powierzchni fundamentu naleŜy przewidywać w granicach tolerancji określonych w 
tablicy 15, jeŜeli w projekcie nie podano inaczej. Do regulacji podczas montaŜu mogą być stosowane podkładki stalowe 
wg 7.4.1 lub dodatkowe nakrętki na śrubach zabetonowanych przed montaŜem. Długość śruby ponad fundamentem i 
długość części gwintowanej powinna umoŜliwiać regulację podstawy w skrajnych połoŜeniach w stosunku do powierzchni 
fundamentu. 
5.5.2. Prace montaŜowe 

Elementy konstrukcji powinny być trwale i widocznie oznakowane zgodnie z oznaczeniami przyjętymi na rysunkach 
montaŜowych. Transport i składowanie elementów naleŜy wykonywać w sposób zabezpieczający je przed uszkodzeniami. 
Łączniki i elementy złączne powinny być odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych 
zgodnie z PN-82/M-82054.20. JeŜeli uszkodzone elementy są naprawiane przed montaŜem, sposób naprawy powinien 
być uzgodniony z osobą uprawnioną do kontroli jakości. W kaŜdym stadium montaŜu konstrukcja powinna mieć zdolność 
przenoszenia sił wywołanych wpływami atmosferycznymi oraz obciąŜeniami montaŜowymi, sprzętem i materiałami. 
Połączenie na śruby kotwiące nie powinno być traktowane jako utwierdzenie podstawy słupa w czasie montaŜu bez 
sprawdzenia rachunkowego. Roboty naleŜy tak wykonywać, aby Ŝadna część konstrukcji nie została podczas montaŜu 
przeciąŜona lub trwale odkształcona. Stałe połączenia elementów konstrukcji powinny być wykonywane dopiero po 
dopasowaniu styków i wyregulowaniu całej konstrukcji lub jej niezaleŜnej części. Przekładki stosowane do regulacji 
konstrukcji w połączeniach naleŜy wykonywać ze stali o odpowiednich własnościach plastycznych, a po osadzeniu 
zabezpieczyć przed wypadnięciem. W połączeniach śrubowych zakładkowych szczelina w styku niespręŜanym nie 
powinna przekraczać 2 mm, a w styku spręŜanym 1 mm. Stosowane przekładki nie powinny być cieńsze niŜ 2 mm. Zaleca 
się dopasowywanie otworów na śruby za pomocą przebijaków; w razie konieczności moŜna je rozwiercać.  
W przypadkach, w których zastosowanie przekładek nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji, naleŜy dokonać 
odpowiedniej korekty elementów w warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z projektantem. 

5.6. BHP i ochrona środowiska 

Za przestrzeganie aktualnie obowiązujących państwowych i lokalnych przepisów o BHP i ochronie środowiska odpowiada 
Wykonawca. Inspektor Nadzoru nie moŜe nakazać wykonania czynności, których wykonanie naruszyłoby postanowienia 
tych przepisów. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”  pkt. 6.  
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6.1. Materiały uŜyte do wykonania : 

Inspektor Nadzoru powinien sprawdzać a Wykonawca dostarczyć: 
- atesty hutnicze 
- aprobaty na materiały takie jak : 

a. kotwy segmentowe  
b. materiały malarskie antykorozyjne 

- świadectwa kontroli przedstawione przez wytwórcę wskazanego przez Wykonawcę 
- atesty na części złączne (nakrętki, podkładki spręŜyste, sworznie, zawleczki ) zgodnie z normami 

określonymi w punkcie 2.2. niniejszej ST.  Własności mechaniczne nakrętek powinny być oznaczone 
zgodnie z PN-82/M-82054.09. Oznaczenie własności mechanicznych śrub i nakrętek powinno być zgodne 
z PN-83/M-82054.18. Śruby i nakrętki powinny być zapakowane transportowane i przechowywane zgodnie 
z normą PN-82/M-82054.20.Podkładki powinny odpowiadać wymaganiom PN-77/M-83002. 

Inspektor Nadzoru sprawdza atesty na dostarczone części złączne . Części złączne podlegają doraźnej kontroli 
wybranych elementów przy pomocy suwmiarki z noniuszem 0,1mm. 

6.2. Dostarczane przez wykonawcę elementy 

Dostarczane przez wykonawcę elementy podlegają sprawdzeniu polegającym na: 
- oględzinach, niedopuszczalne są widoczne gołym okiem zagięcia, uszkodzenia powierzchni zarysowania 

powłok malarskich i pokryć ocynkowanych 
- pomiarach gabarytów elementów . Odchyłki  wymiarów powinny być zgodne z PN-77/B-06200 dla 

wymiarów swobodnych, klasa dokładności otworów wierconych ISO-IT14 wg PN-77/M-02102. Pomiarów 
naleŜy dokonywać przy uŜyciu: 

a) wymiary liniowe-miara warsztatowa ogólnie stosowana 

b) pomiary otworów i wałków-suwmiarka z noniuszem 0,1mm. 

6.3. Obowiązki Wykonawcy 

Wykonawca ma obowiązek prowadzić kontrolę jakości prowadzonych przez siebie Robót, niezaleŜnie od działań 
kontrolnych Inspektora Nadzoru. 

6.4. Sprawdzenie jakości materiałów 

6.4.1. Badania kontrolne stali 

NaleŜy sprawdzić spełnienie wymagań podanych w punkcie 2.2. niniejszej ST. Ponadto naleŜy sprawdzić, czy uŜyte 
elementy stalowe jak blachy, płaskowniki, kształtowniki są zgodne z Dokumentacją Projektową co do gatunku i 
odpowiadają właściwym normom przedmiotowym podanym w punkcie 2.2. niniejszej ST. 
6.4.2. Badanie materiałów spawalniczych (spoiwa) 

Badanie materiałów spawalniczych polega na sprawdzeniu czy posiadają atesty wystawione przez Wytwórcę tych 
materiałów. Atesty muszą potwierdzać zgodność danego materiału z normami przedmiotowymi określonymi w punkcie 2.4 
niniejszej Specyfikacji oraz zgodność okresu gwarancji dla danego wyrobu. JeŜeli materiały spoiwa me mają atestów lub 
jeŜeli okres gwarancji podany w atestach został przekroczony, to naleŜy w Wytwórni dokonać przy uŜyciu tych materiałów 
badania spoiwa i złącz spawanych wg PN-S-10050. 

6.5. Sprawdzenie wymiarów konstrukcji 

Sprawdzenie wymiarów konstrukcji obejmuje zasadnicze wymiary elementów, a więc długość, wysokość, rozstaw 
elementów, przekroje blach, kształtowników. Sprawdzeniu podlega rozstaw łączników. Wyniki pomiarów powinny być 
zgodne z Dokumentacją Projektową i rysunkami warsztatowymi. 
Odchyłki powinny być mierzone wg PN-ISO 4464. 
Sprawdzenie kształtu konstrukcji obejmuje sprawdzenie prostoliniowości elementów, odchylenia płaszczyzny elementu od 
płaszczyzn przyjętych w Dokumentacji Projektowej (płaszczyzny pionowe, poziome lub pochyłe). 
Przy odbiorze wykonywanych elementów naleŜy sprawdzić ich zgodność z projektem oraz przeprowadzić kontrolę 
wymiarów geometrycznych z uŜyciem właściwych metod i narzędzi pomiarowych. Umiejscowienie i częstość pomiarów 
powinny być określone w planie kontroli i badań z uwzględnieniem szczególnych wymagań zawartych w projekcie oraz 
obejmujących próbny montaŜ konstrukcji, jeśli jest przeprowadzany. 
Gdy dopuszczalne odchyłki są przekroczone, to naleŜy postępować następująco: 

a) jeśli nadmierne odchyłki moŜna usunąć bez większych trudności, to naleŜy je usunąć, a element powtórnie 
skontrolować,  

b) jeśli jest trudne usunięcie nadmiernych odchyłek, to moŜna wprowadzić w konstrukcji odpowiednie modyfikacje, 
kompensujące wpływ tych odchyłek, pod warunkiem uzgodnienia z projektantem konstrukcji. 

6.6. Badanie spoiwa i złączy spawanych 

Kontrola przed rozpoczęciem i podczas prac spawalniczych powinna być wykonywana według programu badań przez 
wykwalifikowany personel mający przynajmniej pierwszy stopień kwalifikacji i odpowiedni certyfikat wg PN-EN 473. 
Dopuszczalne odchyłki przygotowania brzegów do spawania powinny być przyjmowane wg PN-EN 29692, PN-EN ISO 
9692-2 i PN-EN 25817 lub odpowiednio do postanowienia w projekcie lub w programie badań. 
NaleŜy wykonać następujące badania: 
a)   składu chemicznego spoiwa (zawartość C, P, S), 
b)   własności mechaniczne spoiwa (R„), R<, A5, Z), 
c)   próbę statyczną rozciągania doczołowych złączy spawanych (R|„), 
d)   próbę zginania doczołowych złączy, 
e)   próbę udarności złączy na próbkach z karbem w kształcie litery V w temp. -20 °C, 
f)   plastyczność złączy spawanych, 
g)   rozkład twardości w złączu spawanym, h)   badania metalograficzne. 
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Badania te naleŜy przeprowadzić wg wskazań i zakresu podanego w PN-89/S-10050. Ocena wyników badań wg PN-S-
10050.  
KaŜde połączenie spawane powinno podlegać kontroli - co najmniej badaniom wizualnym. Rodzaj i zakres wymaganych 
badań nieniszczących w stosunku do określonych elementów i połączeń oraz kryteria ich odbioru określa tablica 19 i 
załącznik B normy PN-B-06200. 

6.7. Badanie połączeń na łączniki mechaniczne 

6.7.1. Ocena połączeń śrubowych niespręŜanych 

Wszystkie połączenia powinny być sprawdzone optycznie pod względem prawidłowego przylegania części, kompletności 
oraz właściwej klasy śrub i nakrętek. Dokręcenie śrub naleŜy sprawdzać młotkiem. Połączenia poprawiane lub 
uzupełniane naleŜy poddać powtórnemu odbiorowi. 
6.7.2. Ocena połączeń śrubowych spręŜanych 

Prawidłowość działania kluczy dynamometrycznych ręcznych naleŜy kontrolować codziennie przed rozpoczęciem pracy. 
Klucze pneumatyczne i hydrauliczne powinny być kontrolowane po kaŜdej zmianie momentu. Po wstępnym scaleniu i 
montaŜu naleŜy sprawdzić prawidłowość przylegania części łączonych oraz zadysponować niezbędne przekładki.  
Ocena powierzchni ciernych powinna obejmować czyszczenie powierzchni, nakładanie powłok oraz stan powierzchni 
bezpośrednio przed scaleniem połączeń. W przypadkach stwierdzenia niezgodności naleŜy wykonać badania wg C.2. 
Badanie po spręŜeniu kluczem dynamometrycznym powinno obejmować co najmniej 10 % śrub, a jeŜeli liczba śrub jest 
mniejsza niŜ 20 - dwa połączenia. W miejscu, w którym nakrętka śruby obróci się podczas kontroli więcej niŜ o 15°, naleŜy 
sprawdzić całą grupę śrub. Jeśli śruba zostanie zakwestionowana, cała grupa śrub powinna być wymieniona. 
Sposób sprawdzania śrub dokręcanych metodą inną niŜ metoda kontrolowanego momentu powinien być podany w 
projekcie. 

6.8. Kształt otworów 

Jeśli do wykonywania otworów stosuje się procesy obróbki plastycznej (wykrawanie, przebijanie), to powinny być one 
systematycznie kontrolowane w następujący sposób: 
a) wykonuje się, z zastosowaniem sprawdzanego procesu, osiem próbek z materiału odpowiadającego obrabianemu 
materiałowi pod względem średnicy otworu oraz grubości i gatunku materiału, 
b)  sprawdza się wymiar otworów na obu końcach kaŜdego otworu. 
JeŜeli proces nie spełnia powyŜszych wymagań, to powinien być wstrzymany i poprawiony. MoŜe on być nadal stosowany 
wyłącznie do materiałów, w przypadku których spełnia te wymagania. 

6.9. Ocena montaŜu konstrukcji  

6.9.1. Część ogólna 

Ocena montaŜu konstrukcji powinna obejmować: 
• kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczęciem montaŜu, podczas montaŜu i po jego ukończeniu, 
• stan podpór oraz śrub fundamentowych i ich usytuowanie, 
• zgodność metody montaŜu z projektem montaŜu i spełnienie wymagań bezpieczeństwa pracy, 
• stan elementów konstrukcji przed montaŜem i po zmontowaniu, 
• wykonanie i kompletność połączeń , 
• wykonanie powłok ochronnych, 

• naprawy elementów konstrukcji, połączeń i powłok ochronnych oraz usuwanie innych niezgodności. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiarową jest 1 tona stali elementów. Do płatności przyjmuje się tonaŜ zgodnie z Dokumentacją Projektową, 
zwiększony lub zmniejszony o ilości wynikające z zaaprobowanych zmian. Zarówno Inspektor Nadzoru jak i Wykonawca 
mogą Ŝądać końcowego sprawdzenia tonaŜu, w przypadku wątpliwości. śądanie Wykonawcy musi być na piśmie. CięŜar 
właściwy stali naleŜy przyjmować według polskich norm. Naddatki wynikające z zastosowania przez Wykonawcę 
elementów zamiennych o większych niŜ potrzeba wymiarach nie są zaliczane do tonaŜu CięŜar śrub, nakrętek, łączników 
do współpracy z betonem oraz podkładek wlicza się do tonaŜu konstrukcji wg ich nominalnego cięŜaru i wymiarów . Nie 
wlicza się do tonaŜu powłok ochronnych. 
CięŜar spoin wlicza się do tonaŜu wg ich nominalnych wymiarów, nadlewek, wydłuŜeń itp. nie uwzględnia się. Nie potrąca 
się z tonaŜu otworów i wcięć o powierzchni mniejszej od 0,01 m2. 

8. ODBIÓR ROBÓT  

Ogólne zasady odbioru Robót podano w ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”  pkt. 8. Wykonane elementy stalowe podlegają 
odbiorowi przez Inspektora Nadzoru. 

8.1. Część ogólna 

Ocena i badania powinny być wykonywane zgodnie z programem badań zawartym w planie jakości, obejmującym 
wszystkie stosowane materiały i wyroby oraz procesy wytwarzania i montaŜu. Zakres kontroli i badań naleŜy dostosować 
do rodzaju konstrukcji i wymaganego poziomu jakości. Sposób korekty i dodatkowe badania niezgodności powinny 
spełniać wymagania projektu. Wszystkie kontrole, badania i korekty powinny być udokumentowane.  
Odbiór końcowy konstrukcji powinien obejmować sprawdzenie i ocenę dokumentów kontroli i badań z całego okresu 
realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami niniejszej normy. W 
szczególności powinny być sprawdzone: 

• podpory konstrukcji, 
• odchyłki geometryczne układu, 
• jakość materiałów i spoin, 
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• stan elementów konstrukcji i powłok ochronnych, 
• stan i kompletność połączeń. 

8.2. Odbiór końcowy 

Końcowy odbiór stalowej konstrukcji dokonywany jest po ukończeniu obiektu. Obiekt musi być odbierany komisyjnie z 
zachowaniem warunków określonych w pkt. 2.8. PN-S-10050. Do odbioru końcowego Wykonawca jest zobowiązany 
dostarczyć uaktualnioną Dokumentację Projektową zawierającą wszystkie zmiany wprowadzone w czasie budowy. 
JeŜeli wyniki badań konstrukcji pozwalają na dopuszczenie obiektu do eksploatacji naleŜy sporządzić protokół odbioru 
końcowego zawierający: 
1) datę, miejsce i przedmiot spisanego protokółu, 
2)  nazwiska przedstawicieli: 

- Inspektora Nadzoru 
- jednostki przejmującej obiekt w administrację Wykonawcy montaŜu 
- jednostki naukowo-badawczej orzekającej o przydatności eksploatacyjnej obiektu. 

3) oświadczenie jednostki przejmującej obiekt w administrację o przejęciu od Wykonawcy kompletnej dokumentacji 
budowy w skład której wchodzą: 

- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami 
- Dziennik Wytwarzania w Wytwórni 
- Dziennik Budowy 
- atesty materiałów uŜytych w Wytwórni i podczas montaŜu 
- świadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badań wymaganych w Specyfikacjach 
- protokoły odbiorów częściowych 
- inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania i montaŜu 

4) stwierdzenie zgodności wykonanego obiektu z Dokumentacją Projektową i wymaganiami Specyfikacji 
5) wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstępstw od Dokumentacji Projektowej, me mających wpływu na nośność, 

walory uŜytkowe i trwałość obiektu (mogą mieć wpływ na naleŜność za wykonane roboty) 
6) stwierdzenie o dokonaniu odbioru i określenie warunków eksploatacji 
7) podpisy stron odbioru wg pkt 2) protokołu. 

9. ROZLICZANIE ROBÓT 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST 00-01.00 „Wymagania ogólne", pkt 9. 

9.1. Cena jednostki obmiarowej dla robót związanych z montaŜem elementów stalowych 

Cena jednostkowa obejmuje odpowiednio: 
- dostarczenie wszystkich czynników produkcji, 
- czyszczenie, cięcie, trasowanie, wiercenie, obróbkę maszynową, pasowanie, ukosowanie, spawanie, 
- oznakowanie elementów konstrukcji wg kolejności ich montaŜu na budowie; 

w zakresie montaŜu konstrukcji na budowie: 
- montaŜ wstępny z regulacją geometrii i połoŜenia elementów konstrukcji stalowej, 
- stałe połączenie elementów konstrukcji  
- MontaŜ w miejscu wbudowania 
- Ewentualne dopasowanie i wyregulowanie zgodnie z Dokumentacją 
- Usunięcie zabrudzeń i naprawa uszkodzeń 
- uprzątnięcie miejsca robót 

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, które są niezbędne do kompletnego wykonania robót objętych niniejszą ST 
przewidzianych w Dokumentacji projektowej. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

1. PN-86/B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogólne zasady uŜytkowania konserwacji i 
napraw. 

2. PN-EN 288-1 Wymagania dotyczące technologii spawania metali i jej uznawanie - Postanowienia ogólne 
dotyczące spawania 

3. PN-EN 493 Części złączne - Nieciągłości powierzchni - Nakrętki 
4. PN-EN 719 Spawalnictwo - Nadzór spawalniczy - Zadania i odpowiedzialność 
5. PN-EN 729-1 Spawalnictwo - Spawanie metali - Wytyczne doboru wymagań dotyczących jakości i stosowania 
6. PN-EN 729-2 Spawalnictwo - Spawanie metali - Pełne wymagania dotyczące jakości w spawalnictwie  
7. PN-EN 729-3 Spawalnictwo - Spawanie metali - Standardowe wymagania dotyczące jakości w spawalnictwie 
8. PN-EN 729-4 Spawalnictwo - Spawanie metali - Podstawowe wymagania dotyczące jakości w spawalnictwie 
9. PN-EN 10025 (U) Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych - Warunki techniczne dostawy 
10. PN-EN 10113-1 Wyroby walcowane na gorąco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych. Ogólne 

warunki dostawy 
11. PN-EN 10113-2 Wyroby walcowane na gorąco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych. Techniczne 

warunki dostawy wyrobów po normalizowaniu lub walcowaniu normalizującym 
12. PN-EN 10113-3 Wyroby walcowane na gorąco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych. Techniczne 

warunki dostawy wyrobów po walcowaniu termomechanicznym. 
13. PN-EN 10204+A1 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentów kontroli 
14. PN-EN 12500 (U) Ochrona metali przed korozją- Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych - Klasyfikacja, 

określanie i ocena korozyjności atmosfery 
15. PN-EN 20898-2 Własności mechaniczne części złącznych - Nakrętki z określonym obciąŜeniem próbnym -Gwint 

zwykły 
16. PN-EN 22063 Powłoki metalowe i inne nieorganiczne - Natryskiwane cieplnie - Cynk, aluminium i ich stopy 
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17. PN-EN 24624 Farby i lakiery - Próba odrywania do oceny przyczepności 
18. PN-EN 26157-1 Części złączne - Nieciągłości powierzchni - Śruby, wkręty i śruby dwustronne ogólnego stosowania 
19. PN-EN 45014 Ogólne kryteria deklaracji zgodności składanej przez dostawcę 
20. PN-EN ISO 898-1 Własności mechaniczne części złącznych wykonanych ze stali węglowej oraz stopowej -Śruby i 

śruby dwustronne  
21. PN-EN ISO 1461 Powłoki cynkowe nanoszone na stal metodą zanurzeniową (cynkowanie jednostkowe) -Wymagania 

i badania 
22. PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery - Metoda siatki nacięć PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery - Oznaczanie grubości 

powłoki PN-EN ISO 3269 (U) Części złączne - Badanie zgodności 
23. PN-EN ISO 3506 Własności mechaniczne części złącznych ze stali nierdzewnych odpornych na korozję (wszystkie 

arkusze) 
24. PN-EN ISO 4014 (U) Śruby z łbem sześciokątnym - Klasy dokładności A i B 
25. PN-EN ISO 4016 (U) Śruby z łbem sześciokątnym - Klasa dokładności C 
26. PN-EN ISO 4017(U) Śruby z gwintem na całej długości z łbem sześciokątnym - Klasy dokładności A i B 
27. PN-EN ISO 4018 (U) Śruby z gwintem na całej długości z łbem sześciokątnym - Klasa dokładności C 
28. PN-EN ISO 4032 (U) Nakrętki sześciokątne, odmiana 1 - Klasy dokładności A i B 
29. PN-EN ISO 4034 (U) Nakrętki sześciokątne - Klasa dokładności C 
30. PN-EN ISO 4759-1 (U) Tolerancje części złącznych - Część 1: Śruby, wkręty, śruby dwustronne i nakrętki -Klasy 

dokładności A B i C  
31. PN-EN ISO 4759-3 (U) Tolerancje części złącznych - Część 3: Podkładki okrągłe do śrub, wkrętów i nakrętek Klasy 

dokładności A i C 
32. PN-EN ISO 7089 (U) Podkładki okrągłe - Szereg normalny - Klasa dokładności A 
33. PN-EN ISO 7091 (U) Podkładki okrągłe - Szereg normalny - Klasa dokładności C 
34. PN-EN ISO 8502-2 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - Badania 

słuŜące do oceny czystości powierzchni - Laboratoryjne oznaczanie chlorków na oczyszczonych powierzchniach   
35. PN-EN ISO 8502-4 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - Badania 

słuŜące do oceny czystości powierzchni - Wytyczne dotyczące oceny prawdopodobieństwa kondensacji pary wodnej 
przed nakładaniem farby 

36. PN-EN ISO 9001 Systemy zarządzania jakością-Wymagania 
37. PN-EN ISO 9013 Spawanie i procesy pokrewne - Klasyfikacja jakości i tolerancje wymiarów powierzchni ciętych 

termicznie (cięcie tlenem). 
38. PN-EN ISO 9692-2 Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegów do spawania - Część 2: Spawanie stali 

łukiem krytym 
39. PN-EN ISO 10683 (U) Części złączne - Powłoki cynkowe nakładane nieelektrolitycznie 
40. PN-H-04684 Ochrona przed korozją- Nakładanie powłok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopów na 

konstrukcje stalowe i wyroby ze stopów Ŝelaza 
41. PN ISO 8501-1 Przygotowanie podłoŜy stalowych przez nakładaniem farb i podobnych produktów - Wzrokowa ocena 

czystości powierzchni - Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podłoŜy stalowych oraz 
podłoŜy stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej nałoŜonych powłok 

42. PN-ISO 8991 System oznaczeń części złącznych  
43. PN-77/M-82002 Podkładki - Wymagania i badania 
44. PN-83/M-82039 Podkładki okrągłe do połączeń spręŜanych  
45. PN-82/M-82054.20 Śruby wkręty i nakrętki - Pakowanie, przechowywanie i transport 
46. PN-83/M-82171 Nakrętki sześciokątne powiększone do połączeń spręŜanych 
47. PN-83/M-82343 Śruby ze łbem sześciokątnym powiększonym do połączeń spręŜanych. 
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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót polegających na mocowaniu zewnętrznych 
elementów wyposaŜenia budynku. 

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspólne dotyczące wykonania i odbioru Robót, które zostaną 
zrealizowane w ramach zadania – PROJEKT WYDZIELENIA I ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W BUDYNKU MIEJSKIEGO 
DOMU KULTURY W WOŁOMINIE PRZY UL. MARIAŃSKIEJ 7– w zakresie wykonania i odbioru robót polegających na 
mocowaniu elementów wyposaŜenia budynku. 

1.3. Zakres Robót objętych ST 

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót polegających na mocowaniu zewnętrznych 
elementów wyposaŜenia budynku. 

1.3.1. Klapa dymowa 

Projektuje się oddymianie klatki schodowej poprzez klapę dymową zaprojektowaną w dachu. Klapa kwadratowa, jednoskrzydłowa, 
o wymiarze nominalnym 125x125cm. Powierzchnia czynna klapy wynosi 1,09m² i stanowi co najmniej 5% powierzchni rzutu 
poziomego podłogi klatki schodowej wg Polskiej Normy PrPN-B-02877-4 (Ochrona przeciwpoŜarowa budynków. Instalacje 
grawitacyjne do odprowadzenia dymu i ciepła. Zasady projektowania). 
Podstawa prosta klapy o wysokości 50cm, wykonana z blachy ocynkowanej, z izolacją termiczną podstawy z pianki PIR o 
grubości 30 mm o współczynniku przenikania ciepła U=0,68 W/m²K. Skrzydło klapy nieprzezierne wypełnione płytą warstwową gr. 
40 mm o wsp. U<0,88 W/m²K. Klapa malowana na kolor Ral 7045. Układ napędowy klapy stanowi siłownik elektryczny 4A (klasa 
SL550) zasilany napięciem 24V. Projektuje się uszczelnienie klapy na dachu klinami styropianowymi po obwodzie oraz dwiema 
warstwami papy termozgrzewalnej wywiniętej na ściany podstawy oraz na płaszczyznę dachu z kołnierzem szerokości 30cm. 

1.4. Określenia podstawowe 

PodłoŜe  
część budynku do której mocowany jest element wyposaŜenia. Część ta musi posiadać właściwości umoŜliwiające całkowite przejęcie 
sił pochodzących od umocowanego elementu w całym przewidywanym okresie uŜytkowania. 
Element mocujący  
jedno lub wieloczęściowy łącznik stosowany do połączenia podłoŜa z elementem wyposaŜenia. 
Element wyposaŜenia  
wyrób gotowy, zakupiony przez Wykonawcę, posiadający cechy wymagane w Dokumentacji Projektowej, przeznaczony do 
zamocowania w budynku lub na zagospodarowywanym terenie wokół budynku. 
 
Pozostałe określenia są zgodne z obowiązującymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00.01.00 „Wymagania ogólne” 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót 

Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w ST  00.01.00 „Wymagania ogólne” . 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania Robót oraz za ich zgodność z Dokumentacją Projektową i ST. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Elementy mocujące ( kotwy, śruby) 

Powinny być dobrane pod względem cięŜaru i sposobu pracy montowanych elementów wyposaŜenia . Powinny uwzględniać 
strukturę podłoŜa w którym odbywa się mocowanie oraz wszelkie zalecenia procenta elementów mocujących co do warunków 
pracy i zasad montaŜu. 

2.2. System klapy oddymiającej 

Wymiary w świetle otworu naleŜy sprawdzić w naturze przed wytworzeniem zestawu i uzyskać interpretację nadzoru autorskiego 
w przypadku rozbieŜności. 
Klapa oddymiająca, jednoskrzydłowa, na podstawie prostej z izolacją termiczną. Wszystkie elementy stalowe klapy 
zabezpieczane powłoką cynkową nakładaną ogniowo. 
Budowa:  
Podstawa wykonana z blachy. Konstrukcję skrzydła stanowi rama z kształtowników stalowych, z wypełnieniem zamocowanym 
przy pomocy ramy dociskowej. 
Dolna część podstawy wyposaŜona w kołnierz, słuŜący do mocowania do powierzchni dachu. Górna część podstawy profilowana 
do systemu odprowadzania wody. Opierzenie zewnętrzne ocieplenia umoŜliwiające obrobienie podstawy. 

2.3. Składowanie materiałów 

Według ST 00-00 poz. 2.5 oraz zalecenia i warunki składowania zalecane przez dostawców konkretnych elementów wyposaŜenia. 
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3.  SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące Sprzętu podano w ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

3.2. Sprzęt do wykonania robót   

Nie stawia się szczególnych wymagań w zakresie sprzętu, wykraczających poza ST 00.01.00 „Wymagania ogólne” oraz zalecenia 
i warunki dostawcy elementów wyposaŜenia co do sprzętu jakim powinny być wykonywane roboty montaŜowe  

4. TRANSPORT 

Ogólne wymagania dotyczące Transportu podano w  ST 00.01.00 „Wymagania ogólne” oraz zalecenia i warunki transportu 
zalecane przez dostawców konkretnych elementów wyposaŜenia . 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania Robót 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania Robót podano w  ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

5.2. Szczegółowe zasady wykonania Robót 

• KaŜdy element wyposaŜenia powinien być wyposaŜony przez dostawce w instrukcji mocowania. NaleŜy ściśle przestrzegać 
instrukcji dostarczonej z wyrobem przez Dostawcę. W wypadku wątpliwości interpretacyjnych Wykonawca powinien 
powiadomić Inspektora Nadzoru i w miare potrzeby nadzór autorski w czasie umoŜliwiającym im zajęcie stanowiska.  

• Przyjęty sposób montaŜu nie moŜe naruszać statyki elementów budynku do których wyposaŜenie jest montowane 
• Wykonawca jest odpowiedzialny za właściwy ze względu na podłoŜe dobór elementów mocujących  

5.3. Cynkowanie metodą zanurzeniową 

5.3.1. Dokumenty wymagane do przyjęcia na budowę elementów ocynkowanych 
Dokumenty potrzebne do przyjęcia: 

• projekt techniczny zawierający zestawienie elementów konstrukcji stalowych oraz charakterystykę powłok cynkowych 
obejmującą wymagania w zakresie: odmiany powłoki, obróbki powierzchniowej, jakości, przyczepności do podłoŜa 
całkowitej masy powłoki na obu stronach elementu, wyraŜonej w gramach na metr kwadratowy lub grubości w µm. 

• dokumenty z wytwórni (cynkowni), gdzie wykonano powłoki cynkowe. Dokumenty powinny zawierać dane takie, jak w 
projekcie oraz informacje o powierzchni cynkowanego podłoŜa i kąpieli cynkowej według PN-EN ISO 1461. 

5.3.2. Składowanie elementów konstrukcji 
Składowanie elementów konstrukcji stalowych ocynkowanych powinno odbywać się w środowiskach o kategorii korozyjności 
atmosfery nie większej niŜ C2 według PN-EN ISO 12944-2 lub PN-EN 12500, bez występowania naraŜeń mechanicznych. 
Nie dopuszcza się układania konstrukcji bezpośrednio na podłoŜu. Elementy konstrukcji muszą być składowane na podkładach na 
wysokości co najmniej 300 mm od poziomu terenu, w sposób uniemoŜliwiający gromadzenie się opadów atmosferycznych i 
zanieczyszczeń mechanicznych. 
Pakiety układane w stosy powinny być przekładane drewnianymi przekładkami o wysokości pozwalającej na swobodne 
wprowadzenie zawiesia linowego w celu ich dalszego transportu. 

5.3.3. Naprawy powstałych podczas transportu i montaŜu uszkodzeń powłoki 
Wykonawca bezpośrednio po otrzymaniu konstrukcji powinien dokonać naprawy powłok uszkodzonych w czasie transportu i 
przeładunków. Miejsca uszkodzone powinny być oczyszczone do stopnia czystości wymaganego w normie i pokryte cynkiem 
metodą natryskiwania cieplnego według PN-EN 22063. W uzgodnieniu 
z zamawiającym dopuszcza się pokrycie farbą na spoiwie syntetycznym o zawartości pyłu cynkowego co najmniej 87% w suchej 
powłoce taką liczbą warstw, aby sumaryczna grubość powłok wynosiła o 30 µm więcej od grubości powłoki cynkowej na danym 
elemencie. 
Stosowane farby powinny mieć certyfikaty lub deklaracje na zgodność z Polską Normą lub aprobatą techniczną. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości Robót podano w ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

6.2. Zakres badań prowadzonych w czasie budowy 

Zgodność z dokumentacją techniczną i ST sprawdza się przez porównanie wykonanych robót z dokumentacją opisową i 
rysunkową oraz stwierdzenie wzajemnej zgodności przez oględziny zewnętrzne, pomiary oraz konieczne próby zgodne ze 
wskazaniami dostawców wyposaŜenia. 
Materiały kontroluje się bezpośrednio lub pośrednio, tzn. na podstawie zapisów w dzienniku budowy lub protokołach odbioru 
materiałów stwierdzających zgodność uŜytych materiałów oraz sposobu ich montaŜu i ustawienia z wymaganiami dokumentacji 
technicznej. 
Wygląd ocenia się przez oględziny i stwierdzenie niewystępowania takich wad jak : 

• Elementy wyposaŜenia mocowane na stałe do ustroju budowlanego budynku muszą być zamontowane w sposób nie 
naruszający struktury budowlanej.  

• Elementy wyposaŜenia nie wykazują wad wynikających z nieprawidłowego transportu, składowanie lub montaŜu 
• zgodność metody montaŜu z projektem montaŜu i spełnienie wymagań bezpieczeństwa pracy, 
• stan elementów konstrukcji przed montaŜem i po zmontowaniu, 
• wykonanie i kompletność połączeń , 
• wykonanie powłok ochronnych, 
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• naprawy elementów konstrukcji, połączeń i powłok ochronnych oraz usuwanie innych niezgodności. 

6.3. Kontrola i przyjęcie elementów ocynkowanych 

Kontrola dla kaŜdej partii elementów powinna obejmować badania w zakresie: 

6.3.1. Wyglądu powłoki cynkowej oraz wielkości i naprawy wad 
Powłoka cynkowa powinna być srebrzysta, wolna od zgrubień/pęcherzy (np. miejsc, w których nie jest połączona z podłoŜem, 
miejsc chropowatych, odprysków cynku groŜących zranieniem) i innych wad miejscowych. 
Niedopuszczalne są pozostałości topników i resztek ŜuŜla cynkowego, a takŜe zgrubienia cynku, jeśli przeszkadzają w 
uŜytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przeznaczeniem. 
Dopuszcza się występowanie ciemno- i jasnoszarych obszarów, jeŜeli powłoka ma załoŜoną minimalną grubość, na przykład wzór 
w formie siatki szarych obszarów, nieznaczną nierówność powierzchni zewnętrznej, białą rdzę (korozję cynku) na elementach 
sezonowanych. 
Dopuszcza się takŜe powłoki ze śladami po naprawach, jeŜeli łączna powierzchnia, na której nie nałoŜyła się powłoka i którą 
naleŜy naprawić, nie przekracza 0,5% powierzchni całkowitej elementu. Pojedynczy obszar bez powłoki nie moŜe przekraczać 
wielkości 10 cm2. Jeśli istnieją większe obszary bez powłoki, to dany element powinien być ocynkowany na nowo, o ile umowa nie 
stanowi inaczej. 
Naprawę naleŜy wykonać za pomocą natryskiwania cieplnego cynkiem (według PN-EN 22063) albo przez odpowiednie pokrycie 
farbą z pyłem cynkowym, w zakresie stosowanych takich systemów. MoŜliwe jest równieŜ zastosowanie stopów 
lutowniczych na bazie cynku. Zleceniodawca lub uŜytkownik docelowy powinien być poinformowany o zastosowanej metodzie 
naprawy. 
Naprawa powinna obejmować usunięcie zanieczyszczeń oraz niezbędne czyszczenie i przygotowanie powierzchni uszkodzonego 
miejsca w celu zapewnienia wymaganej przyczepności. 
Grubość powłoki na naprawianym obszarze powinna wynosić co najmniej 30 µm więcej niŜ wymagana według tablicy 6 grubość 
miejscowa powłoki cynkowej. 
Powierzchnia elementów ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna wykazywać miejsc nie pokrytych powłoką chromianową, 
przy czym: 

• dopuszcza się brak powłoki chromianowej w miejscach napraw powłoki cynkowej oraz w miejscach styku z 
oprzyrządowaniem technologicznym, 

• w zaleŜności od rodzaju chromianowania powłoki mogą występować jako bezbarwne lub od jasnoŜółtych do 
oliwkowobrunatnych, 

• dopuszcza się wybarwienie z domieszką koloru niebieskiego (od Ŝółtoniebieskiego do zielononiebieskiego), a takŜe 
wygląd matowoszary, jeŜeli jest to odbiciem stanu powierzchni podłoŜa cynkowego, 

• nie dopuszcza się barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku. 

6.3.2. Grubości powłoki. 
Grubość bada się metodami nieniszczącymi według PN-EN ISO 2178 lub PN-EN ISO 2808. Dopuszczalną minimalną miejscową 
grubość powłoki oraz minimalną grubość średnią naleŜy ocenić według tablicy 6. 
Pomiarów grubości powłoki nie powinno się przeprowadzać w pobliŜu krawędzi, w odległości mniejszej niŜ 10 mm od krawędzi 
elementu obrabianego, powierzchni przecinanych palnikiem oraz naroŜy. 
Tablica 6. Grubość powłok cynkowych 

Elementy i ich grubość mm Grubość miejscowa powłoki 
(wartość minimalna) µm 

Grubość średnia powłoki 
(wartość minimalna) µm 

Stal ≥ 6 70 85 
Stal > 3 do < 6 55 70 
Stal > 1,5 do<3 45 55 
Stal < 1,5 35 45 
śeliwo ≥ 6 70 80 
śeliwo < 6 60 70 

6.3.3. Przyczepności 
Powłoka cynkowa powinna wykazywać taką przyczepność do stalowego podłoŜa, aby w wyniku badania nie wystąpiły 
odwarstwienia. Przyczepność cynku do podłoŜa powinna być sprawdzana jedynie w przypadkach uzasadnionych, metodami 
określonymi między zamawiającym a wykonawcą. Przyczepność powłoki cynkowej do podłoŜa (stali) moŜna określić jedną z 
metod badań opisanych niŜej lub w sposób uzgodniony między wytwórcą a zamawiającym. 
Badanie przyczepności moŜna równieŜ przeprowadzić metodą jakościową za pomocą przecięcia powłoki aŜ do podłoŜa rylcem 
grawerskim lub innym ostrym narzędziem. Na powierzchni płaskiej naleŜy wykonać cztery rysy równoległe i cztery pod kątem 60° 
do poprzednich, wszystkie w odstępach 3 mm. Powłokę naleŜy uznać za zgodną z wymaganiami warunków, jeśli Ŝaden z 9 
rombów nie odpadł od podłoŜa. 
Do badania przyczepności naleŜy pobrać elementy w ilości 5% losowo wybranych z kaŜdej partii określonego asortymentu. 
Uszkodzoną powłokę cynkową po badaniu naleŜy naprawić farbą z pyłem cynkowym. 
Na Ŝądanie zamawiającego w uzgodnieniu z zakładem cynkowniczym przyczepność moŜna określić metodą dźwiękową. Badanie 
polega na dziesięciokrotnym opukaniu kontrolowanego elementu w środku i na końcach, młotkiem o masie 250 g i wysłuchaniu 
wydawanego dźwięku. Dźwięk pełny metaliczny świadczy o dobrej przyczepności. Dźwięk głuchy świadczy o złej przyczepności 
do podłoŜa. Młotek powinien mieć powierzchnię kulistą o promieniu równym 20 mm. Siła uderzenia powinna być taka, aby na 
powierzchni powłoki nie powstały widoczne wgłębienia. 
Wszystkie dane dotyczące charakterystyki elementów i powłoki w projekcie oraz dokumentacji z cynkowni muszą być zgodne. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru Robót podano w ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 
Jednostką obmiarową jest  

• szt. (sztuka ) dla elementów wyposaŜenia 
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8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ustalenia ogólne dotyczące odbioru robót 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru Robót podano w ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

Ocena i badania powinny być wykonywane zgodnie z programem badań zawartym w planie jakości, obejmującym wszystkie stosowane 
materiały i wyroby oraz procesy wytwarzania i montaŜu. Zakres kontroli i badań naleŜy dostosować do rodzaju konstrukcji i 
wymaganego poziomu jakości. Sposób korekty i dodatkowe badania niezgodności powinny spełniać wymagania projektu. Wszystkie 
kontrole, badania i korekty powinny być udokumentowane. 

8.2. Wymagane dokumenty do odbioru ostatecznego. Konstrukcje i elementy zabezpieczane całkowicie na budowie 

Przy odbiorze powłok ochronnych na elementach konstrukcji stalowych wymagane są następujące dokumenty; 
• projekt techniczny zabezpieczeń, 
• certyfikaty lub deklaracje zgodności stosowanych wyrobów z Polskimi Normami lub aprobatami technicznymi, 
• zapisy w dzienniku budowy dotyczące: 

o oceny przygotowania podłoŜa, 
o warunków prowadzenia prac malarskich, 
o badań kontrolnych prowadzonych w czasie wykonywania wymalowań (grubość poszczególnych warstw, czas 

pomiędzy nakładaniem poszczególnych warstw, przylep itp.). 
Zestawienie właściwości podlegających odbiorowi podano w tablicy 2. 
Tablica 2. Zakres odbioru robót 

Przedmiot odbioru Podstawa oceny Ogólnie zalecone kryterium 
WARUNKI WYKONYWANIA ROBÓT 
Temperatura podłoŜa PN-EN ISO 8502-4 PowyŜej +5O C lub według instrukcji stosowania 

farby 
Temperatura powietrza PN-EN ISO 8502-4 PowyŜej +5O C lub według instrukcji stosowania 

farby 
Wilgotność względna powietrza PN-EN ISO 8502-4 PoniŜej 85O C lub według instrukcji stosowania farby 
Temperatura punktu rosy PN-EN ISO 8502-4 RóŜnica między temperaturą podłoŜa, a 

temperaturą punktu rosy co najmniej +3O C 

9. PODSTAWY PŁATNOŚCI 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST-00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

9.1. Cena jednostki obmiarowej  

• Dostarczenie materiałów i sprzętu 
• Przygotowanie podłoŜy pod montaŜ elementów 
• MontaŜ elementów wyposaŜenia zgodnie z zaleceniami producentów 
• Reperacja warstw dachowy i wykonanie uszczelnienia dachu 
• Oczyszczenie miejsca wykonywania robót z resztek materiałów 
• Oczyszczenie miejsca wykonywania robót z resztek materiałów 

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, które są niezbędne do kompletnego wykonania robót objętych niniejszą ST 
przewidzianych w Dokumentacji projektowej. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

1) PN-EN 10088.Stal nierdzewna. Podział 
2) PN-EN ISO 1461 Powłoki cynkowe nanoszone na stal metodą zanurzeniową (cynkowanie jednostkowe) -Wymagania i 

badania 
3) PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery - Metoda siatki nacięć PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery - Oznaczanie grubości powłoki PN-

EN ISO 3269 (U) Części złączne - Badanie zgodności 
4) PN-EN ISO 8502-2 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - Badania słuŜące do 

oceny czystości powierzchni - Laboratoryjne oznaczanie chlorków na oczyszczonych powierzchniach   
5) PN-EN ISO 8502-4 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - Badania słuŜące do 

oceny czystości powierzchni - Wytyczne dotyczące oceny prawdopodobieństwa kondensacji pary wodnej przed nakładaniem 
farby 

6) PN-EN ISO 8503-1 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - Charakterystyki 
chropowatości powierzchni podłoŜy stalowych po obróbce strumieniowo-ściernej. Wyszczególnienie i definicje wzorców ISO 
profilu powierzchni do oceny powierzchni po obróbce strumieniowo-ściernej 

7) PN-EN ISO 8503-2 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - Charakterystyki 
chropowatości powierzchni podłoŜy stalowych po obróbce strumieniowo-ściernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni 
stalowych po obróbce strumieniowo-ściernej - Sposób postępowania z uŜyciem wzorca 

8) PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery - Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą,, ochronnych systemów 
malarskich. Część 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni 

9) PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery - Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych systemów 
malarskich. Część 7: Wykonywanie i nadzór prac malarskich 

10) PN-EN ISO 14713 Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych i Ŝeliwnych - Powłoki cynkowe i aluminiowe - Wytyczne 
11) PN-EN ISO 14922 Natryskiwanie cieplne - Wymagania jakościowe stawiane natryskiwaniu cieplnemu konstrukcji  
12) PN-H-04684 Ochrona przed korozją- Nakładanie powłok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopów na konstrukcje 

stalowe i wyroby ze stopów Ŝelaza 
13) PN ISO 8501-1 Przygotowanie podłoŜy stalowych przez nakładaniem farb i podobnych produktów - Wzrokowa ocena 

czystości powierzchni - Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podłoŜy stalowych oraz podłoŜy 
stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej nałoŜonych powłok 
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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót polegających na wykonaniu robót murowych. 

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspólne dotyczące wykonania i odbioru Robót, które zostaną 
zrealizowane w ramach zadania – PROJEKT WYDZIELENIA I ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W BUDYNKU MIEJSKIEGO 
DOMU KULTURY W WOŁOMINIE PRZY UL. MARIAŃSKIEJ 7 - w zakresie wykonania i odbioru robót polegających na wykonaniu 
robót murowych. 

1.3. Zakres Robót objętych ST 

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia następujących robót: wykonanie robót murowych ścian. 
 
1.3.1. Ściany murowane  
      
Miejscowo na kondygnacjach uŜytkowych oraz na stropie dachu przy klapie dymowej (jako ścianka cokołowa klapy pod jej 
podstawę) ściany działowe z cegły wapienno - piaskowej pełnej klasy 15 o grubości 12 cm na zaprawie cementowo – wapiennej 
marki 10. NadproŜa drzwiowe w ścianach – prefabrykowane typu L19. Zalecane minimalne oparcie projektowanych nadproŜy na 
podporach wynosi 140 mm. Na ścianach grubości 12 cm ułoŜyć 1 nadproŜe. 
 

 
 
Niedopuszczalne jest inne połoŜenie nadproŜa niŜ półką w dół. Parametry nadproŜy według danych producenta podano w tabeli 
powyŜej. NadproŜa po ułoŜeniu na ścianie naleŜy podstemplować (w przypadku scian gr 120-150mm zaszalować 1 bok) zgodnie 
z danymi zawartymi w tabeli i zabetonować betonem min. C16/20 (B20). Betonowanie nadproŜa moŜe odbyć się łącznie z 
betonowaniem wieńca spoczywającego powyŜej. 
     Zalecane minimalne oparcie projektowanych nadproŜy na podporach wynosi 140 mm, a dla otworów o szerokości ≥ 170 cm � 
250mm. NadproŜa naleŜy układać na poduszce betonowej lub na zaprawie cementowej. 
 

1.3.2. Element murowy 

 jest to drobno- lub średniowymiarowy wyrób budowlany przeznaczony do ręcznego wznoszenia konstrukcji murowych.  
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1.3.3. Zaprawa murarska 

 jest to zaprawa budowlana przeznaczona do stosowania w konstrukcjach budowlanych do spajania elementów murowych. 

1.3.4. Wyroby pomocnicze  

są to róŜnego rodzaju wyroby metalowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w konstrukcjach murowych jako elementy 
uzupełniające, tj. kotwy, łączniki, wsporniki, nadproŜa, wzmocnienia spoin. 

1.3.5. Warstwa konstrukcyjna  

część ściany oparta na fundamencie, przenosząca obciąŜenia własne muru, obciąŜenia od stropów, od zabudowy otworów i 
mocowanych elementów instalacyjnych i wyposaŜenia  

1.3.6. Warstwa izolacyjna 

nałoŜona na warstwę konstrukcyjną i trwale z nią połączona powłoka lub warstwa materiału, którego zadaszeniem jest przede 
wszystkim nadanie własności izolacyjnych murowi  

1.3.7. Kotwienie  

mocowanie warstwy izolacyjnej, lub elementów instalacji i wyposaŜenia w warstwie nośnej. 
 
Pozostałe określenia są zgodne z obowiązującymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00.01.00 „Wymagania 
ogólne” 

1.4. Ogólne wymagania dotyczące Robót 

Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w ST 00.01.00 „Wymagania ogólne” .Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość 
wykonania Robót oraz za ich zgodność z Dokumentacją Projektową i ST. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Warunki ogólne stosowania materiałów 

2.1.1. Ściany z cegły wapienno – piaskowej 

Wyroby te otrzymuje się z mieszaniny piasku i wapna formowanej pod odpowiednio duŜym ciśnieniem w podwyŜszonej 
temperaturze. Wyroby silikatowe, nazywane równieŜ wapienno--piaskowymi, obejmują całą gamę cegieł, bloczków i elementów 
przeznaczonych do stosowania w murach i obiektach małej architektury; są uŜywane w środowisku powietrzno-suchym. 
Odznaczają się niską izolacyjnością cieplną i są wraŜliwe na działanie wody i kwasów.  
Ściany z cegieł wapienno-piaskowych silikatowych, grubość – 12 cm 
Cegły wapienno – piaskowe ścienne zwykłe przeznaczone do wykonywania konstrukcji murowych powinny spełniać 
wymagania PN-B-12066:1998 z poprawkami zawartymi w PN-B-12066: 1998/Azl:1999, PN-B-12066:1998/Az2:2000 i PN-
B-12066:1998/Az3:2001.  
W tablicy 1 zestawiono główne wymagania dotyczące wyrobów silikatowych. Cegły silikatowe moŜna stosować zamienne 
z cegłami ceramicznymi, a bloczki drąŜone zamiast pustaków ceramicznych.  
Tablica 1 Specyfikacja cegieł, bloków i elementów wielkowymiarowych silikatowych wg PN-B--12066:1998 (z poprawkami) 
Grupa A - do murowania na zwykłe spoiny  

B - do murowania na cienkie spoiny  
C - do murowania na suchy styk ze spoinami poziomymi zwykłymi  
D - do murowania na suchy styk ze spoinami poziomymi pocienionymi  
E - do murowania na pióro i wpust ze spoinami poziomymi zwykłymi  
F - do murowania na pióro i wpust ze spoinami poziomymi cienkimi 

Rodzaj M - odporne na działanie mrozu (do ścian zewnętrznych)  
N - nieodporne na działanie mrozu (do ścian wewnętrznych) 

Typy P - pełne bez otworów lub z drąŜeniami do 10%,  
D - drąŜone z otworami od 10 do 60% 

Klasy 5; 7,5; 10; 15; 20; 25; 35; 45; 60 

Sortymenty w zaleŜności od gęstość objętościowej rozróŜnia się sortymenty: 1,0; 
1,2; 1,4; 1,6; 1,8; 2,0; 2,2 

 
 Wymiary nominalne, mm - norma nie podaje wymiarów nominalnych 

Rodzaj 
wymiarów 

grupa długość szerokość wysokość 

Wymiary 
tradycyjne, mm A, B, C,D 250, 300, 400, 500, 600, 

750, 800, 1000 
50, 65, 80, 90, 100, 120, 150, 
180, 200, 250, 300, 400 

50, 65, 104, 138, 220, 300, 500, 
750, 900, 1000 

Wymiary 
modularne, mm 

A B 
288, 388, 488, 588, 688, 
788, 888, 988 

88, 138, 188, 238, 288, 388 
104, 138, 188, 220, 288, 388, 488, 
588, 688, 788, 888 

96, 146, 196, 246, 296, 396 108, 146, 196, 220, 296, 396, 496, 
596, 696, 796, 896 

C, E D, F 
296, 396, 496, 596, 696, 
796, 896, 996 

88, 138, 188, 238, 288, 388 104, 138, 188, 220, 288, 388, 488, 
588, 688, 788, 888 

96, 146, 196, 246, 296, 396 108, 146, 196, 220, 296, 396, 496, 
596, 696, 796, 896 
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Cegła 
długość do 250 mm, szerokość do 120 mm, wysokość do 220 mm przy wymiarach tradycyjnych oraz 
długość do 300 mm, szerokość do 100 mm i wysokość do 220 mm przy wymiarach modularnych. 

Blok długość do 500 mm, wysokość do 300 mm 

Element 
wyrób wielkowymiarowy; długość większa lub równa 500 mm, wysokość większa 
lub równa 300 mm 

Dopuszczalne odchyłki wymiarowe, mm  
Wymiar odchyłki wymiarów elementów do 

zwykłych spoin 
odchyłki wymiarów elementów do cienkich spoin 

do 150 ±2 ±1 

od 151 do 300 ±3 ±2 

od 301 do 500 ±4  
 

od 501 do 750 ±5  
 

od 751 do 1000 ±6  
 

Nasiąkliwość 
wyroby klasy 5 i 7,5 - nie określa się 

wyroby wyŜszych klas - do 16 % 

Mrozoodporność 
wyroby rodzaju N - nie sprawdza się 

wyroby rodzaju M - 25 cykli zamraŜania i rozmraŜania 
 
Parametr opisujący izolacyjność akustyczną materiałów ściennych to waŜony wskaźnik izolacyjności akustycznej właściwej: 
Rw.W rezultacie badań laboratoryjnych dla murów z SILKI M otynkowanych obustronnie tynkiem uzyskano wartości: 
  SILKA M8 Rw = 45 dB, 
  SILKA M12 Rw = 49 dB, 
  SILKA M15 Rw = 51 dB, 
  SILKA M18 Rw = 53 dB, 
  SILKA M24 Rw = 56 dB. 
Ściany wykonane z bloków wapienno-piaskowych SILKA zostały sklasyfikowane w tabeli w zaleŜności od grubości ściany oraz 
od poziomu obciąŜenia. 

Klasyfikacja ogniowa ścian nieotynkowanych z cegieł i bloków SILKA 

Grubość ściany [cm] 
Poziom obciąŜenia 

0 0,2 0,6 1,0 
8 EI 60 - - - 

12 EI 120 REI 60 - - 
15 EI 120 REI 120 REI 60 - 
18 EI 240 REI 240 REI 240 REI 120 

24, 25 EI 240 REI 240 REI 240 REI 120 
W kolumnie odpowiadającej poziomowi obciąŜenia "0" podano klasyfikację ogniową dla ścian osłonowych i działowych 
(nieobciąŜonych). W pozostałych kolumnach podano klasyfikację dla ścian nośnych w zaleŜności od poziomu obciąŜenia, 
określonego jako stosunek obciąŜeń projektowych do nośności elementu (wartości obliczeniowe). 

2.1.2. Zaprawy do murowania 

RozróŜnia się zaprawy produkowane fabrycznie oraz zaprawy produkowane na budowie. Stosowanie zapraw produkowanych 
fabrycznie oraz zapraw produkowanych na budowie (dla których kontroluje się dozowanie składników i wytrzymałość zaprawy) 
upowaŜnia do zakwalifikowania wykonania robót do kategorii A (przy spełnieniu pozostałych wymogów zgodnie z PN-B-O3002: 
1999).Stosowanie zapraw produkowanych na budowie, dla których ustala się markę zaprawy tylko na podstawie jej orientacyjnego 
składu objętościowego, kwalifikuje wykonanie robót do kategorii B. 
Przyporządkowanie zaprawy o danej wytrzymałości średniej do odpowiedniej klasy zaprawy powinno być zgodne z zakresem 
zmian wytrzymałości zaprawy podanym w tablicy 2. 
Tablica 2 Zakres zmian wytrzymałości przypisany klasie zaprawy 

Klasa 
zaprawy 

Wytrzymałość 
średnia 
[MPa] 

Zakres zmian 
wytrzymałości 

w trakcie badania 
[MPa] 

MI 1 od 1,0 do 1,5 
M2 2 od 1,6 do 3,5 
M5 5 od 3,6 do 7,5 

M10 10 od 7,6 do 15,0 
M20 20 od 15,1 do 30,0 

Zaprawy murarskie do cienkich spoin są przeznaczone do łączenia elementów murowych na cienkie spoiny grubości od 1 do 3 
mm. Zaprawę otrzymuje się w wyniku wymieszania z wodą na placu budowy fabrycznie zaprojektowanej i przygotowanej 
mieszanki suchej. Mieszanka taka składa się ze spoiwa mineralnego (cementu lub z cementu i wapna), spoiw polimerowych, 
drobnoziarnistych wypełniaczy mineralnych (piasku) o uziarnieniu do 1,0 mm oraz z dodatków i domieszek technologicznych. 
Mieszanka sucha poza cementem moŜe zawierać równieŜ spoiwo wapienne. Najczęściej są stosowane domieszki 
uplastyczniające i zwiększające przyczepność zaprawy do podłoŜa. 
Zaprawa moŜe być stosowana do ręcznego łączenia elementów murowych, pustaków i bloczków, według zasad określonych w 
PN-B-03002:1999. Większość zapraw jest przeznaczona do murowania ścian wewnętrznych w pomieszczeniach w środowisku 
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powietrznosuchym oraz do wznoszenia murów zewnętrznych, nadziemnych otynkowanych lub w inny sposób zabezpieczonych 
przed bezpośrednim oddziaływaniem wody opadowej i mrozu. 
RozróŜnia się zaprawy do murów z elementów ceramicznych, silikatowych, z betonu zwykłego, z betonu lekkiego, z betonu 
komórkowego i z kamienia naturalnego. Są równieŜ zaprawy uniwersalne, np. do murów z silikatów i z betonu komórkowego. 
Tolerancje wymiarowe elementów murowych, przeznaczonych do murowania na cienkie spoiny, nie powinny przekraczać w 
przypadku wysokości i płaskości ±1,5 mm (zalecane ±1,0 mm). Właściwości techniczne zapraw do cienkich spoin 
przedstawiono w tablicy 3 
Tablica  3.  Specyfikacja zapraw do cienkich spoin wg ZUAT-15/1.09/2002 

Właściwości Wymagania 
Uziarnienie wypełniaczy do 1,0 mm 
Gęstość nasypowa w stanie suchym zgodnie  z deklaracją producenta 
Przydatność suchej mieszanki do stosowania nie mniej niŜ 3 miesiące 
Konsystencja 6-^9 cm 
Proporcje mieszania suchej mieszanki z wodą zgodnie  z  deklaracją producenta 
Czas korekty nie mniej niŜ 7 min. 
Czas zachowania właściwości roboczych nie mniej niŜ 2 h 
Gęstość objętościowa nie mniej niŜ 1500 kg/m3 

Wytrzymałość klasa nie niŜsza niŜ M5 
Przyczepność do podłoŜa nie mniej niŜ 0,5 MPa 

Nasiąkliwość 
ściany nadziemne  otynkowane - do 20% ściany nadziemne 
otynkowane z ceramiki pory-zowanej - do 24% 

Mrozoodporność 
ściany nadziemne otynkowane - 15 cykli ściany fundamentowe i 
licowe - 25 cykli 

Zaprawy ogniotrwałe naleŜą do grupy zapraw specjalnych i słuŜą w zasadzie jedynie do murowania kształtek ogniotrwałych. W 
porównaniu z zaprawami zwykłymi zaprawy ogniotrwałe mają niŜszą wytrzymałość i przyczepność. Wykazują duŜą wraŜliwość na 
oddziaływanie wody opadowej, są jednak znacznie bardziej odporne na działanie wysokich temperatur, spalin i kwasów. 
Zaprawy takie zazwyczaj wytwarzają producenci cegieł i kształtek ogniotrwałych. PoniewaŜ wyroby te są objęte zaleceniami 
przedmiotowych aprobat technicznych, dlatego teŜ zaprawy ogniotrwałe naleŜy przechowywać i stosować dokładnie według 
instrukcji producenta. 

2.2. Składowanie materiałów 

Elementy murowe - licowe, mogą być przechowywane na zewnątrz, ale powinny być zabezpieczone przed zawilgoceniem. Dlatego 
teŜ elementy takie składuje się zafoliowane na paletach ustawionych na równym, suchym podłoŜu. Od góry palety powinny być 
nakryte przenośnymi daszkami. 
Elementy drąŜone ceramiczne, silikatowe powinny być przechowywane na paletach pod dachem (wiaty), zabezpieczone przed 
bocznym nawiewaniem śniegu i deszczu i odizolowane od wody gruntowej. 
Cement, wapno i gotowe zaprawy zaleca się przechowywać w workach w zamkniętych i zabezpieczonych przed wilgocią 
magazynach. Kruszywa mogą być składowane na wolnym powietrzu, ale tylko i wyłącznie na terenie suchym i odwodnionym. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące Sprzętu podano w ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

3.2. Sprzęt do wykonania robót  

Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiarów i płaszczyzn są stosowane następujące narzędzia: pion murarski, łata 
murarska, linia waŜna (linia pozioma) do wyznaczania i sprawdzania płaszczyzn, wąŜ wodny do wyznaczania jednakowych 
poziomów, poziomnica uniwersalna, łata kierunkowa, warstwomierz do wyznaczania poziomów poszczególnych warstw, do 
zaczepiania sznura i do wyznaczania kierunku, sznur murarski, kątownik murarski, wykrój. Do przechowywania materiałów 
budowlanych w pobliŜu stanowiska roboczego słuŜą: kastra i szafel do zaprawy, szkopek do wody, palety na elementy 
murowe. 
Do murowania: kielnie murarskie róŜnej wielkości i przeznaczenia, czerpak, wiaderko i łopatę do zapraw.  
Do obróbki elementów murowych są uŜywane: młotek murarski, kirka, oskard murarski, przecinak murarski, pucka murarska, drąg 
murarski.  

4. TRANSPORT 

Ogólne wymagania dotyczące Transportu podano w  ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

Wyroby budowlane do robót murowych mogą być przewoŜone róŜnymi środkami transportu. Przewozi się je luzem, ale z 
uwagi na moŜliwość uszkodzeń w czasie transportu, załadunku i rozładunku, a później w czasie magazynowania, naleŜy raczej 
dostarczać wyroby na paletach. Wyroby na paletach ładuje się i rozładowuje jedynie mechanicznie. Palety naleŜy ustawiać ściśle 
jedna obok drugiej, równomiernie na całej powierzchni, między burtami pojazdu transportowego a paletami trzeba zachować 
odpowiedni dystans. Palety powinny być tak ustawione, aby był moŜliwy wyładunek obustronny. Załadunek i wyładunek wyrobów 
luzem odbywa się ręcznie. Wyroby naleŜy układać ściśle jeden obok drugiego, dłuŜszym bokiem w kierunku jazdy. Wysokość 
ładunku nie moŜe przekraczać wysokości burt pojazdu. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania Robót 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania Robót podano w  ST 00.01.00 „Wymagania ogólne” 
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� Mury powinny być wznoszone warstwami z zachowaniem prawidłowego wiązania i wymaganych grubości spoin oraz zgodnie 
z rysunkami roboczymi.. 

� Mury naleŜy wznosić równomiernie na całej ich długości i powierzchni budynku. RóŜnica poziomów wznoszenia nie powinna 
przekraczać 4 m w przypadku murów z cegły i 3,0 m w przypadku murów z bloków i pustaków. W miejscach połączeń murów 
wznoszonych niejednocześnie naleŜy stosować zazębione strzępia końcowe. Przy większych róŜnicach w poziomach 
wznoszenia naleŜy stosować strzępia schodowe lub przerwy dylatacyjne. 

� Konstrukcje murowe powinny być w trakcie wykonywania zabezpieczane przed oddziaływaniem warunków atmosferycznych 
(np. niskich temperatur, deszczu, śniegu, kurzu) za pomocą folii, mat itp. 

� Warunki wykonania konstrukcji z elementów murowych w okresie obniŜonych temperatur powinny zapewniać wiązanie i 
twardnienie zaprawy zgodnie z przygotowanymi procedurami technologicznymi 

� Ściany z elementów murowych powinny być usztywnione na poziomie stropów kaŜdej kondygnacji za pomocą wieńców 
Ŝelbetowych. 

� Mury fundamentowe powinny być zabezpieczone do czasu przystąpienia do kolejnych faz wykonania projektu tj. cześci 
nadziemnych budynku technicznego. 

5.2. Szybkość wznoszenia murów  

Powinna być dostosowana do przyjętego rodząju zaprawy w murze i jej Wytrzymałości. Dla przeciętnych warunków szybkość ta 
nie powinna być większa od podanej w tablicy 2. 
Tablica 2 Szybkość wznoszenia murów 

Rodzaj 
zaprawy 

Najkrótszy okres (w dobach) od rozpoczęcia muru dolnej kondygnacji do rozpoczęcia na tym samym 
odcinku muru następnej kondygnacji przy wysokości h muru dolnej kondygnacji 

h ≤ 3,5 3,5 < h ≤ 5 5≤h≤7 

Cementowo-wapienna 5 6 7 
Cementowa 3 3,5 4 

5.2.1. Grubość spoin 

� Nominalna grubość spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych wykonywanych przy uŜyciu zapraw zwykłych i 
lekkich nie powinna przekraczać 12 mm z odchyleniem +3 i -2 mm, 

� Spoiny pionowe uwaŜa się za wypełnione, jeŜeli zaprawa sięga co najmniej 0,4 długości spoiny. W przeciwnym razie spoiny 
naleŜy uwaŜać za niewypełnione. 

� Przy stosowaniu zapraw do spoin cienkich grubość nominalna spoin wspornych nie powinna być większa niŜ 3 mm z 
odchyleniem -1 mm. 

� Mury nie przeznaczone do tynkowania powinny być spoinowane. Spoinowanie moŜna wykonywać równocześnie ze 
wznoszeniem muru lub po jego wykonaniu. Profile spoiny powinny zapewniać odprowadzanie wody opadowej poza obręb 
spoiny. 

� Mury tynkowane lub spoinowane po zakończeniu murowania naleŜy wykonywać na spoiny niepełne, pozostawiąjąc spoinę 
niewypełnioną zaprawą na głębokość ok. 15 mm od lica. 

� W murach zbrojonych poprzecznie grubość spoin powinna być o 5 mm większa od średnicy zbrojenia umieszczonego w 
spoinie. 

5.3. Szczegółowe zasady wykonania Robót 

5.3.1. Warunki przystąpienia do robót murowych 

Przed rozpoczęciem robót murowych naleŜy przeprowadzić kontrolę co najmniej: 
� zgodności wykonania robót ziemnych i usytuowania fundamentów, 
� zgodności usytuowania, wymiarów i kątów skrzyŜowania ścian, 
� zgodności właściwości elementów murowych i zapraw z ustaleniami projektowymi, 
� sprawności stosowanego sprzętu. 
Sprawdzić w projekcie konstrukcyjnym, zgodnie z PN-B-03002:1999, załoŜenia dotyczące przyjętej kategorii wykonania robót 
murowych oraz kategorii elementów murowych. W przypadku sytuacji, w której przyjęte w projekcie załoŜenia są korzystniejsze od 
zaistniałych na budowie, konieczna jest analiza stanu bezpieczeństwa konstrukcji dla nowych warunków wykonana przez 
projektanta konstrukcji. 

Sprawdzić jakość elementów murowych i zapraw, wymagając od producentów wyrobów certyfikatów zgodności lub deklaracji 
zgodności lub teŜ prowadząc badania we własnym zakresie i oceniając je zgodnie z PN-B-03002:1999. 

5.3.2. Wykonanie murów jednolitych 

Układ elementów w murze powinien odpowiadać zasadom prawidłowego wiązania zgodnie z PN-68/B-10020. 
W połączeniach murów warstwa wozówkowa jednego muru powinna być przeprowadzona przez miejsce połączenia (styku) bez 
przerw, a warstwa główkowa drugiego muru (na tym samym poziomie) powinna dochodzić tylko do połączenia. Spoiny 
poprzeczne nie powinny pokrywać się z przedłuŜeniem lic obu murów, lecz być przesunięte o 1/4 lub 3/4 cegły. W przypadku gdy 
wysokość ścian przekracza 2,5 m lub szerokość 5,0 m, naleŜy stosować zbrojenie z bednarki lub z prętów okrągłych w co czwartej 
spoinie. Ścianki te powinny być połączone ze ścianami konstrukcyjnymi za pomocą strzępi, a zbrojenie zakotwione na głębokości 
co najmniej 70 mm. Liczba cegieł połówkowych uŜytych do wykonywania murów nośnych nie powinna przekraczać 15%. 

5.3.2.1 Układanie pierwszej warstwy 

Właściwe ułoŜenie pierwszej warstwy jest bardzo istotne. NaleŜy to wykonać w taki sposób, aby zniwelować wszelkie nierówności 
podłoŜa i otrzymać idealnie równą i wypoziomowaną górną powierzchnię warstwy. Pozwoli to na wykorzystanie wszystkich zalet 
systemu pióro - wpust w następnych warstwach ściany; umoŜliwi zwłaszcza zastosowanie cienkiej spoiny o grubości nie 
przekraczającej 2 mm. W celu uzyskania Ŝądanej dokładności konieczne jest poziomowanie na bieŜąco kaŜdego bloczka. MoŜna 
teŜ posłuŜyć się tzw. metodą układania "pod sznurek". 

5.3.2.2 Układanie kolejnych warstw 

Układanie kolejnych warstw przebiega wg następującego schematu: 
  nałoŜenie i rozprowadzenie zaprawy przy uŜyciu specjalnego dozownika na długości ok. 2m, 
  układanie bloczków, 
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  dociskanie kaŜdego bloczka poprzez uderzanie gumowym młotkiem. 

5.3.3. Spoiny w murach 

12mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubość nie powinna przekracza 17mm, a minimalna 10mm, 10mm w 
spoinach pionowych podłuŜnych i poprzecznych, przy czym grubość maksymalna nie powinna przekraczać 15mm, a minimalna - 
5mm. Spoiny powinny by dokładnie wypełnione zaprawą. W ścianach przewidzianych do tynkowania nie naleŜy wypełniać 
zaprawą spoin przy zewnętrznych licach na głębokości 5-10mm. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości Robót podano w ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

6.2. Zakres badań prowadzonych w czasie budowy 

Inspektor Nadzoru moŜe w dowolnym czasie dokonywać kontroli i pomiarów sprawdzających zachowanie reŜimów wymiarowych 
– pionu, poziomu ścian i ich elementów, grubości i stopnia wypełnienia spoin, sposobu wiązania elementów muru. 

6.2.1. Tolerancje wykonania 

Wymagania ogólne 
RozróŜnia się tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne.  

• Dla ścian warstwy osłonowej i konstrukcyjnej oraz dla ścian działowych naleŜy przyjąć klasę N1. 
• Klasę tolerancji N2 naleŜy przyjąć dla wykonywania elementów ściany licowej zewnętrznej oraz dla wszystkich 

elementów jej towarzyszących tj. dla nadproŜy, glifów i zwięczeń ścian. 
Klasę tolerancji specjalnych naleŜy podać w ustaleniach projektowych w zaleŜności od specyfiki wymagań związanych z 
uŜytkowaniem lub wykonaniem obiektu (np. przy wykonywaniu murów z kamienia o nieregularnych wymiarach itd.) 
Odchylenia poziome usytuowania podpór i elementów powinny być mierzone w stosunku do osi podłuŜnych i poprzecznych 
osnowy geodezyjnej pokrywających się z osiami ścian lub filarów. Odchylenia poziome wzdłuŜ wysokości budynku powinny 
przyjmować wartości róŜnoimienne w stosunku do układu odniesienia. W przypadku stwierdzenia odchyleń o charakterze 
systematycznym naleŜy podjąć działania korygujące. 
Ściany 
Dopuszczalne odchyłki wymiarów i usytuowania ścian jednej kondygnacji nie powinny być większe od podanych w tablicy 6. 
Dopuszczalne odchylenie usytuowania ściany na poziomie dowolnej n-tej kondygnacji budynku na wysokości hi [mm] w stosunku 
do osi pionowej od poziomu fundamentu nie powinno być większe niŜ: 
hi/300 n przy klasie tolerancji N1, 
hi/400 n przy klasie tolerancji N2, 
 Tablica 6 Dopuszczalne odchyłki wymiarówi usytuowania ścian jednej kondygnacji 

Odchyłka [mm] 
Klasa tolerancji 

N1 N2 

Wysokość i długość dla kaŜdego pomieszczenia mm 20 10 
Usytuowanie ściany w planie w stosunku do osi pomiarowej mm 10 5 

Odległość sąsiednich ścian w świetle 15 10 
Odchylenie od pionu ściany o wysokości h h/300 h/400 

Wygięcie z płaszczyzny ściany 10 lub h/750 5 lub h/1000 
Dopuszczalne odchyłki grubości murów nie powinny przekraczać: 
� 10 mm w przypadku murów pełnych oraz 
� 20 mm w przypadku murów szczelinowych. 
Dopuszczalne odchylenie ścian murowanych od płaskiej powierzchni (zwichrzenie i skrzywienie) nie powinno być większe niŜ: 

a) na odcinku 1 m: 
� 5 mm przy klasie tolerancji N1, 
� 3 mm przy klasie tolerancji N2, 

b) na odcinku całej ściany: 
� 20 mm przy tolerancji N1, 
� 10 mm przy tolerancji N2.  

Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokości lub długości w metrach) na kaŜdym poziomie nie powinno być większe 
niŜ: 

� 20 mm przy L :S 30 m, 
� 0,25 (L + 50) przy L > 30 m , i nie większe niŜ :!: 50 mm. 

Dopuszczalne odchylnie muru o długości L (w mm) powodujące jego skośność (odchylenie od obrysu) w płaszczyźnie nie 
powinno byćwiększe niŜ: 

� L/100≤20 mm przy klasie tolerancji N1,  
� L/200≤10 mm przy klasie tolerancji N2. 

6.2.2. Kontrola, badania i odbiór robót 

Klasy kontroli 
W zaleŜności od typu i uŜytkowania konstrukcji rozróŜnia się dwie klasy kontroli wykonania elementów konstrukcji: 

� I - klasa kontroli zwykłej, 
� II - klasa kontroli rozszerzonej. 

Kontrola dotyczy właściwości stosowanych wyrobów i materiałów oraz wykonania robót. Klasa kontroli moŜe odnosić się do 
wykonanej konstrukcji, określonych elementów konstrukcji lub określonych operacji. Jeśli w ustaleniach projektowych nie 
stwierdza się inaczej, przy wykonywaniu robót murowych stosuje się klasę kontroli 1. Kontrolę rozszerzoną zaleca się w 
przypadku wykonywania konstrukcji lub elementów konstrukcji szczególnie istotnych z punktu widzenia niezawodności i o 
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powaŜnych konsekwencjach zniszczenia (np. konstrukcje monumentalne itd.) oraz w przypadku szczególnych wymagań 
funkcjonalnych (np. w szybach dźwigowych itd.). 
Dokumentacja z działań i wyników kontroli powinna zawierać wszystkie dokumenty planowania, rejestr wyników oraz rejestr 
niezgodności i działań korekcyjnych. Dokładność wymiarów i usytuowania naroŜników oraz wybranych ścian budynku podlega 
kontroli ciągłej. 
Badania materiałów i wyrobów 
Badania właściwości materiałów i wyrobów powinny być przeprowadzane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach i 
aprobatach technicznych. Potwierdzenie właściwości materiałów i wyrobów z kaŜdej dostawy powinno być podane: 

- w zaświadczeniach z kontroli, 
- w zapisach w dzienniku budowy, 
- w innych dokumentach. 

KaŜda dostawa materiałów lub wyrobów powinna być wyraźnie identyfikowana oraz zaopatrzona w deklarację zgodności. 
Transport, dostawa, odbiór i przechowywanie materiałów i wyrobów powinny być zgodne z wymaganiami norm i aprobat 
technicznych. Przy odbiorze elementów murowych na budowie naleŜy sprawdzić zgodność typu, rodzaju, klasy, wymiarów i 
asortymentu elementów murowych z wymaganiami podanymi w projekcie lub w specyfikacji technicznej. 
Badania konstrukcji murowych 
Ocenę prawidłowości wiązania muru w szczególności w stykach i naroŜnikach na zgodność z ustaleniami naleŜy przeprowadzić 
na podstawie oględzin i zapisów w dzienniku budowy. 

• Sprawdzenie grubości spoin i ich wypełnienia zaprawą naleŜy przeprowadzić na podstawie oględzin i pomiaru taśmą z 
podziałką milimetrową. W przypadku murów zewnętrznych spoinowanych, sprawdzenie naleŜy przeprowadzić na losowo 
wybranej ścianie za pomocą taśmy stalowej. Do oceny naleŜy przyjmować średnią grubość spoiny ustaloną przy załoŜeniu 
średnich wymiarów cegły na odcinku ściany o długości co najmniej 1,0 m. 

• Sprawdzenie odchylenia powierzchni od płaszczyzny oraz prostoliniowości krawędzi naleŜy przeprowadzić przez 
przykładanie łaty kontrolnej o długości 2,0 m w kierunkach prostopadłych na skrzyŜowaniu murów oraz na powierzchni 
muru, a następnie pomiar prześwitu między łatą i powierzchnią lub krawędzią muru z dokładnością do 1 mm. ' 

• Sprawdzenie pionowości powierzchni i krawędzi muru na wysokości jednej kondygnacji naleŜy przeprowadzać za pomocą 
pionu murarskiego i przymiaru z podziałką milimetrową. 

• Sprawdzenie pionowości powierzchni i krawędzi muru na wysokości budynku oraz usytuowania ścian poszczególnych 
kondygnacji naleŜy przeprowadzać za pomocą pomiarów geodezyjnych. 

• Sprawdzenie poziomowości warstw muru naleŜy przeprowadzić z pomocą poziomnicy murarskiej lub węŜowej oraz łaty 
kontrolnej, a w przypadku budynków o długości powyŜej 20 m - za pomocą niwelatora. 

• Sprawdzenie prawidłowości wykonania ścianek działowych, nadproŜy, gzymsów, przewodów, przerw dylatacyjnych oraz 
osadzania ościeŜnic naleŜy przeprowadzić na podstawie oględzin. 

• Sprawdzenie liczby uŜytych uszkodzonych lub połówkowych elementów murowych naleŜy przeprowadzać w trakcie robót i 
na podstawie zapisów w dzienniku budowy. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru Robót podano w ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 
Jednostką obmiaru jest: 

• m² (metr kwadratowy) kaŜdego rodzaju muru  
• m (metry bieŜące) dla ułoŜenia nadproŜy w kaŜdym rodzaju muru w tym grubości  

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ustalenia ogólne dotyczące odbioru robót 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru Robót podano w ST 00.00.01 „Wymagania ogólne”. 
Odbiór robót murowych powinien odbywać się przed wykonaniem tynków oraz innych robót wykończeniowych ścian 
Podstawą do odbioru robót murowych są następujące dokumenty: 

• Dokumentacja techniczna 
• Dziennik budowy 
• Zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę 
• Protokóły odbiorów poszczególnych etapów robót zanikających 
• Protokóły odbiorów materiałów i wyrobów  
• Wyniki badań laboratoryjnych i ekspertyz technicznych jeŜeli takie były wykonywane 

Wszystkie roboty objęte niniejszą ST podlegają zasadom odbioru robót zanikających 

9. PODSTAWY PŁATNOŚCI 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST-00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

9.1. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest metr kwadratowy ściany. Jednostki obmiarowe róŜnicuje się w zaleŜności od grubości ściany i w 
zaleŜności od materiału i jego cech wytrzymałościowych oraz rodzaju zaprawy i jej cech wytrzymałościowych.  
 
Cena jednostkowa obejmuje  

• Zakup i dostarczenie materiału 
• wykonanie konstrukcji murowych zgodnie z Dokumentacją Projektową i niniejszą specyfikacją 
• koszty ewentualnych rusztowań i pomostów niezbędnych do wykonania robót  
• wykonanie nadproŜy 

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, które są niezbędne do kompletnego wykonania robót objętych niniejszą ST 
przewidzianych w Dokumentacji projektowej. 
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

1) metod badań zapraw do murów: PN-EN 1015-1:2000, PN-EN 1015-2:2000, PN-EN 1015-3:2000, PN-EN 1015-4:2000, 
PN-EN 1015-6:2000 i PN-EN 1015-7:2000; 

2) metod badań elementów murowych: PN-EN 772-3:2000, PN-EN 772-7:2000, PN-EN 772-9:2000, PN-EN 772-10:2000,  
3) PN-EN 1059:2000 Metody badania murów. Określanie wytrzymałości na ściskanie 
4) PN-B-12030:1996 „Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport". 
5) PN-B-12030:1996/Azl:2002 „Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport (Zmiana 

Azl)". 
6) PN-B-12050:1996 „Wyroby budowlane ceramiczne. Cegły budowlane". 
7) PN-B-12051:1996 „Wyroby budowlane ceramiczne. Cegły modularne". 
8) PN-B-12055:1996 „Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki ścienne modularne". 
9) PN-B-12055/A1:1998 „Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki ścienne modularne (Zmiana Al)". 
10) Instrukcja ITB 282/1988 „Wytyczne wykonywania robót budowlano-montaŜowych w okresie obniŜonych temperatur". 
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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót polegających na wykonaniu obudów i 
sufitów w technologii suchej zabudowy (gipsowo-kartonowej) 

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspólne dotyczące wykonania i odbioru Robót, które 
zostaną zrealizowane w ramach zadania – PROJEKT WYDZIELENIA I ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W 
BUDYNKU MIEJSKIEGO DOMU KULTURY W WOŁOMINIE PRZY UL. MARIAŃSKIEJ 7 
 
W budynku zaprojektowano sufity podwieszane w przedsionkach toalet na 1 piętrze w pom. 203 i 204. 
Zaprojektowano tam sufity z podwójnej płyty gipsowo-kartonowej gr. 1,25 cm, malowanej na kolor biały, na stelaŜu 
stalowym, ocynkowanym. 
W klatce schodowej pod stropodachem zaprojektowano obudowy projektowanych belek stalowych przy klapie dymowej z 
płyty gipsowo-kartonowej gr. 1,25 cm na stelaŜu stalowym, ocynkowanym. 
 

1.3. Ogólne wymagania dotyczące Robót 

Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania Robót oraz za ich zgodność z Dokumentacją Projektową i ST. 

1.4. Określenia podstawowe 

1.4.1. Odporność ogniowa  
jest to zdolność elementu budynku do spełniania określonych wymagań w warunkach odwzorowujących przebieg poŜaru. 
Miarą odporności ogniowej jest wyraŜony w minutach czas od momentu rozpoczęcia działania ognia na element do chwili 
osiągnięcia przez element budynku jednego z trzech granicznych kryteriów, tj. nośności ogniowej (R), izolacyjności 
ogniowej (I) oraz szczelności ogniowej (E). 
Kryteria odporności ogniowej 

2. MATERIAŁY 

UWAGA  
WSZELKIE NAZWY WŁASNE PRODUKTÓW I MATERIEŁÓW PRZYWOŁANE W SPECYFIKACJI SŁUśĄ OKREŚLENIU POśĄDANEGO 
STANDARDU WYKONANIA I OKREŚLENIU WŁAŚCIWOŚCI I WYMOGÓW TECHNICZNYCH ZAŁOśONYCH W DOKUMENTACJI 
TECHNICZNEJ DLA DANYCH ROZWIĄZAŃ.  
DOPUSZCZA SIĘ ZAMIENNE ROZWIĄZANIA ( W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH PRODUCENTÓW) POD WARUNKIEM:  

• SPEŁNIENIA TYCH SAMYCH WŁŚCIWOŚCI TECHNICZNYCH  
• PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIĄZAŃ NA PIŚMIE ( DANE TECHNICZNE, ATESTY, DOPUSZCZENIA DO 

STOSOWANIA) 
• UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA I ZAMAWIAJĄCEGO 

2.1. Warunki ogólne stosowania materiałów 

2.1.1. Ogólny podział pomieszczeń pod względem stosowanie ścian gipsowo-kartonowych  
Wewnętrzne ściany działowe oprócz swojego cięŜaru muszą przejmować takŜe obciąŜenia wynikające z obszaru 
zabudowy typu 1 lub 2. 
Pomieszczenia typu 1: 
Są to obszary, gdzie nie występują duŜe skupiska ludzi. Zalicza się tutaj: pomieszczenia w mieszkaniach, hotelach, 
biurach, szpitalach oraz pomieszczenia podobnie wykorzystywane łącznie z korytarzami. Ściany działowe w tych 
obszarach muszą przenieść na sąsiednie elementy konstrukcyjne obciąŜenie poziome ciągłe 0,5 kN/m przyłoŜone do nich 
na wysokości 0,9 m. 
Pomieszczenia typu 2: 
Są to obszary, gdzie występują duŜe skupiska ludzi. Zalicza się tutaj: sale wykładowe, konferencyjne i szkolne oraz 
pomieszczenia wystawowe i sklepowe. Do ścian działowych w obszarze zabudowy typu 2 zalicza się takŜe ściany 
stawiane pomiędzy pomieszczeniami o róŜnicy wysokości a 1,0 m. Ściany działowe w tych obszarach muszą przenieść na 
sąsiednie elementy konstrukcyjne obciąŜenie poziome ciągłe 1,0 kN/m przyłoŜone do nich na wysokości 0,9 m.  

2.2. Szczegółowe dane dotyczące elementów suchej zabudowy  

2.2.1. Cechy płyt g-k 
Polska Norma PN-B-79405 swoim zakresem obejmuje płyty o następujących wymiarach: grubość 9,5; 12,5; 15,0; 18,0 
mm (dostępne na podstawie aprobat technicznych 6,5; 20 i 22 mm); szerokość: 600; 900; 1200 i 1250 mm, długość od 
2000 do 4000 mm.  
2.2.1.1 Płyty gipsowo-kartonowe  
Płyty muszą odpowiadać Polskiej Normie PN-B-79405 oraz normom DIN 28280 i ÓNORM B 3410. Zgodnie z normą PN-
96/B-02874 oraz DIN 4102-4 naleŜą one do klasy materiałów budowlanych niepalnych. 
WyróŜniamy następujące rodzaje płyt:  
GKB 
płyta standardowa do stosowania w pomieszczeniach o wilgotności względnej nie większej niŜ 70% (karton szary a 
napis na spodniej stronie niebieskie) wykonana jest z rdzenia gipsowego, którego powierzchnia i krawędzie wzdłuŜne 
pokryte są kartonem. Płyty tego typu stosowane są jako okładziny ścian i sufitów na konstrukcji nośnej oraz jako suchy 
tynk.  
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GKBI 
płyta impregnowana o podwyŜszonej odporności na działanie wilgoci, którą moŜna stosować w pomieszczeniach, w 
których wilgotność względna powietrza okresowo przekracza 70%, a nie jest wyŜsza niŜ 85% (okres podwyŜszonej 
wilgotności w ciągu doby nie powinien przekraczać 10 godz.) Płyta ta ma ograniczoną nasiąkliwość do 10%, poprzez 
dodatek środków hydrofobowych do rdzenia gipsowego (karton od strony licowej ma kolor zielony, a napis na spodniej 
stronie jest niebieski). Płyty tego typu stosowane są w łazienkach, kuchniach i innych pomieszczeniach o podwyŜszonej 
wilgotności powietrza jako podłoŜe dla płytek ceramicznych  
GKF 
płyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegród ogniowych. Posiada dodatek odcinków włókna szklanego w 
rdzeniu gipsowym. Przewidziana do stosowania w pomieszczeniach o wilgotności względnej nie większej niŜ 70%.(napisy 
czerwone).  
GKFI 
płyta ognioochronna i impregnowana, łączy w sobie cechy płyt GKF i GKBI (napisy czerwone), z rdzeniem 
impregnowanym środkiem hydrofobowym i zbrojonym włóknem szklanym, co zapewnia opóźnione i zmniejszone 
wchłanianie wilgoci. Stosowana w łazienkach czy teŜ kuchniach i innych pomieszczeniach o wilgotności względnej do 
70%, w których dodatkowo istnieją wymagania ochrony przeciwpoŜarowej. Płyty typu NIDA Woda Ogień moŜna stosować 
w pomieszczeniach o wilgotności względnej do 70%, a okresowo (do 10 godz. na dobę) o podwyŜszonej wilgotności 
względnej powietrza do 85%. 
2.2.1.2 Odmiany krawędzi płyt g-k 
PodłuŜne krawędzie płyt obłoŜone kartonem mogą być róŜnie kształtowane w zaleŜności od przeznaczenia, sposobu 
spoinowania i preferencji. W/w norma przewiduje następujące rodzaje krawędzi: 
KS - Płyty o krawędzi spłaszczonej przystosowane są do ukrycia styków pomiędzy płytami, wymagaj stosowania 
systemowych mas szpachlowych oraz taśmy zbrojącej spoiny. 
KPOS - Płyty o krawędzi półokrągłej, spłaszczonej przystosowane są do szpachlowania styków pomiędzy płytami, mogą 
być spoinowane systemowymi masami szpachlowymi wraz z taśmą zbrojącą spoiny lub specjalnymi, systemowymi 
masami szpachlowymi przeznaczonymi do stosowania bez taśmy. 
KP - Płyty o krawędzi prostej przeznaczone są do układania na styk bez szpachlowania ich połączeń. 
Norma przewiduje jeszcze inne typy krawędzi. Do spoinowanie krawędzi poprzecznych (ciętych) naleŜy zawsze stosować 
systemową masę szpachlową wraz z taśmę zbrojącą spoiny. 

2.2.2. Profile stalowe 
Aby moŜna było wykonać ścianę, sufit, czy inną obudowę poziomą lub pionową konieczne jest wybudowanie odpowiedniej 
konstrukcji, która będzie później pokryta płytami g-k . Do wykonania konstrukcji naleŜy uŜyć specjalnych, systemowych 
profili stalowych, produkowanych z blachy stalowej zabezpieczonej antykorozyjne (ocynkowanej), profilowanej na zimno. 
Producenci płyt g-k, będący jedynymi dostawcami kompletnych systemów suchej zabudowy wnętrz, oferują następujące 
rodzaje profili zamieszczone w Tabeli 1. 
Profile systemowe moŜna podzielić na trzy grupy: 
-  profile ścienne przeznaczone do wykonywania konstrukcji lekkich ścian działowych. 
- profile sufitowe do wykonywania konstrukcji sufitów podwieszanych oraz okładzin ściennych i sufitowych. Grubość 
blachy stalowej profili sufitowych wg instrukcji oferenta systemu lub zgodnie z Aprobatami Technicznymi wynosi 0,6 mm z 
tolerancją±0,07 mm lub 0,55 mm z tolerancją±0,03 mm. 
- profile ościeŜnicowe przeznaczone do osadzania drzwi w ścianach działowych oraz do wykonywania wzmocnień rusztu 
ścian w nietypowych rozwiązaniach. 
Nie ma Polskiej Normy na profile do ścian z płyt g-k, dobiera się je na podstawie indywidualnych Aprobat Technicznych. 
W niektórych aprobatach producentów profili ujęte są grubości blach mniejsze niŜ podane w Tabeli 1. 
Przy zakupie profili naleŜy zwrócić uwagę na grubości blachy i producenta profilu, gdyŜ zastosowanie niesystemowych 
profili lub profili ze zbyt cienkiej blachy spowoduje utratę gwarancji systemowej na całą konstrukcję i utratę jej parametrów 
technicznych (odporność ogniowa i izolacyjność akustyczna). 
Tabela 1 
Rodzaje profili stalowych 
h – wysokość profilu; b – długość półek ceownika (w profilach „C” długości półek nie są jednakowe); x – długość zagięcia 
usztywniającego półkę w profilu „C” ; s – grubość blachy 
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3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące Sprzętu podano w ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

3.2. Sprzęt do wykonania robót 

Narzędzia 
Narzędzia stosowane powszechnie podczas pracy w technologii suchej zabudowy: 
1. Do cięcia płyty g-k uŜywane są noŜe z wymiennym ostrzem, piła otwornica i piła płatnica. 
2. Do mieszania systemowego gipsu szpachlowego do spoinowania uŜywamy wolnoobrotową wiertarkę z mieszadłem, 
kielni i wiadro plastikowe. 
3. Do prawidłowego ustawienia mocowanych płyt g-k stosowany jest powszechnie młotek gumowy, łata i poziomica. 
4. Do przykracania płyt g-k najlepsza jest wkrętarka z regulacją głębokości wkręcania. 
5. Narzędzia do spoinowania płyt g-k to szpachelka, packa metalowa oraz papier ścierny. 
6. Dodatkowo mogą być uŜyteczne: tacker i zszywki (mocowanie wełny mineralnej podczas zabudowy poddasza), strug 
kątowy (fazowanie krawędzi płyt g-k) oraz sznurek malarski (do wyznaczania poziomów). 

4. TRANSPORT 

Ogólne wymagania dotyczące Transportu podano w  ST 00.01.00 „Wymagania ogólne” 

4.1. Warunki transportu 

Transport i składowanie płyt g-k 
Wysoką jakość wykończeniową wnętrz w technologii suchej zabudowy moŜna zapewnić stosując odpowiednie zasady 
postępowania z płytami g-k podczas ich transportu na plac budowy i w trakcie samego montaŜu.  

1. Płyty g-k przenosimy boczną krawędzią pionowo lub przewozimy na odpowiednio przystosowanych wózkach 
widłowych, paletach lub innych wózkach transportowych. 

2. Płyty g-k powinny być składowane na płaskim podłoŜu (najlepiej palecie) lub na podkładkach drewnianych 
rozmieszczonych maksimum, co 35 cm. Uwaga, nacisk 50 standardowych płyt g-k na podłoŜe to około 5,65 
KN/m2. 

3. Płyty g-k i kleje, szpachle i gipsy systemowe naleŜy chronić przed wilgocią. Nie wolno stosować płyt g-k 
zamoczonych lub zawilgoconych. 
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4.2. Warunki składowania na placu budowy 

Przy obróbce lub montaŜu płyt gipsowo-kartonowych naleŜy przestrzegać poniŜszych wskazówek:  
• Płyty gipsowo-kartonowe naleŜy przenosić ręcznie w pozycji pionowej lub przewozić za pomocą odpowiednich 

środków transportowych (wózek podnośny, wózek do płyt lub wózek do transportu cięŜkich pakietów płyt).  
• Podczas osadzania płyt naleŜy zwracać uwagę na to, aby nie uszkodzić naroŜy i krawędzi. Niewłaściwe 

składowanie (np. stawianie płyt w pionie) moŜe prowadzić do odkształceń, które utrudniają prawidłowy montaŜ i 
prowadzą do powstania usterek. 

• Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom (odkształceniom lub pęknięciom), płyty gipsowo-kartonowe muszą 
być składowane na płaskim podłoŜu (palecie) lub na kantówkach rozmieszczonych co 50 cm. Podczas 
składowania płyt trzeba zwracać uwagę na nośność podłoŜa (stropu). 50 płyt ognioodpornych o grubości 12,5 
mm i wymiarach 2600 x 1200 mm obciąŜa strop nośny ok. 5,00 kN/m2 (500 kg/m2). 

• Płyty i akcesoria powinny być zabezpieczone przed wilgocią i wpływami atmosferycznymi. Płyty wilgotne naleŜy 
suszyć pojedynczo ułoŜone na płaskim podłoŜu.  

• Produkty gipsowe (płyty, klej gipsowy, masa szpachlowa) naleŜy przechowywać w suchych pomieszczeniach. 
Zakres klimatyczny korzystny dla obróbki płyt gipsowo-kartonowych mieści się pomiędzy 40 i 70% wilgotności 
względnej powietrza i przy temperaturze pomieszczenia od +5°C do maksymalnie +40°C.  

• Po montaŜu systemy z płyt gipsowo-kartonowych naleŜy chronić przed długotrwałym działaniem wilgoci. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania Robót 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania Robót podano w  ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

5.2. Przycinanie i obróbka płyt gipsowo-kartonowych  
 
Przycinanie 
Płyty gipsowo-kartonowe moŜna łatwo ciąć za pomocą noŜa do płyt lub noŜa do wykładzin. 
Podczas przycinania płyty powinny leŜeć płasko na równym podłoŜu, np.: na palecie lub na 
specjalnym stole do przycinania. Aby przyciąć płytę naleŜy: (1) naciąć karton strony licowej 
(zastosować łatę); (2) płytę złamać w rdzeniu gipsowym; (3) rozciąć karton strony tylnej. Aby 
dokonać dokładnego przycięcia, naleŜy uŜyć piły płatnicy (4) lub piły tarczowej z urządzeniem 
odsysającym. 
Obróbka krawędzi 
Krawędzie cięte sfazować za pomocą struga. Karton na stronie licowej obrobić posługując się 
papierem ściernym, strugiem bądź tarnikiem. W płytach gipsowo-kartonowych z fabrycznie 
sfazowanymi krawędziami takŜe naleŜy oszlifować krawędź kartonu na stronie licowej. Przed 
spoinowaniem naleŜy usunąć pył gipsowy z krawędzi płyt przez szczotkowanie lub lekkie 
zwilŜenie w celu zapewnienia lepszej przyczepności masy szpachlowej. 
Wycięcia 
Wycięcia instalacyjne, otwory i przepusty naleŜy dokładnie wymierzyć, wykreślić i wyciąć 
posługując się piłą otwornicą (5) lub piłką do wycinania (6). Średnica otworu powinna być ok. 10 
mm większa niŜ średnica rury. 

Płyty gipsowo-kartonowe naleŜy poddawać obróbce w temperaturze otoczenia powyŜej 
+10°C oraz przy wilgotności powietrza od 40% do 70%. 

5.3. Mocowanie płyt i wykonywanie połączeń  

5.3.1. Mocowanie 
Płyty gipsowo-karto mogą być mocowane do konstrukcji nośnej wykonanej z metalu bądź z drewna. Mogą być one takŜe 
przyklejane bezpośrednio do pionowych elementów konstrukcyjnych za pomocą kleju gipsowego( np. Ansetzgips 60). Nie 
wolno przyklejać płyt gipsowo-kartonowych do skośnych lub poziomych elementów konstrukcyjnych (stropy i dachy). Przy 
montaŜu płyt gipsowo-kartonowych naleŜy pamiętać, aby były one do siebie szczelnie dosunięte oraz, aby przylegały do 
konstrukcji nośnej. NaleŜy zachować następujące odstępy elementów mocujących od krawędzi płyty: krawędzie osłonięte 
kartonem co najmniej 10 mm, krawędzie nie osłonięte kartonem co najmniej 15 mm. Wkręty lub klamry umieszczać 
prostopadle do płaszczyzny płyty i wpuszczać tylko na taką głębokość, aby nie uszkodzić kartonu główką elementu 
mocującego. W czasie prac montaŜowych nie dopuszczać do powstawania odkształceń płyt gipsowo-kartonowych 
(spęczenia, napręŜenia). Długość elementu mocującego zaleŜy od grubości płyty lub grubości okładziny oraz od 
wymaganej głębokości wpuszczenia go w konstrukcję nośną. 

Głębokości osadzenia elementów mocujących w konstrukcje nośne 

Element mocujący Minimalna głębokość osadzenia S 

Blachowkręty »10mm 
Wkręty do drewna, klamry >5 x dN 

dN = średnica nominalna wkrętów, klamer 
S = minimalna głębokość osadzenia 

5.3.2. Połączenia 
Profile przyłączeniowe z metalu lub drewna powinny być mocowane do podłoŜa i stropu w odstępie <1000 mm; 
przyłączenia boczne muszą mieć co najmniej trzy punkty mocowania. Ściany działowe powinny być szczelnie połączone 
ze wszystkimi ograniczającymi elementami konstrukcyjnymi. Materiał uszczelniający musi na całej swojej szerokości 
wypełniać nierówności podłoŜa. 
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Powstające styki naleŜy wypełnić masą szpachlową. Tam, gdzie występuje okładzina wielowarstwowa i gdzie nie ma 
wymagań przeciwpoŜarowych, styki połączeniowe zewnętrznej okładziny moŜna wypełnić elastyczną masą spoinową. 

5.3.3. Połączenia elastyczne 
W stosunku do realizowanych ścian na poziomie 1 piętra istnieje prawdopodobieństwo przemieszczeń elementów 
konstrukcji stropodachu graniczących ze ścianą działową zakresie > 10 mm. Pomiędzy ścianami działowymi a konstrukcją 
stropodachu naleŜy stosować połączenia elastyczne. W tym wypadku układa się pod profile paski z płyt gipsowo-
kartonowych o odpowiedniej grubości. Okładzina ściany nie powinna przeszkadzać w ruchu graniczących elementów. 

5.3.4. Rozstawy elementów mocujących 
W przypadku okładziny wielowarstwowej odległości pomiędzy elementami mocującymi w wewnętrznych warstwach 
powinny być trzykrotnie zwiększone 

Element mocujący 
Maksymalny rozstaw na konstrukcji nośnej 

Ściana  
Wkręty  <250  

Długość wkrętów w zaleŜności od grubości płyt i rodzaju konstrukcji 

Okładzina / grubość płyty (mm) 
Konstrukcja nośna  

Metalowa (mm) Drewniana(mm) 
Pojedyńcza   
10,0-12,5-15,0 25 35 
18,0-20,0-25,0 35 45 
Podwójna   
2x12,5 35 45 
2x20.0 50 70 

5.3.5. Kształtowanie spoin 
W przypadku okładziny jednowarstwowej ścian i sufitów styki sąsiednich płyt muszą być przesunięte względem siebie, tak 
by nie powstały spoiny krzyŜowe (wymagane przesunięcie s 400 mm). W przypadku okładziny wielowarstwowej 
poszczególne warstwy płyt układa się z wzajemnym przesunięciem. NaleŜy zwracać uwagę na staranne ustawienie płyt, 
aby niepotrzebnie nie utrudniać spoinowania. W pomieszczeniach o wysokiej wilgotności (łazienka, natrysk) płyty 
gipsowo-kartonowe naleŜy umieszczać na konstrukcjach ściennych z zachowaniem odstępu ok. 10 mm od górnej 
powierzchni podłoŜa. 
Płyty gipsowo-kartonowe mogą być umieszczane w pozycji poziomej i pionowej. W przypadku układania płyt w pozycji 
pionowej ich styki wzdłuŜnych krawędzi naleŜy umieszczać na profilach pionowych konstrukcji nośnej. W przypadku 
układania płyt w pozycji poziomej styki krawędzi poprzecznych powinny być tak rozmieszczone, aby przylegały do profili, z 
których zbudowana jest konstrukcja nośna ściany działowej. 
W przypadku okładzin dachu i stropu z płyt typu kompakt moŜliwe jest utworzenie spoin pionowych jako „złącza 
ruchomego" (z wykluczeniem przypadku, w którym istnieją wymagania ochrony przeciwpoŜarowej). 

5.3.6. Szczeliny dylatacyjne 
NaleŜy uwzględniać szczeliny dylatacyjne elementów konstrukcyjnych budynków. Tam gdzie występują wymagania 
odporności ogniowej przy wykonywaniu szczelin dylatacyjnych stosować się do Klasyfikacji Ogniowej wydanej przez ITB. 

5.4. Mocowanie obciąŜeń  

5.4.1. Mocowanie płaskich przedmiotów na ścianach działowych z płyt gipsowo-kartonowych 
Przedmioty płaskie, nie odstające bardzo od ściany, np. obrazy mogą być mocowane za pomocą gwoździ lub wieszaków 
do obrazów w dowolnym miejscu poszycia z płyt gipsowo-kartonowych. 

5.4.2. Mocowanie przedmiotów na suchym tynku i okładzinach ściennych 
Mocowanie obciąŜeń na suchym tynku i na okładzinach ściennych jest analogiczne jak mocowania obciąŜeń na ściankach 
działowych. W tym przypadku ze względu na stosunkowo małą odległość płyty g-k od ściany masywnej istnieje moŜliwość 
bezpośredniego zakotwienia obciąŜenia do ściany masywnej za pomocą odpowiedniej kotwy. 
 
 
Dopuszczalne obciąŜenia elementów mocujących na lekkich ścianach działowych oraz obudowach ściennych. 
Stosować się do zaleceń producenta kołków.  

Odstęp między 
zamocowaniami (e) 

Dopuszczalne obciąŜenie na kołek w kN przy zastosowaniu: 

kołków rozpręŜnych 
kołków do płyt gipsowo-

kartonowych 

 Płyty gipsowo-kartonowe grubość 
okładziny mm 

Płyty gipsowo-kartonowe, grubość 
okładziny mm 

 2=12,51) 20-252) 2x12,52) a 12,51) 20-252) 2x12,52) 

100 0,25 0,70 0,70 0,55 0,80 1,00 
200 0,20 0,55 0,55 0,45 0,70 0,85 

300 0,15 0,50 0,50 0,35 0,50 0,60 

<50 Dopuszczalne obciąŜenie na wieszak do obrazów w kN 

Typ 1 0,05 0,05 0,05   
Typ 2 0,10 0,10 0,10   
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Typ 3 0,15 0,15 0,15   
1)Kotki rozpręŜne 0 6 mm, wkręt 5 x 35 mm. 
2)Kołki rozpręŜne 0 10 mm, wkręt 8 x 40 mm. 
 
  

 

Lekkie obciąŜenie 
wspornikowe 

(do 0,4kN/m) jedna 
warstwa 

Inne obciąŜenie 
wspornikowe 
(do 0,7kN/m), 

jedna   dwie warstwy 

Inne obciąŜenie 
wspornikowe 

(do 1,5kN/m) dwie 
warstwy 

Grubość płyty > 12,5 mm >18mm 12,5-25mm 12,5-25 mm 

ObciąŜenie 
płaskie przedmioty, 
obrazy 

regały, szafy wiszące, 
armatura 

bojlery, wiszące muszle 
klozetowe, wiszące szafki 
pod umywalki 

Zamocowanie w kaŜdym miejscu 
w kaŜdym 
miejscu 

między słupkami 

Rodzaj zamocowania haki do obrazów lub kotki kołki 
poprzecznice lub 
stelaŜe nośne 

5.5. Spoinowanie 

5.5.1. Spoinowanie standardowe 
Elementy mocujące, łączenia i przejścia przed przystąpieniem do spoinowania fugi naleŜy wyrównać do poziomu 
pokrywających płyt. Podczas padania światła pod pewnym kątem moŜliwe jest powstawanie cieni na powierzchni ściany. 
Powierzchnie tak wykończone nadają się do: pokrywania tapetami (oprócz jedwabnych, winylowych i metalowych), 
malowania matowego i teksturowanego. 

5.5.2. Spoinowanie specjalne 
Ten rodzaj spoinowania stosuje się tam, gdzie podłoŜe powinno być dopasowane do szczególnych warunków oświetlenia 
(wąski strumień światła) i musi być moŜliwie gładkie. Efekt taki osiąga się poprzez szerokie szpachlowanie spoin lub 
pokrywanie masą szpachlową całej powierzchni ściany. 

5.5.3. Spoinowanie mechaniczne 
Przy powierzchniach powyŜej ok. 400 m2 racjonalne i ekonomiczne staje się zastosowanie maszyn do spoinowania. Dzięki 
wykorzystaniu skrzynek szpachlujących o róŜnej szerokości moŜna optymalnie wykonać wszystkie czynności w procesie 
spoinowania. Po uŜyciu przyrządy naleŜy umyć czystą wodą. 

5.5.4. Szpachlowanie 
Proces wypełnienia i wykańczania połączeń pomiędzy płytami gipsowo-kartonowymi jest waŜnym elementem podczas 
wykonywania prac montaŜowych z płyt g-k. Prawidłowe wykonanie spoiny gwarantuje trwałe i estetyczne wykończenie 
powierzchni płyt g-k. 
Krawędzie cięte (KC) 
Zarówno przy spoinowaniu z zastosowaniem taśmy zbrojącej, jak i bez niej, krawędzie cięte najpierw naleŜy sfazować i 
oczyścić z pyłu. 

5.5.5. Taśmy zbrojące 
Dopuszczone jest stosowanie taśmy zbrojącej z papieru lub włókna szklanego. Przy spoinowaniu mechanicznym 
stosowane są taśmy zbrojące z papieru. Taśmy zbrojące z włókna szklanego nadają się tylko do spoinowania ręcznego. 
Spoinowanie krawędzi fazowanych fabrycznie z uŜyciem taśmy zbrojącej 
RozróŜniamy 3 rodzaje taśm zbrojących: 

• Taśmę papierową 
• Taśmę samoprzylepną siateczkową z włókna szklanego 
• Taśmę z włókna szklanego (z fizeliny) 

5.5.6. Wykonanie spoinowania 
Powierzchnia pod wykonanie spoiny musi być oczyszczona z kurzu i pyłu gipsowego. Ze 
względu na rodzaj zastosowanej masy szpachlowej lub gipsu szpachlowego rozróŜniamy 
spoinowanie z taśmą zbrojącą oraz bez taśmy zbrojącej. W obydwu przypadkach w pierwszym 
kroku rozprowadzamy masę szpachlową poprzecznie do linii styku płyt, wciskając ją jak 
najgłębiej i szczelnie wypełniając całą szczelinę. Następnie ruchem jednostajnym, najlepiej 
jednym pociągnięciem, rozprowadzamy i wygładzamy masę szpachlową wzdłuŜ całej spoiny. 
5.5.6.1 Spoinowanie z taśmą papierową 
Taśma papierowa nie moŜe być wykorzystywana do spoinowania połączeń płyt w konstrukcjach, 
które muszą spełniać wymogi odporności ogniowej. 

a) Odcinamy taśmę papierową na długość wykonywanej spoiny i zamaczamy ją w 
pojemniku z czystą wodą. 

b) W trakcie namaczania taśmy nakładamy gips szpachlowy Start na krawędzie styku 
dwóch płyt. 

c) Za pomocą szpachelki wciskamy taśmę papierową w gips szpachlowy rozprowadzony 
uprzednio na połączeniu płyt. NaleŜy unikać zostawiania pęcherzyków powietrza 
tworzących się pod taśmą papierową. Powierzchnię taśmy pokrywamy cienką 
warstwą gipsu szpachlowego i czekamy do wyschnięcia spoin. 

d) Następnie nakładamy kolejną warstwę gipsu szpachlowego o 50-60 mm szerszą niŜ 
spoina i czekamy do jej wyschnięcia. 
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e) Za pomocą gipsu słuŜącego do wykańczania spoin nakładamy ostatnią warstwę wykończenia spoiny szerzej o 
60-80 mm niŜ poprzednia warstwa. 

f) W celu zlicowania spoiny z powierzchnią płyty jej szerokość na krawędziach ciętych powinna wynosić minimum 
40 cm. 

g) Po wyschnięciu ostatniej warstwy gipsu przystępujemy do szlifowania i wygładzania spoiny za pomocą 
zacieraczki i drobnoziarnistego ściernego papieru siateczkowego. 

5.5.6.2 Spoinowanie z samoprzylepną siateczkową taśmą z włókna szklanego 
Samoprzylepna siateczkową taśma z włókna szklanego moŜe być wykorzystywana do spoinowania połączeń płyt w 
konstrukcjach, które muszą spełniać wymogi odporności ogniowej. 

• Samoprzylepną taśmę siateczkową przyklejamy na styku dwóch płyt g-k. 
• Odcinamy taśmę siateczkową na długość wykonywanej spoiny. 
• Gips szpachlowy, wciskamy poprzez oczka taśmy pomiędzy krawędzie płyt g-k. 
• Dalej postępować jak w pkt 5.6.6.1. „Spoinowanie z taśmą papierową". 

5.5.6.3 Spoinowanie z taśmą z włókna szklanego (z fizeliny) 
Taśma z włókna szklanego moŜe być wykorzystywana do spoinowania połączeń płyt w konstrukcjach, które muszą 
spełniać wymogi odporności ogniowej. 

• Odcinamy taśmę z włókna szklanego na długość wykonywanej spoiny. 
• Rozprowadzamy gips szpachlowy, na krawędzie styku dwóch płyt. 

Dalej postępować jak w pkt 5.6.6.1. „Spoinowanie z taśmą papierową". 
5.5.6.4 Spoinowanie krawędzi ciętych z uŜyciem taśmy zbrojącej 

• Krawędzie styku dwóch ptyt fazujemy za pomocą noŜyka lub struga pod kątem około 45°. 
• Przed połoŜeniem pierwszej warstwy gipsu szpachlowego zaleca się oczyszczenie i nawilŜenie krawędzi. 
• W zaleŜności od rodzaju zastosowanej taśmy zbrojącej naleŜy postępować wg wskazówek podanych wcześniej. 
• Nie zaleca się stosowania taśmy siateczkowej. 
• W celu zlicowania spoiny z powierzchnią płyty jej szerokość na krawędziach ciętych powinna wynosić minimum 

40 cm. 
5.5.6.5 Spoinowanie krawędzi wzdłuŜnych i ciętych bez uŜycia taśmy zbrojącej 
Dostępne są gipsy szpachlowe do wykonywania połączeń pomiędzy płytami bez konieczności stosowania taśm 
zbrojących. W takim wypadku materiałem zastępującym taśmę zbrojącą są włókna szklane lub celulozowe zawarte w 
gipsie szpachlowym. Przygotowanie powierzchni pod spoinowanie bez taśmy jest takie same jak przy spoinowaniu z 
taśmą zbrojącą. 
Gips szpachlowy nakładamy w trzech etapach: 

• wypełnienie spoiny gipsem do spoinowania bez taśmy zbrojącej, w dwóch warstwach 
• nałoŜenie gipsu do wykańczania spoin. 

5.6. WaŜne wskazówki 

Taśma zbrojąca jest wymagana w przypadku spoin w elementach budowlanych naraŜonych na duŜe obciąŜenia 
mechaniczne, jak np.: 

• w ściankach działowych z okładziną pojedynczą przy stykach z krawędziami ciętymi; 
• w okładzinach przy zabudowie poddaszy, nawet jeśli mają konstrukcję nośną; 
• przy wykonywaniu spoin w budynkach szkieletowych; 
• przy wykonywaniu spoin naraŜonych na wstrząsy i drgania, np. w budynkach w pobliŜu dróg o duŜym natęŜeniu 

ruchu samochodowego. 
NajwyŜszą wytrzymałość spoiny uzyskuje się stosując taśmę papierową. Przy pracach tynkarskich i wylewaniu jastrychu 
znacznie podnosi się względna wilgotność powietrza w pomieszczeniu. Dlatego styki płyt naleŜy spoinować dopiero po 
zakończeniu wszystkich prac mokrych. W okresie zimowym naleŜy unikać gwałtownego nagrzewania pomieszczeń, gdyŜ 
na skutek napręŜeń wywołanych zmianą wymiarów spoiny płyty mogą pękać. Spoinowanie płyt powinno być wykonywane 
w temperaturze powyŜej 10°C i wilgotności powietrza nie przekraczającej 70%. W przypadku wielowarstwowego pokrycia 
ścianek płytami gipsowo-kartonowymi naleŜy wypełnić masą szpachlową takŜe styki płyt w warstwach wewnętrznych. W 
tym wypadku moŜna zrezygnować ze stosowania taśmy zbrojącej w warstwach wewnętrznych. 

5.7. Prace wykończeniowe  

5.7.1. PodłoŜe 
Elementy wykonane z płyt gipsowo-kartonowych mają gładką powierzchnię, doskonale nadającą się do dalszego 
wykańczania: malowania i pokrywania róŜnymi materiałami wykończeniowymi. NaleŜy przestrzegać zaleceń producentów 
farb, tapet, płytek ceramicznych i klejów. 
• Całe podłoŜe poddawane dalszej obróbce, takŜe spoiny, musi być gładkie, suche, stabilne, bez zanieczyszczeń i 

pęknięć. 
• Dalsza obróbka jest moŜliwa dopiero po całkowitym związaniu i wyschnięciu masy szpachlowej. 
Gruntowanie płyt gipsowo-kartonowych 
Przed dalszą obróbką powierzchnie płyt gipsowo-kartonowych i spoiny muszą być zagruntowane w celu wyrównania 
chłonności kartonu i masy szpachlowej. Wstępne malowanie rozcieńczoną farbą nie moŜe zastąpić gruntowania. Przed 
dalszymi pracami (malowaniem, tapetowaniem itp.) środek gruntujący musi całkowicie wyschnąć. 

5.7.2. Farby 
Płyty gipsowo-karto nowe moŜna pokrywać dostępnymi w handlu farbami przeznaczonymi do stosowania na płytach 
gipsowo-kartonowych. 
• Nie naleŜy uŜywać farb produkowanych na bazie mineralnej (wapiennych, krzemianowych, zawierających szkło 

wodne). 
• Powierzchnie płyt g-k nie poddane dalszemu wykończeniu, mogą Ŝółknąć pod wpływem długotrwałego działania 

światła .W takich przypadkach moŜe się okazać niezbędne nałoŜenie większej ilości warstw farby niŜ w przypadku 
nowych płyt. 
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• Zawsze wykonywać malowanie próbne. NaleŜy wykonać je na większych powierzchniach płyt gipsowo-kartonowych, 
obejmujących spoiny i inne miejsca zaszpachlowane. 

5.8. Zasady kształtowania suchej zabudowy o odporności ogniowej 

Płyta gipsowo-kartonowa jest materiałem niepalnym. Elementy budowlane wykonane z okładzinami z płyt gipsowo-
kartonowych klasyfikuje się jako nierozprzestrzeniające ognia (NRD) 
Materiały budowlane wykorzystywane w systemach suchej zabudowy w konstrukcjach ogniochronnych 
Profile stalowe - tabela w pkt 2.2 
Profile stalowe powinny być powierzchniowo zabezpieczone przed korozją powłoką cynkową (nanoszoną ogniowo) 
charakteryzującą się: 
− grubością 2 19 1-1 m (275 g/m2) badaną wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy powłoki wg PN-EN 10142+A1: 

1997), 
− przyczepnością - brak złuszczeń wg PN-EN 1 0142+A 1: 1997, 
− wyglądem powierzchni - bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997. 
Akcesoria 
Do wykonania konstrukcji ścian działowych i sufitów podwieszanych stanowiących przegrody przeciwpoŜarowe konieczne 
jest zastosowanie następujących akcesoriów: 

w ścianach: 
a) systemowe kątowniki do mocowania profili ościeŜnicowych UA 50, UA 75, UA 100 z ocynkowanej blachy 
stalowej o grubości 2 mm, 
b) systemowe śruby M8 z podkładkami i nakrętkami 
w sufitach: 
a) systemowe wieszaki noniuszowe, 
b) systemowe elementy mocowania bezpośredniego np. uchwyt ES, wieszak bezpośredni, uchwyt elastyczny, 
c) systemowy łącznik krzyŜowy, 
d) systemowy łącznik wzdłuŜny. 

Płyty gipsowo-kartonowe 
W ścianach działowych i sufitach podwieszanych stanowiących przegrody ogniowe, jako okładziny, powinny być 
stosowane płyty gipsowo-kartonowe rodzaju: GKF lub GKFI grubości 12,5 mm lub 15 mm wg PN-B-79405: 1997 "Płyty 
gipsowo-kartonowe". 
W konstrukcjach z poszyciem jednowarstwowym muszą być stosowane jedynie płyty: GKF lub GKFI 
NaleŜy stosować płyty gipsowo-kartonowe dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie 
Płyta rodzaju GKF jest płytą gipsowo-kartonową ogniochronną. Rdzeń gipsowy zbrojony jest włóknem szklanym, co 
powoduje, iŜ płyta ta posiada parametry wytrzymałości podczas działania ognia. Płytę rodzaju GKFI określa się jako płytę 
uniwersalną. Posiada podwyŜszoną odporność na wilgoć oraz wysokie parametry wytrzymałości podczas działania ognia. 
Wełna mineralna 
Do wypełniania przestrzeni w ścianach działowych pomiędzy płytami gipsowo-kartonowymi oraz na sufitach 
podwieszanych stanowiących przegrody ogniochronne stosuje się płyty lub maty z niepalnej wełny mineralnej kamiennej 
lub wełny mineralnej szklanej. 
NaleŜy stosować wyroby z wełny mineralnej kamiennej lub szklanej dopuszczone do obrotu i powszechnego 
stosowania w budownictwie 
Taśmy uszczelniające (akustyczne) 
Do uszczelniania połączeń ścian działowych ze stropami oraz ścianami bocznymi powinny być stosowane polietylenowe 
systemowe taśmy uszczelniające grubości 3 mm lub 4 mm lub z wełny mineralnej grubości do 10 mm. 
Blachowkręty– opisane w pkt 5.2 
Łączniki mechaniczne  
Do mocowania wieszaków w sufitach podwieszanych naleŜy stosować wyłącznie łączniki metalowe. 
Masy szpachlowe - opisane w pkt 5.6 
Do wykonywania połączeń między płytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroŜnych i uszczelnień na obwodzie 
przegród ogniochronnych powinny być stosowane wyłącznie systemowe gipsowe masy szpachlowe. 
Taśmy spoinowe (taśmy zbrojone) 
Do wzmacniania spoin między płytami gipsowo-kartonowymi w przegrodach ogniochronnych powinny być stosowane 
taśmy spoinowe z włókna szklanego w postaci "fizeliny" lub siatki. 

5.9. Konstrukcje ogniochronne z wykorzystaniem systemów suchej zabudowy  

5.9.1. Ściany działowe z płyt gipsowo-kartonowych z określoną odpornością ogniową 
Ściany z płyt gipsowo-kartonowych rodzaju GKF oraz GKFI mogą być stosowane jako elementy oddzieleń 
przeciwpoŜarowych, dzielące budynek na strefy poŜarowe spełniające wymogi instrukcji ITB Nr 221/1976 r. oraz 
Rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie warunków technicznych, jakim powinny 
odpowiadać budynki i ich usytuowanie. Producenci poszczególnych systemów zabudów o odporności p-poŜ powinni 
legitymować się atestami dla poszczególnych rozwiązań deklarujących określoną odporność ogniową 
Ściany działowe wykonane z płyt gipsowo-kartonowych mogą posiadać klasę odporności ogniowej od El 30 do El 
120  
Konstrukcja ścian składa się z rusztu z profili wykonanych z blachy ocynkowanej o nominalnej grubości 0,60 mm lub 0,55 
mm obłoŜonego obustronnie okładzinami z płyt gipsowo-kartonowych rodzaju GKF lub GKFI. Ruszt składa się z 
przebiegających poziomo profili "UW" (U), mocowanych do stropu i podłoŜa kołkami rozporowymi szybkiego montaŜu w 
rozstawie według rozwiązań systemowych. W profilach "UW" (U) wstawia się pionowo profile "GW" (G) (słupki) w 
rozstawie maksymalnym co 60 cm. Długość profili "GW" (G) powinna zapewnić od 10 mm do 20 mm dystansu pomiędzy 
górnym końcem profila pionowego a profilami poziomymi. Skrajne profile "GW" (G) winny być mocowane do ścian 
ograniczających pomieszczenie w zaleŜności od rodzaju tych ścian odpowiednio dobranymi łącznikami (kołki szybkiego 
montaŜu, blachowkręty, wkręty lub łączniki przeznaczone do mocowania w pustych przestrzeniach). 
Pod obwodowe profile ściany naleŜy stosować taśmę uszczelniającą. W przypadku drobnych nierówności podłoŜa (do 3 
mm), dopuszcza się uŜycie uszczelnień z taśmy systemowej. W przypadku większych nierówności podłoŜa naleŜy 
stosować uszczelnienie z pasków z wełny mineralnej o grubości 10 mm. Płyty mocuje się pionowo do rusztu specjalnymi 
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blachowkrętami o długości większej o 10 mm od sumy grubości łączonych elementów. Rozstaw wkrętów mocujących 
ostatnią (zewnętrzną) warstwę płyty gipsowo-kartonowej do profila "GW" (G) zarówno w środku jak i przy krawędziach 
pionowych płyty powinien maksymalnie wynosić 25 cm. 
W przypadku poszycia wielowarstwowego pierwsze warstwy (wewnętrzne) płyty gipsowo-kartonowej mogą być 
mocowane wkrętami rozstawionymi maksymalnie co 75 cm. Styki pionowe płyt gipsowo-kartonowych z jednej strony 
ściany muszą być przesunięte o moduł rozstawu profili "GW" (G) (słupków) w stosunku do styków na drugiej stronie 
ściany. Przy wielokrotnym opłytowaniu styki kaŜdej następnej warstwy płyt równieŜ muszą być przesunięte o ten sam 
moduł. 
Dopuszcza się występowanie styków poziomych. Ich wzajemne minimalne przesunięcie musi wynosić 40 cm. W 
przypadku konstrukcji z jednokrotnym pokryciem płyty gipsowo-kartonowej styki poziome mogą być podparte odcinkami 
profili "GW" (G). Styki płyt wszystkich warstw ścian ogniochronnych muszą być spoinowane systemową gipsową masą 
szpachlową, zaś styki ostatniej warstwy muszą być dodatkowo zbrojone taśmami z włókna szklanego (niedopuszczalne 
jest stosowanie gotowych mas szpachlowych oraz taśmy papierowej). 
W przypadku spoinowania obłoŜonych kartonem krawędzi półokrągłych płyt gipsowo-kartonowych (krawędzi typu KPO - 
wg PN-79905 (HRK - wg DIN 18180) lub typu KPOS - wg PN-79905 (H RAK - wg DIN 18180)) moŜna je spoinować bez 
uŜycia taśmy, pod warunkiem zastosowania specjalnej gipsowej masy szpachlowej przeznaczonej do spoinowania bez 
taśmy spoinowej. Wszystkie szczeliny występujące na całym obwodzie ściany naleŜy wypełnić gipsową masą 
szpachlową. 
Wnętrze ściany naleŜy wypełnić płytami lub matami z wełny mineralnej kamiennej lub mineralnej szklanej. W ścianach o 
wysokości powyŜej 3 metrów moŜna stosować poziome podparcie wełny co 3 metry uŜywając odcinków profili "UW" (U) W 
ścianach działowych z płyt gipsowo-kartonowych naleŜy stosować dylatacje. 
Dylatacje te naleŜy wykonywać w miejscach, gdzie występuje dylatacja konstrukcyjna budynku oraz w przypadku kiedy 
długość prostego (niedylatowanego) odcinka ściany przekracza 15 m. 
W ścianach o określonej odporności ogniowej naleŜy stosować drzwi zgodne z wymaganiami zawartymi w 
Rozporządzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie warunków technicznych, jakim powinny 
odpowiadać budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 roku Nr 75 poz. 690). Drzwi te naleŜy mocować w ścianie uŜywając 
profili "UA" (grubość 2 mm). 
Maksymalna masa skrzydła drzwiowego nie powinna przekraczać: 
− przy profilach "UA - 50" - 50 kg .  
− przy profilach "UA - 75" - 75 kg . 
− przy profilach "UA - 100" - 1 00 kg 
W przypadku skrzydeł o masie przekraczającej podane wielkości naleŜy stosować indywidualnie zaprojektowane wzmocnienie. 
Drzwi naleŜy mocować zgodnie z opisem technicznym zawartym w klasyfikacjach ogniowych lub aprobatach technicznych 
drzwi. 

Przy przeprowadzaniu przez ściany instalacji naleŜy stosować profesjonalne rozwiązania uszczelniające o takiej 
samej odporności ogniowej jaką posiada ściana 
W przypadku przejść instalacyjnych naleŜy stosować jedynie rozwiązania, które przewiduje ich zastosowanie w ścianach 
gipsowo-kartonowych zgodnie z klasyfikacją ogniową lub aprobatą techniczną. KaŜde przejście instalacyjne naleŜy 
instalować zgodnie z opisem technicznym zawartym w klasyfikacjach ogniowych lub aprobatach technicznych przejść 
instalacyjnych. Puszki instalacji elektrycznej moŜna wbudowywać w dowolnym miejscu ściany o określonej odporności 
ogniowej. W przypadku ścianek działowych z pojedyńczym lub podwójnym rusztem odległość między krawędziami puszek 
elektrycznych nie moŜe być mniejsza niŜ 60 mm. Puszki naleŜy zabezpieczyć warstwą systemowej gipsowej masy 
szpachlowej o grubości nie mniejszej niŜ 30 mm. 
Zestawienie parametrów ścian ogniochronnych 

Grubość 
Maksymalna 

wysokość (m)** 
Konstrukcja 

nośna ściany 
Opłytowanie * 

Klasa odporności ogniowej 
wypełnienie ścian 

Wełna szklana** Wełna mineralna** 
75 3,0 CW50 

1 x 12,5 mm 
(GKF/GKFI) 

El 30 
El 60 

El 30 100 3,3 – 4,5 CW75 
125 4,4 – 5,0 CW100 
100 3,5 – 4,0 CW50 

2 x 12,5 mm 
(GKF/GKFI) 

El 90 
El 120 

El 90 
El 120 

125 5,0 – 5,5 CW75 
150 5,75 – 6,5 CW100 
155 3,5 – 4,5 2 x CW50 

1 x 12,5 mm 
(GKF/GKFI) 

El 90 
El 120 

El 90 
El 120 

205 5,0 – 6,0 2 x CW75 
255 5,75 – 6,5 2 x CW100 

Wg stanu badań do roku 2002. 
* .nazwy GKF/GKFI odpowiadają płytom gipsowo-kartonowym oznaczanym na rynku jako "ogniochronne" lub 
"ogniochronne Impregnowane". Nazwy handlowe płyt mogą brzmieć inaczej. 
** wysokość ścian oraz grubość i gęstość wełny. szklanej i skalnej określone są w klasyfikacjach ogniowych lub 
aprobatach technicznych poszczególnych producentów systemów. 
5.9.1.1 Podstawowe zasady wykonywania ścian działowych o określonej odporności ogniowej 
1. Konstrukcje ściany działowej naleŜy wykonać zgodnie z opisem technicznym zawartym w klasyfikacji ogniowej lub 
aprobacie technicznej oraz instrukcją dostawcy systemu. 
2. W połączeniach występujących pomiędzy profilami obwodowymi ścian a istniejącymi ścianami i stropami naleŜy 
stosować systemową taśmę uszczelniającą zgodną z klasyfikacją ogniową. Taśmę przykleja się do profili obwodowych, 
które mocuje się następnie do istniejących ścian lub stropów. 
3. Wszelkie styki obwodowe, pomiędzy poszyciem z płyt gipsowo-kartonowych ścian działowych a powierzchnią 
istniejących ścian i stropów, muszą być uszczelnione przy pomocy systemowej gipsowej masy szpachlowej. 
4. Przy wykonywaniu konstrukcji ścian działowych naleŜy zmniejszyć długość profili GW (słupków) aby zapewnić od 10 
mm do 20 mm pomiędzy górnym końcem profilu pionowego a profilami poziomymi. 
5. Złącza płyt w kaŜdej warstwie powinny być szpachlowane systemową masą gipsową, zaś na złączach zewnętrznej 
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warstwy stosuje się dodatkowo taśmę zbrojącą. 
6. W ścianach działowych mogą być stosowane przejścia instalacyjne wykonane zgodnie z aprobatą techniczną lub 
klasyfikacją ogniową. 
7. KaŜde miejsce przejścia instalacji musi posiadać nie mniejszą odporność ogniową niŜ ściana przez którą dana 
instalacja jest prowadzona. 
8. W przypadku ścian działowych, których wysokość przekracza 3 metry naleŜy stosować poziome rygle z profili "UW" (U) 
zapobiegające osiadaniu wełny mineralnej w ścianie. 
9. W przypadku konieczności montaŜu drzwi przeciwpoŜarowych w ścianie działowej naleŜy zamontować je zgodnie z 
aprobatą techniczną lub klasyfikacją ogniową. 
10. Do wypełniania ścian działowych naleŜy stosować płyty lub maty wełny mineralnej bez spoin pionowych. Nie moŜna 
stosować ścinków i małych kawałków. 
11. Wełnę mineralną w ściankach działowych naleŜy umieszczać na wcisk pomiędzy środnikami profili pionowych. 
12. W przypadku gdy klasyfikacja ogniowa lub aprobata techniczna wymaga podparcia materiału izolacyjnego, w 
ściankach działowych moŜna stosować w odstępach minimum co 300 cm w pionie poprzeczki lub inne rozwiązanie 
systemowe w celu podparcia wełny mineralnej i zapobieŜeniu jej opadaniu. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości Robót podano w ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

6.1.1. Badania techniczne  
naleŜy przeprowadzić w czasie odbioru częściowego i końcowego robót (odbiór częściowy przeprowadza się w 
odniesieniu do tych robót, do których dostęp późniejszy jest niemoŜliwy lub utrudniony). Badania wykonuje się podczas 
suchej pogody przy temperaturze powietrza nie niŜszej niŜ +5°C. Wyniki badań naleŜy wpisać do dziennika budowy. 

6.1.2. Do oceny i przyjęcia wykonanych robót wykonawca powinien przedstawić co najmniej następujące 
dokumenty: 
1) zatwierdzoną dokumentację techniczną i dziennik budowy, 
2) protokoły odbiorów międzyoperacyjnych stwierdzających prawidłowe przygotowanie podłoŜa, prawidłowe 

wykonanie kaŜdej z warstw podkładowych pokrycia oraz innych robót zanikających, 
3) protokoły badań kontrolnych lub zaświadczenia o jakości materiałów uŜytych do wykonanego pokrycia. 

6.2.  Etapy prac – roboty zanikające 

Przy wykonywaniu suchej zabudowy moŜna wyodrębnić następujące roboty zanikające: 
1. Wykonanie konstrukcji z profili stalowych przygotowanej do pokrywania płytami g-k, (sprawdzenie wyznaczenia 

połoŜenia rusztu względem sta-łych elementów konstrukcji budynku, sprawdzenie jakości i grubości blach profili; 
sprawdzenie sposobu zamocowania skrajnych profili konstrukcji; sprawdzenie rozstawu elementów konstrukcji oraz 
ewentualnego ich łączenia); 

2. Wykonanie opłytowania, (sprawdzenie rodzaju zastosowanych płyt g-k; sprawdzenie rodzaju i rozstawu zastosowanych 
łączników mocujących płytę do konstrukcji; sprawdzenie zachowania dystansu względem podłogi oraz ewentualnie na 
stykach płyt; sprawdzenie przygotowania krawędzi do spoinowani, w tym ewentualne sfazowanie ciętych krawędzi nie 
obłoŜonych kartonem); 

3. Sprawdzenie staranności i poprawności ułoŜenia wełny mineralnej, (wykonanie połączeń, wypełnienie profili 
słupkowych, profili górnych) 

4. Spoinowanie płyt szczególnie wymagających uŜycia taśmy zbrojącej,  
5. Wykonanie powłok ochronnych na płytach np. zabezpieczenia wodochronnego w łazienkach. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru Robót podano w ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 
Jednostką obmiaru jest: 

• m2,  - dla wykonania obudów i sufitów oraz dla wykonania ich wykończenia . 

8. ODBIÓR ROBÓT  

8.1. Ustalenia ogólne dotyczące odbioru robót 
Ogólne wymagania dotyczące odbioru Robót podano w ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

8.2. Dokumenty które Wykonawca powinien 
przedstawić przy odbiorze robót 

� Zatwierdzoną dokumentację techniczną 
� Protokoły odbiorów międzyoperacyjnych 

stwierdzających przygotowanie podłoŜa, 
prawidłowe wykonanie kaŜdej z warstw 
podkładowych pokrycia oraz innych robót 
zanikających 

� Protokóły badań kontrolnych lub zaświadczeń 
o jakości uŜytych materiałów 

8.3. Ocena efektu końcowego. 

Dokonując oceny tylko efektu końcowego (w 
momencie odbioru ostatecznego) musimy poddać 
ocenie: 
1. Zgodność z projektem usytuowania ścian, sufitu, 
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obudów. Oceny zgodności dokonuje się przy pomocy 
taśm pomiarowych, kątowników, pionów sznurowych lub prostych urządzeń laserowych z głowicą obrotową, poprzez 
sprawdzenie połoŜenia elementów suchej zabudowy, (ścian - rzut na płaszczyznę podłogi; sufit - wysokość nad podłogą) 
względem stałych punktów charakterystycznych budynku ustalonych punktów odniesienia. 

2. Tolerancje wymiarowe przebiegu wykonanych 
płaszczyzn i krawędzi. 
3. Poprawność systemowa - zastosowanie 
materiałów budowlanych zalecanych przez 
producentów płyt gipsowo- 
kartonowych. 

8.4. Czynności sprawdzające przy odbiorze . 
Sposób prowadzenia pomiarów. 

8.4.1. Odchylenia powierzchni od 
płaszczyzny  

Do przeprowadzenia pomiarów potrzebne są 
przyrządy pomiarowe: sztywna łata aluminiowa o 
długości 2 m, przymiar z podziałką milimetrową 
(metrówka). Sposób prowadzenia pomiaru: 
przykładając łatę do ściany (patrz na Rys. 2) 
sprawdza się przyleganie jej do ściany. Wzrokowo 
ocenia się miejsca gdzie powstają prześwity 
pomiędzy łatą powierzchnią ściany i dokonuje się 
pomiaru wielkości tego prześwitu (w milimetrach). 
Pomiarów naleŜy dokonać pomiędzy dwoma 
dowolnymi punktami podparcia. Równocześnie 

sprawdza się ilość pofalowań powierzchni występujących na długości łaty. Celowe jest dokonanie w wybranym miejscu 
pomiarów poprzez przykładanie łaty w czterech kierunkach (pion, poziom, 45o w prawo, 45o w lewo). 

8.4.2. Odchylenia krawędzi płaszczyzny od linii prostej  
Do przeprowadzenia pomiarów potrzebne są przyrządy pomiarowe: sztywna łata aluminiowa o długości 2 m, przymiar z 
podziałką milimetrową (metrówka). Sposób prowadzenia pomiaru: pomiaru dokonuje się przykładając łatę w miejscu 
przecięcia się dwóch płaszczyzn. Są to np. naroŜniki wewnętrzne (pionowe i poziome), naroŜniki zewnętrzne ścian lub 
pilastrów oraz uskoki lub krawędzi belek na suficie. Wzrokowo ocenia się miejsca, gdzie powstają prześwity pomiędzy łatą 
a sprawdzaną powierzchnią, dokonuje się pomiaru wielkości tego prześwitu (w milimetrach). Sprawdza się ilość pofalowań 
krawędzi występujących na długości łaty. 
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8.4.3. Odchylenia powierzchni i krawędzi od 
kierunku pionowego 

Do przeprowadzenia pomiarów potrzebne są 
przyrządy pomiarowe: pion murarski lub poziomica 
laserowa wyposaŜona w obrotowy pryzmat 
odchylający promień lasera o 90o, miarka z podziałką 
milimetrową (metrówka). 
Sposób prowadzenia pomiaru: dokonywanie pomiaru 
przy pomocy pionu murarskiego wymaga pewnego 
doświadczenia oraz, przy wysokościach powyŜej 3 
m, jest obarczone większym błędem aniŜeli przy 
korzystaniu z urządzenia laserowego. Przykłada się 
sznur pionu do sufitu w tak dobranym miejscu, aby 
pobocznica cięŜarka znajdowała się jak najbliŜej 
ściany, a wierzchołek stoŜka był nieznacznie 
uniesiony nad podłogą. (naleŜy zwrócić uwagę aby 
cięŜarek był swobodny, czyli nie dotykał ani ściany 
ani podłogi). Miarką milimetrową mierzy się odległość 
sznura od ściany u góry (a2) i u dołu (a1). RóŜnica 
odczytów stanowi odchylenia płaszczyzny od pionu w 
danym miejscu. Dla oceny odchyłki od pionu 
sprawdzanej ściany naleŜy dokonać, co najmniej w 
dwóch miejscach (najczęściej w dwóch 

przeciwległych naroŜach). JeŜeli kierunek odchylenia 
od pionu w jednym miejscu jest przeciwny niŜ w 
drugim miejscu pomiaru to całkowita odchyłka od 
pionu dla badanej ściany jest sumą odchyłek z obu 
pomiarów. 

8.4.4. Odchylenia powierzchni i krawędzi od 
kierunku poziomego 

Do przeprowadzenia pomiarów potrzebne są 
przyrządy pomiarowe: waga wodna (szlauch-waga), 
niwelator o krótkiej osi celowej wraz z łatą 
niwelacyjną, lub poziomica laserowa wyposaŜona w 
statyw i podstawkę obrotową, sztywny przymiar z 
podziałką milimetrową długości 2 m. Sposób 
prowadzenia pomiaru: dokonanie pomiaru polega na 
niwelacji wyznaczonych punktów. Pomiaru wagą 
wodną dokonuje się trzymające przezroczyste rurki 
końcowe wagi. Aby zmierzyć róŜnicę wysokości 
pomiędzy punktami H3 i H4 (patrz Rys. 6) naleŜy 
przyłoŜyć rurki do ściany czołowej na wysokości ok. 
40 cm nad podłogą i usunąć korki z rurek, po 
uspokojeniu się cieczy w rurce zaznacza się na 
ścianie przebieg płaszczyzny poziomej. Odmierzając 
odległości od tych znaków do poziomu podłogi 
moŜna wyznaczyć odchyłkę od poziomu dwóch 
sprawdzanych punktów. Przy pomiarach metodą 

geodezyjną albo niwelatorem optycznym albo poziomowalnym urządzeniem laserowym konieczne jest uŜycie łaty 
mierniczej, która moŜe być z powodzeniem zastąpiona sztywnym przymiarem o dł. 2 m. Ustawiając łatę pionowo na 

sprawdzanym miejscu skierowuje się na nią 
niwelator lub urządzenie laserowe i dokonuje 
odczytu. RóŜnica z odczytów dokonanych w dwóch 
punktach stanowi odchyłkę od poziomu badanego 
odcinka. Analogicznie, w pozostałych punktach.  

8.4.5. Odchylenie przecinających się 
płaszczyzn od kąta przewidzianego w 
dokumentacji 

W praktyce sprawdzeniu podlegają kąty powierzchni 
pionowych płaszczyzn, np. powstałe na skutek 
przecięcia się krzyŜujących się ścian, sufitu i innych 
konstrukcji. Kąty pionowe stanowiące ślad przecięcia 
płaszczyzny ściany i 
stropu poziomego będą łatwo wyliczalne znając 
odchylenie płaszczyzny ściany od pionu. 
Przedstawione poniŜej metody dotyczą pomiaru 
kątów poziomych. 
W metodzie dokładnej potrzebne są następujące 
przyrządy pomiarowe: teodolit z optyczną osią 
pionową; przymiar milimetrowy (metrówka). Sposób 
prowadzenia pomiaru: w odległości ok. 50cm od 
kaŜdej ściany wytycza się na podłodze linie do nich 
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równoległe. Dokładnie nad punktem przecięcia się tych linii ustawia się teodolit. Celując lunetą na wytyczoną linię ustawia 
się lunetę równolegle raz do jednaj raz do drugiej ściany. Dokonując odczytów kąta na kole poziomym i odejmując od 
siebie uzyskane wartości odczytów wylicza się sprawdzany kąt w mierze kątowej. JeŜeli róŜnica pomiędzy kątem 
zmierzonym a wymaganym dokumentacją nie przekracza 0,172o, to znaczy, Ŝe odchyłka jest mniejsza niŜ 3 mm na 1 m, 
natomiast, jeŜeli jest mniejsza niŜ 0,115o oznacza to, Ŝe odchyłka jest mniejsza niŜ 2 mm na 1 m. 
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W metodzie uproszczonej dotyczącej tylko skrzyŜowań pod kątem prostym potrzebny jest przymiar milimetrowy. Sposób 
prowadzenia pomiaru: na podłodze wyznacza się dwa punkty leŜące na linii przecięcia ściany i podłogi leŜące w 
odległości 2 m od punktu przecięcia się ścian (naroŜnika wewnętrznego). Pomiar polega na bardzo dok ładnym 
zmierzeniu odległości pomiędzy tymi dwoma punktami. JeŜeli ściany są idealnie ustawione pod kątem prostym to 
odległość ta powinna wynosić 2828 mm. JeŜeli róŜnica pomiędzy odległością zmierzoną a wymiarem teoretycznym jest 
mniejsza niŜ +/- 3 mm oznacza to, Ŝe odchyłka jest mniejsza niŜ 2 mm na 1 m. Natomiast kiedy róŜnica nie przekracza +/- 
4 mm to odchyłka jest mniejsza niŜ 3 mm na 1 m. 
Tabela 2 Zbiorcze zestawienie odchyleń 

Klasa 
Odchylenie powierzchni 
od płaszczyzny i 
krawędzi od linii prostej 

Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku Odchylenie 
przecinających się 
płaszczyzn od kąta 
przewidzianego w 
dokumentacji 

pionowego poziomego 

1 

Nie większe niŜ 3 mm i 
liczbie nie większej niŜ 5 
na łacie kontrolnej (2m) 

Nie większe niŜ 2 mm na 1m i 
ogółem nie więcej niŜ 4 mm w 
pomieszczeniach do 3,5 m 
wysokości, oraz nie więcej niŜ 6 
mm w pomieszczeniach wyŜszych 

Nie większe niŜ 3 mm na 
1m i ogółem nie więcej niŜ 
6 mm na całej długości 
krawędzi między 
przegrodami 

Nie większe niŜ 2 
mm na 1m 

2 

Nie większe niŜ 2 mm i 
liczbie nie większej niŜ 3 
na łacie kontrolnej (2m) 

Nie większe niŜ 1,5 mm na 1m i 
ogółem nie więcej niŜ 3 mm w 
pomieszczeniach do 3,5 m 
wysokości, oraz nie więcej niŜ 4 
mm w pomieszczeniach wyŜszych 

Nie większe niŜ 2 mm na 
1m i ogółem nie więcej niŜ 
4 mm na całej powierzchni 
między przegrodami 
pionowymi (ściany belki) 

Nie większe niŜ 1,5 
mm na 1m 

8.5. Ocena stopnia gładkości powierzchni (ocena poziomu szpachlowania) 

8.5.1. Rodzaje jakości szpachlowania płyt gipsowych 
Celem dobrania odpowiedniego poziomu przygotowania powierzchni ścian i sufitu danego pomieszczenia, do 
ostatecznego wykończenia, konieczna jest znajomość kilku faktów. 
1. Przeznaczenie pomieszczenia – pomieszczenia techniczne, magazyn towarów, biuro, mieszkanie, hotel pokoje, salon 
sprzedaŜy, hole hotelowe, inne. 
2. Sposób wykończenia powierzchni – wykonanie okładziny kamiennej lub ceramicznej, malowanie farbą strukturalną, 
tynkowanie ozdobne tynkiem o ziarnistości powyŜej 1 mm, tapetowanie tapetami grubymi i strukturalnymi, malowanie 
farbą matową, malowanie farbą jedwabistą, tapetowanie tapetami cienkimi, tapetowanie tapetami gładkimi z wysokim 
połyskiem, malowanie farbą z połyskiem. 
3. Sposób oświetlenia - oświetlenie światłem rozproszonym, oświetlenie światłem bezpośrednim źródłem światła 
oddalonym od powierzchni ściany i sufitu przynajmniej o 40 cm, oświetlenie światłem skupionym równoległym do 
powierzchni. 
4. Dodatkowe wymogi inwestora. W praktyce stosowane są róŜne, często subiektywne określenia, które obok stopnia 
gładkości, oraz tolerancji wymiarowych odwołują się głównie do odczuć obserwatora i porównań ocenianej powierzchni do 
widzianych kiedyś zjawisk. 
W odniesieniu do szpachlowania płyt gipsowych naleŜy wyodrębnić następujące poziomy jego jakości: 

1. Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 1 
2. Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 2 
3. Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 3 
4. Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 4 

JeŜeli przy ocenie wykonania bądź przy odbiorze powierzchni szpachlowanych, obok światła naturalnego, ma zostać 
zastosowany inny rodzaj oświetlenia specjalnego, zlecający wykonanie powinien zapewnić takie same warunki oświetlenia 
podczas samego szpachlowania. Ocena jakości wykonania prac podczas montaŜu suchej zabudowy, ze względu na 
zmienność warunków oświetlenia, wymaga dokładnego zdefiniowania rodzaju oświetlenia przed rozpoczęciem 
szpachlowania. Dlatego teŜ kwestia rodzaju oświetlenia musi być uwzględniona w zawieranej umowie na wykonanie 
robót. 
Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 1 W odniesieniu do powierzchni, w stosunku, do których nie są formułowane 
Ŝadne specjalne wymagania optyczne (dekoracyjne), wystarczy zastosować szpachlowanie podstawowe, które obejmuje: 
- wykonanie spoinowania połączeń płyt gipsowych, 
- pokrycie masą szpachlową widocznych części elementów mocujących i wykończeniowych. 
Szpachlowanie na poziomie podstawowym zakłada załoŜenie taśmy spoinowej (papierowej lub z włókna szklanego), jeŜeli 
wybrany system szpachlowania (rodzaj krawędzi płyty i rodzaj systemowej masy szpachlowej) to przewiduje. Stosując 
opłytowanie z zastosowaniem większej, aniŜeli jedna warstwa płyt, przy warstwach spodnich konieczne jest wypełnienie 
spoin płyt o krawędziach skośnych i półokrągłych, lecz bez taśmy spoinowej. Szpachlowanie łbów wkrętów w warstwach 
spodnich nie jest konieczne. Nadmiar systemowego środka szpachlującego naleŜy usunąć, natomiast dopuszczalne są 
zaznaczenia, rowki oraz zadziory. W wypadku powierzchni, które będą pokrywane okładzinami, czy płytkami, wystarczy 
wypełnienie spoin. MoŜna uniknąć wygładzania, jak równieŜ rozprowadzania systemowej masy szpachlującej na boki, 
poza bezpośredni obszar spoin. 
Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 2 Szpachlowanie na poziomie PSG 2 określa się mianem szpachlowania 
standardowego i jest wystarczające w stosunku do zwyczajowo stawianych wymagań w stosunku do powierzchni ścian i 
sufitu. Stawiany tutaj cel, to takie wyrównanie systemowej masy szpachlowej pokrywającej spoiny, by doszło do jej 
wyrównania z powierzchnią płyt gipsowo-kartonowych. To "wyrównanie" dotyczy równieŜ elementów mocujących, 
wewnętrznych oraz zewnętrznych naroŜy, jak równieŜ połączeń.  
Szpachlowanie na poziomie PSG 2 obejmuje: 
- szpachlowanie podstawowe PSG 1, 
- powtórne szpachlowanie (systemowymi masami drobnoziarnistymi) aŜ do osiągnięcia płynnego przejścia powierzchni 
spoiny do powierzchni płyty. Nie jest dopuszczalne pozostawienie odcisków czy rowków po uŜytych narzędziach. JeŜeli to 
konieczne, to zaszpachlowane powierzchnie naleŜy wyszlifować. 



 SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 
PROJEKT WYKONAWCZY WYDZIELENIA I ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W BUDYNKU 
MIEJSKIEGO DOMU KULTURY W WOŁOMINIE PRZY UL. MARIAŃSKIEJ 7 

 

ST-01.05.00 WYKONANIE OBUDÓW I SUFITÓW GIPSOWO-KARTONOWYCH (CPV 45421141-4, 45421146-9) 
 

ST 01.05.00/ 16 
Autorska Pracownia Architektury CAD sp.z o.o. WSZELKIE PRAWA AUTORSKIE ZASTRZEśONE 
 

Tak przygotowana powierzchnia jest przeznaczona np. do: 
1. Pokrycia powierzchni tapetami strukturalnymi średnio i gruboziarnistymi, jak np. tapety typu raufaza (ziarnistość 02. 
średnia lub gruba), 
2. Pokrycia powierzchni farbami strukturalnymi średnio i gruboziarnistymi, 
3. Pokrycia powierzchni ścian farbami matowymi lub specjalnymi gęstymi farbami o kształtowanej fakturze, np. przy 
pomocy wałków z sierści jagniąt lub wałków strukturalnych 
4. pokrycia powierzchni tynkami ozdobnymi (o ziarnistości pow. 1 mm). 
Przy szpachlowaniu na tym poziomie ( poziom standardowy), traktowanym jako przygotowanie do okleinowania, 
malowania czy innego rodzaju pokrycia, nie moŜna wykluczyć widoczności pewnych zaznaczeń, np. granicy pomiędzy 
powierzchnią kartonu a powierzchnią masy szpachlowej na spoinie, a szczególnie przy dodatkowym specjalnym 
oświetleniu. Zmniejszenie tego zjawiska wymaga dodatkowego szpachlowania i szlifowania. 
Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 3 W wypadku stawiania podwyŜszonych wymagań w stosunku do powierzchni 
szpachlowanych, konieczne jest podjęcie zabiegów dodatkowych, wykraczających poza szpachlowanie podstawowe oraz 
standardowe. 
Szpachlowanie na poziomie PSG 3 zakłada: 
- szpachlowanie standardowe PSG 2 
- szpachlowanie całej powierzchni spoin i kartonu specjalnymi szpachlówkami, których zadaniem jest zamknięcie 
mikroporów występujących na tych powierzchniach. Nakładana systemowa masa szpachlowa ma ujednorodnić strukturę 
powierzchni kartonu i gipsu na spoinach i łącznikach. Grubość nakładanej warstwy jest bardzo niewielka i nawet 
miejscowo nie przekracza 0,5 mm. Do szpachlowania naleŜy uŜywać pac stalowych o wypolerowanej powierzchni 
roboczej i idealnie prostych krawędziach. Ewentualne nierówności powstałe z wypłynięcia masy szpachlowej poza 
szerokość pacy naleŜy delikatnie zeszlifować po stwardnieniu siatką ścierną o ziarnistości przynajmniej "220". 
W razie konieczności - wyszpachlowane powierzchnie naleŜy wypolerować. Tak przygotowane powierzchnie nadają się 
do zastosowania: 
- cienkich tapet o delikatnej strukturze, 
- farb matowych cienkowarstwowych (niestrukturalnych o wysokim stopniu krycia), 
- farb jedwabistych, 
- tynków o ziarnistości poniŜej 1 mm, pod warunkiem, iŜ producent tynku dopuszcza do ich stosowania dla danego typu 
płyty gipsowo kartonowej. 
RównieŜ w wypadku szpachlowania specjalnego nie da się w pełni wykluczyć efektów ubocznych, występujących przy 
przypadkowym oświetleniu. Jest to jednak dopuszczalne. JednakŜe stopień oraz zakres występowania tych efektów, w 
porównaniu z występowaniem na poziomie szpachlowania standardowego, jest znacznie mniejszy. 
Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 4 Do spełnienia najwyŜszych wymagań w odniesieniu do szpachlowanych 
powierzchni przewiduje się: 
- szpachlowanie całej powierzchni lub 
- zastosowanie alabastrowego gipsu sztukatorskiego  
W odróŜnieniu od szpachlowania specjalnego na poziomie PSG 3, na tym poziomie przewiduje się pokrycie całej 
powierzchni ściany czy sufitu warstwą materiału szpachlującego (tynku). Poziom jakości PSG 4 zakłada: 
- szpachlowanie standardowe (PSG 2) z poszerzeniem szerokości szpachlowania spoin, 
- grubowarstwowe szpachlowanie całych powierzchni ścian czy sufitu polegające na, nałoŜeniu i wygładzeniu 
specjalnych, przystosowanych do tego celu materiałów (grubość warstwy do 3 mm). Poza wygładzeniem występuje 
często konieczność wypolerowania całej nałoŜonej warstwy okryciu i wypolerowaniu. Taka powierzchnia jest 
przystosowana do: 
- gładkich bądź strukturalnych oklein ściennych z połyskiem jak np. samoprzylepnych folii metalowych czy winylowych, 
- malowania emaliami z połyskiem, 
- uzyskiwania polerowanych powierzchni z gipsu alabastrowego imitujących marmur. 
Pokrycie całopowierzchniowe, spełniające wg tej klasyfikacji najwyŜsze wymagania, eliminuje moŜliwość odznaczania się 
miejsc spoin. RównieŜ wpływ oświetlenia, mającego znaczenie dla oceny końcowej wykonania powierzchni, jest tu 
zminimalizowany. Nie jest moŜliwe całkowite wyeliminowanie tych zjawisk, poniewaŜ powierzchnia wykonywana ręcznie 
nie będzie nigdy idealna, a skupiony strumień świetlny świecący równolegle do powierzchni ujawni jej pewne falistości. 
Dlatego naleŜy uwzględnić ograniczenia moŜliwości wykonawczych. 

8.6. Ocena końcowa 
Jeśli wszystkie oględziny sprawdzenia i pomiary wykaŜą zgodność wykonania z projektem i wymogami wykonane roboty 
naleŜy uznać za prawidłowe. Gdy chociaŜ jedno z badań da wynik ujemny, całość odbieranych robót uznaje się za 
niezgodne z wymogami projektu i nie przyjmuje się ich. ZaleŜnie od zakresu niezgodności z projektem wykonane roboty 
mogą być zakwalifikowane do ponownego wykonania w całości lub do częściowych napraw. W obu przypadkach roboty 
podlegają ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi. 

9. PODSTAWY PŁATNOŚCI 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST-00.01.00 „Wymagania ogólne”. 
Jednostką obmiarową jest metr kwadratowy ściany lub obudowy pokrytej jednostronnie, wraz z podkonstrukcją, 
wypełnieniem i mocowaniem do konstrukcji głównej. Jednostki obmiarowe róŜnicuje się w zaleŜności od grubości, 
wypełnienia i specyficznych wymagań w zakresie odporności ogniowej lub odporności na wilgoć. 

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje 

• Dostarczenie materiałów i sprzętu 
• Przygotowanie podłoŜa 
• MontaŜ konstrukcji , wyposaŜenia  i izolacji ścianek lub obudów 
• MontaŜ płyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem 
• Oczyszczenie miejsca wykonywania robót z resztek materiałów 

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, które są niezbędne do kompletnego wykonania robót objętych niniejszą ST 
przewidzianych w Dokumentacji projektowej. 
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

• PN-72/B-10122 Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze 
• PN-B-79405:1997 Płyty gipsowo-kartonowe 
• PN-B-79406:1997 Płyty warstwowe gipsowo-kartonowe 
• PN-B-19401:1996 Płyty gipsowo dźwiękochłonne, dekoracyjne i wentylacyjne 
• PN-B-19402:1996 Płyty gipsowo ścienne 
• Instrukcja nr 221 Instytutu Techniki Budowlanej - Wytyczne oceny odporności ogniowej elementów konstrukcji 

budowlanych - Warszawa 1979 rok. 
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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót polegających na montaŜu elementów 
wypełniających otwory w przegrodach wewnętrznych. 

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspólne dotyczące wykonania i odbioru Robót, które 
zostaną zrealizowane w ramach zadania – PROJEKT WYDZIELENIA I ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W 
BUDYNKU MIEJSKIEGO DOMU KULTURY W WOŁOMINIE PRZY UL. MARIAŃSKIEJ 7 – w zakresie wykonania i 
odbioru robót polegających na montaŜu elementów wypełniających otwory w przegrodach wewnętrznych. 

1.3. Zakres Robót objętych ST 

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót dotyczących montaŜu: 
• Drzwi i ścianek wewnętrznych działowych aluminiowych, szklonych 

1.4. Określenia podstawowe 

1.4.1. OścieŜnica  

obejma zabudowy otworu w ścianie, stanowiąca jej zewnętrzny element 

1.4.2. Naświetle 

 nieruchomy, przepuszczający światło element zabudowy otworu w ścianie 

1.4.3. OścieŜa  

krawędzie otworu w ścianie przeznaczonego do zabudowy 

1.4.4. Skrzydło 

ruchomy element zabudowy otworu w ścianie. 

1.4.5. Przeszklenie  

przezierny element zabudowy otworu. 

1.4.6. Glif  

prostopadła, o ile nie ustalono tego inaczej w Dokumentacji projektowej, do płaszczyzny ściany płaszczyzna ościeŜa 
 
Pozostałe określenia są zgodne z obowiązującymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00-01 „Wymagania 
ogólne”. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót 

Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w ST - 00-01 „Wymagania ogólne” . 

2. MATERIAŁY 
UWAGA  
WSZELKIE NAZWY WŁASNE PRODUKTÓW I MATERIEŁÓW PRZYWOŁANE W SPECYFIKACJI SŁUśĄ OKREŚLENIU POśĄDANEGO 
STANDARDU WYKONANIA I OKREŚLENIU WŁAŚCIWOŚCI I WYMOGÓW TECHNICZNYCH ZAŁOśONYCH W DOKUMENTACJI 
TECHNICZNEJ DLA DANYCH ROZWIĄZAŃ.  
DOPUSZCZA SIĘ ZAMIENNE ROZWIĄZANIA ( W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH PRODUCENTÓW) POD WARUNKIEM:  

• SPEŁNIENIA TYCH SAMYCH WŁŚCIWOŚCI TECHNICZNYCH  I ESTETYCZNYCH. 
• PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIĄZAŃ NA PIŚMIE ( DANE TECHNICZNE, ATESTY, DOPUSZCZENIA DO 

STOSOWANIA) 
• UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA I ZAMAWIAJĄCEGO 

2.1. Drzwi i ścianki wewnętrzne aluminiowe 

Wymagania generalne: 
- Przegrody wraz z systemem mocowania muszą stanowić komplet pochodzący od jednego wytwórcy, wykonany w 

ramach atestowanego i certyfikowanego systemu wewnętrznych przegród przeszklonych o konstruckji aluminiowej 
- Przegrody naleŜy wykonać i zamontować zgodnie z wymaganiami technologii dostawcy systemu zawartymi w 

instrukcjach technicznych; 
- Szerokość widoczna profili oraz okucia i akcesoria winny być identyczne we wszystkich przegrodach niezaleŜnie od 

odporności poŜarowej i izolacyjności akustycznej poszczególnych przegród 
- Profil dolny w skrzydłach drzwiowych nie moŜe być niŜszy niŜ 90 mm, profil ten nie moŜe być wyŜszy niŜ profil 

cokołowy w pasie naświetli przypodłogowych 
- Grubość szkła ustala wykonawca stosownie do rozmiarów,  rodzaju i połoŜenia poszczególnych tafli; 
- Uszczelki – kauczuk syntetyczny epdm wg din 7863 
- Kratki wentylacyjne aluminiowe, o powierzchni brutto 600 cm2, w ramach obejmujących skrzydło.  Powierzchnia 

czynna przepływu powietrza co najmniej 360 cm2, kolor kratek identyczny z kolorem ościeŜnic. 
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2.2. Wymagania szczegółowe dla materiałów 

2.2.1. Kształtowniki aluminiowe 
Kształtowniki aluminiowe, z których są wykonywane ościeŜnice, słupki, ślemiona i ramy skrzydeł powinny być 
wykonywane ze stopu EN AW-6060 wg PN-EN 573-3:1998, stan T6 wg PN-EN 515: 1996 (Al Mg Si 0,5 F22 wg DIN 1725. 
T.1). 
Odchyłki wymiarowe kształtowników powinny być zgodne z DIN 17615 T.3 i DIN 1748 T.4. 
Kształtowniki powinny spełniać wymagania określone w DIN 1748 T.1.  
Powierzchnie kształtowników powinny być zabezpieczone przed korozją powłokami tlenkowymi anodowymi lub 
proszkowymi poliestrowymi.  
Powłoki tlenkowe anodowe powinny spełniać następujące wymagania: 
− grubość oznaczana wg PN-EN ISO 2360:1998 – nie mniejsza niŜ 20 µm, 
− wygląd zewnętrzny – zgodny z PN-80/H-97023, 
− stopień  uszczelnienia powłoki wg PN-90/H-04606/02 – wartość  impedancji większa niŜ 10 kΩ, 
− odporność powłoki na korozję wg PN-76/H-04606/03: 

2.2.2. Elementy łączeniowe 

Elementy połączeniowe, jak śruby, sworznie itd. muszą być chronione przed korozją, a w połączeniach z aluminium 
muszą być ze stali nierdzewnej (klasy min. A2). W elementach nie obciąŜonych statycznie moŜna teŜ stosować elementy 
połączeniowe z aluminium (np. nity). Wszystkie łączniki umieszczone na zewnątrz muszą być wykonane ze stali 
nierdzewnej klasy A4, łączniki umieszczone od wewnątrz – klasy A2. 
Maksymalny rozstaw łączników nie moŜe być większy niŜ 300 mm. 

2.2.3. Szyby 

Wymagania dla szklenia: 
NaleŜy przedłoŜyć znak jakości B. 
� Szkło typu float – odchylenia od płaszczyzny szyby nie mogą przekroczyć 1 mm na 1m długości krawędzi szyby.  
� Szkło hartowane ( ESG) – jako wymaganie minimalne naleŜy przyjąć konieczność szlifowania krawędzi. Wszystkie 

swobodne krawędzie (niezabudowane) naleŜy polerować. Jakość utwardzania szyb musi gwarantować, aby 
rozkruszenie po zbiciu nie przekroczyło 1 – 2 krotnej grubości. Stosowanie szyb z uszkodzeniami np. odłamanymi 
krawędziami jest niedopuszczalne. Nierówności powierzchni przy szybach hartowanych nie mogą być większe niŜ 
2mm, odmierzane na 1 m długości (równieŜ po przekątnej). Szyby muszą być prostokątne i zgodne z zadanymi 
wymiarami. Odstępstwo od wymiarów nie moŜe być większe niŜ 3 mm na 2 m. Minimalna dopuszczalna grubość – 6 
mm.  

� Wszystkie szyby hartowane muszą być poddane testowi HST (Heat Soak Test) 
� Szkło laminowane (VSG) – Szkło laminowane musi składać się z co najmniej 2 szyb łączonych folią PVB odporną na 

światło i promieniowanie UV o min. grubości 0,76 mm. Przy oszkleniu z pozostawieniem swobodnych krawędzi 
naleŜy chronić brzeg szyby przed wilgocią. Minimalna dopuszczalna grubość – 2 x 3 mm. 

� Szyby zespolone – naleŜy wykonywać  jako zespolenie kombinacji dwóch szyb z przestrzenią międzyszybową min. 
12mm – max. 20 mm. Dobór szyb w zespoleniu musi odpowiadać wszystkim warunkom stawianym szybie 
zespolonej, a w szczególności: 

� Grubość szyb zgodnie z obliczeniami statycznymi 
� Izolacyjności akustycznej 
� Bezpieczeństwa 
� Parametrów szkła (współczynniki : LT, LR, U, g ) 
• Wszystkie krawędzie szkła zespolonego muszą być uszczelniane po obwodzie spoiwem silikonowym odpornym, na 

promieniowanie UV. (Uszczelnienie tiokolem jest niedozwolone) 

2.2.4. Listwy przyszybowe 

Listwy przyszybowe powinny być wykonane z kształtowników aluminiowych spełniających określone wymagania. Listwy 
przyszybowe naleŜy dobierać w zaleŜności od grubości zastosowanego oszklenia.  

2.2.5.  Uszczelki 

Uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia szyb we wrębach skrzydeł drzwi oraz uszczelki przylgowe do 
uszczelniania na obwodzie styku skrzydła z ościeŜnicą (słupkiem, ślemieniem) powinny być wykonane z kauczuku 
syntetycznego EPDM wg DIN 7863. Uszczelki osadcze naleŜy dobierać w zaleŜności od grubości zastosowanego 
oszklenia.  

2.2.6.  Okucia 

W drzwiach stosować kompletne okucia dostosowane do cięŜaru własnego skrzydeł oraz do obciąŜeń eksploatacyjnych. 
Okucia powinny być dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie. 

2.2.7. Odchyłki, w mm 
• wymiarów zewnętrznych ościeŜnicy lub krosna nie powinny przekraczać ±5mm, 
• Odchyłki wymiarów nietolerowanych nie mogą powodować przekroczenia wielkości podanych w tabl. 1. 

Tablica 1 

Lp. 
 

Wymiary tolerowane 
 

Odchyłki wymiarów 
drzwi drzwi Skrzydeł 

z listew 
balkono
wych, 
naświetli 

płyto 
wych 

klepkowy
ch 

deskowy
ch 

 
 

1 OścieŜnica lub krosna w świetle 
do 1 m ±2 ±2 ±2 ±3 - 
powyŜej 1 m ±3 ±3 ±3 ±4 - 
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2 
RóŜnica długości przeciwległych 
elementów ościeŜnicy lub krosna 
mierzona w świetle 

do 1 m 1 1 1 1 - 

powyŜej 1 m 2 2 2 2 - 

3 
Skrzydło we wrębie 
 

szerokość do 1 m - ±1 ±2 ±2 ±8 
powyŜej 1 m - ±2     
wysokość powyŜej 1m - ±2 ±5 ±5 ±10 

4 Luz wrębowy pomiędzy 
skrzydłami +2/-1 +2/-1 +2 +2 - 
skrzydłem a ościeŜnicą +2/-1 +2/-1 +2 +2 - 

5 Głębokość luzu na uszczelkę 
pomiędzy skrzydłem a 
ościeŜnicą 

+1,0 
-0,5 

- - - - 

6 
RóŜnica długości przekątnych 
skrzydeł we wrębie o wymiarach 

do 1 m 2 - - - - 
1 +2m 3 - - - - 
powyŜej 2 m 3 - - - - 

7 
Przekroje elementów 
 

szerokość do 50 mm ±1 ±1 ±1 ±1 ±3 
powyŜej 50 mm ±2 ±2 ±2 ±2 ±3 
grubość do 40 mm ±1 ±1 ±1 ±2 ±3 
powyŜej 40 mm ±1 ±1 ±2 ±2 ±3 

8 Grubość skrzydła  - ±1 ±2 ±3 ±3 

 

2.2.8. Wielkość szczeliny przylgowej 
Dla wyrobów bez uszczelek, mm - wg tabl. 2. 
Tablica 2 
Szczelina przylgowa Maksymalna wielkość szczeliny przylgowej dla 

drzwi 
balkonowych 
naświetli 

drzwi wrót 

płytowych 
klepko 
wych 

deskowyc
h 

klepko wych 
klepkowych 
ocieplonych 

deskowych 

od strony 
otwierania 1,0 2 2 - - - - 
zamykania 0,5 1 1 2 3 2 3 

Prostokątność skrzydła drzwiowego. Odchyłka od prostokątności - nie większa niŜ 1,5/500 mm. 

2.3. Wymiary 

Maksymalne wymiary skrzydeł drzwi określa dokumentacja systemowa. Odchyłki wymiarowe powinny być zgodne z PN-
88/B-10085/A2. 

2.4. Składowanie materiałów 

Składowanie materiałów powinno się odbywać w miejscu zabezpieczonym przed uszkodzeniem elementów ślusarki . 
Elementy powinny być składowane w takiej pozycji w jakiej będą wbudowywane w otwory. Nie dopuszcza się składowania 
w miejscu naraŜonym na działanie czynników pogodowych na elementy ślusarki. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące Sprzętu podano w ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

3.2. Sprzęt do wykonania robót   

Nie stawia się szczególnych wymagań w zakresie sprzętu, wykraczających poza ST-00 „Wymagania ogólne” 

4. TRANSPORT 
Ogólne wymagania dotyczące Transportu podano w  ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

4.1. Transport materiałów 
Materiały mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu. Urządzenia transportowe powinny być odpowiednio 
przystosowane do przewozu elementów, konstrukcji itp. PrzewoŜone środkami transportu elementy powinny być 
zabezpieczone przed ich uszkodzeniem, przemieszczaniem i w opakowaniach zgodnych z wymaganiami producenta. 
Zaleca się dostarczanie materiałów do stanowisk montaŜowych bezpośrednio przed ich montaŜem w celu uniknięcia 
dodatkowego transportu wewnętrznego z magazynu budowy. 

5.  WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania Robót 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania Robót podano w  ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

5.2. Szczegółowe zasady wykonania Robót 

5.2.1.  Zamocowanie drzwi 
Na prawidłowe wbudowanie drzwi w mur mają wpływ następujące czynności: 

5.2.1.1. Przygotowanie ościeŜy i drzwi do wbudowania 
Przygotowanie ościeŜy.  
OścieŜa powinny odznaczać się dokładnością kształtu i wymiarów, ich płaszczyzny powinny być równe i gładkie, a przed 
montaŜem oczyszczone z pyłu. JeŜeli przewiduje się stosowanie materiałów przyklejanych (folie izolacyjne) lub kitów 
budowlanych, na niektórych podłoŜach moŜe być potrzebne wzmocnienie powierzchni kontaktowych odpowiednim 
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środkiem gruntującym. PodłoŜe powinno być wzmocnione, jeŜeli nie wykazuje wystarczającej  zwartości, trwałości i 
występuje ryzyko odspojenia się warstwy klejącej wraz z drobinami materiału z powierzchni ościeŜa. 
Przygotowanie. 
Drzwi i ścianki powinny być dostarczone na budowę w stanie ostatecznie wykończonym. Podczas transportu i 
składowania na budowie nie powinny doznawać uszkodzeń, odkształceń, zawilgocenia. Do wbudowania drzwi skrzydła 
się zdejmuje. Na czas wykonywania uszczelnień oraz podczas prowadzenia robót malarsko-tynkarskich drzwi muszą być 
osłonięte folią i ochronną taśmą malarską. 

5.2.1.2. Przygotowanie otworu w ścianie 
Otwór w murze, w którym mają być zamontowane drzwi powinien mieć wymiary odpowiednio większe od zewnętrznych 
wymiarów ościeŜnicy drzwi. Otwór powinien być szerszy o 2-4 cm od szerokości ościeŜnicy (po 1-2 cm z kaŜdej strony) 
oraz wyŜszy o 1-2 cm (1-2 cm na górze) w przypadku drzwi. Kąty otworu powinny mieć 90°, a przekątne nie powinny się 
róŜnić o więcej niŜ 1 cm, co moŜna łatwo sprawdzić za pomocą taśmy lub sznurka. JeŜeli otwór w murze jest większy od 
zalecanego, wówczas zuŜywa się bezzasadnie więcej materiału izolacyjnego, natomiast, jeŜeli naroŜa nie zachowują kąta 
prostego, moŜe dojść do deformacji geometrii ościeŜnicy. 
Wszystkie powierzchnie wewnętrzne otworu powinny być moŜliwie gładkie, bez ubytków. Dolna powierzchnia otworu 
powinna być jednolita, równa, zbudowana z warstwy materiału, na którym stabilnie moŜna oprzeć drzwi. 

5.2.1.3. Ustawienie ościeŜnicy w murze 
Drzwi i ścianki powinny być wypoziomowane a szczelina między konstrukcja, a murem z obydwu stron powinna być 
jednakowa. 

5.2.1.4. Mocowanie drzwi w murze 
Drzwi zaleca się mocować za pomocą kotew stalowych lub kołków i wkrętów ze stali nierdzewnej lub ocynkowanej. 
Zamocowanie musi gwarantować kompensację dylatacji termicznej konstrukcji aluminiowej. Po kaŜdej stronie konstrukcji 
naleŜy stosować co najmniej 2 punkty mocowania.  
Przed właściwym zamocowaniem ościeŜnica powinna zostać ustawiona i zablokowana w ościeŜu za pomocą klinów 
montaŜowych, poduszek pneumatycznych lub specjalnych ścisków montaŜowych. Po wypoziomowaniu progu i ustawieniu 
w pionie powinny być zachowane jednakowe luzy przy stojakach i nadproŜu, a w ościeŜu z węgarkiem równieŜ luz przy 
płaszczyźnie węgarka. Próg ościeŜnicy powinien zostać podparty na klinach lub klockach podporowych, które zostaną na 
stałe. Drzwi są posadowione na nieprzesklepionej warstwie izolacji termicznej dlatego podparcie progu powinny stanowić 
konsole stalowe zamocowane do konstrukcyjnej warstwy muru. Punkty wstępnego mocowania ościeŜnicy (klinowanie w 
ościeŜu) powinny być rozmieszczone przy naroŜach ościeŜnicy, aby nie spowodować wygięcia elementów ościeŜnic. 
Rozmieszczenie punktów podparcia i mocowania ościeŜnic przedstawiono na rys. 2 
Do właściwego zamocowania ościeŜnicy w ościeŜu są stosowane kotwy, tuleje rozpierane lub specjalne wkręty rys. 3 
Rys.  3.   Elementy  do  mocowania  ościeŜnic: 1 - tuleja rozpierana, 2 - kotew, 3 - wkręty 

OścieŜnice aluminiowe powinny być osadzone w murze za pomocą 
kotwi stalowych Rozstaw kotew powinien być nie większy niŜ 0,75 m 
w drzwiach. W murach grubych jeden koniec kotwy powinien być 
rozcięty i rozgięty tak, aby końce rozgięcia znajdowały się w spoinie 
pionowej muru w odległości 3/4 lub l cegły od krawędzi ościeŜnicy. 
Drugi koniec kotwy powinien być umocowany w ościeŜnicy według 
wskazań dostawcy systemu aluminiowego. Dopuszcza się takŜe 
montaŜ za pomocą systemowych łączników. 
Z uwagi na konstrukcję ściany kotwy mogą być uŜywane do 
wszystkich rodzajów ścian, natomiast tuleje rozpierane i wkręty nie 

mogą być stosowane do ścian szczelinowych, w których ościeŜnica jest osadzona w strefie izolacji termicznej. 
Rodzaj łączników, ich wymiary i rozstaw powinny być tak dobrane, aby spełnione były wymogi bezpieczeństwa z uwagi na 
obciąŜenia, jakie występują w eksploatacji. NiezaleŜnie od rodzaju, wszystkie łączniki muszą być zabezpieczone 
antykorozyjnie. Kotwy powinny być wykonane z blachy grubości min. 1,5 mm, kształt części połączeniowej z ościeŜnicą 
trzeba dostosować do jej profilu. Kotwy mocuje się w określonych rozstawach na obwodzie ościeŜnicy (wczepia się w 
profil lub przykręca wkrętami) przed jej wstawieniem w ościeŜe. Drugi koniec kotwy przytwierdza się do muru kołkami 
rozporowymi lub specjalnymi wkrętami. Mocowanie ościeŜnic na wkręty lub tuleje rozpierane wymaga przewiercenia 
elementów ościeŜnic. Przy wierceniu otworów i dokręcaniu wkrętów lub śrub naleŜy stosować pomocnicze kliny 
zabezpieczające przed przesunięciem ościeŜnicy lub wygięciem mocowanego elementu. Długość tulei i wkrętów powinna 
być tak dobrana, aby uwzględniając szerokość mocowanego elementu i luz, uzyskać niezbędne ich zagłębienie w ścianie. 
Wielkość tego zagłębienia zaleŜy od materiału ściany i typu zastosowanego łącznika i jest określona przez producenta 
łączników.  
Orientacyjnie, minimalne zagłębienie w betonie wynosi 30 mm, a w gazobetonie lub cegle dziurawce 60 mm. Te same 
zasady powinny być stosowane przy mocowaniu kotew do muru. W styki ościeŜnic powinny być wstawione łączniki 
przewidziane do konkretnego systemu. Przy tworzeniu zestawów z aluminium o duŜych gabarytach powinny być 
stosowane, zgodnie z wytycznymi producenta, łączniki umoŜliwiające kompensację rozszerzalności liniowej.  
 
 
5.2.1.5. Wykończenie połączenia ościeŜnicy z ościeŜem 
Od strony wnętrza pomieszczenia ościeŜa powinny być tynkowane lub obłoŜone płytą gipsowo-kartonową, od strony 
zewnętrznej tynkowane. Od strony wewnętrznej tynk zakrywa strefę uszczelnionego luzu, w miarę potrzeby mogą być 
stosowane równieŜ oblistwowania styku ościeŜa z drzwiami Od strony zewnętrznej ościeŜa tynkować, stosując na 
krawędzi styku z drzwiami naroŜniki tynkarskie.  
W wyprawach bez naroŜników tynk powinien być odsunięty od płaszczyzny ościeŜnicy na grubość kielni w celu uniknięcia 
przypadkowych spękań. Tynk zakrywa połączenie lub pozostaje widoczna szczelina między płaszczyzną ościeŜnicy a 
węgarkiem wypełniona taśmą rozpręŜną. 
Do czasu całkowitego wykończenia glifów ościeŜnice i skrzydła drzwiowe powinny być zabezpieczone przed 
uszkodzeniem i zachlapaniem 
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5.3. Szczegółowe zasady wykonania zabudowy aluminiowej witryn 

5.3.1. Złącza konstrukcyjne 

Zespolone profile ościeŜnic i ram skrzydeł, przycięte pod kątem 45°, powinny być połączone w naroŜach ram przy 
zastosowaniu naroŜników, metodą zaciskania lub kołkowania. Zespolone kształtowniki słupka i ślemienia, przycięte pod 
kątem 90°, powinny być połączone z kształtownikami ościeŜnicy przy zastosowaniu łączników mechanicznych typu T. 
NaroŜniki, łączniki mechaniczne oraz profile w strefie połączenia powinny być dodatkowo pokryte klejem. 

5.3.2. Osadzanie uszczelek przylgowych 

Uszczelki przylgowe powinny być osadzane w sposób ciągły, bez napręŜania, na całym obwodzie okien i drzwi 
balkonowych, w kanałach przylgi środkowej ościeŜnicy (słupka, ślemienia) oraz w kanałach przylgi wewnętrznej skrzydła. 
Uszczelki przylgowe naleŜy stosować w postaci gotowych ram wulkanizowanych lub uzyskiwanych przez wklejanie 
naroŜników.  

5.3.3. Osadzanie szyb 

Skrzydła okien i drzwi balkonowych powinny być szklone szybami zespolonymi .Szyby powinny być osadzane przy uŜyciu 
listew przyszybowych, uszczelek osadczych i podkładek pod szyby. NaleŜy stosować uszczelki ciągłe, zaginane w 
naroŜach, a połączenie styków końcówek uszczelek powinno być usytuowane w połowie długości górnego poziomego 
ramiaka skrzydła. 

5.3.4. Właściwości techniczne drzwi 

Wygląd. Powierzchnie kształtowników aluminiowych powinny być równe i gładkie. Kształtowniki powinny być 
zabezpieczone przed korozją powłokami tlenkowymi anodowymi lub lakierowymi proszkowymi. Powłoki ochronne powinny 
być bez rys i innych uszkodzeń. 
Ugięcia elementów drzwi pod obciąŜeniem równomiernie rozłoŜonym działającym prostopadle do powierzchni 
skrzydła. Ugięcia elementów drzwi pod obciąŜeniem wiatrem wg PN-77/B-02011 nie powinny być większe niŜ 1/300 
rozpiętości między punktami zamocowań. Ugięcia szyb (przy krawędzi szyby) nie powinny być większe niŜ 8 mm. 
Sprawność działania skrzydeł. Ruch skrzydeł przy otwieraniu i zamykaniu drzwi powinien być płynny, bez zahamowań i 
zaczepiania skrzydła o inne części drzwi. Siła potrzebna do uruchomienia okuć zamykających przy otwieraniu i zamykaniu 
powinna być mniejsza niŜ 10 daN. Siła potrzebna do poruszenia odryglowanego skrzydła powinna być mniejsza niŜ 8 
daN. 
Sztywność skrzydeł na obciąŜenia statyczne siłą skupioną działającą w płaszczyźnie skrzydła. Skrzydła drzwi 
balkonowych poddane działaniu siły skupionej 50 daN działającej w płaszczyźnie skrzydła i przyłoŜonej do ramiaka 
skrzydła od strony zasuwnicy po badaniu wg BN-75/7150-03 powinny zachować sprawność działania. Nie moŜe nastąpić 
uszkodzenie okuć oraz naruszenie trwałości ich zamocowania w skrzydle lub ościeŜnicy. 
Sztywność skrzydeł na obciąŜenia dynamiczne i statyczne siłą skupioną działającą prostopadle do płaszczyzny 
skrzydła. Skrzydła drzwi balkonowych, poddane obciąŜeniu dynamicznemu o wartości 1 daNm, oraz  statycznemu siłą 
skupioną 40 daN działającą prostopadle do płaszczyzny skrzydła zgodnie z BN-75/7150-03 nie powinno powodować 
widocznych uszkodzeń skrzydła i szklenia. 
Wpływ wielokrotnego otwierania i zamykania skrzydła drzwiowego na trwałość i właściwości funkcjonalne. Po 
10.000 cykli otwierania i zamykania sprawność działania skrzydeł i szczelność na przenikanie wody powinny spełniać 
wymagania określone powyŜej 
Izolacyjność akustyczna. Izolacyjność akustyczna właściwa drzwi oszklonych szybami zespolonymi jednokomorowymi 
4+16+4 lub 5+10+5 powinna charakteryzować się: 
1) w odniesieniu do PN-B-02151-3:1999 – wskaźnikami oceny izolacyjności akustycznej właściwej RA2 (klasyfikacja 

podstawowa) i RA1 (klasyfikacja uzupełniająca) kwalifikującymi te drzwi do:  
a) klasy akustycznej OK2-26 (obejmuje wyroby o wskaźnikach 28 ≤ RA2 ≤ 30 dB), 
b) klasy akustycznej OK1-29 (obejmuje wyroby o wskaźnikach 31 ≤ RA1 ≤ 33 dB), 

2) w odniesieniu do PN-87/B-02151/03 – waŜonym wskaźnikiem izolacyjności akustycznej właściwej Rw kwalifikującym 
te  drzwi do klasy akustycznej Rw = 30 dB (obejmuje wyroby o wskaźnikach 30 ≤ Rw ≤ 34 dB). 

W przypadku zastosowania innych rodzajów szyb zespolonych wartości wskaźników Rw, RA2 i RA1 (i klasy akustyczne) 
drzwi naleŜy ustalać na podstawie indywidualnych badań przeprowadzonych wg PN-EN 20140-3:1999. 

5.4. Wbudowywanie zabudowy aluminiowej witryn 

5.4.1. Ustalenie wymiarów ościeŜy; luzy na wbudowanie 

Wymiary drzwi i witrynypowinny być odpowiednio mniejsze od wymiarów otworu w ścianie, co umoŜliwia: 
− swobodne wstawienie ościeŜnicy, wypoziomowanie jej na klinach podpierających i ustawienie w pionie, 
− zmianę wymiarów ościeŜnicy, „pracę" w zmiennych warunkach cieplno-wilgotnościowych, 
− zachowanie cech geometrycznych ościeŜnicy w przypadku ruchów konstrukcji budynku, 
− wykonanie uszczelnień, 

Przy ustalaniu wymiarów naleŜy brać pod uwagę oprócz wymiarów nominalnych ościeŜy i okien równieŜ dopuszczalne 
odchyłki ościeŜy. I tak: 
w ścianach surowych nieotynkowanych 

− ±10 mm dla wymiarów do 2,5m oraz 
− ±15 mm dla wymiarów od 2,5 m do 5,0 m, 

w ścianach gotowych otynkowanych i z cegły licowej 
− ±5 mm dla wymiarów do 2,5 m oraz 
− ±10 mm dla wymiarów od 2,5 m do 5,0 m. 

Dopuszczalne odchyłki wymiarowe ościeŜnic wynoszą ±5 mm. 
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5.4.2.  Przygotowanie do wbudowania 

Przygotowanie ościeŜy. OścieŜa powinny odznaczać się dokładnością kształtu i wymiarów, ich płaszczyzny powinny być 
równe i gładkie, a przed montaŜem stolarki oczyszczone z pyłu. JeŜeli przewiduje się stosowanie materiałów przyklejanych 
(folie izolacyjne) lub kitów budowlanych, na niektórych podłoŜach moŜe być potrzebne wzmocnienie powierzchni 
kontaktowych odpowiednim środkiem gruntującym. PodłoŜe powinno być wzmocnione, jeŜeli nie wykazuje wystarczającej  
zwartości, trwałości i występuje ryzyko odspojenia się warstwy klejącej wraz z drobinami materiału z powierzchni ościeŜa. 
Przygotowanie witryn. Witryny powinny być dostarczone na budowę w stanie ostatecznie wykończonym. Podczas 
transportu i składowania na budowie nie powinny doznawać uszkodzeń, odkształceń, zawilgocenia. Do wbudowania 
skrzydła się zdejmuje. Na czas wykonywania uszczelnień przy uŜyciu pianki poliuretanowej i kitów oraz podczas 
prowadzenia robót malarsko-tynkarskich okna muszą być osłonięte folią i ochronną taśmą malarską. 

5.5. MontaŜ  

Przed właściwym zamocowaniem ościeŜnica powinna zostać ustawiona i zablokowana w ościeŜu za pomocą klinów 
montaŜowych, poduszek pneumatycznych lub specjalnych ścisków montaŜowych. Po wypoziomowaniu progu i 
ustawieniu w pionie powinny być zachowane jednakowe luzy przy stojakach i nadproŜu. Próg ościeŜnicy powinien 
zostać podparty na klinach lub klockach podporowych, które zostaną na stałe.  
Do właściwego zamocowania ościeŜnicy w ościeŜu są stosowane kotwy, tuleje rozpierane lub specjalne wkręty  
OścieŜnice powinny być osadzone za pomocą kotwi stalowych Rozstaw kotew powinien być nie większy niŜ 0,75 m w 
drzwiach i 1,0 m w oknach. W murach grubych jeden koniec kotwy powinien być rozcięty i rozgięty tak, aby końce 
rozgięcia znajdowały się w spoinie pionowej muru w odległości 3/4 lub l cegły od krawędzi ościeŜnicy. Drugi koniec kotwy 
powinien być umocowany w ościeŜnicy według wskazań dostawcy systemu. Dopuszcza się takŜe montaŜ za pomocą 
systemowych łączników. 
Z uwagi na konstrukcję ściany kotwy mogą być uŜywane do wszystkich rodzajów ścian, natomiast tuleje rozpierane i 
wkręty nie mogą być stosowane do ścian szczelinowych, w których ościeŜnica jest osadzona w strefie izolacji termicznej. 
Rodzaj łączników, ich wymiary i rozstaw powinny być tak dobrane, aby spełnione były wymogi bezpieczeństwa z uwagi na 
obciąŜenia, jakie występują w eksploatacji okien. NiezaleŜnie od rodzaju, wszystkie łączniki muszą być zabezpieczone 
antykorozyjnie. Kotwy powinny być wykonane z blachy grubości min. 1,5 mm, kształt części połączeniowej z ościeŜnicą 
trzeba dostosować do jej profilu. Kotwy mocuje się w określonych rozstawach na obwodzie ościeŜnicy (wczepia się w 
profil lub przykręca wkrętami) przed jej wstawieniem w ościeŜe. Drugi koniec kotwy przytwierdza się do muru kołkami 
rozporowymi lub specjalnymi wkrętami. Mocowanie ościeŜnic na wkręty lub tuleje rozpierane wymaga przewiercenia 
elementów ościeŜnic. Przy wierceniu otworów i dokręcaniu wkrętów lub śrub naleŜy stosować pomocnicze kliny 
zabezpieczające przed przesunięciem ościeŜnicy lub wygięciem mocowanego elementu. Długość tulei i wkrętów powinna 
być tak dobrana, aby uwzględniając szerokość mocowanego elementu i luz, uzyskać niezbędne ich zagłębienie w 
ścianie. Wielkość tego zagłębienia zaleŜy od materiału ściany i typu zastosowanego łącznika i jest określona przez 
producenta łączników.  
Orientacyjnie, minimalne zagłębienie w betonie wynosi 30 mm, a w gazobetonie lub cegle dziurawce 60 mm. Te same 
zasady powinny być stosowane przy mocowaniu kotew do muru. 
Przy łączeniu okien (okien i drzwi balkonowych) w zestawy 
stykające się elementy ościeŜnic łączy się na wkręty lub śruby w 
rozstawach jak przy łączeniu z murem. W styki ościeŜnic powinny 
być wstawione łączniki przewidziane do konkretnego systemu 
okien. Przy tworzeniu zestawów okien z PVC o duŜych gabarytach 
powinny być stosowane, zgodnie z wytycznymi producenta, łączniki 
umoŜliwiające kompensację rozszerzalności liniowej.  

5.6. Uszczelnianie luzów 

Materiał uszczelniający powinien być elastyczny w granicach 
przewidywanych zmian wymiaru szczelin. Wypełnienie szczeliny 
powinno być moŜliwie pełne w kierunku grubości ościeŜnicy i ciągłe 
na obwodzie.  

5.7. Wbudowywanie drzwi 

Wbudowywanie drzwi przy wbudowywaniu drzwi powinny być 
brane pod uwagę wymagania w zakresie wytrzymałości i trwałości 
(np. cięŜar skrzydła i obciąŜenia eksploatacyjne), a w przypadku 
drzwi zewnętrznych równieŜ  wymagania dotyczące szczelności i 
izolacyjności jak przy wprawianiu okien oraz wswzelkie zalecenia 
producenta. Wymiary drzwi są określone jako wymiary światła 
ościeŜnicy; przy ustalaniu światła ościeŜa naleŜy brać pod uwagę 
zarówno wymiary przekroju elementów ościeŜnicy, jak i wymiary 
luzu na wbudowanie. W wysokości ościeŜa powinien być 
uwzględniony poziom posadzki (podłogi) wykończonej ostatecznie i 
ewentualne ukształtowanie progu, poniewaŜ tylko niektóre rodzaje 
skrzydeł drzwiowych moŜna odciąć od dołu i tylko niektóre mają 
konstrukcyjnie załoŜoną moŜliwość regulacji wysokości (rozsuwane 
kasetony). OścieŜnice osadza się w ościeŜa nieotynkowane z 
przewidzianym luzem na wbudowanie przy stojakach i nadproŜu po 
1-1,5 cm. OścieŜnice regulowane, obejmujące grubość ściany 
osadza się po wykonaniu tynków na płaszczyznach ścian, ościeŜe 
moŜe pozostać nieotynkowane. OścieŜnice stalowe mogą być 
dostosowane do róŜnych sposobów wbudowania w czasie 
wznoszenia ścian, w uprzednio wykonane ościeŜe z 
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zamocowaniem na zaprawę cementową w gniazdach w ościeŜu kotew przyspawanych do ościeŜnicy na tuleje rozpierane 
lub śruby, 

Rys nr5 
Do zamocowania ościeŜnice powinny być ustawione w pionie z zachowaniem prostokątności ramy. Liczba i rozstaw 
punktów mocowania ościeŜnic stalowych są określone w aprobatach technicznych. Zwykle są to 3 punkty mocowania na 
wysokości stojaków. OścieŜnice szerokości większej niŜ 1 m naleŜy mocować równieŜ w nadproŜu, rozstaw punktów 
mocowania powinien wynosić około 75 cm.  
schemat ościeŜnicy stalowej z kotwami i ukształtowanie ościeŜa do jej osadzenia przedstawiono na rys. 5.  
Luzy na wbudowanie w drzwiach zewnętrznych wejściowych do budynków powinny być uszczelnione wg zasad 
przewidzianych dla okien. Drzwi wewnętrzne uszczelnia się rozpręŜną pianką poliuretanową, wełną mineralną lub watą 
szklaną. Przy drzwiach o zwiększonej izolacyjności akustycznej uszczelnienie nie powinno pogarszać parametrów 
ustalonych dla drzwi. Przy montaŜu drzwi przeciwpoŜarowych luz na wbudowanie powinien być szczelnie wypełniony 
np. wełną mineralną niepalną o gęstości min. 60 kg/m3. 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości Robót podano w ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

6.2. Zakres badań prowadzonych w czasie budowy 

Według instrukcji dostawcy systemu aluminiowo – szklanego 

7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru Robót podano w ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

Jednostką obmiaru jest: 
� szt. (sztuka)  dla elementów drzwi i ścian przeszklonych wraz z montaŜem 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ustalenia ogólne dotyczące odbioru robót 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru Robót podano w ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

8.2. Odbiór drzwi 

Zaleca się przeprowadzanie odbioru drzwi w trzech etapach: 
1. przed wbudowaniem - na zgodność z aprobatą techniczną lub dokumentacją indywidualną (w zakresie rozwiązania 

konstrukcyjnego, zastosowanych materiałów i jakości wykonania) oraz na zgodność z zamówieniem, 
2. w ramach odbioru robót ulegających zakryciu w trakcie prac budowlanych (podparcia progów, zamocowania 

ościeŜnic, uszczelnienia luzów), 
3. po wbudowaniu. 

8.3. Kryteria odbioru  konstrukcji aluminiowych 

8.3.1.  Wygląd powłoki proszkowej 
Powłoka  na powierzchniach widocznych nie moŜe mieć Ŝadnych rys sięgających aŜ do metalu podłoŜa. Kiedy 
rozpatrywana powierzchnia jest oglądana pod katem około 600  od wierzchniej powierzchni ,Ŝaden z podanych niŜej 
defektów nie moŜe być widoczny z odległości 3 m: 
a) nadmierna chropowatość, zacieki, pęcherze, kratery , matowe plamy, pory,  
b) wgłębienia, zadrapania, i inne nie do zaakceptowania skazy. 
Powłoka musi mieć równomierny kolor i połysk z dobrym kryciem. Kryteria te muszą być spełnione przy następujących 

warunkach oceny; 
a) dla elementów uŜywanych na zewnątrz; oglądanie z odległości 5 m 
b) dla elementów uŜywanych wewnątrz;    oglądanie z odległości 3 m 
Inne wymagania w stosunku do powłok proszkowych - według wymagań technicznych 

8.3.2. Wygląd powłoki anodowej 
Istotne powierzchnie ( widoczne po montaŜu) muszą być wolne od widocznych uszkodzeń w następujących warunkach 
kontroli: 

a) w świetle rozproszonym ,którego źródło znajduje się za obserwatorem 
b) obserwator powinien oglądać badaną próbkę prostopadle do jej powierzchni 
c) dla elementów  uŜywanych na zewnątrz; oglądanie z odległości 5 m 
d) dla elementów uŜywanych wewnątrz ; oglądanie z odległości 2 m 

W przypadku sprawdzania powierzchni anodowanej z próbką wzorcową, ze względu na fakt iŜ powierzchnia 
anodowanego aluminium charakteryzuje się podwójnym odbiciem światła ,próbki wzorcowa i pochodząca z produkcji 
muszą być ustawione pod tym samym katem i oglądane pod tym samym katem - najbardziej zbliŜonym do normalnego 
kata obserwacji danej powierzchni po zainstalowaniu. W takich warunkach przy obserwacji okiem  nie uzbrojonym nie 
powinny być widoczne róŜnice koloru i  odcienia.  
W przypadku anodowania profili i blach mogą występować pewne róŜnice zabarwienia. 

8.3.3. Kontakt aluminium z innymi materiałami 
Ze względu na moŜliwość wystąpienia korozji niedopuszczalny jest bezpośredni kontakt konstrukcji aluminiowych z:  
a) nie zabezpieczoną  antykorozyjnie stalą, 
b) miedzią i jej stopami (mosiądz , brąz), 
c) ołowiem, 
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d) wapnem i cementem, 
e) masami uszczelniającymi zawierającymi chlor lub kwas, 

W przypadku stosowania w/w materiałów na styku z konstrukcją aluminiową zawsze naleŜy stosować warstwę izolatora. 
Elementy złączne ( śruby, wkręty, itp. ) naleŜy zawsze stosować jako wykonane ze stali nierdzewnej ( np. stali chromo- 
niklowej 1 H 18 N9). Za minimalną warstwę  izolacji pomiędzy stalą konstrukcyjną a aluminium przyjmuje się powłokę 
cynkową na stali o grubości min 35mm. 

8.4.  Wymagania techniczno - uŜytkowe – siły operacyjne 

Ruch skrzydeł elementów otwieranych powinien być płynny , bez zahamowań i zaczepiania skrzydła o inne części 
konstrukcji. 
Drzwi 
Siły operacyjne nie powinny być większe niŜ: 

-dynamiczna siła potrzebna do  zamknięcia drzwi 5 daN 
-siła potrzebna do poruszenia i utrzymania ruchu skrzydła - 5 daN  
-siła lub moment obrotowy potrzebny do otwarcia drzwi klamką 5daN lub 5 Nm  
-siła lub moment obrotowy potrzebny do  przekręcenia klucza w zamku 10 daN  
 lub 2,5 Nm . 

8.4.1. Dokładność wykonania elementów otwieranych.: 
Odchyłki wymiarów nie powinny być większe niŜ: 
- ościeŜnicy w świetle; 

• ± 2 mm - przy wymiarze ościeŜnicy do 1m 
• ± 3mm - przy wymiarze ościeŜnicy  powyŜej 1 m 

- luzu wrębowego między skrzydłem i ościeŜnicą ±1mm 
RóŜnica długości przeciwleglych elementów ościeŜnicy mierzona w świetle nie powinna być większa niŜ ; 

• ±1 mm - przy wymiarze do 1 m,    
• ±2 mm - przy wymiarze powyŜej 1 m. 

RóŜnica długości przekątnych skrzydeł i ościeŜnicy nie powinna być większa niŜ; 
• ±2mm - przy wymiarze ościeŜnicy do 1m 

8.4.2. Dokładność wykonania elementów otwieranych 
Odchyłka od prostokoątności naroŜa  skrzydła nie powinna być wieksza niŜ 0,75 mm na długości 500 mm. Zwichrowania 
skrzydła ,mierzona jako odchylka jednego z naroŜy względem płaszczyzny poprowadzonej przez trzy pozostałe naroŜa 
nie powinno przekraczać 3 mm. Wygięcie ( wypaczenie ) skrzydła nie powinno być wieksze niŜ 2mm. Płaskość miejscowa 
nie moŜe być większa niz 0,6 mm. 

8.5.  Wymagania techniczno - uŜytkowe  - Kotwienie konstrukcji drzwiowych. 
a)elementy kotwiące nie mogą być mocowane w odległości mniejszej niŜ 40 mm  od krawędzi ściany, 
b)na kaŜdej krawędzi powinny być uŜyte min dwa elementy kotwiące, 
c)max odległość pomiędzy elementami kotwiącymi nie powinna przekraczać 700mm, 
d)odległość punktu mocowania od naroŜa lub od miejsca zamocowania  poprzeczki nie powinna przekraczać 200 

mm. 
e)zalecane jest dawanie elementu kotwiącego na wysokości kaŜdego zawiasu 

lub punktu blokowania akcesorii. 

8.5.1. Dokładność wykonania elementów otwieranych 
Odchyłka od prostokątności naroŜa  skrzydła nie powinna być wieksza niŜ 0,75 mm na długości 500 mm. 
Zwichrowania skrzydła, mierzona jako odchylka jednego z naroŜy względem płaszczyzny poprowadzonej przez trzy 
pozostałe naroŜa nie powinno przekraczać 3 mm. 
Wygięcie ( wypaczenie ) skrzydła nie powinno być wieksze niŜ 2mm. 
Płaskość miejscowa nie moŜe być większa niz 0,6 mm. 

9. PODSTAWY PŁATNOŚCI 
Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje 

• Dostarczenie gotowej ślusarki łącznie ze wszystkimi koniecznymi do montaŜu kotwami łącznikami i 
uszczelnieniami, 

• Przygotowanie stanowiska pracy (łącznie z montaŜem i demontaŜem rusztowań) 
• Osadzanie ślusarki w przygotowanych otworach łącznie z uszczelnieniem 
• Dopasowanie i wyregulowanie elementów ruchomych  
• Reperacje tynków i glifów otworów  
• Naprawa uszkodzeń 
• Oczyszczenie miejsca wykonywania robót z resztek materiałów 

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, które są niezbędne do kompletnego wykonania robót objętych niniejszą ST 
przewidzianych w Dokumentacji projektowej. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
• Instrukcja nr 336 Instytutu Techniki Budowlanej „Wymagania odporności na uderzenia lekkich 

nieprzezroczystych przegród pionowych". 
• ZUAT - 15/11.05 „Systemy lekkich ścian osłonowych o konstrukcji szkieletowej z profili aluminiowych". 
• PN-84/B-03230 „Lekkie ściany osłonowe i przekrycia dachowe z płyt warstwowych i Ŝebrowych. Obliczenia 

statyczne i projektowanie". 
• PN-84/H-93669 „Aluminium i stopy aluminium. Kształtowniki". 
• PN-87/B-02151 „Akustyka budowlana. Ochrona przed hałasem pomieszczeń w budynkach".  
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• PN-B-02151-3:1999 „Akustyka budowlana. Ochrona przed hałasem w budynkach. Izolacyjność akustyczna 
przegród w budynkach oraz izolacyjność elementów budowlanych. Wymagania" 

• PN-EN 12600 „Szkło w budownictwie. Badanie wahadłem. Klasyfikacja szkła płaskiego” 
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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót tynkarskich 

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspólne dotyczące wykonania i odbioru Robót, które 
zostaną zrealizowane w ramach zadania – PROJEKT WYDZIELENIA I ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W 
BUDYNKU MIEJSKIEGO DOMU KULTURY W WOŁOMINIE PRZY UL. MARIAŃSKIEJ 7 – w zakresie wykonania i 
odbioru robót w zakresie robót tynkarskich. 

1.3. Określenia podstawowe 

PodłoŜe tynkarskie jest to powierzchnia budynku przeznaczona do otynkowania, zapewniająca pewne i trwałe połączenie. 

Pozostałe określenia są zgodne z obowiązującymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00.01.00 „Wymagania 
ogólne”. 

1.4. Ogólne wymagania dotyczące Robót 

Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w  ST 00.01.00 „Wymagania ogólne” .Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość 
wykonania Robót oraz za ich zgodność z Dokumentacją Projektową i ST. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne zasady stosowania materiałów 

Tynki gipsowe i zawierające gips ( nakładane jednowarstwowo), oraz tynki wapienne mogą być stosowane tylko wewnątrz 

2.1.1. Woda PN-EN 1008:2004 
Do przygotowania zapraw stosowa moŜna kaŜdą wodę zdatną do picia. Niedozwolone jest uŜycie wód ściekowych, 
kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł. 

2.1.2. Piasek PN-EN 13139:2003 
Piasek powinien spełniać wymagania obowiązującej normy przedmiotowe, a w szczególności nie zawierać domieszek 
organicznych, mieć frakcje róŜnych wymiarów, a mianowicie 

• piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,  
• piasek średnioziarnisty 0,5-1,0 mm,  
• piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm 

Do spodnich warstw tynku naleŜy stosować piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich - średnioziarnisty 
Do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie przez sito o prześwicie 0,5mm. 

2.1.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 
Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami Dokumentacji projektowej. Przygotowanie zapraw do robót 
murowych powinno być wykonywane mechanicznie. Zaprawę naleŜy przygotować w takiej ilości, aby mogła być 
wbudowana moŜliwie wcześnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich naleŜy stosowa piasek 
rzeczny lub kopalniany. 
Do zapraw cementowo-wapiennych naleŜy stosować cement portlandzki z dodatkiem ŜuŜla lub popiołów lotnych 25 i 35 
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ŝe temperatura otoczenia w ciągu 7 dni od chwili zuŜycia zaprawy nie będzie 
niŜsza niŜ+5°C. 
Do zapraw cementowo-wapiennych naleŜy stosować wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego 
otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzy jednolitą i jednobarwną masę, bez grudek niegaszonego 
wapna i zanieczyszczeń obcych. Skład objętościowy zapraw naleŜy dobierać doświadczalnie, w zaleŜności od wymaganej 
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące Sprzętu podano w  ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

3.2. Sprzęt do wykonania robót 

W trakcie prac przygotowawczych naleŜy skorzystać ze szpachelki, szczotki drucianej, młotka murarskiego, taśmy 
malarskiej, folii oraz wałka bądź pędzla malarskiego. Do przygotowania masy potrzebne będzie elastyczne wiadro oraz 
wiertarka z mieszadłem. Do wykonania i obróbki gładzi naleŜy wykorzystać długą i krótką pacę stalową, szpachelkę 
kątową, przyrząd do szlifowania wraz z siatką lub papierem ściernym, okulary i maskę przeciwpyłową. 

4. TRANSPORT 

Ogólne wymagania dotyczące Transportu podano w  ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania Robót 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania Robót podano w  ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 
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5.2. ZałoŜenia dotyczące podłoŜy tynkarskich.  

5.2.1. Wymagania dotyczące podłoŜa tynkarskiego. 
Przed rozpoczęciem prac tynkarskich wykonawca musi zbadać przydatność podłoŜa pod tynkowanie. 
Badanie podłoŜa następuje na podstawie normy oraz bezpośrednio na podstawie oględzin, próby ścierania, drapania 
(skrobania) oraz zwilŜania , a takŜe aktualnych zaleceń producenta. 
Niewłaściwe przygotowanie podłoŜa podczas prac budowlanych moŜe mieć wpływ na jakość i trwałość gotowego tynku 
(np. powstawanie rys). 
NaleŜy pamiętać przede wszystkim o wymaganiach, dotyczących równej powierzchni pod tynk: zlikwidować przed  
otynkowaniem wszelkie nierówności, takie jak: wystające cegły, bloczki, kamienie. Nieregularna grubość tynku zwiększa 
ryzyko powstawania rys. 
RównieŜ groźne są otwarte lub nie uzupełnione fugi. W takim przypadku warstwa tynku stanowi most nad otwartą fugą i 
juŜ niewielkie zmiany termiczne (napręŜenia, odkształcenia) mogą powodować zarysowania i spękania. W przypadku 
wykonania murów wypełniających (np. konstrukcje szkieletowe Ŝelbetowe, stalowe, drewniane) naleŜy zwrócić szczególną 
uwagę na prawidłowe wykonanie szczelin dylatacyjnych, fug zamykających i łączących oraz ewentualne zastosowanie 
odpowiednich profili. 
PodłoŜe pod tynk musi być:  
� równe, 
� nośne i mocne, 
� wystarczająco stabilne, 
� jednorodne, równomiernie chłonne; hydrofilne (zwilŜalne), 
� szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczeń, 
� wolne od wykwitów, 
� nie zamarznięte, o temperaturze powyŜej + 5°C. 

5.2.2. Przygotowanie podłoŜa - naprawa podłoŜa. 
Przygotowanie podłoŜa jest zabiegiem mającym na celu uzyskanie podłoŜa, spełniającego wymagania podane w PN-
70/B-10100 pkt. 3.3.2. 

5.2.3. Przygotowanie podłoŜa - obróbka wstępna. 
Obróbka wstępna podłoŜa słuŜy trwałemu i silnemu związaniu tynku z podłoŜem. WiąŜe się z zastosowaniem środka 
zwiększającego przyczepność (np. obrzutki wstępnej). 

5.2.4. Przerwy technologiczne w stanie surowym dla podłoŜy tynkarskich. 
Niezbędne jest dotrzymywanie czasu schnięcia oraz wiązania odpowiedniego dla róŜnych materiałów, budowlanych 
podłoŜa (im dłuŜej tym lepiej). Po upływie tego czasu ryzyko powstawania rys maleje. 

5.2.5. Sprawdzenie podłoŜa pod tynk. 

5.2.5.1 Ogólne sprawdzenie podłoŜa. 

Aby ocenić wady materiału, odpryski, łuszczenie oraz piaszczenie czy teŜ właściwości powierzchni wierzchniej naleŜy 
posłuŜyć się próbą ścierania, drapania lub zwilŜania. 
Próba ŚCIERANIA przeprowadzana jest przez przetarcie dłonią powierzchni pod tynk. 
Próba DRAPANIA polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu. 
Chłonność podłoŜa i jego wilgotność określana jest przy pomocy próby zwilŜania. Próba ZWILśANIA polega na zraszaniu 
muru w wielu miejscach czystą wodą. 

5.2.5.2 Sprawdzenie w zaleŜności od podłoŜa i stosowane środki zaradcze. 

• Cegła pełna,  bloczki i elementy z betonu lekkiego. 
Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie mogą być ani zbyt głębokie, ani zbyt wystające przed lico muru - przed 
nałoŜeniem tynku naleŜy je ewentualnie wyrównać. Przy układaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste 
szczeliny nie mogą być większe niŜ 5 mm. Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia naleŜy wypełnić najpóźniej 
3 dni przed rozpoczęciem tynkowania (nie stosować w tym celu obrzutki wstępnej). 
Wykwity (naloty, "włoski" - sól krystalizująca na powierzchni), naruszające przyczepność tynku do podłoŜa, muszą zostać 
bezwzględnie usunięte. NaleŜy to zrobić na suchym murze, przy pomocy szczotki drucianej. 
JeŜeli metoda czyszczenia szczotką nie da odpowiednich rezultatów, naleŜy ustalić dokładnie przyczynę powstawania 
wykwitów i przy pomocy specjalistów zastosować skuteczną metodę oczyszczenia muru. 
Suchy mur, silnie chłonące wodę podłoŜa ceramiczne mogą wymagać odpowiedniego przygotowania. Ocena właściwości 
muru musi nastąpić przed przystąpieniem do tynkowania. 

• Beton i Ŝelbet. 
NaraŜone na korozje części metalowe (np. gwoździe, kotwy) muszą być na tyle usunięte, aby nie wchodziły w warstwę 
tynku. Pozostałe części naleŜy przed rozpoczęciem tynkowania zabezpieczyć antykorozyjnie. Rury i przewody wodno-
kanalizacyjne muszą przed rozpoczęciem tynkowania zostać zabezpieczone przed kondensacją pary wodnej 
(zaizolowane). 
Na powierzchniach betonowych, które po próbie zwilŜania wykaŜą, Ŝe są zanieczyszczone olejem szalunkowym, sadzą, 
kurzem czy innymi czynnikami, nie moŜna nakładać tynku.  
Na szczególnie gładkie powierzchnie betonowe (płyty stropowe, płyty kanałowe), a takŜe przy betonach o widocznej silnej 
chłonności lub zawierających specyficzne dodatki (np. dodatki uszczelniające) naleŜy w sposób szczegółowy dokonać 
oceny podłoŜa pod tynkowanie i dobrać odpowiednią powłokę gruntującą (ewentualnie odpowiedni podkład). 
W przypadku prefabrykatów betonowych konieczne jest dodatkowe sprawdzenie powierzchni pod kątem podłoŜa pod tynk 
(z uwzględnieniem dokumentacji producenta). 

• Próba zwilŜania. 
Istotnym kryterium przydatności powierzchni betonowej do tynkowania jest próba zwilŜania. 
W metodzie tej naleŜy pędzlem malarskim średniej twardości lub czerpakiem murarskim obficie zmoczyć wodą badaną 
powierzchnię. Zmiana koloru z jasnego na ciemny oraz zniknięcie kropli wody w przeciągu 5 minut świadczy o tym, Ŝe 
moŜna rozpocząć prace tynkarskie. 
JeŜeli w wyniku próby zwilŜania nie nastąpi zmiana koloru zmoczonej powierzchni lub jeŜeli zgodnie z protokołem 
sprawdzającym (tabela 2) po odpowiednim czasie będą widoczne kropelki wody, przyczyna moŜe być następująca: 
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� jeszcze zbyt wilgotny beton, 
� pozostałości oleju szalunkowego, 
� zbyt szczelny beton. 
Dla tynków zawierających gips, stosowanych na ścianach i sufitach betonowych, naleŜy uwzględnić dodatkowo: 
� wilgotność, 
� szczegóły wykonania tynku. 
W tabeli 1 zestawione zostały charakterystyczne właściwości podłoŜy, metody badań i ich wyniki oraz odpowiednie środki 
zaradcze. 

5.2.6. Obróbka tynku w miejscach szczególnych na podłoŜach betonowych. 
W miejscach połączeń i styków z innymi materiałami tworzącymi ścianę ( filary, ściana z cegły, stropy betonowe itp.) 
naleŜy przed wygładzaniem i zacieraniem tynku wykonać nacięcie kielnią tynku aŜ podłoŜa lub osadzić odpowiedni profil 
tynkarski. 
Przy konieczności dylatowania powierzchni otynkowanych stropów betonowych naleŜy wykonać pionowe nacięcie tynku w 
krawędziach wzdłuŜ ścian okalających strop (nacięcia moŜna wykonać równieŜ w tynku na stropie; analogia do 
dylatowania podkładów posadzkowych). Zwłaszcza stropy naraŜone na obciąŜenia termiczne 

5.2.6.1 Mur mieszany. 

W przypadku tego rodzaju podłoŜa naleŜy uzgodnić ze zleceniodawcą indywidualne rozwiązanie problemu (np. wykonanie 
zbrojenia lub wykonanie nośnika tynku). 

5.3. Tynkowanie 

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiadać umiejętności zawodowe, aby prawidłowo ocenić podłoŜe pod tynk. 
Podane w powyŜej wymagania dotyczące podłoŜa pod tynk muszą być spełnione. Wszystkie odstępstwa od 
wyszczególnionych warunków mają znaczący wpływ na jakość prac tynkarskich. Mogą wymagać przeprowadzenia prac 
dodatkowych, znacząco utrudnić prace tynkarskie lub teŜ stać się przyczyna późniejszych uszkodzeń tynku. 
Najpóźniej w momencie wykonania obrzutki wstępnej musi być juŜ wiadome, jaką przewidziano wierzchnią warstwę tynku, 
aby odpowiednio dostosować powierzchnię obrzutki (lub jej szorstkości) do rodzaju tynku wierzchniego (płytek 
ceramicznych lub innej powłoki). 

5.3.1. Środki zwiększające przyczepność. 
Jako środki adhezyjne (zwiększające przyczepność tynku do podłoŜa) stosowane są: obrzutka wstępna, zaprawy i szlamy 
zwiększające przyczepność oraz substancje płynne - mostki adhezyjne. 
W przypadku tynków zawierających gips nakładanych na podłoŜa betonowe, stosuje się wyłącznie odpowiednie mostki 
adhezyjne, które zwiększają szorstkość powierzchni. 
Dla tynków wapiennych, cementowo - wapiennych oraz cementowych na wszystkich podłoŜach (z wyjątkiem betonu) jako 
środek adhezyjny stosowana jest obrzutka wstępna. 
Na szczelnych, słabo chłonnych podłoŜach betonowych stosowana jest obrzutka wstępna uszlachetniona Ŝywicami lub 
specjalne zaprawy i szlamy zwiększające przyczepność. 
ZaleŜnie od rodzaju podłoŜa tynku oraz zaprawy tynkarskiej moŜe być wymagane zastosowanie obrzutki wstępnej 
(zarówno na ścianach wewnętrznych, jak i zewnętrznych).  
Odnośnie stosowania obrzutki wstępnej wykonawca tynku ma obowiązek przestrzegania zarówno zaleceń dotyczących 
gruntowania powierzchni, jak i wskazówek wykonawczych producenta tynku. 
Do wykonania obrzutki wstępnej naleŜy zastosować przewidzianą do tego celu zaprawę produkowaną fabrycznie. 
Wykorzystywanie zaprawy tynkarskiej lub murarskiej do obrzutki wstępnej jest niedozwolone. 
NawilŜanie podłoŜa pod tynk oraz utrzymanie wilgotności naniesionej obrzutki wstępnej zaleŜne jest od warunków 
pogodowych i chłonności podłoŜa. 

5.3.2.  Mostki adhezyjne dla tynków zawierających gips na podłoŜu betonowym. 
Mostki adhezyjne są to zawiesiny Ŝywicy syntetycznej zawierające piasek ostry. Muszą one po wyschnięciu spełniać 
następujące wymagania: 
a) odporność na działanie środków alkalicznych, 
b) trwałe wiązanie pomiędzy podłoŜem betonowym a tynkiem, 
c) obniŜenie przenikania wody oraz roztworów wodnych, 
d) niewielki współczynnik oporu dyfuzji pary wodnej, 
e) poprawa przyczepności mechanicznej tynku dzięki zwiększeniu powierzchni właściwej podłoŜa. 
Mostki adhezyjne dla tynków gipsowych lub zawierających gips określane są przez producenta zaprawy i podlegają tym 
samym jego odpowiedzialności i gwarancji. 
Mostki adhezyjne naleŜy nanosić przy pomocy wałka lub inną techniką malarską. Aby utrzymać jednorodność materiału 
przed oraz w trakcie nanoszenia, naleŜy je odpowiednio często mieszać w pojemniku. 
Przed rozpoczęciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschnąć. 
Na powierzchniach betonowych o wilgotności przekraczającej 4% (patrz punkt 2.3.2.3.) nanoszenie takich mostków 
adhezyjnych jest niedozwolone. 

5.3.3. Nośniki tynku. 
Nośniki tynku traktowane są jako podłoŜe tynkarskie i powinny zostać wykonane zgodnie z zaleceniami producenta. Na 
rynku występują w formie siatek nierdzewnych lub ocynkowanych z przeplotami z tektury lub z wkładami z elementów 
ceramicznych. MoŜna spotkać teŜ w formie ponacinanej blachy, która po rozciągnięciu tworzy siatkę. Stosuje się je np. do 
przykrywania bruzd instalacyjnych, drewnianych elementów konstrukcyjnych, przewodów kominowych itp. 
Przy montaŜu nośników pod tynk trzeba koniecznie zwrócić uwagę na grubość przyszłego tynku. Zbyt daleko odsadzony 
nośnik (np. przy zastosowaniu tynków wierzchnich jednowarstwowych) na sąsiadujących powierzchniach tej samej 
płaszczyzny moŜe powodować konieczność pogrubienia tynku. 

5.3.4. Bruzdy i przebicia. 
Wypełnienie bruzd i przebić musi być wykonane nie później niŜ 3 dni przed rozpoczęciem prac tynkarskich. 
Wykonywanie prac tynkarskich na świeŜo wypełnionych bruzdach, przebiciach itp., moŜe doprowadzić do wciągania 
zaprawy w głąb i pogorszenia jakości tynku (niebezpieczeństwo pęknięć). 
Elementy metalowe naraŜone na korozję np. gwoździe, druty mocujące, muszą być usunięte na tyle, aby nie wnikały w 
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warstwę tynku. Nieusunięte elementy muszą być zabezpieczone przed korozją przed rozpoczęciem prac tynkarskich. 
Przewody instalacji wodno - kanalizacyjnych, wchodzących w warstwę tynku, muszą być zabezpieczone przed 
kondensacją pary wodnej. 
Wskazówki dla instalatorów, elektryków oraz murarzy. 
Rodzaj zaprawy mocującej lub wypełniającej naleŜy odpowiednio dobrać do przewidzianej zapraw) tynkarskiej oraz 
zaleŜnie od przeznaczenia pomieszczenia  
NaleŜy pamiętać o tym, Ŝe przewody przebiegające pod tynkiem cementowo – wapiennym lub cementowym nie mogą być 
mocowane przy uŜyciu gipsu (w takich przypadkach naleŜy uŜyć np. cementu szybkowiąŜącego). 
Z kolei uŜycie cementu szybkowiąŜącego pod tynki gipsowe moŜe spowodować ich późniejsze odpryskiwanie. 
Bruzdy instalacyjne w ścianach betonowych naleŜy całkowicie przykryć nośnikiem tynku (z 20 cm zakładką na 
sąsiadujące powierzchnie ścian betonowych) nawet wtedy, gdy są one wypełnione. 
Specjalne zaprawy wypełniające (np. nie wymagające podkładu pod tynk) naleŜy stosować zgodnie z instrukcjami 
producenta. 

5.3.5. Nacięcia tynku, fugi i profile. 

5.3.5.1 Nacięcia kielnią. 

Wykonanie: przed przystąpieniem do ostatniego etapu pracy (zacieranie i wygładzanie) naleŜy tynk naciąć kielnią lub 
ostrzem aŜ do podłoŜa, następnie wykończyć powierzchnię, przez co cięcie będzie z zewnątrz niewidoczne. W przypadku 
pracy podłoŜa w miejscach nacięć wystąpi rysa o prawie idealnie prostoliniowym przebiegu. Nacięcie kielnią nie jest 
odpowiednie w przypadku zmiany materiału budowlanego w podłoŜu. Zbrojenie tynku moŜe w miejscach takich 
zredukować niebezpieczeństwo pęknięcia, ale nie jest w stanie całkowicie go wykluczyć. W przypadku ścian ze stykami 
elastycznymi naleŜy zastosować specjalne profile stykowe. Cięcia kielnią mogą jedynie wpłynąć na przebieg powstającej 
rysy (przebieg prostoliniowy zamiast nieregularnego, zygzakowatego).Cięcie kielnią jest rodzajem "kontrolowanego 
pęknięcia". 

5.3.6. Profile tynkarskie. 
Wśród profil tynkarskich wyróŜnimy m. in. profile naroŜnikowe, prowadzące i specjalne (np. dylatacyjne, o stosowaniu 
których decydują warunki konstrukcyjne). Przy stawianiu budynków moŜe okazać się niezbędne (statyka budowli) 
wykonanie przerw w określonych miejscach. Tego typu styki naleŜy wykonać zgodnie z ich przeznaczeniem, aby uzyskać 
odpowiednie zabezpieczenie przed ruchami statycznymi budynku. Przerwy konstrukcyjne wykonuje się stosując 
odpowiednie do tego celu profile.  

5.3.6.1 Rodzaje profili. 

Konieczne jest uwzględnienie zgodności materiału, z którego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku. 

Materiał tynkarski 
Materiał, z którego wykonany jest profil 
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Cement/wapno   

Cement   
Tynk Ŝywiczny 

 

  
Masa szpachlowa na 

bazie Ŝywic sztucznych 
  

Farba  na bazie Ŝywic 
sztucznych 

  

Silikony (na bazie kwasu 
octowego) 

  

Legenda:    
 - nadaje się Nie stosować razem profili ocynkowanych i 

profili z metali lekkich. Niebezpieczeństwo 
korozji 

 

 - nie nadaje się  

 
Profile z metalu lekkiego nadają się do stosowania do mas szpachlowych, tynków i farb na bazie Ŝywic syntetycznych, a 
takŜe twardniejących pod wpływem kwasu octowego silikonów i w pomieszczeniach wewnętrznych do tynków gipsowych. 
Profile z ocynkowanej blachy stalowej nadają się do tynków gipsowych, wapiennych, cementowo-wapiennych oraz 
cementowych. 
Ocynkowane profile tynkarskie nie mogą być stosowane pod tynki Ŝywiczne, uszlachetnione Ŝywicami masy szpachlowe i 
farby oraz pod twardniejące pod wpływem kwasu octowego silikony. Niebezpieczeństwo korozji. 
Profile ze stali nierdzewnej mają zastosowanie tam, gdzie naleŜy się liczyć z silnym zawilgoceniem (nieosłonięte ściany 
zewnętrzne np. mur bez zadaszenia, murki ogrodowe i tarasowe) lub w pomieszczeniach wewnętrznych - w przemyśle 
chemicznym, spoŜywczym, gastronomii. 
Nie moŜna uŜywać razem profili ocynkowanych i aluminiowych z uwagi na niebezpieczeństwo korozji kontaktowej. 
Osadzanie profili. 
W przypadku tynków gipsowych profile osadzać moŜna przy pomocy tej samej zaprawy tynkarskiej. W pomieszczeniach 
wilgotnych, jak równieŜ na powierzchniach otynkowanych zaprawą zawierającą cement lub mieszaninę cementowo - 
wapienną, niedozwolone jest stosowanie materiału do osadzania profili zawierającego gips. Ta sama uwaga odnosi się do 
zastosowań na powierzchniach na zewnątrz. W takich przypadkach uŜyć moŜna specjalnej zaprawy do osadzania na 
bazie cementu szybkowiąŜącego. Profile naleŜy osadzać punktowo, w odstępach ok. 50 cm. JeŜeli do wstępnego 
zamocowania kształtowników uŜyto gwoździ ocynkowanych, to po stęŜeniu zaprawy do osadzania naleŜy je usunąć. 
Nie zaleca się cięcia profili ocynkowanych szlifierką kątową, poniewaŜ warstwa ocynku ulega spaleniu na szerokości ok. 1 
cm od miejsca cięcia. 
Niebezpieczeństwo korozji. Stosować noŜyce do metalu. 
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WaŜne wskazówki dla właściwego funkcjonowania profili. 
Szczeliny rozdzielające oraz dylatacyjne muszą być bezwzględnie oczyszczone z zaprawy i resztek tynku. Profile naleŜy 
osadzić tak, aby zapewnić ich właściwe funkcjonowanie. 
W przypadku tynków zewnętrznych z profilami ocynkowanymi bez powłoki z tworzywa sztucznego niezbędne jest 
przykrycie kształtownika szlichtą. 

5.3.7. Wykonanie tynków jednowarstwowych i podkładowych. 

5.3.7.1 Wskazówki ogólne. 

� Grubości tynków - zgodnie z zaleceniami producentów suchych mieszanek tynkarskich fabrycznie przygotowanych. 
� Stosować się do wskazówek dotyczących obróbki, pochodzących od producenta zaprawy tynkarskiej. 
� Właściwa kontrola podłoŜa pod tynk dla danego materiału budowlanego oraz czynności przygotowawcze według 

punktu 2.3.2 i dalszych. 
� Przerwy wynikające z konstrukcji budynku oraz szczeliny dylatacyjne nie mogą być tynkowane. 
� Specyficzne dla produktu i/lub zaleŜne od warunków pogodowych przygotowanie wstępne podłoŜa (np. wstępne 

zwilŜenie). 
� Nie dopuszczać do powstawania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi (listwy prowadzące, naroŜnikowe itp.). 
� Elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) naleŜy osadzić równomiernie na całym obwodzie. 
� Stosować odpowiednie łaty odcinające w miejscach niezbędnych (np. otwory drzwiowe pod ościeŜnice obejmujące). 
� Zwracać uwagę na dokładne ściągnięcie i wyrównanie tynku podkładowego, poniewaŜ tynk wierzchni nie jest w 

stanie pokryć i wyrównać dziur, pustek i fal. 

5.3.7.2 Szczególne wskazówki wykonania tynków podkładowych pogrubionych (wielowarstwowych). 

� Nanieść jednolicie grubo warstwę tynku i zaciągnąć powierzchnię. 
� To, czy wymagane jest nakładanie tynku metodą "mokre na mokre" czy teŜ - ewentualne przygotowanie spodniej 

warstwy tynku (zatarcie na szorstko), uzaleŜnione jest od wskazówek producenta tynku. 
� Unikać tworzenia się warstw rozdzielających (np. poprzez zatarcie pierwszej warstwy na gładko ). 

5.3.8. Wykonanie tynków wykończeniowych (drobnoziarnistych).- 
� powierzchni tynku podkładowego pod tynk cienkowarstwowy nie naleŜy wygładzać, zacierać itp., 
� zachować minimalny czas przerwy technologicznej równy 3 tygodnie (zaleŜnie od warunków panujących na budowie 

oraz od lokalnej wentylacji), 
� ewentualnie konieczne moŜe być właściwe dla danego produktu zagruntowanie (np. zastosowanie środków 

wyrównujących chłonność podłoŜa i poprawiających przyczepność). 
Na tynkach cementowo - wapiennych podkładowych i tynkach lekkich (wewnątrz i zewnątrz), przy zastosowaniu 
cienkowarstwowego tynku nawierzchniowego (tynk nałoŜony na grubość ziarna), konieczne moŜe okazać się wykonanie 
odpowiedniej warstwy wyrównawczej lub pośredniej. Przestrzegać zaleceń producentów. 
W przypadku zastosowania tynku cienkowarstwowego jako wykończenia na tynkach docieplających niezbędne jest 
wykonanie odpowiedniej warstwy wyrównującej (pośredniej np. warstwa szpachli). 
JeŜeli przy wykonywaniu tynku podkładowego na jego powierzchni wytworzy się warstwa osadowa (np. na skutek 
zacierania tynku), to naleŜy ją koniecznie usunąć. 
W przypadku określonych produktów oraz w zaleŜności od warunków atmosferycznych konieczne moŜe być dokonanie 
wstępnego przygotowania tynku podkładowego (zwilŜenie, zagruntowanie itp). 
Bezwzględnie przestrzegać wymaganych temperatur przy obróbce warstw wierzchnich (wykończeniowych) tynku. 
Tynki wykończeniowe w kolorze naturalnym (do pomalowania). 
W pomieszczeniach znajdują zastosowanie tynki wapienne/cementowo - wapienne drobnoziarniste. 
Na ścianach zewnętrznych (elewacja) konieczne jest stosowanie właściwych tynków nawierzchniowych (o zmniejszonym 
kapilarnym wchłanianiu wody względnie teŜ tynk wierzchni naleŜy pokryć odpowiednią powłoką wykończeniową. 

5.3.9. Czas schnięcia zapraw tynkarskich (przerwy technologiczne). 
Przerwy technologiczne dla zaprawy tynkarskiej są to minimalne czasy oczekiwania na moŜliwość rozpoczęcia czynności 
związanych z dalszą obróbką tynku.  
Czasy wiązania, utwardzania oraz schnięcia zaleŜne są od rodzaju spoiwa, jak równieŜ warunków klimatycznych i 
lokalnych warunków panujących na budowie. 

5.3.9.1  Długość przerwy technologicznej dla jednowarstwowych tynków wewnętrznych. 

W przypadku jednowarstwowych tynków wewnętrznych decydujący wpływ na długość przerwy technologicznej oraz na 
czas schnięcia ma wietrzenie. Z tego teŜ względu nie moŜna podać ogólnych danych dotyczących tych czasów. Ponadto 
w przypadku tynków wewnętrznych naleŜy pamiętać, iŜ np. przy podwójnej grubości tynku konieczne jest przyjęcie 
czterokrotnie dłuŜszego czasu schnięcia. 
W idealnych warunkach pogodowych oraz przy dobrej wentylacji np. dla tynku gipsowo - wapiennego o grubości 15 mm 
naleŜy przyjąć, iŜ po upływie 14 dni uzyskany zostanie stopień wyschnięcia pozwalający na wykonanie dalszych prac. 

5.3.9.2 Długość przerwy technologicznej dla tynków nakładanych wielowarstwowo. 

Rodzaj tynku 
Zalecany min. czas przerwy 
technologicznej w dniach / 1 

cm 

Grubość tynku 
WEWNĄTRZ 

Grubość tynku 
NA ZEWEWNĄTRZ 

Wynikający z tego 
CZAS PRZERWY 

TECHNOLOGICZNEJ 

Wynikający z tego 
CZAS PRZERWY 

TECHNOLOGICZNEJ 

Tynk normalny 14 dni / 1 cm 
10 mm 15 mm 

14 dni *) 21 dni 

Tynk lekki 10 dni / 1 cm 
15 mm 20 mm 
4 dni 21 dni 

Tynk ciepłochronny 7 dni / 1 cm 
20 mm 35 mm 
14 dni 25 dni 

*) W przypadku nakładania jako kolejnej warstwy tynku gipsowego lub zawierającego gips- przerwa technologiczna - 
minimum 4 tygodnie. 
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5.3.9.3 Długość przerwy technologicznej dla szpachlówki oraz tynków drobnoziarnistych. 

Szpachlówka / szpachlówka z siatką  min. przerwa technologiczna    7 dni *) 
   
Tynk drobnoziarnisty jako warstwa pośrednia dla tynku 
nawierzchniowego 

 min. przerwa technologiczna    7 dni *) 

*)wzgl. według danych producenta. 
W PRZYPADKU NIEKORZYSTNYCH WARUNKÓW POGODOWYCH NALEśY PRZYJĄĆ ODPOWIEDNIO DŁUśSZE 
CZASY SCHNIĘCIA. 
Przerwa technologiczna krótsza niŜ podane powyŜej czasy minimalne moŜe prowadzić do zwiększenia ryzyka powstania 
rys. Za ewentualne konsekwencje odpowiada osoba, która zaleciła przyjęcie krótszych przerw technologicznych 
(producent fabrycznej zaprawy tynkarskiej, inwestor, kierownik prac budowlanych, sam tynkarz itd.) 
Bez względu na powyŜsze zalecenia, za kontrolę zdatności tynku do dalszej obróbki (np. pokrycie kolejnymi warstwami, 
naniesienie powłoki itp.) odpowiada wykonawca dalszych prac. 

5.4. Obróbka powierzchni tynku. 

5.4.1. Wyrównanie powierzchni tynku. 
Wstępne wyrównywanie powierzchni tynku przy zachowaniu pionu, poziomu oraz płaszczyzny. Mogą być widoczne ślady 
po listwach tynkarskich itp. (np. gniazda). Powierzchnia zaciągniętego tynku jest z grubsza wyrównywana. Warstwa tynku 
wykonywana jest przy zachowaniu szorstkości powierzchni. Nierównomierna szorstka powierzchnia oraz niewielkie otwory 
pozostają widoczne, jednakŜe powierzchnia nie moŜe być porysowana. 

5.4.1.1 Zacieranie. 

Powierzchnia tynku zacierana jest na grubość ziarna zaprawy tynkarskiej. W przypadku tynków wapiennych, cementowo - 
wapiennych oraz cementowych zacieranie wykonuje się z reguły po nałoŜeniu dodatkowej, cienkiej warstwy zaprawy 
tynkarskiej (zgodnie z grubością ziarna zaprawy tynkarskiej), co stanowi wykończenie powierzchni. Nie mogą być 
widoczne gniazda. Tynki jednowarstwowe na gładkich powierzchniach betonowych maj ą tendencję do tworzenia 
pęcherzyków i mogą być tam wykonywane tylko większym nakładem pracy. 

5.4.1.2 Wygładzanie. 

Specjalnie produkowane w tym celu tynki gipsowe są wyrównywane, filcowane, a następnie wygładzane do momentu 
uzyskania gładkiej, nieporowatej powierzchni. Nie ma moŜliwości wygładzenia tynków tak, aby patrząc przy oświetleniu 
smugowym, były one całkowicie pozbawione porów, absolutnie gładkie i równe. 
Powierzchnie prawie wolne od wad widocznych w świetle smugowym mogą być wykonywane tylko przy uŜyciu 
specjalnego wykończenia poprzez wielokrotne szlifowanie i szpachlowanie (np. przez malarzy, sztukatorów). Tynki 
wapienne, cementowo - wapienne oraz cementowe nie są filcowane ani wygładzane. 

5.4.1.3 Przygotowanie powierzchni pod okładziny ceramiczne. 

Nie wygładzać tynków gipsowych i nie zacierać tynków cementowo - wapiennych. JeŜeli pod ceramiczne okładziny 
ścienne, przewidziany został cienki tynk wewnętrzny, to tynk ten naleŜy wyrównać lub - przy maszynowym tynkowaniu - 
zaciągnąć na ostro (przestrzegać wymogu równości powierzchni tynku). 

5.4.2. Pielęgnacja tynku. 
Po wykonaniu tynku wewnętrznego (takŜe w trakcie przypadającego okresu grzewczego) naleŜy zapewnić dobrą 
wentylację pomieszczeń. 
Dla procesu utwardzenia niezbędna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowywanie wilgoci 
przez tynk. Wszelkie niezbędne w tym celu czynności naleŜy określić na miejscu albo uzgodnić oddzielnie. 
Niedopuszczalne jest bezpośrednie ogrzewanie tynku. Oznacza to, Ŝe np. strumień gorącego powietrza z dmuchawy nie 
moŜe być skierowany ani zbyt bezpośrednio na powierzchnię tynku, ani teŜ dmuchawa nie moŜe być umieszczona w zbyt 
bliskiej odległości od ściany. 
Zastosowanie odwilŜaczy powietrza powoduje zbyt szybkie "wyciągnięcie" wody wiąŜącej z tynku, a tym samym prowadzi 
do jego uszkodzenia. 
W przypadku tynków gipsowych naleŜy dąŜyć do tego aby proces wysychania miał charakter stały i nieprzerwany, aby 
uniknąć utworzenia się szklistej, źle chłonącej powierzchni tynku. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości Robót podano w  ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

6.2. Kontrola jakości - wymagania 

6.2.1. Uwagi ogólne. 
Wykonany tynk musi wykazywać odpowiednie dla danego produktu właściwości oraz odpowiadać wymaganiom 
określonym normami. Tynk musi być mocno związany z podłoŜem. W przypadku powierzchni pokrywanych okładzinami 
ceramicznymi i/lub wystawionych na działanie wilgoci naleŜy stosować się do uwag przedstawionych w pkt. 5.3.3.2. oraz 
w tabeli 3. 

6.2.2. Powierzchnia tynku. 
Gotowa, tzn. dostatecznie wyschnięta powierzchnia tynku musi charakteryzować się wymaganymi właściwościami. 
Powierzchnia tynku. Przed wykonaniem robót naleŜy z inwestorem dokładnie omówić oczekiwany rezultat prac 
tynkarskich. Pęcherze w gotowej powierzchni tynku są niedopuszczalne. Krawędzie, profile oraz fugi muszą wykazywać 
idealnie prostoliniowy przebieg, nie mogą być naruszone ani pofalowane. 
Przy wykonywaniu połączeń tynku i/lub dodatkowego tynkowania na istniejących juŜ tynkach (np. wymurówki w starym 
budownictwie, nowe tynki na istniejących) otynkowana powierzchnia lub połączenie pozostają z reguły widoczne. 
Struktura powierzchni moŜe odróŜniać się ze względu na inny (nowy) materiał oraz inne zabarwienie tynków. JeŜeli tynk 
nawierzchniowy nakładany jest na zróŜnicowane lub róŜnego wieku tynki podkładowe, to ze względu na róŜny stopień 
wchłaniania wody, wystąpią róŜnice w strukturze i/lub kolorze nowego tynku. 
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Ocena gotowej powierzchni tynku. 
Wszelkie nieregularności oraz nierówności powierzchni tynku nie mogą rzucać się w oczy w normalnym oświetleniu. 
Ocena powierzchni tynku w świetle smugowym (sztuczne światło padające pod ostrym katem albo światło słoneczne) jest 
niedopuszczalna. Na ostateczny wynik oceny równieŜ mają wpływ zróŜnicowane warunki klimatyczne w okresie 
przygotowania powierzchni gotowego tynku. 

6.2.3. Gładkość, poziom i pion oraz prawidłowe wykonanie naroŜy tynkowanych powierzchni. 
Uwagi odnośnie określonych normami tolerancji wymiarowych. 
Podane w normie wymiary średnie muszą być stosowane na powierzchniach tynkowanych bez odniesienia do 
jakichkolwiek otworów, elementów wbudowanych itp. 
Osadzone elementy wbudowane naleŜy otynkować równomiernie na całym obwodzie, tzn. Ŝe np. listwa okienna powinna 
być osadzona przy zachowaniu jednakowej szerokości, a ościeŜnica musi być na całym obwodzie równomiernie szeroka 
(równomiernie osadzona). 
Zleceniobiorca prac tynkarskich powinien zakładać, Ŝe wszystkie elementy wbudowane są osadzone przy zachowaniu 
pionu oraz płaszczyzn. Kontrola przed rozpoczęciem tynkowania nie jest obowiązkiem wykonawcy robót tynkarskich, ale 
ewentualne konieczne dodatkowe roboty przygotowawcze naleŜy uzgodnić z inwestorem. 
Wszelkie róŜnice w przypadku otynkowanych elementów budowlanych nie mogą być widoczne. DuŜe, powiązane ze sobą 
powierzchnie tynkarskie wymagają zwiększonych nakładów pracy przy tynkowaniu. 
6.2.4. Rysy 
JeŜeli po zakończeniu tynkowania zarysują się kształty elementów konstrukcyjnych ściany (zarysy cegieł lub bloczków, 
zapadnięte spoiny, rysy), to moŜna przyjąć jedną z następujących przyczyn: źle wybrany początek tynkowana (np. 
kurczenie się podłoŜa pod tynk nie zostało jeszcze zakończone, wpływy warunków atmosferycznych w danej porze roku), 
zbyt wysoka wilgotność podłoŜa pod tynk (np. brak ochrony podłoŜa przed wpływem warunków atmosferycznych), 
niefachowe przygotowanie podłoŜa pod tynk (np. zbyt szerokie i/lub głębokie spoiny, źle wykonany beton na placu 
budowy), wadliwe wykonanie prac tynkarskich (np. niezgodnie z wytycznymi obróbki). 
Gotowy tynk nie moŜe wykazywać Ŝadnych rys pęknięć o szerokości ponad 0,2 mm. Większa liczba i/lub koncentracja rys 
i pęknięć (równieŜ tych dopuszczalnych) nie moŜe naruszać właściwości uŜytkowych obiektu i zasad fizyki budowli. 
Ocena moŜe zostać dokonana jedynie w ramach specjalistycznej ekspertyzy. Przed ewentualną naprawą konieczne jest 
kaŜdorazowo określenie przyczyn powstania pęknięć, ich szkodliwości oraz przewidywanego czasu trwania pojawiania się 
rys. 

6.2.4.  Malowanie, powlekanie, płytki ceramiczne i inne okładziny. 
Przy dalszej obróbce powierzchni tynku (przy nakładaniu powłok, okładzin, płytek itp.) konieczne jest stosowanie się do 
poniŜszych uwag. 

6.2.5. Farby i powłoki malarskie. 
Do pokrycia farbami i powłokami malarskimi nadaje się osuszona, utwardzona oraz dostatecznie przereagowana 
(karbonatyzacja) powierzchnia tynku. W przypadku tynków gipsowych farby krzemianowe mają ograniczony zakres 
zastosowania, ewentualnie jest wtedy konieczne wstępne przygotowanie powierzchni, zgodnie z instrukcjami producenta 
farby. Zaleca się wcześniejsze przetestowanie farb na powierzchniach próbnych. 

6.2.6. Okładziny, tapety oraz małoformatowe płytki ceramiczne (wytwarzające nieznaczne napręŜenia w tynku). 
Stosowanie ich dopuszcza się bez ograniczeń na wszystkich typach tynków. W przypadku tynków zawierających gips 
konieczne jest wstępne przygotowanie powierzchni. NaleŜy przestrzegać danych producenta okładzin. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru Robót podano w  ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

Jednostką obmiaru jest: 
� m2 , (metr kwadratowy) ściany kaŜdego rodzaju i gatunku tynku 
� m2 , (metr kwadratowy) sufitu 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ustalenia ogólne dotyczące odbioru robót 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru Robót podano w  ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. Roboty wymienione w ST 
podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

8.2. Ustalenia szczegółowe dotyczące odbioru robót 

Wymogi dla uzyskania wymaganej jakości tynku: 
� brak niepoŜądanych pęknięć powierzchni, 
� zaprawy murarskie i tynkarskie powinny posiadać stosowne dokumenty, zapewniające ich jakość oraz 

dopuszczające do obrotu i stosowania w budownictwie, 
� stan surowy budynku powinien spełniać wymogi norm i warunków technicznych wykonania i odbioru robót 

budowlanych oraz zasad sztuki budowlanej,- to jest budynek istniejący 

8.2.1. Dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawędzi tynków nakładanych maszynowo i ręcznie 
Tynki nakładane maszynowo i ręcznie naleŜy przy kontroli odchyleń powierzchni i krawędzi traktować jak tynki kategorii III, 
zgodnie z tabelą nr 5 PN-70/B-10100: 

Kategoria 
tynku 

Odchylenia powierzchni 
tynku od płaszczyzny i 

odchylenie krawędzi od linii 
prostej 

Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku Odchylenie 
przecinających 

się płaszczyzn od 
kąta 

przewidzianego w 
dokumentacji 

pionowego poziomego 

Kategoria III 
Nie większe niŜ 3 mm i w 
liczbie nie większej niŜ 3 na 

Nie większe niŜ 2 mm na 1 m i 
ogółem nie więcej niŜ 4 mm w 

Nie większe niŜ 3 mm na 1 m 
i ogółem nie więcej niŜ 6 mm 

Nie większe niŜ 3 
mm na 1 m 
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całej długości łaty kontrolnej 
2 m 

pomieszczeniach  do 3,5 m 
wysokości oraz nie więcej niŜ 6 
mm w pomieszczeniach 
powyŜej 3,5 m wysokości 

na całej powierzchni 
ograniczonej przegrodami 
pionowymi (ściany, belki itp.) 

 
Odbiór zgodnie z Normą DIN 18202 tabela 3 przewiduje następujące dopuszczalne odchylenia: 
Tolerancje dla gotowych 

tynków na ścianach i 
stropach 

Rozstaw punktów kontrolnych (cm) / dopuszczalna odchyłka (mm) 
10 100 400 1000 1500 
3 5 10 20 25 

 
Odbiór zgodnie z normą ÖNORM B 2210 tabela A.1b przewiduje następujące dopuszczalne odchylenia: 
Zakres stosowania Długość łaty mierniczej 

(m)/Dopuszczalna 
odchyłka (mm) 

Zakres 
stosowania 

Długość łaty mierniczej (m)/ Dopuszczalna odchyłka (mm) 

 1,2 2,5 4,0  ≤ 0,5 >0,5 ≤ 
1 

>1 ≤3 >3 ≤6 >6 ≤15 >15 
≤30 

30 

Pow. bez specjal. 
wymagań 6 12 15 

Pow. poziome, 
pionowe, pod 

kątem 
4 6 8 12 16 20 30 

Pow. pod okładziny 
ścienne 

3 6 8 
        

8.2.2. Oczekiwania w odniesieniu do jakości 
Powierzchnia wapiennego lub cementowo - wapiennego tynku zacieranego uzaleŜniona jest od rodzaju ziarna w materiale 
tynkarskim oraz od wielkości największych ziaren. która - w zaleŜności od rodzaju produktu - wynosi 0,6 -;- 1,4 mm. 
Największe ziarno w materiale tynkarskim otoczone jest drobnymi składnikami tynku i częściowo lub w całości wystaje 
ponad powierzchnię tynku. Miejsca pomiędzy duŜymi ziarnami mają strukturę drobnoziarnistą i z tego względu lekkie 
"piaszczenie" się tynku (próba ścierana dłonią) nie jest uwaŜane za wadę wykonania. Powierzchni wapiennego lub 
cementowo - wapiennego zacieranego tynku nie naleŜy porównywać z tynkiem drobnoziarnistym (tynk nawierzchniowy na 
tynku podkładowym). 
(Wygładzoną powierzchnię moŜna otrzymać wyłącznie przez pokrycie tynku warstwą gładzi tynkarskiej). 

8.2.3. Ocena otynkowanej powierzchni. 
Nie dopuszczalne są pęcherzyki powietrza na powierzchni tynku, a wszelkie nierówności nie mogą być widoczne w 
normalnym oświetleniu. Nie dopuszcza się oceniania tynku w świetle smugowym. Przy naprawie powierzchni tynku 
stwardniałego i całkowicie wyschniętego moŜna uŜyć materiału naprawczego do zacierania, lecz pod warunkiem 
nakładania go na całej powierzchni. 

9. PODSTAWY PŁATNOŚCI 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje 

• przygotowanie stanowiska roboczego, 
• dostarczenie do stanowiska roboczego materiałów, narzędzi i sprzętu, 
• ustawienie i przestawienie drabin oraz rusztowań przestawnych umoŜliwiających wykonanie robót na 

wysokości, 
• ocenę i przygotowanie podłoŜa wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem bądź zastosowaniem odpowiednich 

środków zwiększających przyczepność, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegółowej 
specyfikacji technicznej 

• zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementów przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem 
w trakcie wykonywania tynków,  

• osiatkowanie bruzd i miejsc naraŜonych na pęknięcia 
• umocowanie profili tynkarskich, 
• osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów, 
• wykonanie tynku jedno- lub wielowarstwowego wraz z ewentualnymi jego zbrojeniem, wykonaniem nacięć i fug 

wypełnianych masą elastyczną, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegółowej specyfikacji 
technicznej, 

• usunięcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzeń powstałych w czasie robót tynkowych, 
• usunięcie zabezpieczeń stolarki i innych elementów oraz ewentualnych zanieczyszczeń na elementach nie 

tynkowanych, 
• uporządkowanie miejsca wykonywania robót, 
• usunięcie pozostałości, resztek i odpadów materiałów, 
• likwidację stanowiska roboczego. 

Oraz wszystkie inne roboty nie wymienione, które są niezbędne do kompletnego wykonania robót objętych niniejszą ST 
przewidzianych w Dokumentacji projektowej. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

� PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymałościowych. 
� PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych 
� PN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do płytek mineralnych  
� PN-B-10107:1998/Az1:2000 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do płytek mineralnych(Zmiana Az1) 
� PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie 
� PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe 
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� PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany 
� PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy. 
� PN-70/B-10100  
� Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze 
� PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze 
� PN-B-19402:1996 Płyty gipsowo ścienne 
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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót polegających na wykonaniu malowania 
ścian i sufitów wewnętrznych. 

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspólne dotyczące wykonania i odbioru Robót, które 
zostaną zrealizowane w ramach zadania – PROJEKT WYDZIELENIA I ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W 
BUDYNKU MIEJSKIEGO DOMU KULTURY W WOŁOMINIE PRZY UL. MARIAŃSKIEJ 7 – w zakresie wykonania i 
odbioru robót polegających na malowaniu ścian i sufitów zgodnie z Dokumentacja projektową. 

1.3. Zakres robót objętych ST 

Roboty, których dotyczy ST, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu wykonanie robót malarskich z 
zabezpieczeniem powierzchni nie malowanych . Kolory i dobór farb wg wskazań Dokumentacji projektowej i Nadzoru 
autorskiego. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z odpowiednimi (przywołanymi w specyfikacji) normami. 

2. MATERIAŁY 

UWAGA  
WSZELKIE NAZWY WŁASNE PRODUKTÓW I MATERIEŁÓW PRZYWOŁANE W SPECYFIKACJI SŁUśĄ OKREŚLENIU POśĄDANEGO 
STANDARDU WYKONANIA I OKREŚLENIU WŁAŚCIWOŚCI I WYMOGÓW TECHNICZNYCH ZAŁOśONYCH W DOKUMENTACJI 
TECHNICZNEJ DLA DANYCH ROZWIĄZAŃ.  
DOPUSZCZA SIĘ ZAMIENNE ROZWIĄZANIA ( W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH PRODUCENTÓW) POD WARUNKIEM:  

• SPEŁNIENIA TYCH SAMYCH WŁŚCIWOŚCI TECHNICZNYCH  I ESTETYCZNYCH. 
• PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIĄZAŃ NA PIŚMIE ( DANE TECHNICZNE, ATESTY, DOPUSZCZENIA DO 

STOSOWANIA) 
• UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA I ZAMAWIAJĄCEGO 

2.1. Woda PN-EN 1008:2004 

Do przygotowania farb stosować moŜna kaŜdą wodę zdatną do picia. Niedozwolone jest uŜycie wód ściekowych, 
kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł. 

2.2. Spoiwa bezwodne 

2.3. Farby budowlane gotowe. 

Farby niezaleŜnie od ich rodzaju powinny odpowiadać wymaganiom norm lub świadectw dopuszczenia do stosowania w 
budownictwie. 

2.3.1. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie 

Na tynkach moŜna stosować farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych 
zgodnie z zasadami podanymi w normach i świadectwach ich dopuszczenia przez ITB. 

2.3.2. Wyroby epoksydowe 

• Gruntoszpachlówka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna wydajność- 6-10m2/dm3, max. czas 
schnięcia - 24h 

• Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskładnikowa wg PN-C 81911/97 wydajność - 4.5-5m2/dm3 czas 
schnięcia - 24h 

• Emalia epoksydowa chemoodporna, biała wydajność - 5-6m2/dm3, max. czas schnięcia - 24h 
• Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara wydajność - 6-8m2/dm3 czas schnięcia - 24h 
• Lakier bitumiczno-epoksydowy wydajność - 1.2-1.5m2/dm3 czas schnięcia - 12h 

2.3.3. Farby akrylowe. Wymagania dla farb: 

• lepkość umowna : min.60 -gęstość: max. I,6g/cm3 
• zawartość substancji lotnych w % masy max. 45% 
• roztarcie pigmentów: max. 90 m 
• czas schnięcia powłoki w temp. 20°C i wilgotności względnej powietrza 65% do osiągnięcia 5 stopnia 

wyschnięcia-- max. 2godz. 
Wymagania dla powłok: 

• wygląd zewnętrzny - gładka, matowa, bez zmarszczeń i zacieków, 
• grubość - 100-120 jam 
• przyczepność do podłoŜa - 1 stopień, 
• elastyczność - zgięta powłoka na sworzniu o średnicy 3 mm nie wykazuje pęknięć lub odstawania od podłoŜa, 
• twardość względna - min., 0,1, 
• odporność na uderzenia - masa 0.5 kg spadająca z wysokości  1,0 m nie powinna powodować uszkodzenia 

powłoki 
• odporność na działanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moŜe występować spęcherzenie powłoki. 

Farby powinny być pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bębny lekkie lub wiaderka stoŜkowe wg PN-EN-1SO 90-
2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C wg PN-89/C-S1400. 
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2.4. Środki gruntujące. 

2.4.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi: 

• powierzchni betonowych lub tynków zwykłych nie zaleca się gruntowania, o ile świadectwo dopuszczenia 
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej, 

• na chłonnych podłoŜach naleŜy stosować do gruntowania farbę emulsyjną rozcieńczoną wodą w stosunku 1:3-5 
z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje się wykonanie powłoki malarskiej, 

2.5. Przygotowanie powierzchni.  

Przed przystąpieniem do malowania naprawić uszkodzenia powierzchni tynków i wcześniej naprawianych miejsc. Zaleca 
się stosowanie do tego celu zapraw i szpachlówek produkowanych fabrycznie w postaci gotowej do stosowania lub w 
postaci proszkowej do zarabiania wodą bezpośrednio przed uŜyciem. 

2.6. Termin robót. 

 Roboty malarskie wewnątrz i na zewnątrz budynku wykonywać dopiero po wyschnięciu tynków i naprawianych miejsc 
(jednolite zabarwienie powierzchni naprawianej). Malowanie konstrukcji stalowych – po całkowitym i ostatecznym 
umocowaniu wszystkich elementów konstrukcyjnych i osadzeniu innych elementów w ścianach. 

2.7. Powierzchnie podłoŜy pod malowanie powinny być: 

 gładkie i równe, tzn. bez nadrostów betonowych, zacieków zaprawy lub mleczka cementowego, kawern; dopuszcza się 
pojedyncze wgłębienia o średnicy do 5 mm i głębokości do 4 mm - dla podłoŜy betonowych; w zakresie równości 
obowiązują wymagania jak dla tynków IV kategorii (z wyjątkiem tynków doborowych), 
 mocne, tzn. powierzchniowo nie pylące, nie wykruszające się, bez spękań i rozwarstwień,  
 czyste, tzn. bez plam, zaoliwień, pleśni i zanieczyszczeń (kurzem, rdzą), 
 dojrzałe pod malowanie klejowe, emulsyjne,olejne i z Ŝywic syntetycznych, tzn. po 2-6 tygodniach w zaleŜności od 
rodzaju farby. Farbami emulsyjnymi, akrylowymi moŜna malować podłoŜa po 7 dniach,  
 suche – (tabela) badanie wilgotności podłoŜa moŜna wykonać aparatami wskaźnikowymi (elektrycznym lub 
karbidowym), metodą suszarkowo-wagową lub papierkami wskaźnikowymi Hydrotest. 

Największa dopuszczalna wilgotność podłoŜy do malowania 

PodłoŜe Rodzaj farby 
Największa wilgotność 

podłoŜa% masy 

Tynki cementowe 
cementowo-wapienne 

Wapienna 
klejowa lub kazeinowa 
emulsyjna 
olejna, z Ŝywic syntetycznych 

6 
4 
4 
3 

Tynki gipsowe 
Klejowa 
Emulsyjna 
olejna, z Ŝywic syntetycznych 

4 
4 
3 

Drewno, sklejka, płyty pilśniowe 
twarde 

olejna, z Ŝywic syntetycznych 
chemoutwardzalna 

4 
12 

2.8. Malowanie.  

Prawidłowo wykonana powłoka malarska powinna spełniać dwa zadania: zapewnić właściwą ochronę podłoŜa przed 
działaniem czynników atmosferycznych oraz sprzyjać uzyskaniu efektu dekoracyjnego. Efekt ten moŜna osiągnąć pod 
warunkiem właściwego przygotowania podłoŜa oraz przez zastosowanie odpowiednich produktów i prawidłowej technologii 
malowania. 
PoniewaŜ farbą lub emalią nazywa się zawiesinę zdyspergowanych w odpowiednim spoiwie nadających im barwę cząstek 
pigmentu, które jednocześnie nadają powłoce właściwości kryjące, nazwy te będą często stosowane wymiennie. Przed 
rozpoczęciem malowania naleŜy zawsze zapoznać się z informacjami podanymi na opakowaniu wyrobów malarskich. 
Są tam wyspecyfikowane dane dotyczące: 
— przeznaczenia - do jakiego podłoŜa naleŜy stosować produkt; niestety bardzo często na opakowaniu brakuje 

przeciwwskazań do stosowania farby, 
— sposobu uŜycia - w jaki sposób naleŜy przygotować podłoŜe, w jakiej temperaturze malować itp. 
— sposobu nanoszenia -jaką techniką nanosić farbę: pędzlem, wałkiem lub teŜ metodą natryskową, 
— krycia - ile razy naleŜy pomalować powierzchnię, aby uzyskać całkowite pokrycie; informacje te zwykle są 
podawane za pomocą symboli „1-2" (konieczne jedno malowanie, a jeśli to nie wystarcza - dwa) lub „2-3" (konieczne 
dwa malowania, a jeśli to nie wystarcza - trzy), 

— wydajności - ile farby trzeba kupić, by pomalować konkretną powierzchnię, 
— czasu schnięcia - po jakim czasie pomalowana powierzchnia jest sucha i moŜna nanosić kolejne warstwy; 

im wyŜsza temperatura i niŜsza wilgotność w pomieszczeniu, tym czas ten jest krótszy, 
— rodzaju rozcieńczalnika - czym naleŜy rozcieńczyć farbę, aby uzyskać odpowiednią konsystencję, 
— okresu przydatności do stosowania – przez jaki czas farba zachowuje swoje właściwości i tworzy powłokę 

dobrej jakości,  atestów - produkty, które nie mają oceny higienicznej Państwowego Zakładu Higieny 
(PZH), mogą być szkodliwe dla zdrowia; na opakowaniu bywają równieŜ informacje o innych  atestach,  np. 
o  certyfikacie  zgodności z Polską Normą lub znak E, który oznacza produkt ekologicznie bezpieczny; farby 
tak oznaczone mają dobrą jakość i są bezpieczne dla zdrowia i środowiska. 
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3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące Sprzętu podano w  ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

3.2. Sprzęt do wykonania robót malarskich 

Agregary malarskie –urządzenia do natryskowego malowania farbami wapiennymi, klejowymi, emulsyjnymi, olejnymi i 
syntetycznymi – do malowania duŜych powierzchni 
Pedzle, wałki malarskie, drabiny, rusztowania 
3.2.1. Malowanie pędzlem 
Wyroby przeznaczone do malowania pędzlem powinny charakteryzować się długim czasem schnięcia oraz nie powinny 
zawierać rozpuszczalników agresywnych. Dobre do nanoszenia tą techniką są farby alkidowe, olejne, epoksydowe i 
poliuretanowe. 
DuŜe znaczenie ma równieŜ wybór odpowiedniego pędzla. Do gruntowania podłoŜa oraz malowania farbami alkidowymi, 
epoksydowymi, olejnymi i uretanowymi najlepsze są pędzle o twardym, krótkim włosiu. Do nanoszenia farb winylowych i 
chlorokauczukowych moŜna stosować pędzle płaskie. Farby nawierzchniowe, emalie i lakiery naleŜy nanosić pędzlami 
płaskimi o miękkim włosiu. polega na nanoszeniu farby równoległymi pasami minimalnie zachodzącymi na siebie. Farby i 
emalie nawierzchniowe nakłada się w dwóch kierunkach prostopadłych do siebie (krzyŜowo), nieznacznie dociskając 
pędzel do malowanej powierzchni. Farby gruntowe, olejne i alkidowe nakłada się równieŜ w dwóch kierunkach cienkimi 
warstwami, silnie wcierając w podłoŜe. 
3.2.3. Mechaniczne wykonywanie powłok malarskich 
Do mechanicznego malowania na budowie słuŜą aparaty natryskowe. W zaleŜności od sposobu rozpylenia farby moŜna 
wyróŜnić urządzenia do natrysku: mechanicznego, pneumatycznego i hydrodynamicznego. 
W aparatach do natrysku mechanicznego farba jest doprowadzana pod ciśnieniem (zwykle 0,15 -=-0,5 MPa) do dyszy 
aparatu i rozpylona przez nagłe rozpręŜenie się po wyjściu z dyszy. Do tej grupy zalicza się aparaty z napędem: 
mechanicznym, bezspręŜarkowe i spręŜarkowe, elektromagnetycznym i ręcznym.  
W aparatach do natrysku pneumatycznego farba jest podawana strumieniem spręŜonego powietrza i rozpylana w 
momencie rozpręŜenia się powietrza po jego wyjściu z dyszy aparatu. Typowy zestaw do nanoszenia powłok tą metodą 
składa się z pistoletu natryskowego, zbiornika ciśnieniowego na farbę oraz spręŜarki z kompletem przewodów 
doprowadzających spręŜone powietrze.  
Do drobnych prac malarskich moŜna uŜywać pistoletów ze zbiornikiem na farbę, do których naleŜy jedynie doprowadzić 
spręŜone powietrze. Końcówka urządzenia natryskowego lub pistoletu powinna być prowadzona w odpowiedniej odległości 
od malowanej powierzchni. Odległość tę ustala się na podstawie próby wykonanej przed malowaniem. Bardzo waŜne jest 
równieŜ, aby była ona zawsze jednakowa. Farbę nanosi się pasami nieznacznie nakładającymi się na siebie. 

4. TRANSPORT 

Ogólne wymagania dotyczące Transportu podano ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

4.1. Warunki transportu 

Pojemniki z materiałami malarskimi naleŜy przewozić krytymi środkami transportowymi, układane w pozycji stojącej, 
zabezpieczone przed przewracaniem się i uszkodzeniem. pojemniki mogą być przewoŜone w kontenerach lub na 
paletach. Farby naleŜy transportować zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowiązującymi w transporcie kolejowym lub 
drogowym. 

4.2. Warunki składowania  

Pojemniki z materiałami malarskimi naleŜy przechowywać w pomieszczeniach krytych, chroniących je przed 
zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed działaniem promieni słonecznych i zbyt mocnym 
nagrzewaniem, w odległości co najmniej 120 cm od grzejników. Powinny by magazynowane zgodnie z instrukcjami 
producenta. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania Robót 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania Robót podano w  ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

Przy wykonywaniu robót malarskich wymaga się przestrzegania następujących zasad: 
� prace na wysokości naleŜy wykonywać z prawidłowych rusztowań lub drabin, a gdy nie ma moŜliwości 

zainstalowania rusztowań i roboty te wykonuje się z pomostów opieranych na konstrukcji (tzw. kładek), malarz 
powinien być zabezpieczony przed upadkiem pasem bezpieczeństwa przymocowanym do konstrukcji, 

� przy robotach przygotowawczych z uŜyciem materiałów alkalicznych (wapno, soda kaustyczna, pasty do 
usuwania starych powłok olejnych lub z Ŝywic syntetycznych) naleŜy stosować okulary ochronne i odzieŜ 
ochronną (buty gumowe, fartuchy gumowe, rękawice), zabezpieczając skórę twarzy i rąk tłustym kremem 
ochronnym, 

� przy malowaniu wyrobami zawierającymi lotne rozpuszczalniki lub rozcieńczalniki (np. w farbach olejnych, 
olejno-Ŝywicznych, ftalowych, lakierach lub farbach chemoutwardzalnych) stosować odzieŜ ochronną, a pracę 
wykonywać przy otwartych oknach lub czynnej i sprawnej wentylacji oraz przestrzegać zakazu palenia 
papierosów i uŜywania otwartych palenisk lub grzejników elektrycznych, narzędzi i silników powodujących 
iskrzenie i mogących być źródłem poŜaru, 

� przy zastosowaniu piasku (np. przy piaskowaniu powierzchni) lub farb zawierających krzemionkę stosować 
maski pyłochłonne, a skórę twarzy i rąk zabezpieczyć tłustym kremem ochronnym, 

� nie naleŜy stosować materiałów szkodliwych dla zdrowia człowieka, jak związki chromu, ołowiu, fluatów. 
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5.2. Warunki przystąpienia do robót 

Temperatura. Roboty malarskie wykonywać w temperaturze a +5°C. W ciągu doby nie moŜe nastąpić spadek poniŜej 
0°C. 
Farbą silikonową moŜna malować w temperaturze � -5°C. 
Optymalna temperatura:  

a) przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcieńczalnymi od + 12 do +18°C, 
b) przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi i z Ŝywic syntetycznych powyŜej +5°C, lecz by w ciągu doby 

nie następował spadek temperatury poniŜej 0°C, 
c) przy malowaniu wyrobami chemoutwardzalnymi, poliuretanowymi, epoksydowymi itp. +15°C. 

Inne warunki. Roboty farbami wodnymi -w pomieszczeniach o dobrej wentylacji. Farby wodorozcieńczalne, tj. klejowe, 
cementowe (w postaci wodnej), emulsyjne, olejne, z Ŝywic syntetycznych oraz chemoutwardzalne powinny być 
transportowane i przechowywane w temperaturze +5°C. 

5.3. Przygotowanie powierzchni pod malowanie 

Powierzchnia betonu i Ŝelbetu:  
a) większe ubytki powierzchni, złącza prefabrykatów itp. wypełnić zaprawą cementową z co najmniej 14-dniowym 

wyprzedzeniem i zatrzeć do równości,  
b) plamy od zaoliwień zeskrobać, zmyć wodą z dodatkiem detergentów i czystą wodą. 

Nowe tynki cementowe, cementowo-wapienne zagruntować:  
a) mlekiem wapiennym- pod farby wapienne i kazeinowe, 
b) roztworem szkła wodnego potasowego - pod farby krzemianowe, 
c) roztworem mleka wapiennego pod pierwszą warstwę farby klejowej i roztworem szarego mydła (1-3%) pod drugą i 

następną warstwę farby klejowej (przy malowaniu wysokojakościowym), 
d) pokostem rozcieńczonym benzyną lakierniczą (1:1) pod wyroby olejne itp. 
PodłoŜa gipsowe i z suchego tynku oraz gipsowo-wapienne zagruntować: 
a) roztworem kleju kostnego (2,5%) - pod farby klejowe, 
b) gruntownikiem pokostowym, środkiem silikonowym, z kleju kostnego, rozcieńczoną farbą emulsyjną (farba: woda = 

1:6) - pod malowania farbami emulsyjnymi. 

5.4. Prace przygotowawcze do malowania 

5.4.1. Przygotowanie pomieszczeń 

Przed przystąpieniem do robot malarskich z pomieszczeń powinny być sprzątnięte resztki materiałów, sprzęty itp. Elementy 
juŜ wykonane, jak podłogi, balustrady, armatura łazienkowa itp., powinny być zabezpieczone przed zachlapaniem 
farbami. 

5.4.2. Przygotowanie powierzchni nowych tynków 

Nowe tynki wymagają okresu dojrzewania (nawet do 6 tygodni, choć czas ten zaleŜy od rodzaju tynku i farby, jaka będzie 
uŜyta) i dopiero potem moŜna przystąpić do następnych czynności. Powierzchnie nowych tynków naleŜy przetrzeć 
drewnianym klockiem w celu usunięcia grudek zaprawy i zachlapań, a następnie powierzchnię tynku odkurzyć. Przed 
malowaniem dokładnie przegląda się wszystkie ściany (równieŜ działowe), zwłaszcza 
przy ościeŜnicach drzwi i okien, w celu odnalezienia miejsc spękań. Ewentualne szczeliny wypełnia się elastyczną masą 
akrylową. Nie naleŜy stosować do tego celu mas silikonowych, poniewaŜ w zasadzie nie dają się one pomalować. Drobne 
odpryski i pęknięcia tynków naleŜy wypełnić gładzią tynkową. 
Tzw. białkowanie, czyli pokrywanie tynków roztworem wapna, jest nie dopuszczalne. Warstwa wapna nie jest 
spoista i po malowaniu farba łatwo ulega złuszczeniu. Zaleca się (przez producentów farb) gruntowanie tynku specjalną 
farbą emulsyjną do gruntowania, która dodatkowo wygładza tynk i zmniejsza chłonność podłoŜa, co pozwala w niektórych 
przypadkach poprzestać na jednej warstwie farby nawierzchniowej. Nowy tynk moŜna równieŜ pomalować rozcieńczoną 
farbą emulsyjną jako warstwą gruntową i po wyschnięciu nanieść 1 lub 2 warstwy farby w zaleŜności od jakości 
powłoki tynkarskiej i farby. 
Nowe tynki gipsowe naleŜy najpierw zaimpregnować specjalnymi bezbarwnymi preparatami na bazie akrylu, a następnie 
pomalować jedną warstwą farby emulsyjnej do gruntowania i jedną lub dwiema warstwami farby emulsyjnej 
nawierzchniowej. Do gruntowania moŜna równieŜ uŜyć rozcieńczonej farby przeznaczonej do malowania ścian. 
Tynki gipsowe powinny dojrzewać, ale okres ten moŜe być krótszy niŜ przy tynkach tradycyjnych. Warunkiem przystąpienia 
do gruntowania jest, aby ściana była sucha i jednolita na całej powierzchni. PodłoŜe przygotowane do malowania powinno 
ponadto być gładkie, równe, pozbawione pyłu, kurzu i innych zanieczyszczeń. Przy malowaniu kolorami słabo kryjącymi 
jest zalecane połoŜenie pierwszej warstwy białej, wówczas łatwiej jest uzyskać jednolitą bawę. WaŜne jest równieŜ, aby 
podłoŜe było jednakowo gładkie, gdyŜ w przeciwnym razie kolor moŜe nie być jednorodny. 

5.5. Wykonywanie powłok malarskich 

5.5.1. Zalecenia ogólne 

Do malowania ręcznego i wałkiem powinno się stosować farby o konsystencji handlowej. Konsystencja farb do malowania 
natryskowego - rzadsza niŜ do malowania ręcznego i wałkiem malarskim. Do malowania natryskowego farby handlowe 
powinno się rozcieńczyć odpowiednim dla danego rodzaju farby rozcieńczalnikiem (w przypadku farb wodnych - wodą, w 
przypadku pozostałych farb -rozpuszczalnikami handlowymi w ilości 3-5%w stosunku do farby. Farby wapienne, 
kazeinowe, krzemianowe naleŜy nakładać pędzlem; pozostałe farby moŜna nakładać pędzlem, natryskiem lub wałkiem. 
ZuŜycie farb przy malowaniu natryskiem i wałkiem jest minimalnie mniejsze niŜ przy malowaniu pędzlem. Przy malowaniu 
pędzlem ostatnią warstwę powłoki wykonać tak, aby kierunek pociągnięć pędzla był prostopadły do ściany z oknem - przy 
malowaniu sufitu lub do podłogi - przy malowaniu ścian. 

5.5.2. Malowanie farbami klejowymi  

Farba klejowa powinna dać się nałoŜyć cienką i równą warstwą oraz nie powinna ściekać (np. z pędzla). Powłoka po 
wyschnięciu jest jaśniejsza niŜ farba. Doklejenie farby sprawdza się poprzez lekkie potarcie powłoki tkaniną bawełnianą 
(koloru ciemnego dla jasnych powłoki odwrotnie), przy czym na tkaninie nie powinny pozostawać ślady startej powłoki. W 
przypadku nadmiaru kleju powłoka wykazuje spękania.  
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Przy malowaniu zwykłym nakłada się 2 warstwy farby (kaŜdą po przeschnięciu poprzedniej) - bez gruntowania 
międzywarstwowego. Przy malowaniu doborowym nakłada się 2-3 warstwy farby z dodatkowym gruntowaniem 
(gruntownikiem mydlanym 1%) warstwy podkładowej i tepowaniem pędzlem wierzchniej warstwy jeszcze w stanie 
mokrym. Malowanie ścian naleŜy robić po przeschnięciu powłoki na suficie. 

5.5.3. Malowanie farbami krzemianowymi 

Farbę nakładać dwukrotnie, metodą „mokre na mokre", po uprzednim zagruntowaniu podłoŜa roztworem szkła wodnego 
potasowego rozcieńczonego wodą w stos. 1:3 (tynki bardziej nasiąkliwe - rozcieńczone 1:1 lub 1:2) lub specjalnym dla 
tego typu farb gruntownikiem.  
Powłok krzemianowych nie moŜna wykonywać na kruszących się tynkach i na podłoŜach zawierających gips oraz na 
starych powłokach olejnych (bez ich całkowitego usunięcia i przetarcia rzadką zaprawą wapienną). Stare mocne powłoki 
krzemianowe po oczyszczeniu moŜna ponownie malować farbami krzemianowymi  

5.5.4. Malowanie farbami emulsyjnymi 

 Sprawdzić, czy farba nie zawiera wytrąconego spoiwa w postaci nitek (wskutek niewłaściwego jej transportu czy 
przechowywania, tj. w temperaturze poniŜej +5°C), co ją dyskwalifikuje. Powłoka po wyschnięciu ma barwę ciemniejszą 
niŜ farba.  
Do barwienia farb stosuje się farby emulsyjne kolorowe bądź specjalne pasty pigmentowe. Nie wolno do tego celu 
stosować suchych pigmentów ani kolorowych farb klejowych. Farb do malowania powierzchni wewnętrznych (o czym 
informacja znajduje się na etykietach tych wyrobów) nie moŜna stosować na powierzchnie elewacyjne. Niektóre farby 
emulsyjne moŜna stosować na wnętrza i elewacje (zgodnie z wytycznymi producenta). Natomiast farby przewidziane do 
malowania elewacji ze względów ekonomicznych (więcej spoiwa i stąd wyŜsza cena) oraz higienicznych (więcej spoiwa i 
wyŜsza szczelność) nie powinny być stosowane do wnętrz. 
Malowanie wykonywać 2-krotnie „na krzyŜ". Do pierwszego malowania (szczególnie podłoŜy nasiąkliwych) stosuje się 
farbę rozcieńczoną wodą w ilości 10% w stosunku do farby, a do drugiego - farbę handlową. PodłoŜa gipsowe 
zagruntować (z wyprzedzeniem 24 h) roztworem kleju kostnego (1,5%) lub farbą emulsyjną rozcieńczoną wodą w 
stosunku 1:6. Drugą warstwę farby nanosić najwcześniej po 2 h po wykonaniu pierwszej. Powłok emulsyjnych nie moŜna 
wykonywać na kruszących się podłoŜach lub na starych, pylących się powłokach oraz na powłokach świeŜych silnie 
alkalicznych. 

5.5.5. Malowanie farbami silikonowymi 

Przed malowaniem podłoŜe zagruntować specjalnym preparatem silikonowym zgodnie z zaleceniem producenta z 
wyprzedzeniem 24 h.Farbę silikonową nakładać 2-krotnie w odstępach 24h. Powłok silikonowych nie moŜna wykonywać 
na słabych podłoŜach  

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości Robót podano w ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

6.2. Kryteria oceny jakości i końcowy odbiór robót malarski 

Badania powłok przy odbiorze wykonuje się w następujących terminach 
(w temperaturze � +5°C, wilgotności względnej powietrza 65%): 

• z farb klejowych, emulsyjnych, silikonowych - nie wcześniej niŜ po 7 dniach, 
• z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych i z Ŝywic syntetycznych – nie wcześniej niŜ po 14 

dniach. 
Badania obejmują sprawdzenie: 

• wyglądu zewnętrznego, 
• zgodności barwy ze wzorcem oraz połysku,  
• odporności powłok na wycieranie i odporności na zmywanie wodą. 
• dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powłoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastyczności i 

twardości oraz przyczepności zgodnie z odpowiednimi normami państwowymi. 
Jeśli badania dadzą wynik pozytywny, to roboty malarskie naleŜy uznać za wykonane prawidłowo. Gdy którekolwiek z 
badań dało wynik ujemny, naleŜy usunąć wykonane powłoki częściowo lub całkowicie i wykonać powtórnie. 
Kontrola międzyfazowa stanu technicznego powierzchni obejmuje sprawdzenie: 
a) jakości materiałów malarskich, 
b) wilgotności i przygotowania podłoŜa pod malowanie, 
c) stopnia skarbonizowania tynków, 
d) jakości wykonania kolejnych warstw powłokowych i temperatury w czasie malowania i schnięcia powłok. 
e) sprawdzenie wyschnięcia podłoŜa, 
f) sprawdzenie czystości, 
Sprawdzenie wyglądu powierzchni pod malowanie naleŜy wykonać przez oględziny zewnętrzne. Sprawdzenie 
wsiąkliwości naleŜy wykonać przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. 
Ciemniejsza plama zwilŜonej powierzchni powinna nastąpić nie wcześniej niŜ po 3 s. 
Wyniki badań jakości materiałów i podłoŜy powinny potwierdzać protokoły lub wpisy do dziennika budowy. 

6.3. Wymagania stawiane poszczególnym rodzajom powłok 

Powłoki klejowe. Powinny być bez uszkodzeń, smug, prześwitów, plam i śladów pędzla, odporne na ścieranie, bez 
spękań, łuszczenia się i odstawania powłoki od podłoŜa i widocznych poprawek. Powłoki na sztablaturze, tynku 
szpachlowym, drewnie struganym i płytkach pilśniowych mogą mieć kilkumilimetrowe skupiska farby o nieco innym 
odcieniu, jednolite na całej powierzchni. 
Powłoki emulsyjne. Powinny być niezmywalne oraz odporne na tarcie na sucho, szorowanie i reemulgację 
(rozmazywanie się). Ponadto powinny być bez uszkodzeń, jednolitej barwy bez smug, plam, spękań, łuszczenia. 
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Powłoki silikonowe. Powinny być odporne na zmywanie wodą, tarcie na sucho i na szorowanie, bez uszkodzeń, plam, 
smug, prześwitów, śladów pędzla, spękań, łuszczenia i odstawania od podłoŜa. 
Powłoki olejne i na Ŝywicach syntetycznych. Powinny mieć barwę jednolitą, bez śladów pędzla, smug, zacieków,  
uszkodzeń, zmarszczeń, pęcherzy, plam i zmiany odcienia, mieć jednolity połysk. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiarową robót jest  
• m2 powierzchni zamalowanej sufitu i ściany;  wraz z przygotowaniem do malowania podłoŜa, przygotowaniem 

farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowań lub drabin malarskich oraz uporządkowaniem stanowiska pracy. 
Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora 
Nadzoru i sprawdzonych naturze. 

8. ODBIÓR ROBÓT  

8.1. Ustalenia ogólne dotyczące odbioru robót 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru Robót podano w ST 00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

8.2. Roboty podlegają warunkom odbioru według zasad podanych poniŜej. 

8.2.1. Odbiór podłoŜa 

Zastosowane do przygotowania podłoŜa materiały powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w normach państwowych 
lub świadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. PodłoŜe, posiadające drobne uszkodzenia powinno być 
naprawione przez wypełnienie ubytków zaprawą cementowo-wapienną do robót tynkowych lub odpowiednią 
szpachlówką. PodłoŜe powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2 i 5.3.. JeŜeli odbiór podłoŜa odbywa 
się po dłuŜszym czasie od jego wykonania, naleŜy podłoŜe przed gruntowaniem oczyścić. 

8.2.2. Odbiór robót malarskich 

• Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego powłok malarskich polegające na stwierdzeniu równomiernego rozłoŜenia 
farby, jednolitego natęŜenia barwy i zgodności ze wzorcem producenta, braku prześwitu i dostrzegalnych 
skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypełniaczy, braku plam, smug, zacieków, pęcherzy odstających 
płatów powłoki, widocznych okiem śladów pędzla itp., w stopniu kwalifikującym powierzchnię malowaną do 
powłok o dobrej jakości wykonania. 

• Sprawdzenie odporności powłoki na wycieranie polegające na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni 
miękką, wełnianą lub bawełnianą szmatką kontrastowego koloru. 

• Sprawdzenie odporności powłoki na zarysowanie.  
• Sprawdzenie przyczepności powłoki do podłoŜa polegające na próbie poderwania ostrym narzędziem powłoki 

od podłoŜa. 
• Sprawdzenie odporności powłoki na zmywanie wodą polegające na zwilŜaniu badanej powierzchni powłoki 

przez kilkakrotne potarcie mokrą miękką szczotką lub szmatką. 
Wyniki odbiorów materiałów i robót powinny być kaŜdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 

8.3. Dokumenty które Wykonawca powinien przedstawić przy odbiorze robót 

� Zatwierdzoną dokumentację techniczną 
� Protokoły odbiorów międzyoperacyjnych stwierdzających przygotowanie podłoŜa, prawidłowe wykonanie kaŜdej 

z warstw podkładowych pod malowanie  
� Protokóły badań kontrolnych lub zaświadczeń o jakości uŜytych materiałów 

8.4. Ocena końcowa 

Jeśli wszystkie oględziny sprawdzenia i pomiary wykaŜą zgodność wykonania z projektem i wymogami wykonane roboty 
naleŜy uznać za prawidłowe. 
Gdy chociaŜ jedno z badań da wynik ujemny, całość odbieranych robót uznaje się za niezgodne z wymogami projektu i 
nie przyjmuje się ich. ZaleŜnie od zakresu niezgodności z projektem wykonane roboty mogą być zakwalifikowane do 
ponownego wykonania w całości lub do częściowych napraw. W obu przypadkach roboty podlegają ponownemu 
sprawdzeniu i odbiorowi. 
W przypadku stwierdzenia usterek nie nadających się do usunięcia, ale nie wpływających w sposób raŜący na jakość, to 
pod warunkiem zgody Projektanta i Inspektora Nadzoru, roboty te mogą być przyjęte z równoczesnym odpowiednim 
procentowym obniŜeniem wartości robót. 

9. PODSTAWY PŁATNOŚCI 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST-00.01.00 „Wymagania ogólne”. 

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje 

• Przygotowanie podłoŜa do malowania, odczyszczenie powierzchni, uzupełnienie ubytków w podłoŜu 
• Dostarczenie i przygotowanie farb 
• Zabezpieczenie powierzchni sąsiednich (niemalowanych) 
• Malowanie ścian, posadzek, okładzin ścian i sufitów 
• Ustawienie i rozebranie rusztowań (drabin malarskich) 
• Oczyszczenie zabrudzeń, usunięcie zabezpieczeń powierzchni sąsiednich 

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, które są niezbędne do kompletnego wykonania robót objętych niniejszą ST 
przewidzianych w Dokumentacji projektowej. 
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

1) Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montaŜowych. Tom I Budownictwo ogólne. Cz. 4, Arkady 
1990 (rozdział 27). 

2) Instrukcja 351/98 Zabezpieczanie przed korozją konstrukcji betonowych i Ŝelbet. Instrukcja nr 351/98. ITB, 
Warszawa 1998. 

3) PN-58/B-30177 Kit szklarski kredowo-pokostowy 
4) PN-75/C-04630 Woda do celów budowlanych. Wymagania i badania przy odbiorze 
5) PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby techniczne 
6) PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze 
7) PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcieńczalnymi farbami emulsyjnymi 
8) PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych 
9) PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynków. Wymagania i badania  
10) PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynków.  
11) PN-69/B-10280/Ap1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcieńczalnymi farbami 

emulsyjnymi  
12) PN-EN ISO 12944-7:2001Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych 

systemów malarskich. Część 7: Wykonywanie i nadzór prac malarskich 
13) PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powłokowe na wewnętrzne ściany i sufity - 

Klasyfikacja  
14) PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcieńczalne stosowane wewnątrz  
15) PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnątrz  
16) PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynków - Wymagania i badania 
17) PN-62/C-81502 Szpachlówki i kity szpachlowe. Metody badań. 
18) PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. 
19) PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne 
20) PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe. 
21) PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe. 
22) PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnątrz. 
23) PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne. 
24) PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne. 
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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru instalacji i urządzeń wentylacji mechanicznej 
napowietrzania klatki schodowej. 
 

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót, które zostaną 
zrealizowane w ramach zadania - PROJEKT WYKONAWCZY WYDZIELENIA I ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W 
BUDYNKU MIEJSKIEGO DOMU KULTURY W WOŁOMINIE PRZY UL. MARIAŃSKIEJ 7. 

 

1.3. Zakres Robót objętych ST 

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia wykonawstwa robót w zakresie instalacji 
wentylacji mechanicznej, ich kontroli oraz odbioru w projektowanym obiekcie. 

1.4. Określenia podstawowe 

Wentylacja mechaniczna pomieszczenia - wymiana powietrza w pomieszczeniu lub w jego części, mająca na celu 
usunięcie powietrza zuŜytego i zanieczyszczonego oraz wprowadzenie powietrza zewnętrznego, będąca wynikiem 
działania urządzeń mechanicznych wprowadzających powietrze w ruch. 
 
Instalacja wentylacji mechanicznej -  zestaw urządzeń, zespołów i elementów wentylacyjnych słuŜących do uzdatniania 
i rozprowadzenia powietrza 
 
Rozdział powietrza w pomieszczeniu – rozprowadzeniepowietrza w wentylowanej przestrzeni z zastosowaniem 
nawiewników i wywiewników, w celu zagwarantowania wymaganych warunków - intensywności wymiany powietrza, 
ciśnienia, czystości, temperatury, wilgotności względnej, prędkości ruchu powietrza, poziomu hałasu - w strefie 
przebywania ludzi. 
 
Strefa przebywania ludzi – część przestrzeni pomieszczenia do wysokości 2 m nad podłogą, a takŜe nad pomostami, 
gdzie przebywają ludzie, w której za pomocą instalacji wentylacyjnej lub klimatyzacyjnej trzeba zapewnić warunki 
mikroklimatu pomieszczenia. 
 
Rozprowadzenie powietrza - przeniesienie strumienia powietrza określonej objętości do wentylowanej przestrzeni lub z 
tej przestrzeni. 
 
Niezbędny strumień objętości powietrza zewnętrznego – strumień powietrza zewnętrznego, który ze względów 
higienicznych naleŜy doprowadzić do osób przebywających w pomieszczeniu w celu utrzymania odpowiedniej jakości 
powietrza wewnętrznego, w tym zapewnienia odczucia świeŜości powietrza, odprowadzenia przykrych zapachów i 
utrzymanie na wymaganym poziomie zawartości tlenku węgla i dwutlenku węgla. 
 
Krotność wymian powietrza – ilość wymian powietrza – liczbowa wartość intensywności wentylacji pomieszczenia, 
liczba określająca ile razy w ciągu godziny przepływa przez pomieszczenie strumień powietrza o objętości równej 
objętości pomieszczenia. 
 
Obliczeniowe parametry powietrza zewnętrznego – wartości liczbowe temperatury i wilgotności względnej i innych 
pochodnych parametrów powietrza zewnętrznego, które naleŜy przyjmować w danej miejscowości przy obliczaniu i 
doborze urządzeń wentylacji i klimatyzacji 
 
Obliczeniowe parametry powietrza wewnętrznego – wartości liczbowe temperatury, wilgotności względnej i prędkości 
ruchu powietrza w strefie przebywania ludzi, które naleŜy przyjmować- w funkcji przeznaczenia i trybu uŜytkowania 
pomieszczeń – przy obliczaniu i doborze urządzeń wentylacji i klimatyzacji. 
 
Uzdatnianie powietrza - Procesy realizowane przy uŜyciu środków technicznych, mające na celu zmianę jednej lub kilku 
wielkości charakteryzujących stan i jakość powietrza 
 
Ogrzewanie powietrza - uzdatnianie powietrza polegające na podwyŜszaniu jego temperatury 
 
Ogrzewanie powietrza wstępne – w klimatyzacji ogrzewanie powietrza przed podaniem go innym procesom uzdatniania 
pod względem cieplnym lub wilgotnościowym 
 
Ogrzewanie powietrza wtórne – w klimatyzacji ogrzewanie powietrza uprzednio uzdatnionego pod względem cieplnym 
l/lub wilgotnościowym przed jego wprowadzeniem do pomieszczenia 
 
Chłodzenie powietrza - uzdatnianie powietrza polegające na obniŜaniu jego temperatury 
 
NawilŜanie powietrza - uzdatnianie powietrza polegające na powiększaniu w nim zawartości wilgoci 
 
Filtracja powietrza - Uzdatnianie powietrza polegające na usuwaniu z niego zanieczyszczeń stałych lub ciekłych 
 
Centrala wentylacyjna  
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zestawienie zespołów i urządzeń dobranych do realizacji planowanych funkcji uzdatnienia i do tłoczenia powietrza, 
obecnie najczęściej wykonywanych w postaci prefabrykowanych modułów o jednakowych przekrojach dla danej wielkości 
centrali 
 
Czerpnia wentylacyjnaelement instalacji, przez który jest zasysane powietrze zewnętrzne 
 
Wyrzutnia wentylacyjna element instalacji, przez który powietrze jest usuwane na zewnątrz 
 
Przewód wentylacyjny 
element o zamkniętym obwodzie przekroju poprzecznego, stanowiący obudowę przestrzeni, przez którą przepływa 
powietrze 
 
Przepustnica 
zespół samodzielny lub wbudowany w urządzenie lub w przewód wentylacyjny,  pozwalający na zamknięcie lub na 
regulację strumienia powietrza przez zmianę oporu przepływu 
 
Tłumik akustyczny 
element wbudowany w urządzenie lub w przewód mający na celu zmniejszenie hałasu przenoszonego drogą powietrzną 
wzdłuŜ przewodów 

 
Nawiewnik  
element lub zespół, przez który powietrze napływa do wentylowanej przestrzeni 
 
Wywiewnik 
element lub zespół, przez który powietrze wypływa z wentylowanej przestrzeni 
 
Otwór wentylacyjny 
otwór wyposaŜony w obudowę lub nie, wykonany w przegrodzie przestrzeni wentylowanej mający na celu zapewnienie 
przepływu powietrza między pomieszczeniami 
 
Pozostałe określenia są zgodne z obowiązującymi Polskimi Normami. 
 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonanych robót oraz za ich zgodność z 
Dokumentacją Projektową i ST. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Warunki ogólne stosowania materiałów 

Wszystkie materiały, dla których normy PN i BN przewidują posiadanie zaświadczenia o jakości lub atestu, powinny być 
zaopatrzone przez producenta w taki dokument.  
Materiały, z których wykonywane są wyroby stosowane w instalacjach wentylacyjnych i klimatyzacyjnych powinny 
odpowiadać warunkom stosowania w instalacjach, oraz Dokumentacji Projektowej. 
Stopień zabezpieczenia antykorozyjnego obudów urządzeń powinien odpowiadać co najmniej właściwościom blachy 
stalowej ocynkowanej. 
Powierzchnie obudów powinny być gładkie, bez załamań, wgnieceń, ostrych krawędzi i uszkodzeń powłok ochronnych. 
Szczelność połączeń urządzeń i elementów wentylacyjnych z przewodami powinna odpowiadać wymaganiom szczelności 
tych przewodów. 
NaleŜy zapewnić łatwy dostęp do urządzeń i elementów wentylacyjnych w celu ich obsługi, konserwacji lub wymiany. 
Zamocowanie urządzeń i elementów wentylacyjnych powinno być wykonane z uwzględnieniem dodatkowych obciąŜeń 
związanych z pracami konserwacyjnymi. 
Urządzenia i elementy wentylacyjne powinny być zamontowane zgodnie z instrukcją producenta. 
Urządzenia i elementy instalacji wentylacyjnych powinny mieć dopuszczenia   do stosowania w budownictwie. 
 

2.2. Wymagania szczegółowe dla materiałów 

2.2.1. Wentylatory 

Wentylatory powinny odpowiadać następującym warunkom: 
- charakterystyki techniczne wentylatorów powinny być zgodne z charakterystykami określonymi w dokumentacji 
technicznej; 
- dopuszczalne tolerancje w zakresie wydajności i spiętrzenia nie mogą przekraczać 5%;  
- zapotrzebowanie na moc wentylatora w załoŜonym punkcie pracy nie moŜe przekraczać nominalnej mocy silnika 
elektrycznego, 
- wentylatory powinny być dostarczone w stanie złoŜonym, 
- zespoły mające silniki elektryczne naleŜy uziemić, 
- wentylatory dachowe powinny być wyposaŜone w wyłączniki serwisowe. 
 

2.2.2. Kratki wentylacyjne  

- Kratki wentylacyjne nawiewne Ŝaluzjowe z przepustnicą i kierownicami  
- Kratki wentylacyjne wywiewne Ŝaluzjowe z przepustnicą 
Kratki wentylacyjne i anemostaty słuŜą do nawiewania i wywiewania powietrza w instalacjach wentylacyjnych i 
klimatyzacyjnych. Nawiewnik działa poprawnie, gdy ukształtowanie przewodu przed nim umoŜliwia całkowite wypełnienie 
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(bez oderwania od ścianek) tego przewodu strumieniem napływającego powietrza. Zapewnia to uzyskanie symetrycznego 
profilu prędkości strumienia nawiewnego i pozwala oczekiwać Ŝe rzeczywista charakterystyka strumienia zgodna jest z 
obliczeniową. Kratki wentylacyjne składają się z profili stalowych lub aluminiowych, z których wykonana jest ramka i 
kierownice, łączników naroŜnych oraz tulejek nylonowych dla osadzenia czopów kierownic w ramkach. Elementy ruchome 
nawiewników i wywiewników powinny być osadzone bez luzów, ale z moŜliwością przestawienia, a połoŜenie ustalone 
powinno być utrzymywane w sposób trwały. 
Powierzchnie obudowy oraz kierownic nie mogą wykazywać wgnieceń i uszkodzeń mechanicznych. Wykończone 
powierzchnie elementów kratki powinny być gładkie, bez pęcherzy, odprysków i złuszczeń oraz zacieków. 
Powinny być pakowane  w sposób zapewniający przed uszkodzeniami mechanicznymi. Kratki wentylacyjne naleŜy 
przechowywać w opakowaniu z tektury falistej w miejscach zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. 
 
 

2.2.3. Pozostałe elementy instalacji wentylacyjnej 

Przepustnice regulacyjne i odcinające do przewodów stalowych. 
Przepustnice składają się z korpusu wykonanego z profilowanej blachy stalowej czarnej. 
Poszczególne części przepustnicy powinny być zabezpieczone przed korozją przez producenta. 
Przepustnice naleŜy pakować w kartony i naleŜy je przechowywać w miejscach zabezpieczonych przed opadami 
atmosferycznymi. 
Przepustnice wielopłaszczyznowe na wlocie świeŜego powietrza są zamontowane na wlocie centrali przed filtrem 
wstępnym.  
 
Czerpnie i wyrzutnie powietrza  
Czerpnie i wyrzutnie  wykonane są z blachy stalowej ocynkowanej-obudowa, Ŝaluzje, listwy.  
Urządzenia w zaleŜności od miejsca i sposobu ich lokalizacji dzielą się na terenowe, ścienne i dachowe. 
Części rozłączne skręcane śrubami i nakrętkami wg dokumentacji technicznej producenta. 
Sposób wykonania czerpni i wyrzutni widocznych na elewacji naleŜy uzgadniać z branŜą architektoniczną. 

 

2.2.4. Przewody wentylacyjne 

Przewody wentylacyjne powinny być wykonywane z blachy stalowej ocynkowanej za wyjątkiem kanałów wskazanych na 
projekcie do wykonania w innej technologii. 
Powierzchnie przewodów powinny być gładkie, bez załamań i wgnieceń. Materiał powinien być jednorodny, bez wŜerów, 
wad walcowniczych itp. Powierzchnie pokryć ochronnych nie powinny mieć ubytków, pęknięć i tym podobnych wad. 
Wymiary przewodów o przekroju prostokątnym i kołowym powinny odpowiadać wymaganiom norm PN-EN 1505 i PN-EN 
1506. 
Szczelność przewodów wentylacyjnych powinna odpowiadać wymaganiom normy PN-B-76001. 
Wykonanie przewodów prostych i kształtek z blachy powinno odpowiadać wymaganiom normy PN-B-03434. 
Połączenia przewodów wentylacyjnych z blachy powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-B- 76002. 
Elastyczne elementy słuŜące do połączenia sztywnych przewodów wentylacyjnych z nawiewnikami lub wywiewnikami 
powinny być wykonane z materiałów co najmniej trudnozapalnych, posiadać długość nie większą niŜ 1,5 m, przy czym nie 
mogą być prowadzone przez przegrody budowlane. 
Kanały wentylacyjne w miejscach przejścia przez elementy oddzielenia przeciwpoŜarowego naleŜy wyposaŜyć w klapy 
ppoŜ. o odporności ogniowej EI 120. W przypadku lokalizacji klapy ppoŜ. poza przegrodą oddzielenia poŜarowego odcinek 
kanału pomiędzy klapą, a przegrodą naleŜy obudować elementami o klasie odporności ogniowej przegrody. 
 
Przewody wentylacyjne z blachy stalowej ocynkowanej 
Prostokątne typu A/I  o : 
- obwodzie do 1000 mm 
-  obwodzie do 1400 mm 
- obwodzie do 1800 mm 
-  obwodzie do 4400 mm 
-  obwodzie do 8800 mm 
Przewody wentylacyjne blaszane naleŜy wykonywać z blach lub taśm stalowych ocynkowanych wg. norm: PN-B-
03434:1999, PN-B-03410:1999, PN-B-76001:1996, PN-B-76002:1996, PN-89/H-92125-Blachy i taśmy ocynkowane. 
Do wykonywania przewodów wentylacyjnych uŜywa się cienkościennej blachy walcowanej na zimno lub na gorąco. 
Stosowanie w produkcji blach o minimalnych grubościach moŜliwe jest wyłącznie z równoczesnym stosowaniem technolo-
gii usztywnień płaszcza zapewniającej wymaganą sztywność i szczelność oraz nieobniŜającej warunków przepływu 
powietrza i akustyki przewodów. Połączenia blach w przewodach prostokątnych naleŜy wykonywać zamkami blacharskimi 
na zakładkę. 
Przewody powinny być z materiałów niepalnych lub co najmniej trudno zapalnych, stawiać mały opór dla przepływu 
powietrza, być szczelne i mieć odpowiednią wytrzymałość mechaniczną, mieć estetyczny wygląd zewnętrzny. 
Zasadnicze części - prostki i kształtki  - sieci przewodów wentylacyjnych moŜna zestawić w następujących grupach : 
- prostki o danej średnicy lub wymiarach przekroju poprzecznego oraz długości, 
- dyfuzory (zwęŜki) stanowiące przejście z przekroju kołowego na kołowy, z kołowego na prostokątny lub z prostokątnego 
na prostokątny lub z prostokątnego na prostokątny o danych średnicach ( mniejszej i większej) lub wymiarach przekrojów 
oraz wysokości; dyfuzory mogą być osiowe proste lub ukośne. 
- kolana 
- łuki o danej średnicy lub wymiarach przekroju poprzecznego, o danym promieniu krzywizny, kącie zmiany kierunku  
- odsadzki, czyli połączenia dwóch półłuków, 
- trójniki o danych średnicach lub wymiarach przekrojów poprzecznych przewodu głównego, przelotu i odgałęzienia, o 
danej długości korpusu, o danym kącie zbieŜności ścianek korpusu i kącie odgałęzienia.  
Materiał i sposób wykonania poszczególnych części przewodów wentylacyjnych powinny zapewniać łatwość ich montaŜu i 
konserwacji.  
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Mocowanie akcesoriów dodatkowych lub elementów usztywniających powinno być wykonane metodami nieniszczącymi 
powłoki ochronnej. 
Ścianki kanałów prostokątnych pod wpływem róŜnicy ciśnień w przewodzie i otoczeniu nie mogą uginać się więcej niŜ o 
20mm. W celu zwiększenia sztywności ścianek naleŜy stosować kopertowanie albo przynitowanie lub przyspawanie 
punktowe profili usztywniających. 
Przy produkcji maszynowej przewody i kształtki o przekroju prostokątnym o obwodzie do około 700 mm wykonuje się z 
jednym szwem naroŜnym kątowym o obwodzie 700-1400 mm - z dwoma szwami kątowymi połoŜonymi na przeciwległych 
naroŜnikach, a przy obwodzie większym od 1400 mm - z czterema szwami kątowymi. 
Dla trójników kąt między przewodem głównym i odgałęzieniem moŜe wynosić 15, 30, 45, 60 lub 90°. Promień krzywizny 
łuków przyjmuje się równy 1,5 do 2,0 średnic przewodu kołowego lub 1,5 do 2,0 szerokości boku,  którego płaszczyźnie 
występuje zagięcie przewodu. 
Długość odcinków przewodów prostokątnych wykonanych z blachy stalowej określona jest warunkami ich transportu, lecz 
nie dłuŜsza niŜ 2m. 
Ścianki przewodów blaszanych nie mogą mieć widocznych załamań i wgnieceń. 
Przewody wentylacyjne blaszane naleŜy przechowywać w miejscach zabezpieczonych przed odpadami atmosferycznymi. 
Przewody muszą być wykonane z materiału o odpowiedniej jakości, zgodnie z projektem. Zmian dotyczących materiału 
moŜna dokonać jedynie za zgodą projektanta i Inwestora. 
Poszczególne prostki, kształtki i inne elementy przewodów znakuje się farbą szybko schnącą, aby ułatwić ich 
kompletowania na miejscu montaŜu. Znakowanie elementów naleŜy przeprowadzać bardzo starannie i czytelnie, aby 
znaki i symbole zachowały się w czasie transportu, składowania i montaŜu. 
Przed wysłaniem na miejsce montaŜu przygotowane w warsztacie elementy podlegają dokładnemu sprawdzeniu i 
dopasowaniu tak, aby uniknąć trudności przy łączeniu ich w trakcie montaŜu. Wymiary elementów sprawdza się 
korzystając z szablonu lub przez wstępne skompletowanie odcinków instalacji. 
 

2.2.5. Izolacja cieplna i przeciwwilgotnościowa oraz okładzina ogniochronna przewodów wentylacyjnych 

Izolacja cieplna, zastosowana w instalacjach wentylacyjnych, powinna być wykonana w sposób zapewniający 
nierozprzestrzenianie ognia.Izolacja kanałów powinna charakteryzować się paroszczelnością oraz odpowiednią 
izolacyjnością. NaleŜy stosować izolację zgodną z parametrami podanymi w projekcie. Kanały muszą być izolowane 
razem z kołnierzami dla wyeliminowania powstawania mostków termicznych. 
Okładzina ogniochronna kanałów wentylacyjnych z blachy stalowej winna zapewnić odpowiednią klasę odporności 
ogniowej potwierdzoną odpowiednim atestem ITB. 
 

2.3. Składowanie materiałów 

Wszystkie materiały i wyroby przeznaczone do montaŜu instalacji wentylacji  powinny być przechowywane i 
magazynowane w pomieszczeniach suchych, wolnych od zanieczyszczeń pyłowych oraz gazów i par cieczy agresywnych 
chemicznie. Materiały i wyroby powinny być przechowywane w fabrycznych opakowaniach i zabezpieczeniach.  Warunki 
klimatyczne w pomieszczeniu magazynowym ( temperatura i wilgotność) – wg instrukcji producenta wyrobów i materiałów.  
 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Wykonawca przystępujący do wykonywania instalacji wentylacji mechanicznej winien wykazać się moŜliwością 
korzystania z maszyn i sprzętu gwarantujących odpowiednią jakość robót oraz innego sprzętu zaakceptowanego przez 
kierownika Budowy. 
 

4. TRANSPORT 

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie urządzeń i materiałów do wbudowania powinny odbywać się tak, aby 
zachować ich dobry stan techniczny. 
Środki i urządzenia transportu powinny być odpowiednio przystosowane do transportu materiałów, elementów itp. 
niezbędnych do wykonania danego rodzaju robót wentylacyjnych 
Zaleca się dostarczenie elementów wentylacyjnych i ich konstrukcji na stanowisko montaŜu bezpośrednio przed 
montaŜem, w celu uniknięcia dodatkowego transportu wewnętrznego z magazynu budowy. Dotyczy to głównie duŜych, 
cięŜkich elementów. 
Skład elementów wentylacyjnych powinien spełniać następujące warunki : 
- znajdować się moŜliwie blisko miejsca montaŜu, 
- mieć dogodny dojazd dla dostawy materiałów i elementów z zakładu wytwórczego, 
-mieć urządzenia do ładowania i rozładowywania elementów.  
Przywiezione ze składu na miejsce montaŜu elementy przewodów i urządzenia wentylacyjne kompletuje się zgodnie z 
rysunkami montaŜowymi, według symboli znakowania, naniesionych na ich powierzchnie w zakładzie wytwórczym. 
Elementy połączeń wentylacyjnych  nie wymagają opakowania. Do transportu, połączenia jednego typu i wielkości 
powinny być skompletowane i związane w wiązki. Wiązki jednakowych elementów połączeń powinny być oznakowane 
przy pomocy trwale zamocowanej przywieszki z oznaczeniem. Elementy połączeń naleŜy przechowywać w miejscach 
zabezpieczonych przed odpadami atmosferycznymi. 
Elementy połączeń mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportowymi, lecz powinny być zabezpieczone przed 
opadami atmosferycznymi. W transporcie kolejowym lub samochodowym naleŜy przestrzegać przepisów 
transportowanych. 

Poszczególne warstwy przewodów powinny być przełoŜone listewkami drewnianymi, płytami kartonowymi Ilość warstw 
przewodów powinna być kaŜdorazowo ustalana w zaleŜności od przekroju przewodów i ich długości oraz masy jednostki. 
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5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania Robót 

Instalacje powinny zapewnić obiektowi budowlanemu, w którym je wykonano, moŜliwość spełnienia wymagań 
podstawowych dotyczących w szczególności: 
bezpieczeństwa konstrukcji, 
bezpieczeństwa poŜarowego, 
bezpieczeństwa uŜytkowania, 
odpowiednich warunków higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony środowiska,  
ochrony przed hałasem i drganiami, 
Instalacje powinny być wykonana zgodnie z projektem oraz przy spełnieniu we właściwym zakresie wymagań powołanych 
przepisów techniczno – budowlanych, a takŜe zgodnie z zasadami wiedzy technicznej. 
Ponadto instalacje powinny być wykonane przy wzięciu pod uwagę zapewnienia  prawidłowego uŜytkowania instalacji, 
zgodnej z przeznaczeniem obiektu i załoŜeniami projektu oraz we właściwym zakresie zgodnym z wymaganiami 
przepisów techniczno -budowlanych dotyczących warunków technicznych uŜytkowania obiektów budowlanych. Kierownik 
robót instalacyjnych powinien posiadać uprawnienia do wykonywania instalacji wentylacyjnych. Rozruch urządzeń 
powinien być wykonywany przez autoryzowany serwis lub firmę posiadającą autoryzację producenta urządzeń (na 
zasadach określonych w warunkach gwarancji). 
 

5.2. Szczegółowe zasady wykonania Robót 

5.2.1. Przewody wentylacyjne 

Przewody wentylacyjne powinny być zamocowane do przegród budynków w odległości umoŜliwiającej szczelne 
wykonanie połączeń poprzecznych.  
Przejścia przewodów przez przegrody budynku naleŜy wykonywać w otworach, których wymiary są od 50 do 100 mm 
większe od wymiarów zewnętrznych przewodów lub przewodów z izolacją. Przewody na całej grubości przegrody powinny 
być obłoŜone wełną mineralną lub innym materiałem elastycznym o podobnych właściwościach. 
Przejścia przewodów przez przegrody oddzielenia przeciwpoŜarowego powinny być wykonane w sposób nieobniŜający 
odporności ogniowej tych przegród. 
Izolacje cieplne przewodów powinny mieć szczelne połączenia wzdłuŜne i poprzeczne, a w przypadku izolacji 
przeciwwilgociowej powinna być ponadto zachowana, na całej powierzchni izolacji, odpowiednia odporność na 
przenikanie wilgoci. 
Izolacje cieplne niewyposaŜone przez producenta w warstwę chroniącą przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz 
izolacje naraŜone na działanie czynników atmosferycznych powinny mieć odpowiednie zabezpieczenia, np. przez 
zastosowanie osłon na swojej zewnętrznej powierzchni. 
Materiał podpór i podwieszeń powinna charakteryzować odpowiednia odporność na korozję w miejscu zamontowania. 
Metoda podparcia lub podwieszenia przewodów powinna być odpowiednia do materiału konstrukcji budowlanej w miejscu 
zamocowania. 
Odległość między podporami lub podwieszeniami powinna być ustalona z uwzględnieniem ich wytrzymałości i 
wytrzymałości przewodów tak, aby ugięcie sieci przewodów nie wpływało na jej szczelność, właściwości aerodynamiczne i 
nienaruszalność konstrukcji. 
Zamocowanie przewodów do konstrukcji budowlanej powinno przenosić obciąŜenia wynikające z cięŜarów: 
a) przewodów; 
b) materiału izolacyjnego; 
c) elementów instalacji niezamocowanych niezaleŜnie zamontowanych w sieci przewodów, np. tłumików, przepustnic itp.; 
d) elementów składowych podpór lub podwieszeń; 
e) osoby lub osób, które będą stanowiły dodatkowe obciąŜenie przewodów w czasie czyszczenia lub konserwacji. 
Elementy zamocowania podpór lub podwieszeń do konstrukcji budowlanej powinny mieć współczynnik bezpieczeństwa 
równy co najmniej trzy w stosunku do obliczeniowego obciąŜenia. 
Pionowe elementy podwieszeń oraz poziome elementy podpór powinny mieć współczynnik bezpieczeństwa równy co 
najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastyczności pod wpływem obliczeniowego obciąŜenia. 
Poziome elementy podwieszeń i podpór powinny mieć moŜliwość przeniesienia obliczeniowego obciąŜenia oraz być takiej 
konstrukcji, aby ugięcie między ich połączeniami z elementami pionowymi i dowolnym punktem elementu poziomego nie 
przekraczało 0,4 % odległości między zamocowaniami elementów pionowych. 
Połączenia między pionowymi i poziomymi elementami podwieszeń i podpór powinny mieć współczynnik bezpieczeństwa 
równy co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastyczności pod wpływem obliczeniowego obciąŜenia. 
W przypadkach, gdy jest wymagane, aby urządzenia i elementy w sieci przewodów mogły być zdemontowane lub 
wymienione, naleŜy zapewnić niezaleŜne ich zamocowanie do konstrukcji budynku. 
W przypadkach oddziaływania sił wywołanych rozszerzalnością cieplną konstrukcja podpór lub podwieszeń powinna 
umoŜliwiać kompensację wydłuŜeń liniowych. 
Podwieszenia kanałów powinny być wykonane poprzez wibroizolacyjne elementy systemowe. 
 
 

5.2.2. Wentylatory 

Sposób zamocowania wentylatorów powinien zabezpieczać przed przenoszeniem ich drgań na konstrukcję budynku 
(przez stosowanie fundamentów, płyt amortyzacyjnych, amortyzatorów spręŜynowych, amortyzatorów gumowych itp.) 
oraz na instalacje przez stosowanie łączników elastycznych. 
 
Podczas montaŜu wentylatora naleŜy zapewnić: 
odpowiednie (poziome lub pionowe), w zaleŜności od konstrukcji, ustawienie osi wirnika wentylatora; 
równoległe ustawienie osi wirnika wentylatora i osi silnika; 
Zasilenie elektryczne wirnika powinno zapewnić prawidłowy (zgodny z oznaczeniem) kierunek obrotów wentylatora. 
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5.2.3. Nawiewniki i wywiewniki 

Elementy ruchome nawiewników i wywiewników powinny być osadzone bez luzów, ale z moŜliwością ich przestawienia. 
PołoŜenie ustalone powinno być utrzymywane w sposób trwały. 
Nawiewników nie powinno się umieszczać w pobliŜu przeszkód (takich jak np. elementy konstrukcyjne budynku, 
podwieszone lampy) mających zakłócający wpływ na kształt i zasięg strumienia powietrza. 
Nawiewniki i wywiewniki powinny być połączone z przewodem w sposób szczelny.  
Sposób zamocowania nawiewników i wywiewników powinien zapewnić dogodną obsługę, konserwację oraz wymianę jego 
elementów bez uszkodzenia elementów przegrody.  
Nawiewniki i wywiewniki powinny być zabezpieczone folią podczas "brudnych" prac budowlanych. 
Nawiewniki i wywiewniki z elementami regulacyjnymi powinny być zamontowane w pozycji całkowicie otwartej. 
 

5.2.4. Czerpnie i wyrzutnie 

Konstrukcja powinna zabezpieczać instalacje wentylacyjne przed wpływem warunków atmosferycznych. 
Otwory powinny być zabezpieczone przed przedostawaniem się drobnych gryzoni, ptaków, liści itp. 
 

5.2.5. Przepustnice 

Przepustnice do regulacji wstępnej i zamykające, nastawiane ręcznie, powinny być wyposaŜone w element umoŜliwiający 
trwałe zablokowanie dzwigni napędu w wybranym połoŜeniu.  
Mechanizmy napędu przepustnic nie powinny mieć nadmiernych luzów powodujących powstawanie drgań i hałasu w 
czasie pracy instalacji. 
Mechanizmy napędu przepustnic powinny umoŜliwiać łatwą zmianę połoŜenia łopat w pełnym zakresie regulacyjnym. 
Przepustnice powinny mieć wyraźne oznaczenie połoŜenia otwartego i zamkniętego. 
Szczelność przepustnicy zamykającej w pozycji zamkniętej powinna odpowiadać co najmniej klasie 1 wg klasyfikacji 
podanej w PN - EN 1751. 
Szczelność obudowy przepustnic powinna odpowiadać co najmniej klasie A wg klasyfikacji podanej   w PN - EN 1751. 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości Robót podano w ST-  „Wymagania ogólne”. 
 

6.2. 6.2 Zakres badań prowadzonych w czasie budowy 

Celem kontroli działania instalacji wentylacyjnej jest potwierdzenie moŜliwości działania instalacji zgodnie z wymaganiami. 
Badanie to pokazuje, czy poszczególne elementy instalacji takie jak centrale wentylacyjne, filtry, wentylatory, wymienniki 
ciepła itp. zostały prawidłowo zamontowane i działają efektywnie. 
 
Prace wstępne 
Przed rozpoczęciem kontroli działania instalacji naleŜy wykonać następujące prace wstępne:  
a) Próbny ruch całej instalacji w warunkach róŜnych obciąŜeń (72 godziny); 
b) Nastawienie i sprawdzenie klap poŜarowych; 
c)Regulacja strumienia i rozprowadzenia powietrza z uwzględnieniem specjalnych warunków eksploatacyjnych; 
d) Nastawienie przepustnic regulacyjnych w przewodach wentylacyjnych; 
e)Określenie strumienia powietrza na kaŜdym nawiewniku i wywiewniku oraz ustawienie kierunku wypływu powietrza z 
nawiewników; 
f) Nastawienie i sprawdzenie urządzeń zabezpieczających; 
g) Nastawienie elementów zasilania elektrycznego zgodnie z wymaganiami projektowymi;  
h) PrzedłoŜenie protokołów z wszystkich pomiarów wykonanych w czasie regulacji wstępnej; 
i) Przeszkolenie słuŜb eksploatacyjnych, jeśli istnieją. 
 
Procedura prac 
Kontrola działania central wentylacyjnych i wentylatorów i innych centralnych urządzeń wentylacyjnych  
a) Kierunek obrotów wentylatorów; 
b) Regulacja prędkości obrotowej lub inny sposób regulacji wydajności wentylatora; 
c) Działanie wyłącznika; 
d) Włączanie i wyłączanie regulacji oraz układu regulacji klap p.poŜ. 
e) Kierunek ruchu przepustnic wielopłaszczyznowych; 
f) Działanie i kierunek regulacji urządzeń regulacyjnych; 
g) Elementy zabezpieczające silników napędzających. 
Kontrola działania filtrów powietrza w centralach wentylacyjnych 
Wskazania róŜnicy ciśnienia i monitorowanie. 
Kontrola działania przepustnic wielopłaszczyznowych 
Sprawdzenie kierunku ruchu siłowników. 
Kontrola działania klap poŜarowych 
a) Badanie urządzenia wyzwalającego i sygnału wyzwalającego; 
b) Kontrola kierunku i połoŜeń granicznych klap i wskaźnika. 
Kontrola działania sieci przewodów 
a) Dostępność do sieci przewodów. 
b) Po zmontowaniu instalacji przewody podlegają badaniu szczelności zgodnie z normą B-76001:1996. 
Zaleca się wykonywanie badania szczelności przewodów w czasie montaŜu instalacji wentylacyjnej. 
Kontrola działania nawiewników i wywiewników oraz kontrola przepływu powietrza w pomieszczeniu 
a) Wyrywkowe sprawdzenie działania nawiewników i wywiewników; 
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Kontrola działania elementów regulacyjnych i szaf sterowniczych 
Wyrywkowe sprawdzenie działania regulacji automatycznej i blokad w róŜnych warunkach eksploatacyjnych przy róŜnych 
wartościach zadanych regulatorów, a w szczególności: 

a) Wartości zadanej temperatury wewnętrznej; 
b) Wartości zadanej temperatury zewnętrznej; 
c) Działania włącznika rozruchowego; 
 

6.3. Pomiary kontrolne 

Celem pomiarów kontrolnych jest uzyskanie pewności, Ŝe instalacja osiąga parametry projektowe i wielkości zadane 
zgodnie z wymaganiami. 
 
Zakres rzeczowy pomiarów kontrolnych 
Zakres rzeczowy pomiarów kontrolnych w zaleŜności od funkcji spełnianych przez instalację winien być zgodny z 
określonym w Wymaganiach Technicznych COBRTI INSTAL – Zeszyt 5 –„Warunki techniczne wykonania i odbioru 
instalacji wentylacyjnych” – pkt 5.5.1. 
 
Zakres ilościowy pomiarów kontrolnych i kontroli działania 
Zakres ilościowy pomiarów kontrolnych i kontroli winien być zgodny z zakresem określonym w Wymaganiach 
Technicznych COBRTI INSTAL Zeszyt 5: „Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych” pkt 5.3.2. 

7. OBMIAR ROBÓT 

 
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru Robót podano w ST -  „Wymagania ogólne”. 
Jednostką obmiaru jest: 
m2 
sztuka 
komplet 
 
Zakres niezbędnych ustaleń w umowie między inwestorem a wykonawcą instalacji  
W związku z odbiorem instalacji umowa między inwestorem a wykonawcą instalacji powinna zawierać następujące 
ustalenia: 
a)Odniesienie do Specyfikacji technicznych wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych oraz określenie zakresu 
procedur kontrolnych (np. tolerancji, metod pomiarowych itd.) jak równieŜ ewentualne odstępstwa i zmiany (w uzgodnieniu 
z projektantem): 
b)Określenie odpowiedzialności za przeprowadzenie procedur kontrolnych i ewentualnego nadzoru z opracowaniem 
protokołu z badań;  
c) Parametry projektowe dotyczące instalacji (np. sposób uŜytkowania budynku);  
d)Warunki późniejszego wykonania badań, które nie mogły być zakończone z uzasadnionych przyczyn (np. warunki 
pogodowe, brak uŜytkowania pomieszczeń); 
e)Zakres ilościowy (poziom) prac związanych z kontrolą działania i pomiarami kontrolnymi;  
f)Zakres i metody ewentualnych pomiarów specjalnych;  
g)Niezbędne działania w przypadku nieodpowiednich wyników badań (np. powtórzenie badań po naprawie instalacji). 
Umowa na wykonanie instalacji powinna określać rodzaj i liczbę urządzeń, które powinny być zamontowane ( przez 
powołanie się na projekt wykonawczy instalacji). 
Sprawdzenie kompletności instalacji powinno być przeprowadzone na podstawie zestawienia zainstalowanych urządzeń i 
ich wymagań technicznych (specyfikacji urządzeń i elementów instalacji). Jeśli wymagania techniczne poszczególnych 
urządzeń są przedmiotem umowy, zestawienie to powinno odpowiadać tym wymaganiom. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ustalenia ogólne dotyczące odbioru robót 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru Robót podano w ST „Wymagania ogólne”. 
Odbiór robót na podstawie wymagań PrPN EN 12599 
Odbiorom podlegają następujące prace: 
- odcinki kanałów, dla których wymagana jest próba szczelności, a mianowicie: odcinki kanałów przewidziane do 
obudowania, kanały stanowiące część nadciśnieniową urządzeń wyciągowych, transportujące powietrze zawierające 
czynniki szkodliwe dla zdrowia, jeśli istnieje niebezpieczeństwo przedostawania się go do pomieszczeń pobytu ludzi, 
pozostałe kanały – w zakresie podanym w projekcie lub uzgodnionym pomiędzy stroną wykonującą a odbierającą, 
- centrale wentylacyjne, wentylatory itp. urządzenia,  
- otwory w ścianach, stropach i dachach, 
- miejsca, na których mają być ustawione lub zawieszone centrale wentylacyjne itp., 
- miejsca, na których mają być zamontowane tablice regulacyjne lub szafy kontrolno-pomiarowe, 
- przepustnice, montowane w niedostępnych przewodach powietrznych. 
Przy odbiorze urządzeń i elementów od producenta naleŜy: 
- dokonać oględzin zewnętrznych, 
- sprawdzić ręcznie czy wirnik wentylatora nie ociera się o korpus obudowy,  
- sprawdzić wymiary główne, 
- sprawdzić sztywność konstrukcji, 
- sprawdzić działanie mechanizmów nastawczych Ŝaluzji i przepustnic,  
Odbiór kaŜdego etapu powinien być potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Manager Projektu na 
podstawie zgłoszenia Wykonawcy. 
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Odbiór techniczny urządzenia wentylacyjnego następuje po zakończeniu montaŜu i przeprowadzeniu prób, ma to na celu 
stwierdzenie, czy urządzenie jest wykonane zgodnie z projektem, nadaje się do eksploatacji i osiąga zakładane 
parametry. 

8.2. Sprawdzenie kompletności wykonanych prac 

Celem sprawdzenia kompletności wykonanych prac jest wykazanie, Ŝe w pełni wykonano wszystkie prace związane z 
montaŜem instalacji oraz stwierdzenie zgodności ich wykonania z projektem oraz z obowiązującymi przepisami i zasadami 
technicznymi. 

W ramach tego etapu prac odbiorowych naleŜy przeprowadzić następujące działania: 
a) Porównanie wszystkich elementów wykonanej instalacji ze specyfikacją projektową, zarówno w zakresie materiałów, 
jak i ilości oraz, jeśli jest to konieczne, w zakresie właściwości i części zamiennych; 
b) Sprawdzenie zgodności wykonania instalacji z obowiązującymi przepisami oraz z zasadami technicznymi; 
c)  Sprawdzenie dostępności dla obsługi instalacji ze względu na działanie, czyszczenie i konserwację; 
d) Sprawdzenie czystości instalacji;  

e) Sprawdzenie kompletności dokumentów niezbędnych do eksploatacji instalacji. W szczególności naleŜy wykonać 
następujące badania: 

Badanie ogólne 

a) Dostępności dla obsługi; 
b) Stanu czystości urządzeń, central wentylacyjnych, wymienników ciepła i systemu rozprowadzenia powietrza; 
c) Rozmieszczenia i dostępności otworów do czyszczenia urządzeń i przewodów; 
d) Kompletności znakowania; 
e) Realizacji zabezpieczeń przeciwpoŜarowych (rozmieszczenia klap poŜarowych, powłok ogniochronnych itp.); 
f) Rozmieszczenia zgodnie z projektem izolacji cieplnych i paroszczelnych; 
g) Zabezpieczeń antykorozyjnych konstrukcji montaŜowych i wsporczych; 
h) Zainstalowania urządzeń, zamocowania przewodów itp. w sposób niepowodujący przenoszenia drgań; 
i) Środków do uziemienia urządzeń i przewodów. 
 
Badanie filtrów powietrza  

a) Sprawdzenie zgodności typu i klasy filtrów na podstawie oznaczeń z danymi projektowymi; 
b) Sprawdzenie zainstalowania i uszczelnienia filtra w obudowie; 
c) Sprawdzenie systemu filtracji pod względem ewentualnych uszkodzeń; 
d) Sprawdzenie wskaźnika róŜnicy ciśnienia pod względem ewentualnego uszkodzenia i prawidłowości poziomu płynu 
pomiarowego; 
e) Sprawdzenie zestawu zapasowych filtrów (zgodnie z umową); 
f) Sprawdzenie czystości filtra. 

Badanie czerpni powietrza 

Sprawdzenie wielkości, materiału i konstrukcji Ŝaluzji zewnętrznych z danymi projektowymi. 
 
Badanie przepustnic 

Sprawdzenie rodzaju przepustnic i uszczelnienia (np. działanie współbieŜne, działanie przeciwbieŜne). 
 
Badanie klap poŜarowych 

a) Sprawdzenie warunków zainstalowania; 
b) Sprawdzenie, czy urządzenie ma certyfikat; 
c) Sprawdzenie, czy urządzenie wyzwalające jest właściwego typu. 
 
Badanie sieci przewodów 

a) Badanie wyrywkowe szczelności połączeń przewodów przez sprawdzenie wzrokowe i kontrolę dotykową; 
b) Sprawdzenie wyrywkowe, czy wykonanie kształtek jest zgodne z projektem. 
 
Badanie nawiewników i wywiewników 

Sprawdzenie, czy typy, liczba i rozmieszczenie odpowiada danym projektowym. 
 
Badanie elementów regulacji automatycznej i szaf sterowniczych 

a) Sprawdzenie kompletności kaŜdego obwodu układu regulacji na podstawie schematu regulacji; 
b) Sprawdzenie rozmieszczenia czujników; 
c) Sprawdzenie kompletności i rozmieszczenia regulatorów; 
d) Sprawdzenie szaf sterowniczych na zgodność z projektem odnośnie:  
- umiejscowienia, dostępu; 
rozmieszczenia części zasilających i części regulacyjnych;  
systemu zabezpieczeń; 
wentylacji; 
oznaczenia; 
typów kabli; 
uziemienia; 
schematów połączeń w obudowach. 
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Wykaz dokumentów dotyczących podstawowych danych eksploatacyjnych 

a) Parametry powietrza wewnętrznego (lato, zima) z dopuszczalnymi odchyłkami; 
b) Parametry obliczeniowe powietrza zewnętrznego (lato, zima); 
c) Strumień powietrza zewnętrznego w warunkach projektowych (minimum, maksimum);  
d) Rodzaj stosowanych elementów nawiewnych i wywiewnych; 
e) Sumaryczna moc cieplna, chłodnicza i elektryczna; 
f) Napięcie i częstotliwość zasilającego prądu elektrycznego. 
 
Wykaz dokumentów inwentarzowych 

a) Rysunki powykonawcze w uzgodnionej skali; 
b) Schematy instalacji uwzględniające elementy wyposaŜenia regulacji automatycznej; 
c) Schematy regulacyjne zawierające schemat połączeń elektrycznych; 
d) Dokumenty dopuszczające do stosowania w budownictwie zainstalowanych urządzeń i elementów (w tym certyfikaty 
bezpieczeństwa); 
e) Raport wykonawcy instalacji dotyczący nadzoru nad montaŜem (ksiąŜka budowy). 
 
Dokumenty dotyczące eksploatacji i konserwacji 

a) Raport potwierdzający prawidłowe przeszkolenie słuŜb eksploatacyjnych (jeśli istnieją) w zakresie obsługi instalacji 
wentylacyjnych w budynku; 
b) Podręcznik obsługi i wyszukiwania usterek; 
c) Instrukcje obsługi wszystkich elementów składowych instalacji; 
d) Zestawienie części zamiennych zawierające wszystkie części podlegające normalnemu zuŜyciu      w eksploatacji; 
e) Wykaz elementów składowych wszystkich urządzeń regulacji automatycznej (czujniki, urządzenia sterujące, regulatory, 
styczniki, wyłączniki); 
f) Dokumentacja związana z oprogramowaniem systemów regulacji automatycznej. 

9. PODSTAWY PŁATNOŚCI 

9.1. Cena jednostki obmiarowej 

Cena ułoŜenia jednego metra przewodów obejmuje: 
- roboty pomocnicze - wytyczenie trasy, osadzenie uchwytów mocujących, 
- dostarczenie materiałów, 
- montaŜ przewodów, 
Cena montaŜu jednej sztuki urządzeń lub osprzętu obejmuje: 
- przygotowanie podłoŜa, 
- dostarczenie materiałów, 
- montaŜ urządzeń lub osprzętu, 
- podłączenie przewodów. 
Cena jednostki obmiarowej obejmuje: 
- robociznę bezpośrednią z kosztami towarzyszącymi, 
- wartość zuŜytych materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ubytków i transp. 
- wartość pracy sprzętu z kosztami towarzyszącymi, 
- koszty pośrednie z zyskiem kalkulacyjnym i ryzykiem, 

9.2. Projektowana liczba jednostek obmiarowych 

Projektowaną liczbę jednostek obmiarowych przedstawiono w przedmiarze robót. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

PN-EN 1505:2001 Wentylacja budynków - Przewody proste i kształtki wentylacyjne z blachy o przekroju prostokątnym - 
Wymiary 
PN-EN 1506:2001 Wentylacja budynków - Przewody proste i kształtki wentylacyjne z blachy o przekroju kołowym - 
Wymiary 
PN-B-01411:1999 Wentylacja i klimatyzacja- Terminologia 
PN-B-03434: 1999 Wentylacja - Przewody wentylacyjne - Podstawowe wymagania i badania 
PN-B-76001:1996  Wentylacja - Przewody wentylacyjne - Szczelność. Wymagania i badania 
PN-B- 76002: 1976 Wentylacja - Połączenia urządzeń, przewodów i kształtek wentylacyjnych blaszanych 
PN-EN 1751:2001 Wentylacja budynków - Urządzenia wentylacyjne końcowe - Badania aerodynamiczne przepustnic 
regulacyjnych i zamykających  
PN-EN 1886:2001 Wentylacja budynków - Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne - Właściwości mechaniczne 
ENV 12097: 1997 Wentylacja budynków - Sieć przewodów - Wymagania dotyczące części składowych sieci przewodów 
ułatwiające konserwację sieci przewodów 
PrPN-EN 12599 Wentylacja budynków - Procedury badań i metody pomiarowe dotyczące odbioru wykonanych instalacji 
wentylacji i klimatyzacji  
PrEN 12236 Wentylacja budynków - Podwieszenia i podpory przewodów - Wymagania wytrzymałościowe 
PN-EN 779+AC:1998 – Przeciwpyłowe filtry powietrza dla wentylacji ogólnej – wymagania, badania, oznaczenia 
PN-B-01411:1999 – Wentylacja i klimatyzacja  -Terminologia 
Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 czerwca 2002 w sprawie warunków technicznych, jakim powinny 
odpowiadać budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/2002 poz.690) wraz z późniejszymi zmianami 
Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6.11.2008 zmieniające rozporządzenie w sprawie warunków technicznych, 
jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie. 
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Zalecane do stosowania przez Ministra Infrastruktury Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL – Zeszyt 5 – „Warunki 
techniczne wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych”.  
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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 

Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST) obejmuje wymagania instalacji elektrycznych wewnętrznych dla PROJEKTU 
WYDZIELENIA I ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W BUDYNKU MIEJSKIEGO DOMU KULTURY W WOŁOMINIE PRZY 
UL. MARIAŃSKIEJ 7. 
 

1.2. Zakres robót objęty ST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót elektrycznych obejmujących: 
- Wykonanie instalacji systemu oddymiania klatki schodowej, 

 

1.3. Określenia podstawowe 

Określenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi przepisami 
techniczno-budowlanymi, normami oraz zasadami wiedzy technicznej. 
 

2. MATERIAŁY. 

2.1. Ogólne wymagania 

UWAGA  
WSZELKIE NAZWY WŁASNE PRODUKTÓW I MATERIEŁÓW PRZYWOŁANE W SPECYFIKACJI SŁUśĄ OKREŚLENIU 
POśĄDANEGO STANDARDU WYKONANIA, A TAKśE OKREŚLENIU WŁAŚCIWOŚCI ORAZ WYMOGÓW TECHNICZNYCH 
ZAŁOśONYCH W DOKUMENTACJI PROJEKTOWEJ.  
DOPUSZCZA SIĘ ZAMIENNE ROZWIĄZANIA W OPARCIU O PRODUKTY INNYCH PRODUCENTÓW POD WARUNKIEM:  
- SPEŁNIENIA TYCH SAMYCH WŁŚCIWOŚCI TECHNICZNYCH, 
- PRZEDSTAWIENIA W FORMIE PISEMNEJ WNIOSKÓW O ZASTOSOWANIE ROZWIĄZAŃ ZAMIENNYCH 

ZAWIERAJĄCYCH: KARTY KATALOGOWE, DANE TECHNICZNE, ATESTY, DOPUSZCZENIA DO STOSOWANIA, 
- UZYSKANIA PISEMNEJ AKCEPTACJI WNIOSKÓW O ZASTOSOWANIE ROZWIĄZAŃ ZAMINNYCH PRZEZ 

PROJEKTANTA I INSPEKTORA NADZORU. 
 
Wszystkie zakupione przez Wykonawcę materiały, dla których normy PN i BN przewidują posiadanie zaświadczenia o jakości lub 
atestu, powinny być zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Przy budowie instalacji elektrycznych naleŜy stosować 
materiały elektryczne zgodne z Dokumentacją Projektową i ST. 
- Do wykonania instalacji elektrycznej naleŜy zastosować przewody, kable, osprzęt oraz aparaturę i urządzenia elektryczne 

posiadające dopuszczenie do stosowania w budownictwie, 
- Od 1 maja 2004 r. za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje się wyroby, dla których producent: 

- Dokonał oceny zgodności wyrobu z wymaganiami dokumentu odniesienia wg określonego systemu oceny zgodności, 
- Wydał krajową deklarację zgodności z dokumentami odniesienia takimi jak: Przepisy dotyczące wymagań 

zasadniczych, zharmonizowane normy, normy opublikowane przez Międzynarodową Komisję Elektrotechniczną (IEC), 
normy krajowe opracowane z uwzględnieniem przepisów bezpieczeństwa Międzynarodowej Komisji ds. Przepisów 
Dotyczących Zatwierdzenia Sprzętu Elektrycznego (CEE), aprobaty techniczne, 

- Oznakował wyroby znakiem CE zgodnie z obowiązującymi przepisami, 
- Wyroby budowlane dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie na podstawie przepisów dotychczasowych 

i na zasadach w tych przepisach określonych. Oznacza to, Ŝe wydane aprobaty techniczne, certyfikaty na znak 
bezpieczeństwa, certyfikaty i deklaracje zgodności z normami lub aprobatą techniczną zachowują waŜność do dnia 
określonego w tych dokumentach. 
 

2.2. Wymagania szczegółowe dla materiałów 

2.2.1. Oprzewodowanie instalacji  

Dla potrzeb systemu oddymiania projektuje się wykonanie instalacji następującymi typami przewodów i kabli: 
− (N)HXH FE180 PH90/E90 3x 2,5 mm2 - montowanym na tynku za pomocą certyfikowanych uchwytów montaŜowych 

systemu mocowań klasy E90 dla potrzeb zasilania centrali CSO, 
− (N)HXH FE180 PH90/E90 5x 2,5 mm2 - montowanym na tynku za pomocą certyfikowanych uchwytów montaŜowych 

systemu mocowań klasy E90 dla potrzeb zasilania wentylatora napowietrzającego, 
− HDGs 3x 2,5 mm2 - montowanym na tynku za pomocą certyfikowanych uchwytów montaŜowych systemu mocowań klasy 

E90 dla potrzeb zasilania siłowników klapy oddymiającej i klapy poŜarowej, 
− HDGs 2x 1 mm2 - montowanym na tynku za pomocą certyfikowanych uchwytów montaŜowych systemu mocowań klasy E90 

dla potrzeb wyzwolenia zasilania wentylatora oddymiającego (sygnał dla cewki przekaźnika w obwodzie zasilania wentylatora 
w tablicy RG budynku), 

− HTKSH PH90 2x2x0,8 mm2 - montowanym na tynku za pomocą certyfikowanych uchwytów montaŜowych systemu mocowań 
klasy E90 dla potrzeb monitoringu pozycji siłowników klapy oddymiającej i klapy poŜarowej, 

− HTKSH PH90 4x2x0,8 mm2 - montowanym na tynku za pomocą certyfikowanych uchwytów montaŜowych systemu mocowań 
klasy E90 dla potrzeb linii ręcznych przycisków oddymiania, 

− YnTKSYekw 1x2x0,8 mm2 – instalowany w listwach elektroinstalacyjnych LN20x10 dla potrzeb połączenia czujek dymu, 
− YLYs 4x1 mm2 – instalowany w listwie elektroinstalacyjnej LN25x16 w obrębie klatki schodowej, oraz w metalowym, 

ocynkowanym korycie kablowym układanym na betonowych podstawach zalewanych PCV ze śrubą na poziomie dachu – dla 
potrzeb połączenia czujnika wiatru i deszczu, 

− YDYp 3x 1,5 – instalowany w listwie elektroinstalacyjnej LN25x16 dla potrzeb połączenia przycisku przewietrzania. 
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Podczas prac związanych z układaniem kabli, a takŜe w ich transporcie oraz przy przechowywaniu naleŜy zachować podane 
przez producenta minimalne wartości promieni ich gięcia. 
 

2.2.2. Elementy systemu oddymiania 

Centrala systemu oddymiania 
Projektuje się zastosowanie uniwersalnej centrali sterującej UCS 6000 (lub równowaŜnej). Uniwersalna centrala sterująca słuŜy 
uruchomieniu i wysterowaniu urządzeń przeciwpoŜarowych, słuŜących do oddymiania (klapa przeciwpoŜarowa, klapa 
oddymiająca) oraz wentylatora napowietrzającego klatkę schodową. MoŜe równieŜ pełnić funkcję dziennego przewietrzania, 
umoŜliwiając otwarcie klapy oddymiającej za pośrednictwem przycisku przewietrzania. 
Centrala przystosowana jest do pracy ciągłej w pomieszczeniach o małym zapyleniu, w zakresie temperatur od - 10 °C do + 55 
°C i przy wilgotności względnej powietrza do 80 % przy + 55 °C.  
Urządzenie umoŜliwia: 

− wykrywanie poŜaru (zadymienia), 
− uruchamianie automatyczne lub ręczne urządzeń przeciwpoŜarowych instalowanych w systemach oddymiania,  
− sygnalizowanie akustyczne i optyczne stanów pracy urządzeń (alarm, uszkodzenie), 
− automatyczną kontrolę zadziałania urządzeń przeciwpoŜarowych i wykonawczych (siłowniki, elektromagnesy, 

wentylatory itp.) systemu oddymiania, 
− automatyczną kontrolę własnych układów i obwodów centrali, 
− przekazywanie podstawowych informacji do systemów nadrzędnych o alarmie, uszkodzeniu, stanie urządzeń 

przeciwpoŜarowych i wykonawczych. 
 
Centrala współpracuje z ręcznymi przyciskami oddymiania PO-6X oraz przyciskami przewietrzania PP-6X. Posiada moŜliwość 
współpracy z automatyką pogodową róŜnych producentów. Modułowa budowa centrali pozwala na wykorzystanie szeregu 
uniwersalnych wejść i wyjść do podłączenia zewnętrznych instalacji systemu oddymiania. Centrala posiada wewnętrzną pamięć 
zdarzeń, moŜe zarejestrować do 1000 wpisów. Konfigurowana przez port USB. 
Centrala systemu oddymiania zasilana jest napięciem przemiennym 230 V, kablem (N) HXH FE180 PHPH90/E90 3x 2,5 mm2 
z rozdzielnicy głównej RG obiektu, sprzed poŜarowego wyłącznika prądu. Napięcie robocze wyjść centrali wynosi 24 V DC.  
Centrala wyposaŜona jest w akumulatory pozwalające na pracę układu przez 72 godziny po zaniku napięcia sieciowego. 
 
Czujki systemu oddymiania 
Proejktuje się zastosowanie optycznych czujek dymu, przeznaczonych do wykrywania widzialnego dymu, towarzyszącego 
powstawaniu większości poŜarów. Projektuje się zastosowanie czujek typu DUR-4046 (lub równowaŜnych) umoŜliwiających 
wykrycie poŜaru w jego początkowym stadium, gdy materiał jeszcze się tli, co następuje na ogół długo przed wybuchem 
otwartego płomienia i zauwaŜalnym wzrostem temperatury, charakteryzuje się znaczną odpornością na wiatr, na zmiany 
ciśnienia i kondensację pary wodnej, ma duŜą czułość na dym. Czujka wyposaŜona jest w wewnętrzny izolator zwarć. 
Instalowana jest w gnieździe G-40. Wykrywa poŜary testowe od TF1 do TF5 oraz TF8. Czujka ma moŜliwość czyszczenia lub 
wymiany labiryntu. Linię czujek naleŜy wykonać przewodem YnTKSYekw 1x2x0,8 mm2. 
 
Ręczne przyciski oddymiania 
Projektuje się zastosowanie ręcznych przycisków oddymiania typu PO-6x. Na kondygnacji, na której zlokalizowana będzie 
centrala systemu oddymiania projektuje się montaŜ przycisku typu PO-63 słuŜącego do uruchomienia stanu alarmu w centrali 
oraz jego kasowania (wbudowany w PO-63 mikroprzycisk). Przycisk wyposaŜony jest w trzy diody sygnalizacyjne 
(URUCHOMIENIE, OK – DOZÓR, USZKODZENIE). Przeznaczony jest do montaŜu natynkowego i wtynkowego w instalacjach 
wewnątrz obiektów. Temperatura pracy urządzenia w zakresie od – 25 °C do + 55 °C i wilgotności względnej do 95 % przy 40 °C.  
Na pozostałych kondygnacjach zastosować przyciski PO-61 nie słuŜące uruchomieniu alarmu w centrali bez moŜliwości jego 
kasowania, oraz bez diod sygnalizacyjnych.  
Łączenie z centralą za pomocą przewodu HTKSH PH90 4x2x1 mm2. 
 
Przycisk przewietrzania 
Projektuje się zastosowanie przycisku przewietrzania typu: PP-61 przeznaczonego do ręcznego sterowania (otwierania 
i zamykania) oknami lub klapami wentylacyjnymi w systemach oddymiania budynku. Łączenie z centralą za pomocą przewodu 
YDYp 3x 1,5 mm2. 
 
Certyfikowana klapa oddymiająca  
Zgodnie z opisem branŜy architektonicznej. 
 
Certyfikowana klapa poŜarowa  
Klapa przeciwpoŜarowa normalnie zamknięta, prostokątna z blachy stalowej ocynkowanej, o odporności ogniowej min. EIS120 
bez spręŜyny powrotnej i wyzwalacza termoelektrycznego, sterowana przez podanie napięcia, siłownikiem Belimo typu BE 24V 
ze zintegrowanym wskaźnikiem krańcowym wraz z materiałami montaŜowymi wg wytycznych branŜy sanitarnej. 
 

2.2.3. Wariantowe stosowanie materiałów 

Dokumentacja projektowa i specyfikacje techniczne przewidują wariantowe zastosowanie materiałów i elementów budowlanych 
oraz urządzeń w wykonywanych robotach. Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru inwestorskiego i autora projektu 
o proponowanym wyborze. Inspektor nadzoru, po uzgodnieniu z autorem projektu oraz Zamawiającym, podejmie odpowiednią 
decyzję. Wybrany i zaakceptowany przez inspektora nadzoru materiał, element budowlany lub urządzenie nie moŜe być 
ponownie zmieniany bez jego zgody. 
 

2.2.4. Materiały nie odpowiadające wymaganiom 

Materiały i elementy budowlane, dostarczone przez Wykonawcę na plac budowy, które nie uzyskają akceptacji inspektora 
nadzoru inwestorskiego, powinny być niezwłocznie usunięte z placu budowy. 
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3. SPRZĘT. 

3.1. Ogólne wymagania 

Wykonawca jest zobowiązany do uŜywania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość 
wykonywanych robót, zarówno w miejscu tych robót, jak teŜ przy wykonywaniu czynności pomocniczych oraz w czasie 
transportu, załadunku i wyładunku materiałów, sprzętu itp. Sprzęt uŜywany przez Wykonawcę powinien uzyskać akceptację 
Inspektora Nadzoru. 
Liczba i wydajność sprzętu powinna gwarantować wykonanie robót zgodnie z zasadami określonymi w dokumentacji projektowej, 
ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym kontraktem. 
MontaŜu dokonać przy uŜyciu sprzętu specjalistycznego do tego typu robót. 
Wykonawca przystępujący do wykonania instalacji elektrycznych wewnętrznych winien wykazać się moŜliwością korzystania 
z odpowiedniego sprzętu i maszyn, gwarantujących właściwą jakość robót. 
 

4. TRANSPORT. 

Wykonawca  przystępujący  do  realizacji całości prac objętych Dokumentacją Projektową, w szczególności w zakresie budowy 
głównej linii zasilającej i oświetlenia terenu powinien wykazać się moŜliwością korzystania z następujących  środków  transportu: 

- samochodu dostawczego, 
- samochodu skrzyniowego, 
- samochodu specjalnego linowego z platformą i balkonem. 

 
Na środkach transportu przewoŜone materiały i elementy powinny być zabezpieczone przed ich przemieszczaniem, układane 
zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez wytwórcę dla poszczególnych elementów. 
 

5. WYKONANIE ROBÓT  

5.1. Ogólne wymagania dla instalacji  

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność robót z dokumentacją projektową, 
Specyfikacjami Technicznymi, przepisami techniczno-budowlanymi, normami i zasadami wiedzy technicznej. Ponadto 
Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami InŜyniera i projektanta. 
 

5.2. Ogólne wymagania montaŜu elementów systemu oddymiania  

Centrala systemu oddymiania 
Centralę systemu oddymiania naleŜy zamontować zgodnie z zaleceniami producenta na wysokości ok. 2 m od podłogi. Centralę 
zamontować na ostatniej kondygnacji klatki schodowej. Linie dozorowe, sygnałowe i sterownicze przyłączyć zgodnie z 
dokumentacją techniczno - ruchową urządzenia. 
 
Czujki dymu 
Czujki znajdują się w linii dozorowej centrali systemu oddymiania. Przewody nie mogą być przedłuŜane, ani w Ŝaden sposób 
łączone na trasie między poszczególnymi elementami (czujkami) oraz pomiędzy centralą. Połączenie elementów w linię 
dozorową z rezystorem terminującym (zgodnie z instrukcją DTR centrali) 
 
Przyciski oddymiania 
Przyciski alarmowe znajdują się w linii dozorowej centrali oddymiania. Przewody między przyciskami nie powinny być 
przedłuŜane - powinny to być przewody ciągłe, jednoodcinkowe. W innych przypadkach (sporadycznie) łączenia i rozgałęzienia 
naleŜy na wykonać przez zastosowanie listew zaciskowych lub przełącznic teletechnicznych. Przyciski zamontować na kaŜdej 
kondygnacji klatki schodowej, na wysokości od 1,3 m od podłogi właściwej, w odległości o ile to moŜliwe, co najmniej 0,5 m od 
innego osprzętu elektrycznego. 
 

5.2.1. MontaŜ instalacji 

Przy układaniu przewodów na uchwytach zaleca się nie przekraczać odstępów między uchwytami podanych w tabeli  T5.1 
Tabela T5.1 

Średnica zewnętrzna (D) przewodu Maksymalny odstęp między uchwytami 

W poziomie  W pionie 

mm mm mm 

D ≤ 9 250 400 

9 < D ≤ 15 300 400 

15< D ≤ 20 350 450 

20< D ≤ 40 400 550 
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Przy  zginaniu przewodów nie naleŜy stosować mniejszych promieni zginania niŜ podane w tablicy T5.2 
Tabela T5.2 

 Przewody o średnicy D (mm) 

D ≤ 8 8 < D ≤ 12 12 < D ≤ 20 D > 20 

Normalne zastosowanie 4D 5D 6D 6D 

OstroŜne zginanie przy końcówce 2D 3D 4D 4D 

D-średnica zewnętrzna przewodów okrągłych lub mniejszy wymiar przewodu płaskiego 

 
Przewody powinny być oznaczone zgodnie z PN-90/E-05023. 
Połączenia między przewodami oraz między przewodami i innym wyposaŜeniem powinny być wykonane w taki sposób, aby był 
zapewniony bezpieczny i pewny styk. Wszystkie elementy wyposaŜenia powinny być zainstalowane tak, aby nie zostały 
pogorszone projektowane warunki chłodzenia. 
Elementy wyposaŜenia mogące spowodować wzrost temperatury lub powstanie łuku elektrycznego powinny być umieszczone 
lub osłonięte tak, aby nie powstało ryzyko zapalenia materiałów palnych. W przypadku gdy temperatura jakiejkolwiek odsłoniętej 
części wyposaŜenia moŜe spowodować poparzenie ludzi, części te naleŜy umieścić lub osłonić tak, aby uniemoŜliwić 
przypadkowy kontakt z nimi. 
Instalacja elektryczna powinna być wykonana tak, aby nie występowało wzajemne szkodliwe oddziaływanie między tą 
instalacją, a innymi instalacjami nieelektrycznymi stanowiącymi wyposaŜenie obiektu. 
Urządzenia odłączające powinny być zainstalowane w sposób zapewniający odłączenie instalacji elektrycznej, obwodów lub 
poszczególnych aparatów, gdy jest to wymagane ze względu na konserwację, sprawdzenie, wykrycie uszkodzenia lub naprawę. 
Wszystkie elementy wyposaŜenia elektrycznego powinny być dobrane do maksymalnych zastosowanych napięć roboczych 
(wartość skuteczna dla prądu przemiennego), jak równieŜ do mogących wystąpić przepięć. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Przedmiotem kontroli będzie sprawdzanie wykonywania robót w zakresie ich zgodności z dokumentacją projektową, specyfikacją 
techniczną i instrukcjami Inspektora Nadzoru. 
Wykonawca jest zobowiązany do stałej i systematycznej kontroli prowadzonych robót w zakresie i z częstotliwością określoną 
w niniejszej ST i zaakceptowaną  przez Inspektora Nadzoru. Celem kontroli jest stwierdzenie osiągnięcia załoŜonej jakości 
wykonywanych robót przy budowie instalacji elektrycznych wewnętrznych obiektu. 
Wykonawca ma obowiązek wykonania pełnego zakresu badań na budowie w celu wskazania Inspektorowi Nadzoru zgodności 
dostarczonych materiałów i realizowanych robót z dokumentacją projektową  i ST. 
Materiały posiadające atest producenta stwierdzający ich pełną zgodność z warunkami podanymi w specyfikacjach, mogą być 
przez Inspektora Nadzoru dopuszczone do uŜycia bez badań. Przed przystąpieniem do badania, Wykonawca powinien 
powiadomić Inspektora Nadzoru o rodzaju i terminie badania.  
Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na piśmie wynik badań do akceptacji Inspektora Nadzoru. Wykonawca 
powiadamia pisemnie Inspektora Nadzoru o zakończeniu kaŜdej roboty zanikającej, którą moŜe kontynuować dopiero po 
stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru i ewentualnie przedstawiciela, odpowiedniego dla danego terenu Zakładu 
Energetycznego – załoŜonej jakości. 
 

6.1.1. Sprawdzenie ciągłości Ŝył 

Sprawdzenie ciągłości Ŝył roboczych oraz zgodności faz naleŜy wykonywać przy uŜyciu przyrządów o napięciu stałym nie 
przekraczającym 24V. Wynik sprawdzenia naleŜy uznać za dodatni, jeŜeli poszczególne Ŝyły nie mają przerw oraz jeśli 
poszczególne fazy na obu końcach linii są oznaczone identycznie. 
 

6.1.2.  Pomiar rezystancji izolacji 

Pomiar naleŜy wykonać zgodnie z wytycznymi podanymi w normach PN-HD 60364-6; PN-E-04700; PN-EN 61557-2:2007. 
 

6.1.3.  Próba napięciowa izolacji 

Próbie napięciowej izolacji podlegają wszystkie linie kablowe. Próbę napięciową naleŜy wykonać prądem stałym,  
wyprostowanym lub przemiennym 50 Hz, o wartości równej 0,75 napięcia probierczego fabrycznego kabla. 
Wynik próby napięciowej izolacji naleŜy uznać za dodatni, jeŜeli izolacja kaŜdej Ŝyły wytrzyma przez 20 min. bez przeskoku, 
przebicia i bez objawów przebicia częściowego przyłoŜone wyŜej określone napięcie. 
Dopuszcza się niewykonywanie próby napięciowej izolacji linii wykonanych kablami o napięciu znamionowym do 1kV, pod 
warunkiem wykonania pomiaru rezystancji izolacji miernikiem o napięciu 2,5 kV. 
 

6.1.4. Badania po wykonaniu robót 

W przypadku zadawalających wyników pomiarów i badań wykonanych przed i w czasie wykonywania robót, na wniosek 
Wykonawcy, Przedstawiciel Inwestora moŜe wyrazić zgodę na niewykonywanie badań po wykonaniu robót. 
 

7. OBMIAR  ROBÓT 

Obmiary naleŜy przeprowadzać przed częściowym lub ostatecznym odbiorem odcinków robót, a takŜe występującej dłuŜszej 
przerwy w robotach. Obmiar robót zanikających naleŜy przeprowadzić w czasie ich wykonania. Obmiar robót ulegających 
zakryciu przeprowadza się przed ich zakryciem.  
Obmiaru robót dokonać naleŜy w oparciu o dokumentację projektową i ewentualnie dodatkowe ustalenia, wynikłe w czasie 
budowy, akceptowane przez InŜyniera. 
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7.1. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiaru jest: 
- szt. – elementów instalacji oddymiania, 
- m – montaŜu listew elektroinstalacyjnych, kabli i przewodów, 

 
Długości pomiędzy wyszczególnionymi punktami będą obmierzone poziomo, wzdłuŜ linii osiowej i podawane w [m]. Powierzchnie 
będą wyliczone w [m2], objętości będą wyliczone w [m3], sprzęt i urządzenia w [szt.]. Obowiązuje dokładność do dwóch znaków 
po przecinku. Ilości, które mają być obmierzane wagowo, będą określane w kilogramach lub tonach. 
 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Odbiór częściowy robót, w tym odbiór robót ulegających zakryciu, jest dokonywany komisyjnie na wniosek wykonawcy robót; 
sporządza się z niego protokół, którego wyniki naleŜy wpisać do dziennika budowy, w tym równieŜ wyniki oceny jakości. 
Odbiór końcowy jest dokonywany komisyjnie na wniosek wykonawcy, po przedstawieniu przez wykonawcę dokumentacji 
powykonawczej oraz protokółów z badań odbiorczych instalacji. Komisja sporządza protokół odbioru końcowego. 
 
Przy przekazywaniu urządzeń do eksploatacji, Wykonawca zobowiązany jest dostarczyć Zamawiającemu następujące 

dokumenty: 
- projektową dokumentację powykonawczą, 
- protokoły z dokonanych pomiarów, 
 

8.1. Ogólne zasady wykonania badań i pomiarów 

Na podstawie obowiązujących przepisów wprowadzonych  przez  Ustawy  „Prawo  Energetyczne”   i „Prawo Budowlane” i oraz  
normę  PN-HD 60364-6:2008    moŜna  sformułować następujące wymagania ogólne dotyczące badań instalacji i zasilanych 
z nich urządzeń elektrycznych:  
1) kaŜda  instalacja,  urządzenie  lub  układ  urządzeń  elektrycznych  powiązanych  funkcjonalnie podczas montaŜu i/lub po ich 

zainstalowaniu, a przed przekazaniem do eksploatacji oraz okresowo  w czasie uŜytkowania powinny być poddane 
badaniom, czyli oględzinom i próbom w celu sprawdzenia czy spełniają stawiane im wymagania, 

2) oględziny  i próby  naleŜy  równieŜ  przeprowadzać  po  kaŜdej  rozbudowie,  modernizacji i zmianie  istniejącej  instalacji  
(urządzenia) w celu  sprawdzenia czy  rozbudowa lub  zmiana  są zgodne  z wymaganiami  norm  i czy  nie powoduje 
pogorszenia stanu bezpieczeństwa, 

3) w czasie przeprowadzania sprawdzania i wykonywania prób naleŜy zastosować środki ostroŜności w celu zapewnienia 
bezpieczeństwa osób i uniknięcia uszkodzeń mienia oraz zainstalowanego wyposaŜenia, 

4) badania  odbiorcze  i okresowe  powinny  być przeprowadzone przez osoby posiadające waŜne uprawnienia kwalifikacyjne 
do wykonywania prac kontrolno-pomiarowych w zakresie eksploatacji urządzeń, instalacji i sieci elektroenergetycznych, 

5) do  wykonywania  pomiarów  instalacji  i urządzeń  elektrycznych  naleŜy  uŜywać  przyrządów  pomiarowych  spełniających  
wymagania dotyczące kontroli metrologicznej, 

6) prace kontrolno-pomiarowe powinny być zakończone protokołem zawierającym m.in. wyniki pomiarów, jak teŜ ocenę 
zgodności otrzymanych wyników z wymaganiami norm i przepisów oraz wnioski.  

 
Rozporządzenie Ministra Gospodarki z 17.09.1999 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy przy urządzeniach i instalacjach 
energetycznych  zalicza prace przy wykonywaniu prób i pomiarów  do  prac wykonywanych  w warunkach  szczególnego  
zagroŜenia dla zdrowia i Ŝycia ludzkiego.  
Podczas wykonywania prac kontrolno-pomiarowych, zwłaszcza przeprowadzanych przy  urządzeniach pod napięciem występuje 
szczególnie duŜe zagroŜenie związane z moŜliwością  poraŜenia prądem elektrycznym. Z tego względu przy pracach kontrolno-
pomiarowych naleŜy  stosować szczególne  zasady  organizacji  pracy  i dodatkowe zabezpieczenia techniczne.  
MoŜna sformułować następujące ogólne zasady bezpieczeństwa wykonywania badań, które naleŜy przestrzegać podczas 
przeprowadzania prac kontrolno-pomiarowych w instalacjach i przy urządzeniach elektrycznych:  
1) prace kontrolno-pomiarowe powinny być wykonywane przez co najmniej dwie osoby, przy czym jedna z tych osób musi 

posiadać odpowiednie uprawnienia kwalifikacyjne, a druga, asekurująca osobę wykonującą te prace, powinna co najmniej 
być przeszkolona w udzielaniu pomocy przedlekarskiej, 

2) podczas wykonywania pomiarów naleŜy uŜywać odpowiednich i bezpiecznych przyrządów pomiarowych. Przyrządy naleŜy 
sprawdzać przed uŜyciem i w razie potrzeby po wykonywaniu pomiarów, 

3) nie naleŜy bez istotnej potrzeby dotykać części czynnych i dostępnych części przewodzących urządzeń elektrycznych oraz 
obcych części metalowych, które mogą znaleźć się pod napięciem, 

4) jeŜeli istnieje ryzyko dotknięcia nieosłonionych części pod napięciem, personel wykonujący pomiary powinien stosować 
osobisty sprzęt ochronny, podjąć środki ostroŜności zapobiegające poraŜeniu prądem elektrycznym, zwarciu oraz skutkom 
wyładowań łukowych, 

5) przed rozpoczęciem pomiarów naleŜy dokonać oględzin dla stwierdzenia kompletności, braku usterek i prawidłowości 
wykonywania badanego obiektu, 

6) przed przystąpieniem do pomiaru naleŜy:  
a) zapoznać się z dokumentacją techniczną obiektu, w celu wyboru sposobu i metody badań,  
b) określić kryteria oceny wyników pomiarów,  
c) ocenić dokładność pomiarów i przeanalizować moŜliwość popełnienia uchybów pomiarowych,  
d) przeanalizować konieczność zastosowania współczynników poprawkowych do wartości pomierzonych;  
7) przed przystąpieniem do montowania układu pomiarowego naleŜy sprawdzić:  
a) zakresy uŜytych przyrządów pomiarowych,  
b) stan izolacji zastosowanych przewodów,  
c) stan końcówek przewidzianych do dotykania części będących pod napięciem;  
 
8) montaŜ układu pomiarowego naleŜy wykonać starannie i zgodnie ze sprawdzonym uprzednio schematem, 
9) po połączeniu układu pomiarowego z obiektem badanym będącym pod napięciem, nie wolno dokonywać Ŝadnych zmian 

w połączeniach przez rozłączanie i przyłączanie końców przewodów, 
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10) przed rozpoczęciem pomiarów naleŜy ze stanowiska pomiarowego usunąć wszelkie zbędne przedmioty, a zwłaszcza 
niepotrzebne przewody, 

11) zwrócić uwagę na urządzenia o duŜej pojemności, takie jak kondensatory i kable, które mogą stanowić zagroŜenie nawet po 
wyłączeniu napięcia, 

12) powiadomić osoby postronne, dla których prace pomiarowe mogą stanowić zagroŜenie o wykonywaniu pomiarów 
i zastosować odpowiednie środki zapobiegające tym zagroŜeniom.  
 

8.2. Badania odbiorcze instalacji elektrycznych 

Zakres badań odbiorczych obejmuje: 
- Oględziny stwierdzające zgodność wykonania z dokumentacją projektową, stan połączeń przewodów, prawidłowość  

oznaczenia przewodów ochronnych, estetyka wykonania, 
- Badania (pomiary i próby) instalacji elektrycznej, 
- Próby rozruchowe. 

 
Pomiary i próby instalacji elektrycznej są przeprowadzane zgodnie z ustaleniami PN-HD 60364-6: 2008 „Instalacje elektryczne 
niskiego napięcia Część 6. Sprawdzanie.” i obejmują: 

- Sprawdzenie ciągłości przewodów ochronnych, w tym połączeń wyrównawczych, 
- Pomiar rezystancji izolacji (rezystancja izolacji dla kaŜdego obwodu przy odłączonych odbiornikach nie powinna być 

mniejsza niŜ 0,5 MΩ), 
- Sprawdzenie samoczynnego wyłączania zasilania, 
- Sprawdzenie działania urządzeń ochronnych róŜnicowo-prądowych, 
- Pomiar rezystancji uziemienia. 

 

9. ROZLICZENIA ROBÓT 

9.1. Cena jednostki obmiarowej 

Płatność za metr naleŜy przyjmować zgodnie z obmiarem i oceną jakości uŜytych materiałów i wykonanych robót na podstawie 
wyników pomiarów. 
Cena jednostkowa wykonanych robót obejmuje: 
- oznakowanie miejsca prowadzenia robót, 
- wytyczenie trasy kabli, 
- wykonanie wykopów pod trasy kabli, 
- dostawę i ułoŜenie kabli, 
- montaŜ rur osłonowych, 
- oznaczenie linii kablowych, 
- pomiary i badania sprawdzające. 
Wykonanie pomiarów elektrycznych i wszystkich koniecznych badań oraz wszystkie inne roboty niewymienione, które są 
niezbędne do kompletnego wykonania robót objętych niniejszą ST przewidzianych w Dokumentacji projektowej. 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 

PN-EN 12464-1:2012 Światło i oświetlenie. Oświetlenie miejsc pracy. Część 1. Miejsca pracy we wnętrzach. 

PN-EN 62305-1:2011 Ochrona odgromowa. Część 1. Zasady ogólne. 

PN-EN 62305-2:2008 Ochrona odgromowa. Część 2. Zarządzanie ryzykiem.  

PN-EN 62305-3:2009 Ochrona odgromowa. Część 3. Uszkodzenia fizyczne obiektów i zagroŜenia Ŝycia. 

PN-EN 62305-4:2009 Ochrona odgromowa. Część 4. Urządzenia elektryczne i elektroniczne w obiektach. 

PN-E-05115:2002 Instalacje elektroenergetyczne prądu przemiennego o napięciu wyŜszym od 1 kV. 

PN-HD 60364-1:2010 

 

Instalacje elektryczne niskiego napięcia -- Część:1 Wymagania podstawowe, ustalanie 

ogólnych charakterystyk, definicje. 

PN-IEC 60364-3:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ustalenie ogólnych charakterystyk. 

PN-HD 60364-4-41: 2009  Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych – Ochrona dla zapewnienia 

bezpieczeństwa - Ochrona przeciwporaŜeniowa.  

PN-HD 60364-4-42:2011 Instalacje elektryczne niskiego napięcia – Część 4-42. Ochrona dla zapewnienia 

bezpieczeństwa - Ochrona przed skutkami oddziaływania cieplnego. 

PN-HD 60364-4-43:2012 

 

Instalacje elektryczne niskiego napięcia – Część 4-43: Ochrona dla zapewnienia 

bezpieczeństwa – Ochrona przed prądem przetęŜeniowym. 

PN-IEC 60364-4-45:1999 

 

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych – Ochrona dla zapewnienia 

bezpieczeństwa – Ochrona przed obniŜeniem napięcia. 

PN-IEC 60364-4-442:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych – Ochrona dla zapewnienia 

bezpieczeństwa – Ochrona przed przepięciami –Ochrona instalacji niskiego napięcia przed 

przejściowymi przepięciami i uszkodzeniami przy doziemieniach w sieciach wysokiego 
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napięcia. 

PN-IEC 60364-4-443:1999 

 

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Ochrona dla zapewnienia 

bezpieczeństwa - Ochrona przed przepięciami. Ochrona przed przepięciami 

atmosferycznymi lub łączeniowymi.   

PN-IEC 60364-4-473 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych – Ochrona dla zapewnienia 

bezpieczeństwa – Stosowanie środków ochrony zapewniających bezpieczeństwo – Środki 

ochrony przed prądem przetęŜeniowym. 

PN- IEC 60364-4-482:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych – Ochrona dla zapewnienia 

bezpieczeństwa – Dobór środków ochrony w zaleŜności od wpływów zewnętrznych – 

Ochrona przeciwpoŜarowa. 

PN- HD 60364-5-51:2011 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych – Część 5-51: Dobór i montaŜ 

wyposaŜenia elektrycznego – Postanowienia ogólne. 

PN-IEC 60364-5-53:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych – Dobór i montaŜ wyposaŜenia 

elektrycznego – Aparatura rozdzielcza i sterownicza. 

PN-IEC 60364-5-537:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych – Dobór i montaŜ wyposaŜenia 

elektrycznego – Aparatura rozdzielcza i sterownicza – Urządzenia do odłączenia 

izolacyjnego i łączenia. 

PN-HD 60364-5-54:2010 

 

Instalacje elektryczne niskiego napięcia – Część 5-54: Dobór i montaŜ wyposaŜenia 

elektrycznego. Uziemienia, przewody ochronne i przewody połączeń ochronnych. 

PN-IEC 60364-7-707:1999 

 

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych – Wymagania dotyczące socjalnych 

instalacji lub lokalizacji – Wymagania dotyczące uziemień instalacji urządzeń przetwarzania 

danych. 

PN-HD 60364-7-715:2006 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych – Część 7-715: Wymagania dotyczące 

specjalnych instalacji lub lokalizacji –Instalacje oświetleniowe o bardzo niskim napięciu. 

PN-EN 50310:2012 

 

Stosowanie połączeń wyrównawczych i uziemiających w budynkach z zainstalowanym 

sprzętem informatycznym. 

PN-EN 1838:2005 Zastosowanie oświetlenia  - Oświetlenie awaryjne. 

PN-EN 50172:2005 Systemy awaryjnego oświetlenia ewakuacyjnego. 

PN-EN-50174-2:2010 

 

Technika informatyczna – Instalacje okablowania – Część 2: Planowanie i wykonywanie 

instalacji wewnątrz budynków. 

N SEP-E-001, wyd. 2013 

 

Sieci elektroenergetyczne niskiego napięcia. Ochrona przeciwporaŜeniowa. 

N SEP-E-002, wyd. 2009 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Instalacje elektryczne w obiektach 

mieszkalnych. Podstawy planowania. 

N SEP-E-005, wyd. 2013 Dobór przewodów elektrycznych do zasilania urządzeń przeciwpoŜarowych, których 

funkcjonowania jest niezbędne w czasie poŜaru. 

Jednolity tekst Dz.U.13.1409, 

Zmiany: Dz.U.14.40 art.57, 

Dz.U.14.768 art.1, Dz.U.14.822. 

art.3, Dz.U.14.1133, 

(Dz.U.14.1200 art.43 po 

8.03.2015) 

Ustawa z dnia 07.07.1994 r. – Prawo budowlane.  

 

Dz.U.02.75.690 

Zmiany: Dz.U.03.33.270, 

Dz.U.04.109.1156, 

Dz.U.08.201.1238, 

Dz.U.09.56.461, 

Dz.U.10.239.1597, 

Dz.U.12.1289, Dz.U.13.926 

Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w sprawie warunków 

technicznych jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie. 

 

Dz.U.12.462 Rozporządzenie Ministra Transportu Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25.04.2012 
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Zmiany: Dz.U.13.762 r. w sprawie szczegółowego zakresu i formy projektu budowlanego. 

Dz.U.03.120.1126 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczącej 

bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia. 

Jednolity tekst Dz.U.09.178.1380 

Zmiany: Dz.U.10.57.353 art.1: 

Dz.U.12.908 art.7; 

Ustawa z dnia 24.08.1991 r. o ochronie przeciwpoŜarowej. Dz.U.13.1635 art.24. 

Dz.U.10.109.719 Rozporządzenie Ministra Spraw Wewnętrznych i Administracji z dnia 07.06.2010 r. 

w sprawie ochrony przeciwpoŜarowej budynków, innych obiektów budowlanych i terenów. 

Dz.U.03.121.1137 

Zmiany: Dz.U.09.119.998 

Rozporządzenie Ministra Spraw Wewnętrznych i Administracji z dnia 16.06.2003 r. 

w sprawie uzgadniania projektu budowlanego pod względem ochrony przeciwpoŜarowej. 

Dz.U.08.145.919 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 21.07.2008 r. w sprawie szczegółowych 

wymagań dla zapewnienia dostępu telekomunikacyjnego. 

Jednolity tekst Dz.U.06.90.631 

Zmiany: Dz.U.06.94.658 (wyrok 

Tryb. Konst.), 

Dz.U.06.121.843 (sprost. błędu), 

Dz.U.07.99.662, 

Dz.U.07.181.1293, 

Dz.U.09.157.1241 art.19, 

Dz.U.10.152.1016 art.1 

Ustawa z dnia 4.02.1994 r. o prawie autorskim i prawach pokrewnych. 

 

 
 
 

 

 

 
 
 
 


