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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ST-00.01.00 ,Wymagania ogdlne” zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i
odbioru Robét, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — PROJEKT WYDZIELENIA | ODDYMIANIA KLATKI
SCHODOWEJ W BUDYNKU MIEJSKIEGO DOMU KULTURY W WOLOMINIE PRZY UL. MARIANSKIEJ 7.

Inwestor:

GMINA WOLOMIN, ul. Ogrodowa 4, 05-200 Wotomin

1.2. Charakterystyka przedsiewziecia

1.21. Zakres roboét dla catego zamierzenia budowlanego
Przedmiotem projektu jest wydzielenie i oddymianie klatki schodowej w budynku Miejskiego Domu Kultury w Wotominie.

1.3. Stosowanie zapiséw Specyfikacji Technicznej

Niniejsza specyfikacja dotyczy realizacji projekiu objetego dokumentacjg projektowg wymieniong w p. 1.8.2 niniejszej
specyfikaciji.

1.3.1. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do
zlecenia wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna wobec braku ogélnych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét dla kubaturowych
obiektow uzytecznosci publicznej oraz z uwagi na obszernosé i skomplikowanie przedmiotu inwestycji ma charakter
doprecyzowujacy pojecia i relacje pomiedzy uczestnikami procesu budowlanego w celu odpowiadajgcej oczekiwaniom Inwestora,
dobrej jakosciowo i sprawnej realizacji inwestycji w zakresie okreslonym w punkcie 1.1. i nie stanowi szczegotowego opisu
technicznego przedmiotu inwestycji i procedur towarzyszacych jego realizacji. Niniejsza Specyfikacja Techniczna powotuje i
klasyfikuje nastepujace zrédia szczegotowych zasad wyznaczajacych kryteria jakosciowe przy realizacji przedmiotowej inwestyc;ji
uszeregowane w kolejnosci poczynajgc od najwazniejszego kryterium:
. Umowa
. Dokumentacja Projektowa
e  Aktualne w dacie wykonywania robét Normy Polskie i Zagraniczne, obowigzujgce oraz te, ktérych stosowanie
poprzez przywofanie ich w towarzyszacych niniejszej specyfikacji szczegétowych specyfikacji technicznych jest dla
inwestycji obligatoryjne, o ile Dokumentacja Projektowa nie formutuje kryteriow jakosciowych ostrzejszych niz te
Normy
e Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych, tomy od | do V, Wydawnictwo Arkady, Warszawa,
1989-90, w kwestiach przywotanych w Dokumentacji Projektowej albo nie ujetych zaréwno w Dokumentac;ji
Projektowej jak w Normach aktualnych — przywotanych w niniejszej specyfikacji, o ile nie stojg one w sprzecznosci z
Dokumentacjg Projektowg i Normami aktualnymi przywotanymi w ST
e Watpliwosci w zakresie uszeregowania wymagan badz usuniecia sprzecznosci jakie moga zachodzi¢ pomiedzy
Normami a zapisami w Dokumentacji Projektowej lub wzajemnie pomiedzy Warunkami Technicznymi o ktorych
mowa wyzej, Normami i/lub elementami Dokumentacji Projektowej powinny by¢ wyjasniane przy udziale Nadzoru
Inwestorskiego i Nadzoru Autorskiego przed przystgpieniem do robdét. Wszelkie konsekwencje wynikajace z
zaniechania wyjasnienia watpliwosci w powyzszych wzgledach obcigzajg wytgcznie Wykonawce Robot.
1.3.2. Zakres kompetencji wynikajacy ze stosowania Specyfikacji Technicznej

Zapisy Specyfikacji Technicznej odnoszace sie do koniecznosci zakresu wykonania danych Robdét nalezy traktowaé jako
obowigzujace dla Umowy jezeli nie stanowig one inaczej niz zapisy zawarte w Umowie.

Wszelkie zapisy sporne zawarte w dokumentach przekazanych Wykonawcy nalezy traktowa¢ w nastepujacej kolejnosci
pierwszenstwa dokumentow:

1)  Umowa

2) Dokumentacja Projektowa.

3) Specyfikacja Techniczna

4)  Przedmiar robot nie stanowi opisu przedmiotu zamoéwienia ani sposobu wykonania robot

1.4. Okreslenie grupy , klasy i kategorii robét dla przedsiewzigcia wg Wspoélnego Stownika Zaméwien (CPV).

grupa robot: ‘ 45000000-7 Roboty budowlane
‘ klasa robot: ‘ 45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkéw ‘

45212300-9 Roboty budowlane w zakresie budowy artystycznych i kulturalnych obiektow ‘

budowlanych

‘ kategoria robot:

1.5. Zakres Robot objetych Specyfikacja Techniczna
Zakres Robo6t do wykonania

Zakres robo6t wynika z Dokumentacji Projektowej i jest opisany Specyfikacjami Technicznymi wykonania i odbioru robét wg
ponizszego spisu:
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S$T 00.01.00 ((CPV)45212300-9 |WYMAGANIA OGOLNE

ST 01.00 ROBOTY BUDOWLANE

ST 01.01.00 |(CPV)45110000-1 |ROBOTY DEMONTAZOWE | ROZBIORKOWE

ST 01.02.00 |((CPV)45223210-1 [MONTAZ STALOWYCH ELEMENTOW BUDOWLANYCH

ST 01.03.00 |(CPV) 45450000-6 [MONTAZ ELEMENTOW WYPOSAZENIA

ST 01.04.00 ((CPV)45262520-2 [ROBOTY MUROWE

(CPV) 45421141-4,

15421146-9 WYKONANIE OBUDOW GIPSOWO-KARTONOWYCH

ST 01.05.00

KONFEKCJA MONTOWANA W OTWORACH SCIAN WEWNETRZNYCH: DRZWI Z

ST 01.06.00 (CPV) 45420000-7 I ;7RyNA, SCIANKI DZIALOWE ALUMINIOWE SZKLONE

ST 01.07.00 |(CPV)45410000-4 [TYNKOWANIE SCIAN | SUFITOW

ST 01.08.00 |(CPV) 45442100-8 |[MALOWANIE SCIAN | SUFITOW

ST 02.00 ROBOTY INSTALACYJNE

ST 02.01.00 ((CPV)45331200-8 ‘ROBOTY WENTYLACYJNE

ST 02.02.00 ((CPV)45310000-3 ‘INSTALACJE ELEKTRYCZNE

1.6. Niektore okreslenia podstawowe

Wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.51. Zamawiajacy - osoba prawna lub fizyczna wymieniona w Umowie zawierajagca Umowe z Wykonawcg zlecajac mu
wykonanie Robét Budowlanych.

1.5.2. Wykonawca — osoba prawna lub fizyczna realizujgca Roboty zlecone przez Zamawiajacego na warunkach Umowy.

1.5.3. Projektant — uprawniona osoba fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.

1.5.4. Inspektor Nadzoru - osoba pisemnie wyznaczona przez Zamawiajacego, dziatajgca w jego imieniu w zakresie

przekazanych uprawnien i obowigzkéw dotyczacych sprawowania kontroli zgodnos$ci realizacji Robét Budowlanych z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami
warunkéw Umowy.

1.5.5. Inzynier — osoba prawna lub fizyczna, wyznaczona przez Zamawiajgcego do reprezentowania jego intereséw przez
sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji Robét Budowlanych z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi,
przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami Umowy.

1.5.6. Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy.

1.5.7. Podwykonawca - osoba prawna lub fizyczna, z ktérg Wykonawca zawart umowe o wykonanie czesci Robdt oraz jej
nastepcy prawni.

1.5.8. Inni wykonawcy - osoby prawne lub fizyczne, ktérym Zamawiajacy zlecit bezposrednio wykonanie robét na Terenie
Budowy, na ktérym Wykonawca realizuje zlecone mu Roboty Budowlane, oraz inne jednostki prawnie dziatajace na
Terenie Budowy.

1.5.9. Roboty - zaréwno Roboty Budowlane, Roboty Uzupetniajace jak i Roboty Poprawkowe, stosownie do okolicznosci

1.5.10. Roboty Budowlane - zespot czynnosci podejmowanych przez Wykonawce w celu zapewnienia prawidtowego oraz
terminowego wykonania przedmiotu Umowy, w tym réwniez dostarczenia pracownikéw, Materiatéw, Sprzetu i Urzadzen.

1.5.11. Roboty Uzupetniajace - oznaczajg wszelkiego rodzaju roboty pomocnicze potrzebne lub wymagane do wykonania i
wykonczenia Robo6t Budowlanych,

1.5.12. Roboty Poprawkowe - roboty potrzebne do usuniecia usterek zgtoszonych przez Inspektora Nadzoru w trakcie
wykonywania Robo6t Budowlanych badz w trakcie Odbioru.

1.5.13. Teren Budowy - przestrzen, w ktorej prowadzone sg Roboty Budowlane, wraz z przestrzenig zajmowang przez
urzadzenia zaplecza budowy, wskazana w Umowie.

1.5.14. Sprzet — wszystkie maszyny, srodki transportowe i drobny sprzet z urzadzeniami do budowy, konserwacji i obstugi,
potrzebne dla zgodnej z Umowa realizacji Rob6t Budowlanych.

1.5.15. Urzadzenia — aparaty, maszyny i pojazdy majace stanowic¢ lub stanowigce cze$¢ Robét Budowlanych

1.5.16. Urzadzenia Tymczasowe - wszelkie urzadzenia zaprojektowane, zbudowane lub zainstalowane na Terenie Budowy,
potrzebne do wykonania Robét Budowlanych oraz usuniecia wad, a przewidziane do usuniecia po zakonczeniu Rob6ét.

1.5.17. Materiaty — wszelkiego rodzaju rzeczy (inne niz Urzadzenia) niezbedne do wykonania Roboét, zgodne z Dokumentacjg
Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru

1.5.18. Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamoéwienia (SIWZ) — Warunki okreslone w trybie postepowania o udzieleniu

Zamowienia, na podstawie ktorych Wykonawca przystgpit do udzielenia Zaméwienia oraz na podstawie ktoérych zostata
wytoniona najkorzystniejsza Oferta

1.5.19. Oferta - wyceniona propozycja Wykonawcy ziozona Zamawiajgcemu na pismie w $cisle okreslonej formie, na
wykonanie Robét Budowlanych zgodnie z warunkami okreslonymi w Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia.
1.5.20. Przedmiar Roboét - dokument zawierajacy liste elementéw rozliczeniowych, stanowiacych podstawe ptatnosci za

przedmiot zaméwienia z okresleniem jednostek obmiaru i ilosci Robot.
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1.5.21. Przedmiot Zamoéwienia — kompletny obiekt opisany w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Istotnych Warunkéw
Zamowienia, na wykonanie ktérego Zamawiajacy zawart Umowe z Wykonawca.

1.5.22. Kosztorys Ofertowy - wyceniony przez Wykonawce Przedmiar Roboét, stanowigcy czes¢ oferty Wykonawcy.

1.5.23. Cena Jednostkowa - cena jednostki obmiarowej w Kosztorysie Ofertowym.

1.5.24. Cena Ofertowa - cena pozycji obmiarowej w Kosztorysie Ofertowym lub cena za wykonanie czesci lub cato$ci Robot

1.5.25. Stawki i Narzuty - wartosci podane przez Wykonawce w Ofercie, okreslajace ceny czynnikéw produkcji (robocizny,

materiatéw i pracy sprzetu) oraz wskazniki kosztow posrednich, kosztéw zakupu i zysku, zastosowane przez Wykonawce
przy wyliczaniu Cen Jednostkowych w Kosztorysie Ofertowym.

1.5.26. Umowa/ Kontrakt - zgodne oswiadczenie woli Zamawiajacego i Wykonawcy, wyrazone na pismie, o wykonanie
okreslonych w jej tresci Robdt Budowlanych w ustalonym Terminie i za uzgodniong Cene Umowng wraz z innymi
dokumentami, ktére zostaty przywotane lub zatgczone do Umowy, stanowiac jej integralny sktadnik.

1.5.27. Cena Umowna/ Cena Kontraktowa - kwota wymieniona w Umowie jako wynagrodzenie nalezne Wykonawcy za
wykonanie Robét Budowlanych wraz z usunigciem wad, zgodnie z postanowieniami Umowy.

1.5.28. Dzien - kazdy z dni kalendarzowych rozpoczynajacy sie i koriczacy o pétnocy.

1.5.29. Termin Wykonania - czas okre$lony w Umowie na wykonanie i zakonczenie catosci lub czesci Robot Budowlanych
wraz z przeprowadzeniem Odbioru Koncowego, liczony od Daty Rozpoczecia do Daty Zakonczenia.

1.5.30. Data Rozpoczecia — data okreslona w Umowie, od ktérej Wykonawca moze rozpoczaé Roboty Budowlane.

1.5.31. Data Zakonczenia - data okreslona w Umowie, do ktorej Wykonawca ma zakonczy¢ cato$¢ lub cze$¢ Robot

Budowlanych wraz z przeprowadzeniem Odbioru Kofhcowego.

1.5.32. Dokumentacja Projektowa — zbior wszystkich zeszytéw Projektu Budowlanego i Projektu Wykonawczego
opisujgcych Przedmiot Zamowienia, wymieniony w pkt. 1.5.2. niniejszej Specyfikacji

1.5.33. Dokumentacja Powykonawcza — sporzgdzona przez Wykonawce kopia Dokumentacji Projektowej, na ktérej nanidst
on wszelkie Zmiany wprowadzone w czasie realizacji Robét oraz dokumentacja geodezyjna

1.5.34. Rysunki — rysunki wykonanych Robét zawarte w Dokumentacji Projektowej, oraz wszelkie rysunki dodatkowe i
zmienione wydane przez Zamawiajacego zgodnie z Umowa.

1.5.35. Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Roboét/ Specyfikacja Techniczna/ ST — oznacza dokument
zawierajacy zbior wytycznych i wymagan okreslajacych warunki i sposoby wykonania, kontroli, odbioru, obmiaru i pfatnosci za

Roboty.

1.5.36. Wada - jakakolwiek cze$¢é Robét Budowlanych wykonana niezgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami
Technicznymi lub innymi postanowieniami Umowy.

1.5.37. Zmiana - kazde odstepstwo w wykonaniu Robét Budowlanych, przekazane Wykonawcy na pismie przez Inspektora
Nadzoru.

1.5.38. Dziennik Budowy - opatrzony pieczecig Zamawiajgcego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzacy do notowania

wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania Robét, rejestrowania dokonywanych Odbiorow Robét, przekazywania
polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inspektorem Nadzoru, Wykonawcg i Projektantem.

1.5.39. Odbiér zaréwno Odbiér Czesciowy, Odbiér Robot Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu, Odbiér Koncowy jak i Odbior
Pogwarancyjny stosownie do okolicznosci.

1.5.40. Odbiér Czesciowy - odbiér polegajacy na ocenie ilosci, jakosci czesci Robét, zgodnie z postanowieniami Umowy,
.dla ktérych w Umowie zostata przewidziana odrebna Data Zakonczenia,

1.5.41. Odbior Robét Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu - odbiér polegajacy na ocenie ilosci i jakosci Robot, ktore w
dalszym procesie realizacji zanikajg lub ulegajg zakryciu.

1.5.42. Odbior Koncowy - odbiér polegajacy na ocenie ilosci i jakosci catosci Robét Budowlanych  zgodnie z
postanowieniami Umowy.

1.5.43. Odbior Pogwarancyjny - odbiér polegajacy na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem Wad powstatych i
ujawnionych w okresie gwarancyjnym.

1.5.44. Operat Kolaudacyjny - wszystkie dokumenty Umowy z odnotowanymi Zmianami zaistniatymi w czasie realizacji
Robot Budowlanych, wynikami wykonanych badan, pomiaréw, przeprowadzonych préb, geodezyjng inwentaryzacjg Robot
oraz zestawienie ilosci wykonanych Robét; stanowigce podstawe do ich oceny i Odbioru Koncowego.

1.5.45. Rozjemca - osoba mianowana wspdlnie przez Zamawiajacego i Wykonawce do rozstrzygnigcia sporéow na drodze
polubownej a powstajacych na tle realizacji Umowy.

1.5.46. Sita Wyzsza - zdarzenie zewnetrzne, nie dajace sie przewidzie¢, ktérego skutkom nie mozna bylo zapobiec, nawet
poprzez dotozenie najwyzszej starannosci.

1.5.47. Aprobata Techniczna — dokument potwierdzajacy pozytywna ocene techniczng wyrobu stwierdzajaca jego
przydatno$¢ do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez jednostke upowazniong do udzielania aprobat
technicznych.

1.5.48. Odpowiednia Zgodnos¢ - zgodno$é wykonywanych Robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji
nie zostat okreslony — z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robét Budowlanych.

1.5.49. Deklaracja Zgodnosci — dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wydany przez Polska lub
Europejska jednostke certyfikujaca, upowazniong do ich wydawania zgodnie z Rozporzadzeniem wymienionym w punkcie
10.2.9, wskazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz dany wyrdb, proces lub ustuga sg zgodne z okreslong
norma lub innym dokumentem normatywnym w odniesieniu do wyrobéw dopuszczonych do obrotu i stosowania.

1.5.50. Certyfikat Zgodnosci — zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji
wskazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz dany wyrdb, proces lub ustuga sg zgodne z okre$long norma
lub innym dokumentem normatywnym w odniesieniu do wyrobéw dopuszczonych do obrotu i stosowania
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1.7.

Ogolne wymagania dotyczace Robét

1.71. Przekazanie Placu Budowy

Zamawiajacy w terminie ustalonym w umowie da Wykonawcy prawo dostepu do wszystkich czesci Placu Budowy i uzytkowania
ich wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz przekaze:

Dziennik Budowy,
jeden egzemplarz Dokumentacji Projektowej,
jeden komplet Specyfikacji Technicznych.

Po przekazaniu Placu Budowy na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone Placu budowy do chwili odbioru
koncowego Robot.

1.7.2. Dokumentacja Projektowa i Powykonawcza

Dokumentacja Projektowa sktada si¢ z :

PROJEKTU BUDOWLANEGO

UZUPELNIAJACEGO PROJEKTU DO PROJEKTU BUDOWLANEGO
SPECYFIKACJI TECHNICZNYCH WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Dokumentacja Powykonawcza do opracowania przez Wykonawce

Wykonawca winien wykona¢ Dokumentacje Powykonawczg catosci wykonanych Robét.

1.7.3. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi

1.

Podstawg wykonania Robét bedzie Projekt Budowlany wraz z Decyzjg o pozwoleniu na budowe. Roboty bedg prowadzone
zgodnie z zasadami szczegoétowymi okreslonymi w Specyfikaciji Technicznej, zgodnie z Dokumentacjg Projektowg

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Zamawiajacego
Wykonawcy stanowig cze$¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione w choéby jednym z nich sg obowigzujace dla
Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentac;ji.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materialy beda zgodne z Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacjami
Technicznymi. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajgcego, ktéry dokona odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji tych
dokumentéw. Dokonanie zmian i poprawek musi by¢ akceptowane przez Projektanta o ile dotyczy Dokumentaciji
Projektowe;j.

Dane okres$lone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedgq uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i
wykazywacé bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogq przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu toleranc;ji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w peini zgodne z Dokumentacjg Projektowa lub ST i wptynie to na
niezadowalajgca jakos¢ elementu budowli, takie materialy zostang niezwtocznie zastgpione innymi zgodnymi z
Dokumentacjg Projektowsa i Specyfikacjami Technicznymi, a Roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.7.4. Zabezpieczenie Placu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa Placu Budowy oraz Robét poza Placem Budowy w
okresie trwania realizacji Kontraktu az do zakonczenia i odbioru kohcowego Robét a w szczegdlnosci:

(a) Utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujacych czynnosci zwigzane z budowg i nienaruszalno$¢ ich
mienia stuzgcego do pracy, a takze zabezpieczy Plac Budowy przed dostepem o0s6b nieupowaznionych. W czasie
wykonywania Robdt Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace takie jak: bariery ochronne, oswietlenie, znaki ostrzegawcze i wszelkie inne niezbedne do
zapewnienia bezpieczenstwa Robét. Wykonawca zapewni state warunki widocznosci (w dzien i w nocy) tych znakow,
dla ktérych jest to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa. Wymagania odnosnie zabezpieczenia Robot podano w
p. 9.2 niniejszej specyfikacji.

(b) Fakt przystapienia do Robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z
Zamawiajacym, oraz przez umieszczenie tablic informacyjnych, ktorych tre$é bedzie zatwierdzona przez
Zamawiajgcego. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres
realizacji Robot.

Ponadto Wykonawca umiesci na terenie budowy ogtoszenie zawierajace dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia. Wszystkie znaki i inne urzadzenia zabezpieczajgce beda akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

(c) Wykonawca podejmie odpowiednie srodki w celu zabezpieczenia drég prowadzacych do placu budowy przed
uszkodzeniem spowodowanym jego srodkami transportu, jego podwykonawcow lub dostawcow na wtasny koszt.

(d) Koszt zabezpieczenia Placu Budowy i Robét poza Placem Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze
jest wiaczony w Cene Kontraktowa.

1.7.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony $rodowiska
naturalnego.

W zwigzku z wykonywaniem inwestycji niezbedne jest przygotowanie placu budowy oraz zaplecza tej budowy. Inwestycje
rozpoczyna sie od rozbidrki elementéw istniejacych, nie wykorzystywanych w dalszych etapach realizacji robét rozbiérkowych.
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Dziatania powyzsze wraz z faza realizacji inwestycji generuja odpady, ktére musza byé usuniete z rejonu inwestycji,
posegregowane i wtasciwie dla okreslonych grup i rodzajéw sktadowane oraz zutylizowane.

Wykonawca robét w trakcie podjetych dziatan powodujgcych lub mogacych powodowacé powstawanie odpadow, powinien takie
dziatania planowac i prowadzi¢, tak aby:

e  zapobiega¢ powstawaniu odpadéw lub ogranicza¢ ilo§¢ odpaddw i ich negatywne oddziatywanie na srodowisko przy
wytwarzaniu produktéw, podczas i po zakonczeniu ich uzytkowania,

e  zapewnia¢ zgodny z zasadami ochrony Srodowiska odzysk, jezeli nie udato sie zapobiec powstawaniu odpadow,

e  zapewnia¢ zgodne z zasadami ochrony s$rodowiska unieszkodliwianie odpadéw, ktérych powstaniu nie udato sig
zapobiec lub ktorych nie udato sie poddaé odzyskowi.

W przypadku, gdy juz powstang odpady nalezy z nimi postepowac w sposob zgodny z zasadami gospodarowania odpadami,
wymaganiami ochrony srodowiska oraz planami gospodarki odpadami. W pierwszej kolejnosci nalezy poddac je odzyskowi, a
jezeli z przyczyn technologicznych jest on niemozliwy lub nie jest uzasadniony z przyczyn ekologicznych lub ekonomicznych, to
odpady te nalezy unieszkodliwia¢ w sposob zgodny z wymaganiami ochrony srodowiska oraz planami gospodarki odpadami.
Odpady, ktérych nie udato sie podda¢ odzyskowi, powinny by¢ tak unieszkodliwiane, aby sktadowane byty wytacznie te odpady,
ktérych unieszkodliwienie w inny sposob byto niemozliwe z przyczyn technologicznych lub nieuzasadnione z przyczyn
ekologicznych lub ekonomicznych.

Zabronione jest postepowanie z odpadami w sposob sprzeczny z przepisami ustawy oraz przepisami o ochronie srodowiska.
Odpady powinny by¢ w pierwszej kolejnosci poddawane odzyskowi lub unieszkodliwiane w miejscu ich powstawania. Odpady,
ktére nie mogg by¢ poddane odzyskowi lub unieszkodliwiane w miejscu ich powstawania, powinny by¢, uwzgledniajac najlepszag
dostepna technologie, o ktérej mowa w art. 143 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony $rodowiska, przekazywane do
najblizej potozonych miejsc, w ktérych moga by¢ poddane odzyskowi lub unieszkodliwione. Odpady nalezy zbiera¢ w sposéb
selektywny.

Zabronione jest mieszanie odpaddw niebezpiecznych réznych rodzajéw oraz mieszania odpadéw niebezpiecznych z odpadami
innymi niz niebezpieczne.

Dopuszczalne jest mieszanie odpadow niebezpiecznych réznych rodzajéw oraz mieszanie odpadow niebezpiecznych z
odpadami innymi niz niebezpieczne, w celu poprawy bezpieczenstwa proceséw odzysku lub unieszkodliwiania odpadéw
powstatych po zmieszaniu, jezeli w wyniku prowadzenia tych proceséw nie nastapi wzrost zagrozenia dla zycia i zdrowia ludzi lub
Srodowiska.

W przypadku, gdy odpady niebezpieczne ulegty zmieszaniu z innymi odpadami, substancjami lub przedmiotami, to powinny by¢
one rozdzielone, jezeli zostang spetnione tgcznie nastepujace warunki:

e w procesie odzysku lub unieszkodliwiania odpadéw powstatych po rozdzieleniu nastapi ograniczenie zagrozenia dla
zycia i zdrowia ludzi lub Srodowiska,

e jest to technicznie mozliwe i ekonomicznie uzasadnione.

Transport odpaddéw niebezpiecznych z miejsc ich powstawania do miejsc odzysku lub unieszkodliwiania odpadéw nalezy
prowadzi¢ z zachowaniem przepiséw obowigzujacych przy transporcie towardéw niebezpiecznych.

Unieszkodliwianiu poddane zostang te odpady, z ktérych uprzednio wysegregowano odpady nadajace si¢ do odzysku. Odzysk
lub unieszkodliwianie odpadéw moze odbywaé sie tylko w miejscu wyznaczonym w trybie przepisbw o zagospodarowaniu
przestrzennym w instalacjach lub urzadzeniach, ktére spetniajg okreslone wymagania.

Instalacje oraz urzadzenia do odzysku lub unieszkodliwiania odpadéw moga by¢ eksploatowane tylko wowczas, gdy:

. nie zostang przekroczone standardy emisyjne, okreslone na podstawie odrebnych przepiséw,

. pozostatosci powstajgce w wyniku dziatalnosci zwigzanej z odzyskiem lub unieszkodliwianiem bedg poddawane
odzyskowi lub unieszkodliwiane z zachowaniem wymagan okreslonych w ustawie.

Spalanie odpadéw wymaga wydania zgody w formie decyzji.

W okresie budowy wszystkie odpady muszg by¢ gromadzone w pojemnikach lub w wydzielonym miejscu z tatwym dostepem dla
specjalistycznych stuzb komunalnych i wywozowych, z ktérymi wykonawcy prac bedg mieli zawarte stosowne umowy. Odbiorcy
odpadow muszg legitymowac sie wtasciwymi zezwoleniami organéw administracyjnych na prowadzenie dziatalnosci w zakresie
gospodarki odpadami.

W okresie trwania budowy i wykanczania Robét Wykonawca bedzie:

. utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j,

. podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczgcych ochrony
Srodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci
spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu
dziatania. Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegéiny wzglad na:

1) Lokalizacje baz, warsztatdw, magazynow, sktadowisk, ukopdw i drog dojazdowych
2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
Cc) mozliwoscig powstania pozaru.
Hatas emitowany podczas budowy nie podlega normom okres$lajagcym dopuszczalny poziom hatasu w $rodowisku, nie mniej
jednak Wykonawca zobowigzany jest zminimalizowa¢ negatywny wptyw hatasu na $rodowisko. Ograniczenia emisji hatasu
polegac bedzie gtéwnie na wiasciwej organizacji budowy, tj.
zastosowanie sprzetu wysokiej jakosci, charakteryzujacego sie stosunkowo niskim poziomem emitowanego hatasu wytgczenia
maszyn i urzadzen podczas przerw w pracy (unikanie pracy urzadzen na tzw. biegu jatowym) zakazie wykonywania prac
hatasliwych w porze nocne;j tj. pomiedzy godzinami 22.00-6.00

1.7.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca powinien utrzymywacé sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materialy tatwopalne beda skiadowane w sposdb zgodny z
odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji Robét albo
przez personel Wykonawcy.
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1.7.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie mogg by¢ dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia
materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszelkie materiaty odpadowe
uzyte do Robdt bedq miaty Swiadectwo dopuszczenia wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak
szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na Srodowisko. Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robét, a po
zakonczeniu Robot ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien otrzymac zgode na uzycie
tych materiatéw od wtasciwych organéw administracji panstwowe;.

1.7.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej i prywatnej. Jezeli w
zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem Roboét lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi
uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci publicznej lub prywatnej to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong
wiasnos¢. Stan naprawionej wkasnosci powinien nie by¢ gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp.
Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania
budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju Robaét, ktére majg byé
wykonane w zakresie przetozenia instalacji na Placu Budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwtocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i
urzadzen podziemnych

Wykonawca obowigzany jest uzgodni¢ z wiascicielem terenu potozenie ogrodzenia Placu Budowy, oraz uwzgledni¢ potozenie
istniejgcego urzadzenia terenu.

1.7.9. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca stosowa¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatéw i wyposazenia na i z
terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbgdne zezwolenia od wtadz, co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw. Pojazdy i
tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie
Placu Budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich Robot w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami
Inspektora Nadzoru.

1.7.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Rob6t Wykonawca bedzie przestrzegat przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W
szczegodlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla
ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze
wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sa uwzglednione w
Cenie Kontraktowej.

1.7.11. Plan bezpieczenstwa
Wykonawca powinien wykona¢ plan bezpieczenstwa.

Plan ten powinien zosta¢ sporzadzony zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 23.06.2003r, DZ U. Nr 120, poz.
1126, zawiera¢ takie informacje jak:

- stosowanie i dostepnos¢ srodkow pierwszej pomocy,

- stosowanie i dostepnos¢ srodkéw ochrony osobistej,

- plan dziatania w przypadku nagtych wypadkow,

- plan dziatania w zwiazku z organizacja ruchu,

- dziatania przeciwpozarowe,

- dziatania podjete w celu przestrzegania przepiséw BHP,

- zabezpieczenie placu budowy i utrzymywanie porzadku,

- dziatania w zakresie magazynowania materiatéw, paliw itp. i ich ochrony przed warunkami atmosferycznymi,

- inne dziatania gwarantujace bezpieczenstwo Robot.
1.7.12. Ochrona i utrzymanie Roboét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robét i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do Robdt od daty
rozpoczecia do daty zakonczenia Robot (do wydania potwierdzenia zakonczenia przez Inspektora Nadzoru).

Wykonawca bedzie utrzymywaé Roboty do czasu odbioru koricowego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby
budowla lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru koncowego.
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Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien rozpocza¢ Roboty
utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
1.7.13. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i lokalne oraz inne przepisy i wytyczne,
ktére sa w jakikolwiek sposob zwigzane z Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisoéw i
wytycznych podczas prowadzenia Robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan
prawnych odnos$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciagty bedzie informowac Inspektora Nadzoru
o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

1.7.14. Dziatania zwigzane z organizacja prac przed rozpoczeciem Robét

Przed rozpoczeciem Robdét Wykonawca jest zobowigzany powiadomi¢ pisemnie wszystkie zainteresowane strony o terminie
rozpoczecia prac oraz o terminie ich zakonczenia.

Z chwilg przejecia Placu Budowy Wykonawca odpowiada przed wiascicielami nieruchomosci, ktorych teren zostat przekazany
pod budowe, za wszystkie szkody powstate na tym terenie. Wykonawca zobowigzany jest rowniez do przyjmowania i wyjasniania
skarg i wnioskow mieszkancow i wszystkich wtascicieli lub dzierzawcéw terenu przekazanego czasowo pod budowe.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sq
uwzglednione w Cenie Kontraktowe;j.
1.7.15. Wycinki drzew i krzewéw

Realizacja robét nie przewiduje wycinki drzew i krzewow. Jezeli podczas realizacji prac Wykonawca zniszczy zielen woéwczas
zaptaci kary za jej zniszczenie i dokona nasadzen zastepczych i jest zobowigzany do ich utrzymania w ramach ceny
kontraktowej. Jezeli Wykonawca nie utrzyma w odpowiednim stanie nasadzeh zastepczych przez okres trzech lat od ich
dokonania, poniesie zwigzane z tym opfaty i kary administracyjne.

2. MATERIALY

2.1. Dopuszczenia stosowania materiatow .

Przy wykonywaniu Robdt Budowlanych nalezy, zgodnie z Ustawg wymieniong w punkcie 10.2., stosowaé wyroby budowlane,
ktore zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.

Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sa wyroby wtasciwie oznaczone, zgodnie z
Ustawg wymieniong w punkcie 10.2.8:

1. oznaczone znakiem CE (zgodnie z Dyrektywg 89/106/EWG), dla ktorych zgodnie z odrebnymi przepisami dokonano

oceny zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm (PN-hEN), z europejskg
aprobatg techniczng (EAT) lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego UE uznang przez Komisje
Europejskg za zgodnag z wymaganiami podstawowymi,
znajdujace sie w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat Deklaracje Zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej (bez znaku
CE).
Dokumentem potwierdzajacym zgodno$¢ wyrobu z europejskimi normami i aprobatami, a wiec upowazniajgcym do znaku
CE, jest Deklaracja Zgodnosci, wystawiona przez producenta po dokonaniu odpowiedniej procedury oceniajacej. Wyréb
budowlany ze znakiem CE moze by¢é od 1 maja 2004 r. swobodnie wprowadzany na rynek Polski i innych krajow
cztonkowskich Unii Europejskie, zgodnie z Rozporzgdzeniem wymienionym w punkcie 10.2.7

2. wyroby budowlane dla ktérych wydano Certyfikat Zgodnosci na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono
zgodnos¢é z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepiséw i dokumentéw technicznych - w odniesieniu do wyrobéw podlegajacych tej certyfikacji Certyfikaty Zgodnosci
na znak bezpieczenstwa B sg dokumentami wskazujgcymi, ze wyréb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa,
ustalone w Polskich Normach, zawarte w aprobatach technicznych oraz wtasciwych przepisach i dokumentach
technicznych. Certyfikat B jest wydawany przez Polskie Centrum Badan i Certyfikacji lub jednostki akredytowane -

zgodnie z Rozporzgdzeniem wymienionym w punkcie 10.2.6 i 10.2.9.

2.2. Jakos¢ stosowanych materiatow

Za jakos$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych Roboét oraz ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa i wymaganiami ST
odpowiedzialny jest Wykonawca Robdt. Wszystkie atesty, Swiadectwa, dokumenty laboratoryjne itp. powinny by¢ gromadzone na
biezaco w miare postepu Robét i byé zawsze dostepne do wgladu dla Inspektora Nadzoru.

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa B wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, Aprobat Technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych, Deklaracje
Zgodnosci lub Certyfikat Zgodnosci:

. z Polskg Norma,
. aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy.

b) Oznaczenie znakiem CE

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robét bedzie
posiadac te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe bedg posiada¢ ww. dokumenty
wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.
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2.3. Stosowanie materiatow innych niz wskazane w Dokumentacji Projektowej

Wszelkie nazwy wtasne produktow i materiatdw przywotane w specyfikacji stuzg jedynie przyktadowemu wskazaniu pozgdanego
standardu wykonania i okresleniu wtasciwos$ci i wymogow technicznych oraz spetnieniu pozgdanych przez Projektanta zatozen
estetycznych ustalonych w dokumentacji technicznej dla Projektu.
Ustalenie konkretnych wyrobow, ktore Wykonawca zamierza zastosowac, jesli bedg odmienne od wskazanych, przyktadowo,
dopuszcza sie pod warunkiem:
. Spetnienia tych samych wtasciwosci technicznych i estetycznych.
. Uzyskaniu akceptacji Projektanta i Zamawiajacego zwtaszcza co do elementéw wykonczenia, kolorystyki oraz doboru
materiatéw wykonczeniowych gdzie kazdorazowo dla zamiennego rozwigzania wymagana jest zgoda Projektanta
. Przedstawieniu zamiennych rozwigzan na pismie ( dane techniczne, atesty, dopuszczenia do stosowania, Specyfikacja
Techniczna Wykonania i Odbioru)

Wykonawca zobowigzany jest przystapi¢ do uzgodnien z projektantem i Zamawiajacym w takim czasie by brak akceptacji dla
jego propozycji nie wptynat na realizacje robo6t w ustalonym harmonogramie.

24, Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatdw z jakiegokolwiek zrodta.
Kazdy rodzaj Robét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko,
liczac sie z ich nieprzyjeciem i niezaptaceniem za nie.

Materiaty, ktore nie odpowiadajg wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy. Jesli Inspektor Nadzoru
zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow do innych Robét, niz te, dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw
zostanie przewartosciowany przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do posiadania i do udostepniania swiadectw jakosci podstawowych materiatéw takich jak: aprobaty
techniczne, certyfikaty zgodnosci.

W przypadku kwestionowania rzetelnosci materiatdbw przedstawionych przez Wykonawce lub przedstawionych przez niego
$wiadectw jakosci (atestow), Inspektor Nadzoru ma prawo do zlecenia dowolnej, niezaleznej jednostce, wykonania badan
sprawdzajgcych. Jezeli jednostka sprawdzajaca badania potwierdzi zastrzezenia Inspektora Nadzoru, wowczas koszt tych badan
obcigza Wykonawce, a zakwestionowany materiat lub wykonane Roboty bedzie sie uwazac za nieprzyjete.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do Robdt, byty zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wlasciwos¢ do Robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie Placu Budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem Nadzoru lub poza Placem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce. Jesli materiaty bedg
sktadowane poza Placem Budowy, Wykonawca zapewni Inspektorowi Nadzoru w dogodnym dla niego czasie i zakresie dostep
do materiatéw w celu przeprowadzenia ich kontroli.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwosé wariantowego zastosowania rodzaju materiatdw w wykonywanych
Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w
okresie diuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany
rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$é
wykonywanych Roboét. Sprzet uzywany do Robét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod
wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, Programie Zapewnienia Jakosci (PZJ) lub projekcie organizacji Robot,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentaciji
Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam
gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany
sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pozniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang przez Inspektora
Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.
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4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$é
wykonywanych Robét i wtasciwo$ci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i
ST oraz zgodnie ze wskazaniami Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepisdw ruchu drogowego w odniesieniu
do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom
dopuszczalnych obcigzeh na osie moga by¢ dopuszczone przez Inspektora Nadzoru, pod warunkiem przywrécenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robo6t zgodnie z Kontraktem, oraz za jako$¢ zastosowanych materiatdw i
wykonywanych Robét, za ich zgodno$é z Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami ST, oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokfadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysoko$ci wszystkich elementéw Robét
zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inspektora Nadzoru.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robét zostang poprawione przez
Wykonawce na wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia Robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci
za ich doktadnos¢.

Wykonywanie ucigzliwych roboét budowlanych (powodujgacych hatas) moze sie odbywac¢ tylko o wyznaczonych godzinach oraz po
uprzednim powiadomieniu o przystapieniu do robét administratora Istniejacych obiektéw w strefie ucigzliwosci .

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robét bedg oparte na sformutowaniach
zawartych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej, ST oraz w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru
uwzgledni wyniki badan materiatdw i Robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz czynniki wptywajace na rozwazang kwestig.

Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywanie nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Program Robét

Mozliwosci przerobowe Wykonawcy w dziedzinie Robdt, kolejnosé Robot oraz sposoby realizacji winny zapewni¢ wykonanie Robdt w
okreslonym terminie.

Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia szczeg6towy harmonogram budowy zgodny z harmonogramem zataczonym do Oferty.
Harmonogram winien wyraznie przedstawia¢ w etapach tygodniowych proponowany postep Robdt w zakresie gtéwnych obiektéw i
zadan kontraktowych.

5.3. Tablice informacyjne oraz ogloszenie zawierajace dane dotyczace bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Wykonawca w ramach Kontraktu jest zobowigzany:
- wykonaé, ustawi¢ i utrzymywac tablice informacyjne na czas wykonywania Robdét,
- wykonaé, umiescic i zabezpieczyé w sposéb trwaty przed zniszczeniem ogtoszenie zawierajace dane dotyczace
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
Tablice informacyjne powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:
- zawiera¢ informacje o rodzaju prowadzonych robot budowlanych, adresie rob6t, numerze pozwolenia na budowe;
dane: organu nadzoru budowlanego, Inwestora, Wykonawcy, Projektantéw; numery telefonéw alarmowych
- posiada¢ wymiary 90 x 70 cm,
- napisy na tablicy informacyjnej powinny by¢ wykonane na sztywnej ptycie koloru zéitego, literami i cyframi koloru
czarnego, o wysokosci co najmniej 4 cm,
- tablica powinna by¢ umieszczona na wysokosci nie mniejszej niz 2 m.
Ogtoszenie powinno zawiera¢:
- przewidywane terminy rozpoczecia i zakonczenia wykonywanych robét budowlanych,
- maksymalng liczbe pracownikéw zatrudnionych na budowie w poszczegdinych okresach,
- informacje dotyczace planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne

6.1.1. Wykonawca odpowiedzialny jest za wykonanie robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczna,
poleceniami Nadzoru Inwestorskiego i Nadzoru Autorskiego, zgodnie z art. 22,23 i 28 Ustawy Prawo Budowlane. Obiekty
budowlane wykonywane na zlecenie Zamawiajgcego winny zapewniac:

. W zakresie wymagan podstawowych: bezpieczenstwo konstrukcji, bezpieczenstwo pozarowe, bezpieczenstwo
uzytkowania, odpowiednie warunki higieniczne i zdrowotne oraz ochrone s$rodowiska, ochrone przed hatasem i
drganiami, oszczednosci energii i odpowiednig izolacyjnos¢ cieplng przegrod.

. Warunki uzytkowe, zgodne z przeznaczeniem obiektéw, a w szczegdlnosci w zakresie oswietlenia, zaopatrzenia w
wode, usuwania $ciekéw i odpadow, ogrzewania i wentylaciji.
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. Niezbedne warunki do korzystania z obiektéw uzytecznosci publicznej przez osoby niepetnosprawne, w szczegdlnosci
poruszajace sie na wozkach inwalidzkich
. Ochrone uzasadnionych intereséw oséb trzecich, w tym w szczegoélnosci:

- zapewnienie dostepu do drogi publiczne;j,

- ochrone przed pozbawieniem mozliwosci korzystania z wody, kanalizacji, energii elektrycznej i cieplnej oraz ze
Srodkow tacznosci, doptywu $wiatta dziennego do pomieszczen przeznaczonych na pobyt ludzi, ochrone przed
ucigzliwosciami powodowanymi przez hatas, wibracje, zakiécenia elektryczne i promieniowanie, ochrone przed
zanieczyszczeniem powietrza, wody lub gleby.

6.1.2.0dstepstwo od przepiséw techniczno-budowlanych mozliwe jest tylko w przypadkach szczegdlnie uzasadnionych.
Przypadki takie wynika¢ moga z ksztattu i wymiaréw dziatki budowlanej, zagospodarowania terenu sgsiedniego albo
niemozliwosci spetnienia obecnie obowigzujgcych przepiséw techniczno-budowlanych. Zakaz udzielania zgody na
odstepstwa od przepiséw techniczno-budowlanych, powodujgcych ograniczenie dostgpnosci obiektéw budowlanych dla
0s6b niepetnosprawnych dotyczy obiektéw wymienionych w art. 5 ust. | pkt. 3 Prawa Budowlanego tj. obiektow uzytecznosci
publiczne;j.

6.1.3.Wyrazenie zgody na odstepstwo od przepiséw techniczno-budowlanych nalezy do kompetencji organu panstwowego
nadzoru budowlanego stopnia podstawowego, tj do tego organu , ktéry wydat pozwolenie na budowe. Udzielenie zgody na
odstepstwo od przepiséw techniczno-budowlanych poprzedzone musi by¢ wydaniem upowaznienia przez witasciwego
ministra, to znaczy ministra uprawnionego do wydania przepisow techniczno-budowlanych , od ktérych miatoby zostaé
wydane odstepstwo.

6.1.4.Zachowanie tajemnic zawodowych oraz wprowadzanie chronionych rozwigzan technologicznych i innych.
Dokumentacja dostarczona przez Zamawiajgcego stanowi jego wtasno$c¢ i nie moze by¢ uzywana lub udostepniana osobom
trzecim bez zgody Zamawiajgcego.
Wprowadzanie chronionych rozwigzan technologicznych, zastrzezone jest jako dobro niematerialne prawami autorskimi i
pokrewnymi. Powielanie zatem wprowadzonych chronionych rozwigzan, na ktére Zamawiajacy uzyskat zgode dla
konkretnego obiektu, stanowitoby naruszenie takich praw autorskich. Autor (autorzy) moze dochodzi¢ roszczen w stosunku
do oséb trzecich korzystajgcych z tych débr.
Jezeli w zastosowanym rozwigzaniu zastrzezono zachowanie tajemnicy zawodowej , to kazde naruszenie tych zastrzezen
spowodowaé moze dochodzenie z tego tytutu roszczen na drodze postepowania sadowego w trybie cywilnym lub karnym.
Wprowadzenie przez Wykonawce do realizacji rozwigzan chronionych patentami | prawami ochronnymi wymagac¢ bedzie
udokumentowanej zgody autora na korzystanie z takich rozwigzan.

6.1.5.0so0by petniace samodzielne funkcje techniczne w trakcie realizacji obiektdéw budowlanych , odpowiedzialne sa za
wykonywanie tych funkcji zgodnie z przepisami, przywotanymi niniejszg specyfikacjg Polskimi Normami i zasadami wiedzy
technicznej oraz za nalezytg staranno$¢ w wykonywaniu pracy, jej wtasciwg organizacje, bezpieczenstwo i jakosc¢. Petnienie
samodzielnych funkcji technicznych na budowie przy wykonywaniu robét nie zgodnie z przepisami techniczno-budowlanymi
zagrozone jest karami jezeli realizacja robét budowlanych prowadzona bedzie w sposéb razacy przy nie przestrzeganiu
przepisu art. 5 Prawa Budowlanego. Za wykroczenia okreslone w art. 93 pkt. 6 Prawa Budowlanego, odpowiedzialno$ci
karnej podlega¢ bedzie ten, kto wykonywaé¢ bedzie roboty budowlane w sposéb odbiegajacy od ustalen i warunkéw
okreslonych w przepisach, pozwoleniu na budowe badz istotnie odbiegajacy od zatwierdzonego projektu.

6.1.6.Inspektor Nadzoru nie moze wydawac polecen wykonywania rob6t budowlanych w sposob niezgodny z przepisami
techniczno-budowlanymi.

6.1.7.Za naruszenie przepiséw techniczno-budowlanych w trakcie budowy uwaza¢ sie bedzie odstepstwo od zatwierdzonego
projektu budowlanego. Zgodnie z art. 36a Prawa Budowlanego dokonanie istotnego odstepstwa od zatwierdzonego projektu
budowlanego wymaga¢ bedzie zmiany decyzji o pozwoleniu na budowe, a takze wstrzymania robdt budowlanych art. 50.
Koszty wynikajace z tego tytutu obciazajg te jednostki, ktére dopuscity sie takiego postepowania. Nakazy, o ktérych mowa
wyzej mogg by¢ orzeczone takze wéwczas , gdy naruszenie przepisow techniczno-budowlanych zostanie stwierdzone juz
po zakonczeniu robot budowlanych (art. 51 ust.).

6.1.8.Za jakos$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych Robét oraz ich zgodno$é z Dokumentacjg Projektowa i wymaganiami
ST odpowiedzialny jest Wykonawca Robét. Wszystkie atesty, $wiadectwa, dokumenty laboratoryjne itp. powinny by¢
gromadzone na biezgco w miare postepu Robét i by¢ zawsze dostepne do wgladu dla Inspektora Nadzoru.

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajace:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie polskich norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci:
. z Polska Norma,
. aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono polskiej normy.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robét bedzie
posiada¢ te dokumenty, okre$lajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe bedg posiadaé wiw
dokumenty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.
6.2. Program zapewnienia jakosci (PZJ)
Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzoru - Programu Zapewnienia
Jakosci - w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania Robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne

gwarantujagce wykonanie Robot zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
Inspektora Nadzoru.
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Program Zapewnienia Jakos$ci bedzie zawieraé:
. organizacje wykonania Robdt, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robot,
Ll organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot,
=  bhp,
. wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
Ll wykaz osob odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegolnych elementéw Robét,
L] system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli sterowania jakoscig wykonywanych Robdét,

. wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium witasnego lub laboratorium,
ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

L] sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wyciaganych
wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania
tych informaciji Inspektorowi Nadzoru.

L] wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzgdzenia kontrolno — pomiarowe,

. rodzaje i ilos¢ Srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

] sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkdéw przed utratg ich wtasciwo$ci w czasie transportu,
. sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$é, pobieranie prébek, legalizacja i sprawdzanie

urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegdlnych elementéw Robot,

6.3. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jako$¢ Robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Roboét i jakosci materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do
pobierania prébek i badan materiatéw oraz Robat.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatébw oraz Robodt z czestotliwoscig zapewniajaca stwierdzenie, ze
Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST. Minimalne wymagania, co do zakresu
badan i ich czestotliwos$ci, sg okreslone w ST i normach. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru
ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg
wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inspektora Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen w celu ich inspekcji.

Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych, sprzetu,
pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze mogg wptyna¢ ujemnie na wyniki badan,
Inspektora Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do Rob6t badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy gdy
zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

6.4. Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor
Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie
przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.5. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

6.6. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz
w terminie okreslonym w Programie Zapewnienia Jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach przez niego zaaprobowanych.
6.7. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek i
badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materiatéw.
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Inspektor Nadzoru po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢
materiatéw i Robét z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor Nadzoru moze pobierac probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swéj koszt. Jezeli wyniki
tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wtasnych badaniach przy ocenie
zgodno$ci materiatéw i Robdét z Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub
dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.8. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do stosowania tylko te materiaty, ktére posiadaja:

1. Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych.

2. Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
. Polskg Normag lub

. aprobatg techniczng w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w pkt.1 i ktére spetniajg wymogi Specyfikacji Techniczne;j.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robét bedzie
posiadac te dokumenty, okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe beda posiada¢ w/w dokumenty
wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikow tych badan bedg
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan, beda odrzucone.
6.9. Dokumenty budowy

6.9.1. Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy Placu Budowy do konca Okresu Zgtaszania Wad (okresu gwarancyjnego). Odpowiedzialnos¢ za
prowadzenie Dziennika Budowy, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia
oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej
imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Do dokonywania wpisow w Dzienniku Budowy upowaznieni sa:
. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego,
. Projektant,
Ll Kierownik Budowy,
L] Osoby wykonujgce czynnosci geodezyjne na terenie budowy,

. Pracownicy organéw nadzoru budowlanego i innych organéw uprawnionych do kontroli przestrzegania przepiséw na
budowie.

Zalaczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i
podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:
. date przekazania Wykonawcy Placu Budowy,
. date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,
. uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci i harmonograméw Robot,
. terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoélnych elementéw Robét,
. przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,
L] uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
. daty zarzadzenia wstrzymania Robét, z podaniem powodu,
. zgtoszenia i daty odbioréw Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, cze$ciowych i korncowych odbioréw Robot,
. wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

L] stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robét podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom
szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

. zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowe;j,

L] dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Robot,
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. dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robot,

L] dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzat,

L] wyniki préb poszczegdinych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
. inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda przedtozone Inspektorowi Nadzoru do
ustosunkowania sie. Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wopis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sig.

Dziennik Budowy niezaleznie od podstawowych informacji o danej budowie i biezgcych informacji oraz warunkach musi zawiera¢
miedzy innymi zgtoszenie przez Wykonawce poszczegdlnych elementéw Robo6t do odbioru przez Inspektora Nadzoru oraz
potwierdzenie dokonania tego odbioru

Dziennik budowy spetnia rowniez role ksigzki kontroli jakosci, zawierajacej wszelkie polecenia, decyzje i uzgodnienia Inspektora
Nadzoru i nadzoru autorskiego.

6.9.2. Ksiega Obmiaru

Ksiega Obmiaru stanowi podstawowy dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw Robot.
Obmiary wykonanych Roboét przeprowadza sie w sposob ciagty, w jednostkach przyjetych w wycenionym Przedmiarze Robot i
wpisuje sie je do Ksigegi Obmiaru. Pisemne potwierdzenie obmiaru przez Inspektora Nadzoru stanowi podstawe do rozliczen. Za
Roboty nie odebrane przez Inspektora Nadzoru lub wymagajace dodatkowych Swiadectw lub opinii nie moga by¢ realizowane
ptatnosci. W uzasadnionych przypadkach Inspektor Nadzoru moze wyrazi¢ zgode na okresowe ptatnosci czeSciowe.

6.9.3. Dokumenty potwierdzajace stosowanie materiatow.

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki
badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w Programie Zapewnienia Jakosci. Dokumenty te stanowig
zatgczniki do odbioru Robot. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

6.9.4. Rysunki powykonawcze

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ewidencji wszelkich zmian w rodzajach materiatéw, lokalizacji i wielko$ci Robot.
Zmiany te nalezy rejestrowac na komplecie rysunkéw, skopiowanych w tym celu z rysunkéw oryginalnych w dokumentacji
projektowej. Po zakonczeniu Robdt rysunki te Wykonawca przedtozy Inspektorowi Nadzoru i Zamawiajagcemu.

Wykonawca winien przekazywac Inspektorowi Nadzoru rysunki powykonawcze co najmniej raz w miesigcu w celu dokonania
przegladu.

6.9.5. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w powyzszych punktach, nastepujace dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Placu Budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru Robot,

d) protokoty z narad i ustalen,

e) korespondencje na budowie.
6.9.6. Przechowywanie dokumentéow budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Placu Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktdéregokolwiek
z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty
budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT
71. Ogolne zasady obmiaru Robot

Obmiar Robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i ST, w jednostkach
ustalonych w wycenionym Przedmiarze Robot.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych Robét i terminie obmiaru..
Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksiegi Obmiaru. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w
Przedmiarze lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich
Robét. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie
przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesigcznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w
Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robét i materiatéw
Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;.
Jesli Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danych Robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m® jako

dtugos¢ pomnozona przez S$redni przekrdj, powierzchnie wyliczone bedg w m% W wypadku montazu elementéw bedacych
czescig sktadowg budowli ilo§¢ mierzona bedzie w kompletnych sztukach danego elementu.
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Obmiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci powinny by¢ uzupetnione szkicami dotgczonymi do protokétu w formie
zatgcznika. llosci, ktére majg byé obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami
Specyfikacji Technicznych.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robot bedg zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe beda przez
Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania Robot.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem Robét, a takze w przypadku wystepowania diuzszej
przerwy w Robotach. Obmiar Roboét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét podlegajacych
zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objeto$ci beda uzupetnione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi w protokétach W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego
zatgcznika do Ksiedze Obmiaréw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru. Roboty pomiarowe do obmiaru
oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposo6b zrozumiaty i jednoznaczny.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiory robét - definicje

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora
Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

1)  Odbiér Robot Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu,

2)  Odbior Czesciowy,

3) Odbiér Urzadzen (przed ich wbudowaniem)
4)  Odbiér Koncowy,

5) Odbiér Pogwarancyjny.

8.1.1. Odbioér Robét Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu
Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do odbioru wszystkie roboty zanikajace.
Odbiér Robét Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych Robét, ktére w

dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robét.

Odbioru Robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci Robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwitocznie, nie poézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ Robét ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentow zawierajgcych komplet wynikéw
badan i w oparciu o przeprowadzone pomiary (np. szkice geodezyjne), w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i
uprzednimi ustaleniami. Dokumentem potwierdzajagcym dokonanie Odbioru Robét jest protokédt sporzadzony przez Inspektora
Nadzoru w obecnosci Wykonawcy.

8.1.2. Odbiér Czesciowy
Odbiér Czesciowy Robét dotyczy:

a) kazdej znaczacej czesci Robét Budowlanych, ktdra albo zostata ukonczona, albo zostata zajeta lub jest uzytkowana
przez Zamawiajacego,

b) kazdej czesci Roboét Budowlanych, ktéra Zamawiajacy wybrat w celu zajecia lub uzytkowania przed zakonczeniem.
Odbiory Czesciowe powinny by¢ prowadzone dla Robét zgodnie z postanowieniami Umowy lub wyszczegélnionych odrebnie w
Programie Robot.

Przy Odbiorze Czgsciowym Wykonawca jest zobowigzany przedstawic:

a) Dokumentacje Projektowa z naniesionymi na niej Zmianami

b) Dziennik Budowy

c) Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow

d) Wyniki badan i protokoty pomiaréw wymaganych normami

e) Obmiar Robét podlegajacych Odbiorowi

Odbiér Czesciowy polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z Dokumentacjg Projektowa i ST, uzycia wlasciwych materiatéw,
prawidtowosci wykonania i montazu oraz zgodnosci z normami i przepisami obowigzujgcymi przy realizacji Robot.

Odbioru Robét dokonuje Zamawiajacy w obecnosci Inspektora Nadzoru.

Gotowos$¢ danej czesci Robot do Odbioru Czesciowego zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pézniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty
zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
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Jakos¢ i ilos¢ Robot ocenia Zamawiajacy w obecnosci Inspektora Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet
wynikéw badan i w oparciu o przeprowadzone pomiary (np. szkice geodezyjne), w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowg, ST i
uprzednimi ustaleniami.

Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie Odbioru Czesciowego Robot jest protokdt sporzgdzony przez Zamawiajgcego w
obecnosci Wykonawcy.

8.1.3. Odbiér Urzadzen przed ich wbudowaniem

Odbidér Urzadzen przed ich wbudowaniem polega na wykonaniu nastepujacych czynnosci:
a) sprawdzeniu, czy dostarczone Urzadzenia odpowiadajg zamoéwieniu,
b) sprawdzeniu, czy dostarczone Urzadzenia posiadajg karty gwarancyjne oraz niezbedne certyfikaty,
c) oceny, czy urzadzenia nie posiadajg widocznych uszkodzen.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danego Urzadzenia do montazu i odbioru zgtasza Wykonawca powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciagu 2 dni od daty powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ i zgodno$¢ Urzadzenia z zapisami Dokumentacji projektowej i ST ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie ww.
dokumentéw przedtozonych przez Wykonawce.

Dokumentem potwierdzajacym dokonanie odbioru urzadzenia jest protokét sporzadzony przez Inspektora Nadzoru w obecnosci
Wykonawcy.

8.1.4. Odbiér Koncowy
Odbidr Koncowy przeprowadzany jest dla catosci Robét Budowlanych. Przy Odbiorze Koncowym Wykonawca zobowigzany jest
przedstawic:

a) Dokumentacje Projektowg Powykonawczg, w tym dokumentacje geodezyjnga powykonawczg zawierajacg kopie mapy
zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej,

b)  Dziennik Budowy

c) Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow

d) Specyfikacje Techniczne,

e) Receptury i ustalenia technologiczne,

f)  Certyfikaty Zgodnosci i/lub Deklaracje Zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i PZJ,

g) Wyniki badan i protokoty pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i PZJ,

h) Dokumenty potwierdzajace dokonanie Odbioréw Czesciowych i Odbioréw Robét Zanikajgcych i Ulegajacych Zakryciu,
o ile takie Odbiory wystepowaty.

i)  Dokumenty potwierdzajgce wykonanie Robdt Poprawkowych, oraz robét wynikajacych z uwag i zalecen Inspektora
Nadzoru w trakcie budowy, o ile takie roboty wystepowaty.

j)  Dokumenty (o$wiadczenia) o braku sprzeciwu lub uwag ze strony wiasciwych organéw, zgodnie z wymaganiami
Ustawy Prawo Budowlane (art. 56 i 57), w tym: Panstwowej Inspekcji Sanitarnej, Panstwowej Strazy Pozarnej.

Odbiér Koncowy polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z Dokumentacjg Projektowa i ST, uzycia wtasciwych materiatéw,
prawidtowosci wykonania i montazu oraz zgodnosci z normami i przepisami obowigzujacymi przy realizacji Robét. Odbior
Koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Zakonczenie Robdt oraz gotowo$¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy,
z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbidér koncowy Robét nastgpi w terminie ustalonym w Umowie, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru
zakonczenia Robot i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa powyze;.

Odbioru koncowego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy.
Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z Dokumentacjg Projektowa i ST.

W toku odbioru koncowego Robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw Robot zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania Robét uzupetniajacych i Roboét poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia przez komisje braku gotowosci Wykonawcy do Odbioru lub stwierdzenia, ze jako$¢ wykonywanych Robét
znacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowa i ST, Zamawiajacy moze przerwa¢ czynnosci odbioru i ustali¢ nowy
termin Odbioru Korncowego.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robdt poprawkowych lub Robét uzupetniajacych komisja przerwie swoje czynnosci
i ustali nowy termin odbioru koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robét w poszczegodlnych asortymentach nieznacznie odbiega
od wymaganej Dokumentacjg Projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych Robét w stosunku do
wymagan przyjetych w Kontrakcie/Umowie.

Dokumentem potwierdzajacym dokonanie Odbioru Koncowego Robot jest protokdt sporzgdzony przez Zamawiajgcego w
obecno$ci Wykonawcy.
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8.1.5. Odbiér Pogwarancyjny

Odbiér Pogwarancyjny przeprowadzany jest w ostatnim miesigcu waznosci gwarancji. Odbiér Pogwarancyjny polega na
przeprowadzeniu ogledzin wszystkich elementdw objetych gwarancja oraz sprawdzeniu wykonania uwag i zalecen
Zamawiajgcego wzglednie uzytkownika obiektu co do zgtoszonych uwag dotyczacych funkcjonowania obiektu w okresie
gwarancyjnym.

Odbiér Pogwarancyjny nastapi w terminie ustalonym w Umowie.

Odbioru Pogwarancyjnego Robét dokona Zamawiajacy zapoznajac sie z wykonaniem zalecen Odbioru Kofncowego skierowanych
do Wykonawcy oraz zapoznajac sie z uwagami Zamawiajgcego wzglednie uzytkownika obiektu.

Z przebiegu Odbioru Pogwarancyjnego sporzadzony zostanie protokédt, w ktorym Zamawiajacy dokona oceny prawidtowosci
wykonania Robot wptywajacych na funkcjonowanie obiektu. Jezeli nie zostang wskazane Wady dotyczace wykonania Robét
wptywajgce na funkcjonowanie obiektu to stanowi to podstawe, przy uwzglednieniu postanowien Umowy, do zwolnienia przez
Zamawiajgcego Wykonawcy z zobowigzan gwarancyjnych wynikajacych z Umowy.

8.2 Przejecie odcinka Robét

Przejecie odcinka Robét polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanego odcinka Robot i dotyczy kazdego odcinka, w odniesieniu
do ktérego w Harmonogramie wykonywania rob6t ustalono osobny czas wykonania.

8.2.1. Przejecie czesci Robét
Przejecie czesci Robot dotyczy:

a) kazdej znaczacej czesci Robét Statych, ktéra albo zostata ukonczona, albo zostata zajeta lub jest uzytkowana
przez Zamawiajacego,

b) kazdej czesci Robot Statych, ktéra Zamawiajacy wybrat celem zajecia lub uzytkowania przed zakonczeniem.
8.2.2. Przejecie koncowe Robét

Odbiodr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robo6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Zakonczenie Robét oraz gotowo$¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy,
z bezzwtocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbidr koncowy Robodt nastapi w terminie ustalonym w Kontrakcie, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru
zakonczenia Robo6t i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 8.6.

Odbioru koncowego Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy.
Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakosSciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z Dokumentacjg Projektowa i ST.

W toku odbioru koncowego Robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow Robot zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robét uzupetniajacych i Robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Robot uzupetniajacych komisja przerwie swoje czynnosci
i ustali nowy termin odbioru koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robét w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega
od wymaganej Dokumentacjg Projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych Robét w stosunku do
wymagan przyjetych w Kontrakcie.

Po pozytywnym wyniku Préb Koncowych przewidzianych Kontraktem Inspektor Nadzoru wystawi Wykonawcy Swiadectwo
Przejecia Robdt .
8.2.3. Dokumenty do przejecia koncowego Robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego Robét jest protokdt odbioru koncowego Robot sporzadzony wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru kohcowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
L] Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami,
. Specyfikacje Techniczne,

. Uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu i
udokumentowanie wykonania jego zalecen,

. recepty i ustalenia technologiczne,

. Dzienniki Budowy i Ksiegi Obmiaru (oryginaty),

L] wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i PZJ,

L] deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i ew. PZJ,
. aprobaty techniczne i deklaracje zgodnosci wbudowanych materiatow,

L] sprawozdanie techniczne,
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Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac:

. zakres i lokalizacje wykonywanych Robat,

. wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej przekazanej przez Zamawiajacego,

. uwagi dotyczace warunkow realizacji Robdét,

. date rozpoczecia i zakohczenia Robot.
W przypadku, gdy wedtug komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koricowego Robét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego. Termin wykonania Robot poprawkowych i Robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.2.4. Przejecie ostateczne (po okresie gwarancyjnym)

Po podpisaniu przez Inspektora Nadzoru Swiadectwa Wykonania, Wykonawca przedktada Inspektorowi Nadzoru Rozliczenie
Ostateczne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogélne

1. Zasady i podstawy ptatnosci sg szczegotowo sprecyzowane w postanowieniach Umowy. O ile w Umowie nie postanowiono
inaczej, podstawg pfatnosci jest albo ryczattowe wynagrodzenie za cato$¢ przedmiotu zamoéwienia albo cena jednostkowa,
skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji Przedmiaru Robét lub cena ryczattowa
pozycji kosztorysowej, jesli nie jest kalkulowana z uzyciem jednostki obmiarowe;j.

2. Jezeli wynagrodzenie Wykonawcy zgodnie z umowa jest ryczattowe za cato$é przedmiotu zamdwienia, ustalenia zapisane w p
9.1.3 nie majg zastosowania.

3. Jezeli wynagrodzeniem Wykonawcy nie jest kwota ryczattowa za cato$¢ przedmiotu zaméwienia cena jednostkowa lub kwota
ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania skfadajgce sie na jej wykonanie,
okreslone dla tej roboty w ST i w Dokumentaciji Projektowe;j.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa robét bedzie obejmowac:

a) robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

b) warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na
Teren Budowy,

c) warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na Teren Budowy i z powrotem, montaz i
demontaz na stanowisku pracy),

d) koszty posrednie, w skiad ktérych wchodza: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru i
laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym m.in. doprowadzenie energii, wody, budowa
drég dojazdowych itp., koszty dotyczace oznakowania Roboét, wydatki dotyczgce bhp, ustugi obce na rzecz budowy,
opfaty za dzierzawe placow, ekspertyzy dotyczace wykonanych Robét, ubezpieczenia oraz koszty zarzgdu
przedsiebiorstwa Wykonawcy),

e) zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkow mogacych wystapi¢ w czasie
realizacji Robét oraz w okresie gwarancyjnym.

f)  podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w Wycenionym Przedmiarze Roboét jest ostateczna i
wyklucza mozliwosé zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robét objetych ta pozycig kosztorysowa.

9.2. Wymagania Umowy i Specyfikacji Technicznej

Koszt dostosowania sie do wymagan Umowy w tym wymagan zawartych w Specyfikacji Technicznej obejmuje wszystkie warunki
okreslone w ww. dokumentach zgodnie z hierarchig dokumentéw okreslong w pkt. 1.2.2. niniejszej ST, a nie wyszczegdlnione w
Przedmiarze Robot.
Cena Jednostkowa o ile jest wymagana musi uwzglednia¢ migdzy innymi nastepujace koszty zwigzane z prowadzeniem Robét:
a) wykonanie niezbednych pomostéw roboczych i innych konstrukcji pomocniczych,
b) koszt obstugi geodezyjnej,
c) koszt rekultywacji terenu i wywozu odpaddéw z terenu budowy celem odzysku lub unieszkodliwienia
d) koszt wybudowania objazdéw / przejazddw i organizacji ruchu obejmujacy:

e  opracowanie oraz uzgodnienie z odpowiednimi instytucjami Projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy,
wraz z dostarczeniem kopii projektu Zamawiajgcemu i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnieh wynikajacych
z postepu Robét.

e  ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu.
e  optaty/dzierzawy terenu

. przygotowanie terenu

. konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu.
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. tymczasowaq przebudowe urzgdzen obcych.
e) koszt utrzymania objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmujacy:
. oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i
Swiatet
. utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.
f)  koszt likwidacji objazdoéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmujacy:
. usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania
. doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego

g) dostarczenie i zainstalowanie urzadzen zabezpieczajacych (bariery ochronne, o$wietlenie, znaki ostrzegawcze itp.) dla
Terenu Budowy,

h) eksploatacje i utrzymanie zainstalowanych urzadzen zabezpieczajgcych,
i)  demontaz zamontowanych Urzadzehn Tymczasowych,
j)  prace porzadkowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Wymagania ogdlne

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na polskie Normy (PN), przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je
traktowac jako integralng czes¢ i nalezy je czyta¢ facznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty.
Przyjmuje sie, iz Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartos$cig i wymaganiami. Zastosowane bedg miaty ostatnie
wydania Polskich Norm przywotane w Specyfikacji lub Dokumentacji niezaleznie od ich statusu (obowigzywania lub aktualnosci
normy). Uznaje sie ze przywotanie normy w ST réwne jest obowigzkowi jej stosowania dla niniejszej Inwestyc;ji.

Gdziekolwiek nastepujg odwotania do polskich norm, dopuszczalne jest stosowanie odpowiednich norm krajéw Unii Europejskiej
lub beneficjentéw programu Phare w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo.

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposéb, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami i przepisami obowigzujgcymi w Polsce.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich obowigzujgcych norm przy wykonywaniu Robét okreslonych w
Kontrakcie oraz do stosowania ich postanowien na réwni ze wszystkimi innymi wymaganiami zawartymi w Specyfikacjach
Technicznych.

10.2. Wykaz wazniejszych aktéw prawnych, norm i przepiséw obowigzujacych w Polsce dotyczacych przedsiewziecia

1) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo Budowlane z pézniejszymi zmianami. Dz. U. Nr 93, poz.888, Warszawa 16
kwietnia 2004

2) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentac;ji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz.U. 2004 nr 202 poz. 2072) z pdzniejszymi zmianami

3) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. 2003 nr 120 poz. 1126)

4) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie z p6zniejszymi zmianami (Dz. U. 2002 nr 75, poz.690) z p6zniejszymi zmianami

5) Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i kryteriéw
technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych (Dz.U. 1998 nr 107, poz. 679) z pdzniejszymi
zmianami.

6) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. 2004 nr 198 poz. 2041) z pdzniejszymi
zmianami.

7) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemdéw oceny zgodnosci, wymagan, jakie
powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz.U. 2004 nr 195 poz. 2011)

8) Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2004 nr 92 poz. 881) z pdzniejszymi zmianami.

9) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek
organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.U. 2004 nr 249 poz. 2497) z pdzniejszymi zmianami

10) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia z
pézniejszymi zmianami (Dz.U. 2002 nr 108 poz. 953) z pdzniejszymi zmianami

11) Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w sprawie ogtoszenia
jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i
higieny pracy (Dz. U.2003 nr 169, poz. 1650) z p6zniejszymi zmianami

12) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401)
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot polegajacych na demontazu istniejacych
elementoéw budowlanych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru Robét, ktére
zostang zrealizowane w ramach zadania - PROJEKT WYDZIELENIA | ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W
BUDYNKU MIEJSKIEGO DOMU KULTURY W WOLOMINIE PRZY UL. MARIANSKIEJ 7- w zakresie wykonania i odbioru
robot polegajacych na demontazu istniejgcych elementéw budowlanych.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Niniejszy projekt obejmuje wydzielenie i oddymianie klatki schodowej w budynku Miejskiego Domu Kultury w Wotominie.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia nastepujgcych robot rozbiorkowych w $rodku
budynku:

- wymontowanie statych elementéw wyposazenia (okno, drzwi, fragmentéw balustrad stalowych),

- wyburzenie elementéw budowlanych ($cian, stropu),

- usuniecie oktadzin,

- wydobycie oraz wywiezienie gruzu,

- wywiezienie surowcéw wtornych oraz ich utylizacja

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Rozbiorka demontazowa
prace polegajace na oddzieleniu catych, dajgcych sie odrebnie utylizowac, elementdw rozbieranego obiektu.
1.4.2. Optata skltadowiskowa

ponoszona przez Wykonawce optata z tytutu zdeponowania urobku powstatego w wyniku przeprowadzonych prac
rozbiérkowych na sktadowisku odpadow.

1.4.3. Wywoéz odpadéw
transport urobku na sktadowisko.
1.4.4. Wywoéz surowcow wtérnych

Transport dajacych sie utylizowaé elementéw rozbieranych obiektéw do miejsca ich utylizacji.
Pozostate okre$lenia sa zgodne z obowigzujagcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 01.01.00
~Wymagania ogéine”.

2. MATERIALY

21. Warunki ogélne stosowania materiatow

Niniejsza specyfikacja nie dotyczy stosowania materiatéw. Odzysk materiatéw jest mozliwy tylko przy rozbidrce recznej i
uzyciu jedynie lekkich narzedzi mechanicznych.

2.2. Skladowanie materiatéw
Urobek z prac rozbidérkowych moze by¢ hatdowany na placu budowy w pryzmach o wysokosci do 2,0m.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 01.01.00 ,Wymagania ogdine”.

3.2 Sprzet do wykonania robét rozbiérkowych

Nie stawia sie szczegélnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajacych poza ST 01.01.00 ,Wymagania ogdine”.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano w ST 01.01.00 ,Wymagania ogdine”.

Transport surowcéw wtdrnych i gruzu powinien odbywac sie specjalistycznym taborem samochodowym umozliwiajgcym
szybki roztadunek. Przewozony urobek musi by¢ w sposéb catkowicie pewny zabezpieczony przed przemieszczaniem sie,
wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowej. Urobek nie moze w czasie transportu wydziela¢ pytu. Przewiduje
sie transport na odlegto$¢ ca=20km.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogolne zasady wykonania Robo6t

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania Robot podano w ST 01.01.00 ,Wymagania ogdine”.

Przed przystgpieniem do wykonywania tych robét nalezy wykona¢ oznakowanie i ogrodzenie terenu robét i zabezpieczy¢
obiekty podlegajace ochronie. Nalezy zgromadzi¢ potrzebne narzedzia i sprzet, i zainstalowa¢ odpowiednie urzadzenia do
usuwania materiatéw z rozbioérki. Przy prowadzeniu prac rozbiorkowych i wyburzeniowych nalezy przestrzega¢ wszystkich
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obowigzujacych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy i bezwzglednie stosowaé wszystkie przewidziane przy tych
robotach urzadzenia zabezpieczajgce i ochronne.

5.2. Szczegotowe zasady wykonania robot

Przed przystgpieniem do robét trzeba przeprowadzi¢ doktadne badanie konstrukcji i stanu technicznego poszczegdlnych
elementow, ustali¢ metode rozbidrki. Rozbierane elementy budynku byly dtugotrwale eksploatowane. Dlatego trzeba
rozezna¢ konstrukcje poszczegolnych elementéw, ich potaczenia miedzy sobg oraz stopien zniszczenia, aby mozna byto
dobraé wtasciwy sposéb rozbiérki. Z badania sporzadza sie karte ogledzin i na jej podstawie opracowuje kolejnos¢
rozbiorki.

Dobér metody rozbidrki zalezy od tego, czy chce sie mie¢ odzysk materiatow.

Rozbidrka powinna byé przeprowadzona tak, aby nie uszkodzi¢ elementéw nie podlegajacych remontowi. Usuniecie
elementu nie moze powodowac naruszenia statecznosci elementéw przylegtych.

Whycigcie otworu przewiduje sie za pomocag pit diamentowych do ciecia betonu. Wielko$¢é wycinanego otworu winna by¢
wieksza o okoto 2 cm z kazdej strony wycinanego otworu.

W dalszej kolejnosci nalezy:

- rozkruszy¢ na gtebokos$¢ ~ 10cm $ciany przy otworze, pozostawiajac istniejace zbrojenie

- w przypadku, gdyby pozostate prety pionowe nosne w obszarze nowoprojektowanego docelowego otworu nalezy je
wycigc

- wklei¢ prety w odlegtosci od krawedzi betonu minimum 1,5cm

- wystajace prety, petnigce role strzemion, zagig¢ i przyspawac¢ spoing 4mm.

- uzupetni¢ brakujace fragmenty betonu zaprawami np. warstwa szczepna i warstwg ubytkowa.

Elementy budowlane przeznaczone do ponownego montazu nalezy wymontowac z zachowaniem najwyzszej starannosci
tak aby po dokonaniu napraw mozliwy byt ich ponowny montaz.

Elementy wykonczenia i wyposazenia oraz materialy z odzysku znosi sie recznie lub przy zastosowaniu prostych
przenos$nikéw, gruz zas$ spuszcza rynnami z tworzyw sztucznych lub metali. Element budynku i wyposazenia nadajace sie
do odzysku jako surowce wtérne nalezy dostarczy¢ do wiasciwych punktéw odzysku materiatéw. Srodki powstate z
odzysku surowcow wtérnych nie stanowig zysku Wykonawcy — stanowig one wartos¢ nalezaca do Zamawiajacego.

5.3. Przebieg roboét rozbiérkowych

5.3.1. Opis wstepnych prac organizacyjnych

Wstep na teren rozbiorki zostanie udostepniony poprzez ,protokét wprowadzenia na budowe (teren rozbidrki)". Protokét
zostanie sporzadzony przez uzytkownika obiektu z udziatem firmy wykonawczej (realizujacej rozbiorke). W protokole
zostang ustalone podstawowe dane dotyczace planowanej rozbidrki: Uzytkownik obiektéw, wiasciciel terenu wykona:
1. przekaze teren pod rozbiorke protokotem zdawczo odbiorczym.
2. wskaze droge wywozu gruzu oraz elementéw konstrukcyjnych porozbiérkowych,
Firma wykonawcza:
1. wskaze kierownika rozbidrki
2. wskaze osoby biorgce udziat w rozbiérce z podaniem danych niezbednych do uzyskania ,przepustki”
3. uzgodni miejsce sktadowania ztomu po-rozbidrkowego oraz miejsca ciecia elementéw stalowych,
4. wystawi ,przepustki" wstepu na teren rozbiérki osobom oraz pojazdom bioracym udziat w rozbiérce na wskazanie firmy
wykonawczej,
5. poda zasade wyjazdu pojazdow z terenu rozbidrki,
6. zapewni ochrone sprzetu pozostawionego po dniu pracy na terenie rozbiorki.
7. wskaze pojazdy (samochody ciezarowe, koparki, maszyny do ciecia) bioragce udziat w pracach rozbiérkowych z
podaniem danych umozliwiajacych uzyskanie ,przepustki”.
5.3.2. Opis rozbiorkowych prac wstepnych i organizacyjnych
Przed przystapieniem do zasadniczych robot rozbiérkowych nalezy wykonac¢ prace wstepne:
Ogrodzi¢ i oznakowaé teren rozbiérki oraz wydzieli¢ go od pozostatej czesci obiektu w uzgodnieniu z Zamawiajgcym.
Zabezpieczy¢ obiekt przed dostepem o0s6b nie prowadzgcych prac zwigzanych z rozbidrka. Zabezpieczyé oraz
oznakowac teren przeznaczony do sktadowania ztomu oraz jego ciecia na elementy transportowe. Zabezpieczenie terenu
rozbiérki nalezy wykona¢ w sposéb widoczny z zastosowaniem kolorowych tasm ostrzegawczych, ustawienie
tymczasowego ogrodzenia nalezy zawiesi¢ tablice ostrzegawcze oraz informacyjne. W terenie objetym pracami
rozbiérkowymi nalezy wydzieli¢ ciagi piesze dla oséb bioracych udziat w pracach rozbidérkowych oznakowujac je w sposéb
jednoznaczny oraz widoczny. Fizycznie doprowadzi¢ do odcigcia przez odpowiednie stuzby zaktadu (dostawcow) energii
elektrycznej, wody, kanalizacji, ciepta dla poszczegdinych czesci budynkéw zgodnie z harmonogramem prac
rozbiérkowych.
Doprowadzi¢ do usunigcia sprzetu ruchomego oraz technologicznego pozostawionego w pomieszczeniach budynkéw
przez uzytkownika - eksploatora obiektow.
Przy wykonywaniu rozbidrki nalezy prowadzi¢ roboty w nastepujacej kolejnosci:

e Odtaczenie od zasilania energig elektryczng i wodg wszelkich odbiornikow

e  ZabezpieczyC i uzgodni¢ z Inwestorem droge transportu urobku z prac rozbiérkowych

e  Zabezpieczy¢ lub zdemontowac urzadzenia, elementy wyposazenia, ktdre mogtyby ulec uszkodzeniu w trakcie

prowadzenia prac
e Wykonanie barier ochronnych — zakres do decyzji Wykonawcy — przy rozbiérkach na zewnatrz budynku
e Wykonanie rozbidrek

5.4. Prowadzenie prac rozbiérkowych

Przed przystapieniem do demontazu instalacji nalezy je odtaczy¢ od sieci instalacyjnych. Kolejno przystapi¢ do
demontazu elementéw wskazanych w Dokumentaciji projektowe;.

Dziennik robét rozbiérkowych

Przebieg robot rozbidrkowych powinien by¢ odnotowany w dzienniku rozbiorki, ktéry oprocz danych porzadkowych
powinien podawac:

. kolejnosc¢ i sposdb wykonywania robét,
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e  opis $rodkéw zabezpieczajgcych, ktdre zostaty uzyte przy rozbioree,

e  opis okolicznosci towarzyszacych rozbiérce majacych wptyw na przebieg roboét i bezpieczenstwo ludzi prowadzacych
rozbiorke.

5.4.1. Rozbiérka scianek dziatowych

Przed rozbiorkg Scianek dziatowych trzeba sprawdzic, czy nie podtrzymujg one plyty stropowej. Ze scianek tynkowanych

nalezy usung¢ tynk, a nastepnie rozbiera¢ je kolejno warstwami. W podobny sposob rozbiera sie $cianki wykonane z

wigkszych elementéw jak pustaki, bloczki itp. Elementy stalowe nosne usuwa sie przez ciecie ich palnikiem

acetylenowym badz przecinajac je szlifierkg do ciecia metalu.

Scianki szkieletowe (jezeli takie wystepujg), z ptyt widrowo-cementowych, piléniowych, wiérowych itp. przed rozbidrkag

wymagajq zbicia tynku. Nastepnie zdejmuje sig plyty i rozbiera szkielet nosny, wynoszac poszczegdine elementy. Mozna

tez spuszczac¢ wigzki ptyt lub elementow szkieletu przez okno na lince przerzuconej przez zblocze na wsporniku.

5.5. Warunki bhp prowadzenia prac, zabezpieczenia

5.5.1. Analiza bezpieczenstwa:

Z analizy bezpieczenstwa robét rozbidrkowych prac bezpieczenstwa technicznego wynika, Zze nalezy wybraé takie metody
rozbidrki, ktére w zaden sposob nie zagrazajg bezpieczenstwu tych robét, ani nie bedg cechowaly sie ucigzliwoscig dla
uzytkownikow obiektu, a takze nie spowodujg zagrozenia bezpieczenstwa pomieszczen sgsiadujacych z rozbieranymi. Ze
wzgledu na specyfike terenu rozbiérki — dziatajacy obiekt uzytecznosci publicznej - naktada konieczno$¢ okreslenia zasad
prowadzenia robot rozbidrkowych.

5.5.2. Bezpieczenstwo prowadzenia robot

1. strefe rozbiorki i budowy nalezy oddzieli¢ szczelnym wydzieleniem w catym okresie prowadzenia robot.

2. wszyscy pracownicy winni posiadac aktualne szkolenia BHP oraz aktualne badania lekarskie.

3. prace nalezy prowadzi¢ pod nadzorem kierownika budowy - osoby posiadajgcej odpowiednie kwalifikacje - uprawnienia
budowlane, oraz doswiadczenie w zakresie prac rozbiérkowych.

4. na terenie rozbidrki winien znajdowaé sie niezbedny sprzet ochrony osobistej -apteczka pierwszej pomocy, linki
asekuracyjne, kaski, gasnice, - itp. — caly sprzet musi posiada¢ wazne swiadectwa dopuszczalnosci do stosowania w
budownictwie.

5. pracownicy winni byé wyposazeni w sprawne technicznie narzedzia i urzadzenia nie powodujgce dodatkowych
zagrozen.

6. pracownicy winni by¢ szczegétowo zapoznani z powierzonym im zadaniem i zakresem prac.

7. prace nalezy prowadzi¢ przy catkowicie wytaczonej wentylacji mechanicznej i szczelnie zamknietych wszystkich
nawiewach i wyciggach wentylacji mechanicznej. Gruz i pyt nie mogg dosta¢ sie do przewodéw nawiewnych i
wyciggowych wentylacji. W czasie prowadzenia prac okna do pomieszczen musza by¢ otwarte.

8. roboty nalezy prowadzi¢ niewielkimi brygadami robotnikéw. Brygady nie mogq realizowa¢ zadan, ktére w tym samym
czasie stanowityby wzajemne utrudnianie lub zagrazanie.

9. dla zmniejszenia ucigzliwosci powodowanych hatasem dla otoczenia, czas prac uciazliwych nalezy dostosowaé do
nastepujchych ograniczen:

a. godz. 6% - 8%° prac ciche - przygotowawcze

b. godz. 8% - 16% prace gtosne - wyburzenia, zatadunek, transport

c. godz. 16% — 20% prace o $redniej ucigzliwosci

10. stosowac sprzet o cichym napedzie. Nalezy ograniczy¢ do minimum stosowanie sprzetu na sprezone powietrze.

11. nie stosowa¢ sprzetu powodujacego drgania i wibracje przenoszace sie do otoczenia. Rozkucia nalezy ograniczy¢ do
minimum, mozna je prowadzi¢ wytacznie sprzetem recznym

12. wszelkie zanieczyszczenia pomieszczen poza polem rozbiorki, a takze ulic i chodnikébw gruzem muszg byc¢
kontrolowane i na biezaco usuwane przez wykonawce robot.

5.5.3. Uwagi - zalecenia koncowe

Wykonawca robét rozbiérkowych powinien prowadzi¢ segregacje materiatow rozbidrkowych, a w szczegolnosci:

e gruz betonowy i zelbetonowy podda¢ recyklingowi

e  stolarke drzwiowg wywie$¢ osobno do utylizacji, szklo okienne, zdemontowane wyktadziny podtogowe, ptytki PCW
gromadzi¢ na budowie w oddzielnych kontenerach i odtransportowac¢ na wysypisko miejskie, ztom stalowy i zeliwny
posortowac i wywies¢ do sktadownicy ztomu (przekaza¢ witascicielowi zaktadu do utylizacji).

. Nie przewiduje sie w trakcie wykonywania rozbiorki wystepowania odpaddéw niebezpiecznych. Jesli jednak w trakcie
wykonywania robot ujawnig sie takie - wowczas wszystkie odpady niebezpieczne w postaci materiatow
niebezpiecznych np. zawierajgcych azbest zostang usunigte przez firme specjalistyczng facznie z wyposazeniem
technologicznym do czasu przejecia obiektu przez firme rozbiérkowa.

5.6. Warunki bezpieczenstwa i higieny pracy obowiazujace wszystkich podwykonawcéw na budowie

Obowigzkiem pracownikéw i jego podwykonawcow jest przestrzeganie i stosowanie sie do wszystkich wymaganych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy i ochrony przeciwpozarowej oraz wymogéw opisanych w niniejszej procedurze:

|. Dokumentacija.

1. Dokumenty pracownika:

Przed przystgpieniem do pracy podwykonawca powinien przedstawi¢ Kierownikowi Budowy lub Inspektorowi BHP
nastepujgce dokumenty:

a) zaswiadczenie o szkoleniu podstawowym, okresowym w zakresie BHP pracownika

b) udokumentowanie przeszkolenia pracownika w zakresie BHP na stanowisku pracy

c) orzeczenie lekarskie o zdolnosci do pracy na zajmowanym stanowisku

d) zaswiadczenie kwalifikacyjne (np. do obstugi maszyn budowlanych, uprawnien spawalniczych, uprawnien
energetycznych, U.D.T. itp.)

e) uprawnien budowlanych dla pracownikéw nadzoru.

2. Dokumentacja maszyn i urzadzen:

Na terenie budowy podwykonawca powinien posiada¢ wszystkie dokumenty wymagane przepisami szczegotowymi
dotyczacymi BHP np.:
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a) aktualne badanie ochrony przeciwpozarowej maszyn, urzadzen, elektronarzedzi itp.

b) aktualne wpisy dokumentujace kontrole zawiesi.

c) w przypadku wprowadzenia na teren budowy maszyny budowlanej lub innego urzadzenia, podwykonawca ma
obowigzek przedstawi¢ zaswiadczenie o dopuszczeniu tej maszyny lub urzadzenia do eksploatacji np. aktualny wpis
U.D.T.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. 0Ogolne zasady kontroli
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST 01.01.00 ,Wymagania ogolne”.
6.2. Podstawowe zasady bhp przy robotach rozbiérkowych

Roboty rozbiérkowe powinien prowadzi¢ kierownik o odpowiednich kwalifikacjach i doswiadczeniu oraz zatrudnia¢
robotnikéw obeznanych z tego rodzaju robotami. Przez caty czas trwania robét nalezy pilnowac, aby na plac rozbiérki nie
wchodzity osoby postronne. Przed przystgpieniem do rozbidrki - trzeba opracowac program rozbiorki i zatoge zapoznac¢ z
nim oraz z bezpiecznymi sposobami wykonywania robét rozbiérkowych. Szczegdine niebezpieczenstwo stwarza praca na
wysokos$ci i spadajgce odtamki. Kierownik robét powinien wskazywaé miejsca ustawiania drabin i rusztowan, zrzucania
elementéw budowlanych i wystajacych czesci budynku, miejsca gromadzenia gruzu i sposoby ich zabezpieczania. Gruzu
nie mozna gromadzi¢ na stropach i schodach. Nalezy odtgczy¢ od sieci miejskich wszystkie instalacje.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 01.01.00 ,Wymagania ogdine”.
Jednostki obmiarowe dla robét opisanych w specyfikaciji:

e m (metr szescienny) — wyburzenia $cianek kazdego rodzaju wraz z tynkiem, oktadzinami

e m? (metr kwadratowy) - wykucia otworu w stropie lub w murze kazdego rodzaju

o szt. (sztuka) — demontaz kazdego rodzaju elementéw wyposazenia i urzgdzenia, drzwi z o$cieznicami, $cianek
aluminiowo-szklanych

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogoélne dotyczace odbioru robét

Ogdine wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 01.01.00 ,Wymagania ogdlne”. Roboty wymienione w ST
podlegaja odbiorowi po ich ukonczeniu.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST 01.01.00 ,Wymagania ogoélne”.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

. Demontaz elementéw budynku wskazanych w Dokumentacji Projektowej

. Dla materiatéw nie nadajacych sie do recyklingu cena obejmuje transport i optaty za utylizacje.
[ ]

Dla materiatéw nadajgcych sie do recyklingu cena obejmuje transport do miejsca odbioru surowca

. Uporzadkowanie miejsca sktadowania urobku z prac rozbiérkowych na terenie budowy

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

Srodki powstate z odzysku surowcéw wtdrnych nie stanowig zysku Wykonawcy. Uzyskane z tego tytutu $rodki stanowig
wiasnos¢ Zamawiajgcego i powinny by¢ przekazane Zamawiajgcemu po uzgodnieniu z nim sposobu ich przekazania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. Praca zbiorowa: Remonty budynkéw mieszkalnych. Poradnik. Arkady, Warszawa 1995.

e  Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w sprawie ogtoszenia
jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogdélnych przepiséw bezpieczenstwa i
higieny pracy (Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650)

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 30 sierpnia 2004 r. w sprawie warunkéw i trybu postepowania w
sprawach rozbidrek nieuzytkowanych lub niewykonczonych obiektéw budowlanych Dz.U. 2004 nr 198 poz. 2043

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i montazu
elementow stalowych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot, ktére zostang
zrealizowane w ramach zadania — PROJEKT WYDZIELENIA | ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W BUDYNKU
MIEJSKIEGO DOMU KULTURY W WOLOMINIE PRZY UL. MARIANSKIEJ 7- w zakresie wykonania i montazu
elementow stalowych konstrukcji wsporczej stropodachu.

1.3. Zakres robot objety ST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1
Zakres robot do ktérego odnosi sie Specyfikacja dotycza wykonania, montazu, i odbioru:

- Stalowych elementéw konstrukcyjnych wzmocnienia stropu nad klatka schodowg przy otworze na klape

dymowa oraz nadproza stalowego nad otworem wentylacyjnym parteru w osi 4.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét , ich zgodno$é z dokumentacjq projektowg , ST, oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

21. Ogoélne wymagania dotyczace materiatéw

Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia o jakosci zgodnie z PN-EN 45014 i PN-EN 10204 lub wyniki
badan laboratoryjnych potwierdzajace wymagang jako$¢. Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych,
powinny by¢ dobierane odpowiednio do wymagan projektowych. Materiaty i wyroby nalezy przechowywac i konserwowaé
zgodnie z warunkami technicznymi w sposéb umozliwiajacy tatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy.

2.2, Elementy stalowe

2.21. Gatunki stali
Do wykonania konstrukcji okreslonych w ST-pkt.1 stosowane sa stale konstrukcyjne zwyklej jakosci ogdlnego
przeznaczenia.

- stal konstrukcyjna St3SX wg PN-88/H-84020 (profile stalowe walcowane na goraco)

- stal R wg PN-81/H-84023
W miejsce w/w gatunkéw stali zezwala sie¢ na stosowanie gatunkéw stali wg norm EN lub DIN o wtasnosciach
mechanicznych i spawalniczych jak podane wyzej stale.

2.2.2. Asortyment stali

- profile stalowe walcowane na gorgco

a) ceowniki zwykte wg PN-59/H-93403 gote do spawania

b) katowniki rownoramienne wg PN-64/H-93401, gote do spawania
c) dwuteowniki zwykte wg PN-91/H-93407 gote

d) prety ptaskie wg PN-72/H-93202 ,gote do spawania

2.23. Wyroby hutnicze

Jakos$¢ wyrobdw hutniczych powinna by¢ potwierdzona dokumentami kontroli wg PN-EN 10204:
a)zaswiadczeniem o jakosci - gdy wymagane wiasciwosci sg w normie gwarantowane dla zamawianego gatunku stali i nie
zachodzi potrzeba okreslenia wtasciwosci rzeczywistych
b) atestem - gdy w projekcie lub; w kontrakcie wymaga sie okreslenia rzeczywistych cech stali wedtug wytopéw na
podstawie proby rozciggania, podstawowych oznaczen skiadu chemicznego oraz préby udarnosci dla stali grupy
jakosciowej wyzszej niz JR,
c)atestem specjalnym lub $wiadectwem odbioru - gdy w projekcie okreslono wymagania dodatkowe wg PN-EN 10025 (U)
odnoszace sie do analizy wytopowej lub badan wyrobdw w partii dostawy
d) Swiadectwem odbioru i deklaracjg zgodnosci producenta wyrobu hutniczego, gdy w projekcie zastosowano stale wg
PN-EN 10113-1, PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3, PN-EN 10137-1 i PN-EN 10137-2

Zaleca sie stosowanie stali wg norm wymienionych w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. . | Rodzaj stali Wymagania wg normy
1) Niestopowa konstrukcyjna PN-EN 10025 (U)
2) Drobnoziarnista PN-EN 10113-1, PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3
3) Ulepszana cieplnie PN-EN 10137-1, PN-EN 10137-2
4) Trudno rdzewiejgca PN-EN 10155
5) Staliwo weglowe konstrukcyjne PN-ISO 3755

2.3. taczniki mechaniczne
Elementy taczace
- podktadki zgrubne, ocynkowane wg PN-78/M-82005
- Sruby o wiasnosciach 6,6; 8,8; klasie doktadnosci B, ocynkowane wg PN-85/M-82105
- nakretki o wiasnosciach 6 o klasie doktadnosci B ocynkowane wg PN-86/M-82144
- podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009, ocynkowane
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- podktadki sprezyste ocynkowane wg PN-79/M-82008
- sworzen ocynkowany o wtasnosciach 5.8 wg PN-63/M-83002
- zawleczka stalowa, ocynkowana wg PN-76/M-82008
- kotwy segmentowe i kotwy do duzych obciazen wg kat. HILTI/2003 - powinny posiada¢ aktualne aprobaty
techniczne
Do konstrukgiji stalowych zaleca sie stosowanie tacznikéw spetniajacych wymagania norm wg tablicy 3. Sruby klasy
wyzszej niz 4.8 i 5.6 oraz nakretki klasy wyzszej niz 4 powinny mie¢ trwate oznaczenia zgodne z PN-EN ISO 898-1 i PN-
EN 20898-2.
Tablica 3
Lp. . | Rodzaj stali Wymagania wg normy
1) PN-EN 20898-2, PN-EN ISO 898-1, PN-EN ISO 3506 PN-EN
26157-1, PN-EN ISO 4759-1 (U), PN-EN 493

Sruby, wkrety i nakretki

2) Sworznie PN-89/M-83000, PN-EN ISO 89J8-1

3) Podktadki zwykte PN-77/M 82002, PN-EN ISO 7091 (U)PN-EN ISO 4759-3 (U)
4) Podktadki hartowane PN-83/M-82039, PN-EN ISO 7089 (U) PN-EN ISO 7090 (U)
5) Nity PN-79/M-82903

Kazda partia wyrobéw $rubowych powinna mie¢ zaswiadczenie o wynikach kontroli jakosci wg PN-EN ISO 3269 (U) i PN-
EN 10204. Powtoki cynkowe zanurzeniowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN ISO 1461 i PN-EN ISO
14713, a elektrolityczne PN-EN 1SO 4042 i PN-EN \SO 10683 (U). Sruby ocynkowane do potaczen sprezanych, a takze
doczotowych potaczen rozcigganych powinny by¢ cynkowane ogniowo i mieé¢ wiasnosci wytrzymato$ciowe po cynkowaniu
wg PN-EN ISO 898-1 i PN-EN 20898-2 potwierdzone atestem.

24. Materiaty spawalnicze

Elektrody spawalnicze do stali konstrukcyjnych gat. St0S i St3SX wg PN-91/M-69430 i PN-88/M-69433. Materiaty
dodatkowe do spawania konstrukcji stalowych powinny spetnia¢ wymagania norm wg tablicy 2.
Tablica 2

Lp. . [ Rodzaj stali Wymagania wg normy

1) Elektrody otulone PN-74/M-69434 PN-EN 499, PN-EN 757

2) Druty PN-EN 440, PN-EN 756, PN-EN 1668, PN-EN 7583
PN-EN 12543, PN-EN 12535

3) Topnik PN-EN 760

4) Gazy PN-EN 439

Materiaty spawalnicze do stali trudno rdzewiejacej powinny mie¢ odpornos¢ na korozje takg sama jak stal czesci
taczonych, chyba ze w projekcie podano inaczej.

2.5. Podlewki i iniekcje

Jesli w projekcie nie podano inaczej, do podlewki cementowej miedzy powierzchnig fundamentu, a stopa, stalowg zaleca
sie stosowanie cementu portlandzkiego klasy nie nizszej niz 32,5, przy czym rodzaj podlewki zaleznie od grubosci
warstwy t powinien by¢ nastepujacy:

t<25mm - zaczyn cementowy,
25 <t <50 mm - ptynna zaprawa cementowa 1:1,
t>50 mm - wilgotna zaprawa cementowa nie stabsza niz 1:2 lub beton z drobnym kruszywem klasy

nie nizszej niz B20.
Podlewki specjalne, np. z cementu ekspandujacego lub zywic, powinny by¢ wykonywane wedtug szczegotowych instrukgji
stosowania.

2.6. Wymagania dotyczace opakowania, transportu i sktadowania.

Elementy taczace (drobnica) w trwatych opakowaniach. Profile walcowane na gorgco oraz wykonane w prefabrykacji
powinny posiada¢ przywieszki. Transport przy pomocy samochodéw ciezarowych. Skladowanie — ostonigta i trwale
zamknieta wiata lub inne zabezpieczone i suche pomieszczenie. Do dostarczonych materiatéw nalezy dotaczyé¢:

- atesty materiatow

- aprobaty techniczne

- $wiadectwa kontroli wystawione przez producenta
Inspektor Nadzoru ma obowigzek sprawdzi¢ jako$¢ dostarczonych materiatéw tj.:
- atesty, aprobaty techniczne, Swiadectwa kontroli , a dla elementéw spawanych uprawnienia spawaczy
- wyrywkowo wymiary dostarczanych elementéw .Wymiary diugosciowe sprawdzi¢ miarkg a $rednice
suwmiarkg z noniuszem 0,1mm.
Odchytki wymiaréw powinny by¢ w klasie wymiaréw swobodnych wg PN-77/B-06200

3. SPRZET

Sprzet do montazu zapewnia wykonawca. Wykonawca powinien posiadac:
- wiertarki reczne udarowe do wiercenia otworéw pod kotwy typu HILTI
- wiertarki reczne zwykte do wiercenia otworéw dla $rub mocujacych elementy stalowych pomostow
technicznych
- narzedzia $lusarskie tj. szlifierke reczna, klucze ptaskie, wiertta, pitki do metalu, mtotki, itp.
- Jednostanowiskowy stét Slusarski z imadtem $lusarskim
Inspektor Nadzoru moze zazgda¢ od wykonawcy przedstawienia sprzetu montazowego.
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4. TRANSPORT

41. Transport od dostawcy i skladowanie stali konstrukcyjnej u Wytwércy

Zatadunek, transport, roztadunek i skiadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sie tak, aby
powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych
utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i skladowane nad gruntem
na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania okreslonej stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od
pozostatych. Wyroby ze stali konstrukcyjnej musza posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN-H-01102. Oznaczenia i
cechy muszg by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyroboéw nalezy przenies¢
oznaczenia na czgsci pozbawione oznaczen. Znaki powinny byé umieszczone w takich miejscach, aby byty widoczne po
zmontowaniu konstrukcji na placu budowy.

4.2. Transport na miejsce montazu

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposoéb, aby mogty by¢ transportowane
i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen. Zalecane jest transportowanie
konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na fatwos¢ ich uszkodzenia szczegdlnie chronione
muszg byc¢:

®  igczniki

e  elementy stykow montazowych.
Ze wzglgdu na mozliwo$¢ wyboczenia nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu.
Drobne elementy musza by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy pomocy Srub
montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby, nakretki powinny by¢é przewozone w zamknietych
pojemnikach. Spos6b mocowania elementéw musi wykluczy¢ mozliwo$¢ przemieszczenia, przewrdcenia lub zsuniecia sie
ich w czasie transportu. Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposob aby nie przekraczaty zadnej z
odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-K.-02057 i PN-tC-02056.

4.3. Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i odpowiadajg zatozonej w
Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchytki nie powinny przekracza¢ odchytek podanych w pkt 2.4.2.8. i
pkt 2.8. PN-S-10050.

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inspektor Nadzoru uzna za konieczne, to Wytwoérca przedstawi do akceptacji projekt
technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inspektor Nadzoru moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywac
bez obecnosci przedstawiciela Nadzoru. Koszt prac ponosi Wytworca konstrukgji, a do ich wykonania powinien przystapi¢
tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledow technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w
obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru. Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja pekniecia lub inne
uszkodzenia, element (lub jego czes$¢) zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT

Elementy na konstrukcje balustrad stalowych sg docinane, pasowane i spawane w czasie montazu na budowie .
Inspektor Nadzoru w kazdej fazie montazu powinien sprawdza¢ stan techniczny wykonywanych robét. Szczegdlng uwage
nalezy zwréci¢ na:

- jako$¢ wykonywanych spoin. Spoiny powinny byé réwne, bez peknieé, przyklejen, brakéw przetopu,
krateréw, przepalen, porowatosci i nawiséw lica — odpowiada¢ normie PN-77/B-06200. W przypadku
watpliwym Inspektor Nadzoru moze zazada¢ badan defektoskopowych spoin (kontrola radiograficzna lub
ultradzwiekowa).

- jakos¢ przygotowania powierzchni pod malarskie zabezpieczenia antykorozyjne

-  jakos¢ wykonywanych malarskich zabezpieczen antykorozyjnych.

5.1. Obrobka elementéw

5.1.1. Sprawdzenie wymiaréw wyrobow ze stali konstrukcyjnej

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiardéw i prostoliniowosci zastosowanych wyrobow ze stali
konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania moga by¢ uzyte wyroby w ktdrych odchytki wymiaréw i ksztattéw nie
przekraczaj g dopuszczalnych odchytek wg PN-S-10050 pkt 2.4.2.

5.1.2. Ciecie elementéw i obrabianie brzegow

Ciecie elementoéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywaé¢ zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, ale tak, by
zachowane byty wymagania PN-S-10050 pkt 2.4.1.1. Mozna stosowa¢ ciecie gazowe (tlenowe) automatyczne lub
potautomatyczne a dla elementéw pomocniczych i drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po cieciu powinny byé
oczyszczone z naderwan. Przy cigciu nozycami podniesione brzegi powierzchni cigcia nalezy wyréwna¢ na odcinkach
wzajemnego przylegania z powierzchnig cigcia elementdéw sasiednich. Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co
najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po cieciu nalezy wyréwnywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r =
2 mm lub wigkszym. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej te brzegi, ktére beda poddane
przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz te, ktoére osiggnety klase jakosci nie gorsza niz 3-2-2-4 wg PN-M-
69774. Po cieciu tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzlu, grafu,
naciekow i rozpryskéw materiatu. Doktadnos$¢ ciecia:

Wymiar liniowy elementu [m] <1 <5 >5
Dopuszczalna odchytka [mm] +1 +1,5 +2
Powyzsze doktadnosci nie dotyczg wymiaru, na ktérym pozostawia sie zapas montazowy.
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Powierzchnie cigcia oraz ich krawedzie powinny by¢ czyste, bez znacznych nieréwnosci (naderwan, zadzioréw, zuzla,
naciekoéw i rozpryskéw metalu). Nadmierne nieréwnosci powierzchni ciecia oraz krawedzie wycie¢ wklestych powinny byé
zaokraglone i w miare potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekraczac 3 %.

Elementy stalowe mogg by¢ ksztattowane plastycznie (giete, prostowane, prasowane) na goraco lub na zimno, pod
warunkiem ze witasciwosci materiatu nie ulegng pogorszeniu ponizej wymaganego poziomu.

Ksztattowanie na gorgco stali wg PN-EN 10113-3 nie jest dopuszczalne.

Wymagania dotyczace warunkéw ksztattowania na gorgco podano w PN-EN 10137-2.

Prostowanie i ksztaltowanie elementéw przez miejscowe nagrzewanie jest dopuszczalne pod warunkiem stosowania
procedury, ktéra powinna zawieraé: maksymalng temperature dla danego gatunku stali, dopuszczalng szybkosé
chtodzenia, metode podgrzewania, sposob pomiaru temperatury (np. termokredki), wyniki badan mechanicznych
materiatéw, liste 0sdb dopuszczonych do prac przy ksztattowaniu, kontrolowaniu maksymalnej temperatury nagrzania i
warunkow chtodzenia.

Ksztattowanie na zimno nalezy wykonywac¢ zgodnie z wtasciwosciami materiatu. W szczegdlnosci promien giecia, r blach i
ksztattownikéw walcowanych na goraco powinien spetnia¢ warunki:

r> 25 b przy gieciu wokét osi symetrii,

r>45 b przy gieciu wokét osi nie bedacej osig symetrii,

w ktorych:

b - wymiar grubosci blachy lub wysokosci (szerokosci) ksztattownika prostopadtej do osi giecia.

Przy prostowaniu minimalny promien gigcia powinien by¢ 2-krotnie wigkszy.

W przypadku stali wg PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3, i PN-EN 10137-2 promienie gigcia nalezy przyjmowa¢ wg
wymagan tych norm.

Jesli po ksztattowaniu na zimno wymagane jest wyzarzanie odprezajace, nalezy prowadzi¢ je w nastepujacych
warunkach:

- zakres temperatur od 530 °C do 580 °C

- czas wytrzymania 2 min/mm grubosci, ale nie mniej niz 30 min.

W przypadku stali wg PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3, i PN-EN 10137-2 warunki wyzarzania odprezajgcego nalezy
uzgodni¢ z producentem stali. Nie nalezy ku¢ stali na zimno.

5.1.3. Wykonywanie otworéow

Postanowienia tego rozdziatu dotyczg wykonywania otworéw pod S$ruby, sworznie i nity przez wiercenie, wykrawanie i
przebijanie.

Otwory moga by¢ wykonywane przez wykrawanie bez rozwiercania, z wyjatkiem tych stref elementéw, w ktérych projekt
nie dopuszcza utwardzenia materiatu. Otwory, z wyjatkiem zastrzezeh podanych ponizej, moga by¢ wykonywane przez
wykrawanie z zachowaniem warunku t < d, gdzie d - nominalna $rednica otworu okragtego lub minimalna $rednica otworu
owalnego.

Jesli projekt nie dopuszcza utwardzenia materiatu w wyniku procesu wykrawania otworéw, to mogg by¢ one wstepnie
wykrawane o $rednicy o 2 mm mniejszej od wymiaru nominalnego, a nastepnie rozwiercane lub przewiercane. W
konstrukcjach narazonych na obcigzenia dynamiczne nalezy wszystkie otwory wykonywane przez przebijanie rozwiercaé¢
o min 2 mm.

Otwory owalne moga by¢ wykonane w jednej operacji wykrawania badz przez wiercenie dwoch otworéw i wykonczenie
otworu recznie palnikiem, badz mechanicznie. Przed ztozeniem czesci, z otworéw powinny by¢ usuniete zadziory z
wyjatkiem otworéw wierconych w jednej operacji poprzez pakiet czesci, ktére moga nie by¢ z innych wzgledow
rozdzielane po wykonaniu otworéw. Otwory okragte dla srub wpuszczanych moga by¢ wykonane przez wiercenie lub
przez wykrawanie przed wykonaniem stazowania.

Wyciecia o kacie wklestym oraz karby powinny zosta¢ wyokraglone promieniem r> 5 mm. Jesli wyciecia sg. wykonane
przez wykrawanie w blachach o grubosci wiekszej niz 16 mm, to odksztatcony plastycznie materiat powinien by¢ usuniety
przez szlifowanie. Odchytki wymiaréw otworéw wg 4.7.5.

5.1.4. Powierzchnie docisku
Powierzchnia docisku moze by¢ uzyskana przez ciecie pitg, jesli spetnia wymagania odchytek podane w:
- tablicy 5 - dotyczace dtugosci i prostopadtosci ciecia,
- p. 4.7.8 - dotyczgce ptaskosci i przylegania powierzchni.
5.1.5. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych
Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktorych doktadnos$¢ nie zostata podana w Dokumentacji Projektowej lub
innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym rozréznia sie:
e wymiary przylgczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace pasowaniu,
warunkujace prawidlowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji,
e wymiary swobodne, ktérych doktadnos$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.
Tabela 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchytki wymiaru (z), [mm]
ponad do przytaczeniowego swobodnego
500 1000 0,5 1,5
1000 2000 1,0 2,5
2000 4000 1,5 4,0
4000 8000 2,5 6,0
8000 16000 4,0 10,0
16000 32000 6,0 15,0
32000 10.0 1/1000 wymiaru lecz nie wiecej niz 50
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5.1.6. Dopuszczalne odchytki prostosci

Dopuszczalne odchyitki prostosci elementéw (pasow sciskanych) od podpory do podpory lub od wezta do wezta stezen
wynoszg 1/1000 dtugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm. Dla elementéw rozcigganych odchytki moga byé dwukrotnie wigksze.

5.1.7. Dopuszczalne skrecenie przekroju

Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunigciem odpowiadajacych sobie punktow przekroju)
1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm.

5.1.8. Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju

Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego elementéw konstrukcyjnych (poza stykami) podano w
tablicy 3 z PN-S-10050.

5.1.9. Dopuszczalne odchytki ksztattu przekroju w obrebie stykow

Styki spawane nalezy wykonaé z takg doktadnoscig, aby wzajemne przesunigcia stykajacych sie elementéw nie
przekraczaty | mm. Zaleca sie pozostawienie swobodnych, nie zespawanych blach podczas pasowania stykajacych sie
elementéw (dotyczy szczegdlnie stykdéw montazowych). Diugo$¢ niepospawana winna wynosié po 600 mm z kazdej
strony styku montazowego dla spoin taczacych $rednik dzwigara gtéwnego z pasem dolnym. Spoiny te powinny by¢
nastepnie wykonane jako spoiny typu K lub 1/2V, po wykonaniu potaczen $rodnika i paséw stykajacych sie elementéw.
Szczegotowe rozwigzania nalezy podac¢ w technologii spawania.

5.1.10. Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przystapieniem do sktadania konstrukcji wraz z Projektantem przeprowadza odbiér elementdéw w zakresie usunigcia
grafu. oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegdéw stykowanych z zachowaniem wymagan PN-S-
10050, PN-M-04251, PN-M-69774.

5.2. Spawanie Czes¢ ogdlna
Dla wyrobéw walcowanych, odkuwek i staliwa o Re< 355 MPa:
— spawanych recznie i/lub cze$ciowo zmechanizowanie nalezy uznanie technologii przeprowadzi¢ odpowiednio wg
PN-EN 288-3, PN-EN 288-5, PN-EN 288-6, RN-EN 288-7, PN-EN 288-8, PN-EN 288-9,
— spawanych automatycznie lub w petni zmechanizowanie nalezy uznanie technologii przeprowadzi¢ odpowiednio
wg PN-EN 288-3, PN-EN 288-8, PN-EN 288-9.
Dla wyrobéw walcowanych, odkuwek i staliwa o R.> 355 MPa, spawanych wszystkimi metodami nalezy uznanie
technologii przeprowadzi¢ odpowiednio Wg PN-EN 288-3, PN-EN 288-8, PN-EIJJ 288-9.
Przy zastosowaniu materiatow grupy S235, S275 i S355 i stosowaniu recznego lub czesciowo zmechanizowanego
procesu spawania, procedure uznaniowg powinna przeprowadza¢ odpowiedzialna osoba nadzoru spawalniczego zaktadu
spetniajgca wymagania wg PN-EN 719.
Dla wszystkich innych materiatéw oraz dla w petni zmechanizowanych i automatycznych proceséw spawania procedure
uznaniowg powinna przeprowadzac¢ niezalezna, uznana jednostka, zas badania ztaczy probnych i ich ocene powinno
przeprowadzaé akredytowane laboratorium badawcze.
Prace spawalnicze powinny by¢ wykonywane pod nadzorem spawalniczym, ktérego organizacjg, kwalifikacje, uprawnienia
i zakres odpowiedzialnosci okreslajg PN-87/M-69009 i PN-EN 719.

5.2.1. Czynnosci poprzedzajace wykonanie robot

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru Planem
spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca sie
sprawdzenie aktualnych umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie prébnych ztgczy elektrodami stosowanymi do
spawania przedmiotowej konstrukcji (szczegélnie dotyczy elektrod zasadowych).

5.2.2. Przygotowanie do spawania

Powierzchnie i brzegi czesci przygotowanych do spawania powinny by¢ suche, czyste i wolne od widocznych pekniec i
karbow.

Czesci sktadowe ztgcza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody spawania i z zachowaniem
dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN-ISO 9692-2.

5.2.3. Wykonywanie spawania

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz 0° C., a stali
o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5°C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opaddéw atmosferycznych przy
niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztaczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych
(wilgotno$¢ wzglgdna powietrza wigksza niz 90%, mzawka, wiatry o predkosci wigkszej niz 5 m/sek, temperatury
powietrza nizsze niz podane wyzej nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne $rodki gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej
jakosci.

Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany pofozenia spoin w stosunku do projektu sg niedopuszczalne. Jesli sktad
chemiczny stali i warunki stygniecia mogg spowodowaé nadmierne utwardzenie stali, to nalezy zastosowaé podczas
spawania (wlacznie ze spoinami sczepnymi) wstepne podgrzewanie stali, tak by w strefie wptywu ciepta twardos¢ stali nie
wzrosta ponad wymagania PN-EN 288-3. Szerokos$¢ strefy podgrzanej kazdej czesci powinna by¢ nie mniejsza niz 75 mm
od osi spoiny. Parametry wstepnego podgrzania powinno sie okresli¢ wg PN-EN 1011-2. Pomiar temperatury nalezy
wykonaé wg PN-EN ISO 13916. Parametry i warunki wstepnego podgrzania powinny by¢ zestawione w WPS.

Obrébke spoin mozna wykonaé recznie szlifierkg lub frezarkg albo zastosowac inng obrébke mechaniczng pod
warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci. Przygotowanie
elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegéw, rowkéw do spawania) nalezy wykona¢ wg PN-M-69013, PN-M-
69014, PN-M-69015, PN-M-69016, PN-M-69017, PN-M-69018.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-S-10050 pkt 2.4.4.4.
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5.2.4. Usuwanie odksztatcen konstrukcji po spawaniu

Kazdy z segmentéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega dokfadnej kontroli pod wzgledem zgodnosci ksztattu
geometrycznego z projektem. Wszelkie odchyiki wigksze od dopuszczalnych muszg by¢ usuniete. Projekt technologiczny
prostowania konstrukcji, zgodny z punktami 2.4.1.2., 2.4.2.8., 2.6.8. i 2.8. normy PN-S-10050 ma by¢ przygotowany przez
Wytwérce. Projekt opisujacy zakres Robot i sposoby technologiczne prostowania muszg zosta¢ zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru. Operacja usuwania odksztatcen spawalniczych odbywaé sie powinna w obecnosci przedstawiciela
Nadzoru z przestrzeganiem zalecen PN-S-10050. Wystgpienie peknie¢ czy innych uszkodzeh w elemencie w trakcie
usuwania lub po usunieciu odksztatcen spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.

5.3. Potaczenia na taczniki mechaniczne

5.3.1. Czesc ogédlna

Potaczenia nalezy wykonywaé zgodnie z projektem i wymaganiami PN-90/B-03200.

taczniki nalezy stosowaé odpowiednio do rodzaju potaczenia, wielkosci i rodzaju obcigzen oraz warunkéw wykonania wg
PN-907B-03200 i norm wyrobu. taczniki nie uwzglednione w normach wyrobu powinny by¢ stosowane zgodnie z
warunkami technicznymi okreslonymi dla tych wyrobow. Odchytki wykonawcze wymiaréw i usytuowania otworéw na
Sruby, nity i sworznie podano w tablicy 7. Wymagania dotyczace kontroli i badan potaczen podano w 9.6.

5.3.2. Potaczenia na sruby

Nakretki i podktadki zaleca sie stosowa¢ odpowiednio do klasy wytrzymatosci $rub i rodzaju potaczenia wg tablicy 10.

Rodzaj Sruby Nakretki Podktadki
potaczenia
Klasa Norma Klasa Norma Klasa Norma
4.6 |PN-ENISO4016{U) 4
4.8 _|PN-ENISO4018(U)" 57 PN-EN ISO 7091 (U)
=5 PN-EN ISO 4034 (U) 100 | PN-79/M-82009°
=8 5 PN-79/M-82018>"
Nie sprezane ! 8
8,8 |PN-EN ISO 4014 (U PN-EN 1SO 4032 (U
PN-EN ISO 4017 5u§” 10° L) 200" | PN-EN SO 7089 (U)
10.9 10 PN-EN ISO 7090 (U)
: 12° | PN-EN ISO 4034 (U)
8,8 8 300 | PN-ENISO 7090 (U)
Sprezane | 444 | pN-83/M-82343° 10 | PN-83/M-821719 ‘é‘é %17% PN-83/M-82039°

'Z gwintem na catej dtugosci

% Dla $rub d > 16 mm kl. 4.

% Podktadki klinowe

Y Twardo$¢ zalecana.

% Do czasu ustanowienia PN-EN.

® Zalecane do $rub z powtoka metaliczng

Sruby klasy wyzszej niz 10.9 nie powinny by¢ stosowane w potaczeniach sprezanych, bez odpowiedniego potwierdzenia
wynikami badan. Dtugos¢ czesci gwintowanej trzpienia sruby powinna by¢ dobrana tak, aby pod nakretkg pozostawat nie
mniej niz jeden zwdj gwintu w potgczeniach niesprezanych i nie mniej niz cztery zwoje gwintu w potaczeniach sprezanych
Przed rozpoczeciem sprezania potaczenia sruby powinny by¢ wstepnie dokrecone recznie wg 6.3.1. Dopuszcza sie
pozostawienie lokalnych szczelin do 1 mm, jezeli w projekcie nie jest wymagany docisk na catej powierzchni, a styk
zostanie zabezpieczony przed korozjg. Dokrecanie $rub w potaczeniu sprezanym nalezy wykonywaé sukcesywnie od
Srodka kazdego ztacza wielo-Srubowego, powtarzajac catg procedure az do uzyskania rownomiernego napiecia srub.
Dokrecanie srub moze by¢ wykonywane jedng z nastepujgcych metod:

a) kontrolowanego momentu dokregcania,

b) kontrolowanego obrotu nakretki,

c) kombinowang wg a) i b),

d) bezposrednich wskaznikéw napiecia

Metoda dokrecania powinna by¢é zgodna z zaleceniami producenta $rub. Wybdér metody dokrecania $rub nalezy do
wykonawcy robét, jezeli w projekcie nie podano inaczej. Sruby dokrecone do wartosci sity S, nie powinny byé powtérnie
stosowane do sprezania potgczen.

5.3.3. Powierzchnie styku w polaczeniach ciernych

Sposdb obrébki powierzchni ciernych powinien odpowiadaé¢ wymaganej klasie powierzchni.
Klasyfikacje powierzchni ciernych zaleznie od wspotczynnika tarcia u oraz sposobu obrébki powierzchni podano w tablicy
14

Podczas montazu potaczen powierzchnie cierne powinny by¢ pozbawione wszelkiego rodzaju zanieczyszczen i Sladéw
rdzy. Tluszcz nalezy usuwac $srodkami chemicznymi. Przy stosowaniu innych sposobdéw obrébki powierzchni od
wykazanych w tablicy 14, klase potaczenia nalezy okresla¢ wg zatacznika C. Powtoki ochronne naktadaé bezposrednio po
oczyszczeniu powierzchni.

Po sprezeniu potaczenia szczeliny w styku powierzchni ciernych nie wigksze niz 0,5 mm moga wystepowac tylko lokalnie i
nie wiecej niz na 1/3 powierzchni.

Tablica 14
. . Najmniejszy
Klasa ;_)OW|e_rzchn| wspoétczynnik Sposéb obrébki
ciernej X
tarcica
A 0,50 = $rutowanie lub piaskowanie bez $ladow rdzy i wzeréw
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I~ Srutowanie lub piaskowanie i metalizowanie natryskowe aluminium

~  $rutowanie lub piaskowanie i metalizowanie natryskowe produktem
cynkowym po badaniach p> 0,50

B 0.40 - Srutowanie lub piaskowanie i malowanie farbg krzemianowg alkaliczno-
' cynkowg o grubosci od 0,50 u.m do 0,80 urn

C 0,30 - oczyszczenie szczotkg druciang lub opalanie bez $ladow rdzy

D 0,20 - bez obrébki

5.4. Montaz i scalanie konstrukcji na placu budowy

Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montazu z zastosowaniem s$rodkéw
zapewniajacych statecznos$¢ w kazdej fazie montazu oraz osiagniecie projektowanej nosnosci i sztywnosci po ukonczeniu
robot. Projekt montazu powinien by¢ przygotowany przez dostawce konstrukcji oraz by¢ akceptowany przez projektanta
konstrukcji. Przed rozpoczeciem montazu na placu budowy powinny byé spetnione wszystkie niezbedne warunki
okreslone w specyfikacji technicznej i w projekcie montazu. Jezeli roboty wykonywane sg przez kilku wykonawcéw, projekt
montazu powinien by¢ przez nich uzgodniony pod wzgledem terminu wykonywania robdt, obcigzern montazowych i
warunkéw zapewnienia bezpieczenstwa pracy.

Ustalenia dotyczace metod montazu

Metoda montazu konstrukcji powinna by¢ okreslona w projekcie montazu na podstawie zatozen projektowych, warunkow
placu budowy oraz posiadanego sprzetu i doswiadczenia wykonawcy. Projekt montazu wykonany przez Wykonawce
powinien okreslaé

—  kolejnos¢ montazu,

—  sposob zapewnienia statecznosci konstrukcji podczas montazu i po jego ukonczeniu,

— stezenia i podpory montazowe oraz warunki ich usunigcia,

— podniesienia wykonawcze warsztatowe i montazowe,

— terminy wykonania i rodzaj podlewek fundamentowych,

— inne czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na bezpieczenstwo konstrukcji podczas montazu.

5.5. Wykonanie potaczen statych na miejscu budowy

Wszystkie pofaczenia state na budowie sg skrecane na $ruby. Potgczenia doczotowe wykonuje sie na Sruby wysokiej
wytrzymatosci M10,9. Nalezy skontrolowaé moment dokrecenia $rub, zgodnie z klasa i $rednica $ruby.

5.5.1. Zakotwienia srubowe

Sruby i elementy kotwigce nalezy przed zabetonowaniem osadzi¢ trwale w prawidtowym potozeniu za pomoca szablonéw.
Srednica studzienki na $rube kotwiong mechanicznie podczas montazu do elementu zabetonowanego w fundamencie
powinna umozliwia¢é swobodny montaz kotwi. Glebokos¢ studzienki powinna byé wieksza o 150 mm od gtebokosci
zakotwienia. Studzienki nalezy zabezpieczy¢ przed zamarznieciem wody. Aby umozliwi¢ regulacje potozenia S$ruby,
$rednica studzienki lub gniazda wokét gérnej czesci sruby zabetonowanej w fundamencie powinna wynosi¢ nie mniej niz
75 mm lub trzykrotna srednica Sruby.

Przy zakotwieniach na $ruby zabetonowane do powierzchni fundamentu nalezy przewidzie¢ odpowiednig regulacje w
otworach powiekszonych w blasze podstawy.

Regulacje w kierunku prostopadtym do powierzchni fundamentu nalezy przewidywaé w granicach tolerancji okreslonych w
tablicy 15, jezeli w projekcie nie podano inaczej. Do regulacji podczas montazu moga by¢ stosowane podktadki stalowe
wg 7.4.1 lub dodatkowe nakretki na $srubach zabetonowanych przed montazem. Ditugos$¢ $ruby ponad fundamentem i
dtugos¢ czesci gwintowanej powinna umozliwia¢ regulacje podstawy w skrajnych potozeniach w stosunku do powierzchni
fundamentu.

5.5.2. Prace montazowe

Elementy konstrukcji powinny byé trwale i widocznie oznakowane zgodnie z oznaczeniami przyjetymi na rysunkach
montazowych. Transport i skladowanie elementéw nalezy wykonywaé w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami.
taczniki i elementy ztgczne powinny by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych
zgodnie z PN-82/M-82054.20. Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposéb naprawy powinien
by¢ uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli jakosci. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnosé
przenoszenia sit wywotanych wplywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami.
Potaczenie na Sruby kotwigce nie powinno by¢ traktowane jako utwierdzenie podstawy stupa w czasie montazu bez
sprawdzenia rachunkowego. Roboty nalezy tak wykonywaé, aby Zzadna cze$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu
przecigzona lub trwale odksztalcona. State potgczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po
dopasowaniu stykdw i wyregulowaniu catej konstrukcji lub jej niezaleznej czesci. Przekfadki stosowane do regulacji
konstrukcji w potaczeniach nalezy wykonywac¢ ze stali o odpowiednich wiasnosciach plastycznych, a po osadzeniu
zabezpieczy¢ przed wypadnieciem. W potgczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie
powinna przekracza¢ 2 mm, a w styku sprezanym 1 mm. Stosowane przektadki nie powinny by¢ ciefisze niz 2 mm. Zaleca
sie dopasowywanie otworow na Sruby za pomocg przebijakéw; w razie koniecznosci mozna je rozwiercac.

W przypadkach, w ktérych zastosowanie przektadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji, nalezy dokonac
odpowiedniej korekty elementéw w warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z projektantem.

5.6. BHP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHP i ochronie $rodowiska odpowiada
Wykonawca. Inspektor Nadzoru nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszyloby postanowienia
tych przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jako$ci Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.
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6.1. Materiaty uzyte do wykonania :

Inspektor Nadzoru powinien sprawdza¢ a Wykonawca dostarczy¢:
- atesty hutnicze
- aprobaty na materiaty takie jak :
a. kotwy segmentowe
b.  materiaty malarskie antykorozyjne
- Swiadectwa kontroli przedstawione przez wytworce wskazanego przez Wykonawce
- atesty na czesci zigczne (nakretki, podkfadki sprezyste, sworznie, zawleczki ) zgodnie z normami
okreslonymi w punkcie 2.2. niniejszej ST. Wiasnosci mechaniczne nakretek powinny by¢é oznaczone
zgodnie z PN-82/M-82054.09. Oznaczenie wlasnosci mechanicznych $rub i nakretek powinno by¢ zgodne
z PN-83/M-82054.18. Sruby i nakretki powinny byé zapakowane transportowane i przechowywane zgodnie
z norma PN-82/M-82054.20.Podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-77/M-83002.
Inspektor Nadzoru sprawdza atesty na dostarczone czesci ztgczne . Czesci ztgczne podlegajg doraznej kontroli
wybranych elementéw przy pomocy suwmiarki z noniuszem 0,1Tmm.

6.2. Dostarczane przez wykonawce elementy

Dostarczane przez wykonawce elementy podlegajg sprawdzeniu polegajgcym na:
- ogledzinach, niedopuszczalne sg widoczne gotym okiem zagiecia, uszkodzenia powierzchni zarysowania
powtok malarskich i pokry¢ ocynkowanych
- pomiarach gabarytow elementéw . Odchytki wymiaréw powinny by¢ zgodne z PN-77/B-06200 dla
wymiaréw swobodnych, klasa doktadnosci otworéw wierconych ISO-IT14 wg PN-77/M-02102. Pomiaréw
nalezy dokonywac przy uzyciu:
a) wymiary liniowe-miara warsztatowa ogdélnie stosowana

b) pomiary otworéw i watkow-suwmiarka z noniuszem 0,1mm.

6.3. Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzic¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie Robot, niezaleznie od dziatan
kontrolnych Inspektora Nadzoru.

6.4. Sprawdzenie jakosci materiatéw

6.4.1. Badania kontrolne stali

Nalezy sprawdzi¢ spetnienie wymagan podanych w punkcie 2.2. niniejszej ST. Ponadto nalezy sprawdzi¢, czy uzyte
elementy stalowe jak blachy, ptaskowniki, ksztattowniki sg zgodne z Dokumentacjg Projektowg co do gatunku i
odpowiadajg wtasciwym normom przedmiotowym podanym w punkcie 2.2. niniejszej ST.

6.4.2. Badanie materiatéw spawalniczych (spoiwa)

Badanie materiatébw spawalniczych polega na sprawdzeniu czy posiadajg atesty wystawione przez Wytworce tych
materiatdw. Atesty muszg potwierdza¢ zgodnosé danego materiatu z normami przedmiotowymi okreslonymi w punkcie 2.4
niniejszej Specyfikacji oraz zgodnos¢ okresu gwarancji dla danego wyrobu. Jezeli materiaty spoiwa me majg atestéw lub
jezeli okres gwarancji podany w atestach zostat przekroczony, to nalezy w Wytwérni dokona¢ przy uzyciu tych materiatéw
badania spoiwa i ztacz spawanych wg PN-S-10050.

6.5. Sprawdzenie wymiaréw konstrukcji

Sprawdzenie wymiaréw konstrukcji obejmuje zasadnicze wymiary elementéw, a wiec dtugo$é, wysokos¢, rozstaw
elementow, przekroje blach, ksztattownikow. Sprawdzeniu podlega rozstaw tgcznikdéw. Wyniki pomiaréw powinny by¢
zgodne z Dokumentacja Projektowa i rysunkami warsztatowymi.
Odchytki powinny by¢ mierzone wg PN-ISO 4464.
Sprawdzenie ksztattu konstrukcji obejmuje sprawdzenie prostoliniowosci elementéw, odchylenia ptaszczyzny elementu od
ptaszczyzn przyjetych w Dokumentacji Projektowej (ptaszczyzny pionowe, poziome lub pochyte).
Przy odbiorze wykonywanych elementéw nalezy sprawdzi¢ ich zgodno$é z projektem oraz przeprowadzi¢ kontrole
wymiaréw geometrycznych z uzyciem wiasciwych metod i narzedzi pomiarowych. Umiejscowienie i czestosé pomiarow
powinny by¢ okreslone w planie kontroli i badan z uwzglednieniem szczegdlnych wymagan zawartych w projekcie oraz
obejmujgcych probny montaz konstrukcji, jesli jest przeprowadzany.
Gdy dopuszczalne odchytki sg przekroczone, to nalezy postepowaé nastepujgco:
a) jesli nadmierne odchytki mozna usuna¢ bez wiekszych trudnosci, to nalezy je usuna¢, a element powtérnie
skontrolowac,
b) jeslijest trudne usunigcie nadmiernych odchytek, to mozna wprowadzi¢ w konstrukcji odpowiednie modyfikacje,
kompensujace wptyw tych odchytek, pod warunkiem uzgodnienia z projektantem konstrukgiji.

6.6. Badanie spoiwa i ztagczy spawanych

Kontrola przed rozpoczeciem i podczas prac spawalniczych powinna by¢ wykonywana wedtug programu badan przez
wykwalifikowany personel majacy przynajmniej pierwszy stopien kwalifikacji i odpowiedni certyfikat wg PN-EN 473.
Dopuszczalne odchytki przygotowania brzegéw do spawania powinny byé przyjmowane wg PN-EN 29692, PN-EN ISO
9692-2 i PN-EN 25817 lub odpowiednio do postanowienia w projekcie lub w programie badan.

Nalezy wykonac¢ nastepujace badania:

a) sktadu chemicznego spoiwa (zawartos¢ C, P, S),

b) wiasnosci mechaniczne spoiwa (R,), R<, A5, Z),

c) probe statyczng rozciggania doczotowych ztgczy spawanych (R|,),

d) probe zginania doczotowych ztaczy,

e) probe udarnosci ztaczy na probkach z karbem w ksztatcie litery V w temp. -20 °C,

f) plastycznos¢ ztaczy spawanych,

g) rozktad twardosci w ztaczu spawanym, h) badania metalograficzne.
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Badania te nalezy przeprowadzi¢ wg wskazan i zakresu podanego w PN-89/S-10050. Ocena wynikéw badan wg PN-S-
10050.

Kazde potgczenie spawane powinno podlegaé kontroli - co najmniej badaniom wizualnym. Rodzaj i zakres wymaganych
badan nieniszczacych w stosunku do okreslonych elementéw i potaczen oraz kryteria ich odbioru okresla tablica 19 i
zatgcznik B normy PN-B-06200.

6.7. Badanie potaczen na faczniki mechaniczne

6.7.1. Ocena potaczen srubowych niesprezanych

Wszystkie potaczenia powinny by¢ sprawdzone optycznie pod wzgledem prawidtowego przylegania czesci, kompletnosci
oraz wiasciwej klasy s$rub i nakretek. Dokrecenie $rub nalezy sprawdzaé miotkiem. Potgczenia poprawiane lub
uzupetniane nalezy podda¢ powtdérnemu odbiorowi.

6.7.2. Ocena potaczen srubowych sprezanych

Prawidtowos$¢ dziatania kluczy dynamometrycznych recznych nalezy kontrolowa¢ codziennie przed rozpoczeciem pracy.
Klucze pneumatyczne i hydrauliczne powinny by¢ kontrolowane po kazdej zmianie momentu. Po wstgpnym scaleniu i
montazu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przylegania czesci taczonych oraz zadysponowac niezbedne przektadki.

Ocena powierzchni ciernych powinna obejmowac czyszczenie powierzchni, naktadanie powiok oraz stan powierzchni
bezposrednio przed scaleniem potaczen. W przypadkach stwierdzenia niezgodnosci nalezy wykona¢ badania wg C.2.
Badanie po sprezeniu kluczem dynamometrycznym powinno obejmowa¢ co najmniej 10 % $rub, a jezeli liczba $rub jest
mniejsza niz 20 - dwa potaczenia. W miejscu, w ktérym nakretka sruby obrdci sie podczas kontroli wiecej niz o 15°, nalezy
sprawdzi¢ catg grupe $rub. Jesli Sruba zostanie zakwestionowana, cata grupa $rub powinna by¢ wymieniona.

Sposoéb sprawdzania $rub dokrecanych metodg inng niz metoda kontrolowanego momentu powinien by¢ podany w
projekcie.

6.8. Ksztalt otworéw

Jesli do wykonywania otworéw stosuje sie procesy obrébki plastycznej (wykrawanie, przebijanie), to powinny by¢ one
systematycznie kontrolowane w nastepujgcy sposob:

a) wykonuje sie, z zastosowaniem sprawdzanego procesu, osiem prébek z materiatu odpowiadajgcego obrabianemu
materiatowi pod wzgledem $rednicy otworu oraz grubosci i gatunku materiatu,

b) sprawdza sie wymiar otworéw na obu koncach kazdego otworu.

Jezeli proces nie spetnia powyzszych wymagan, to powinien by¢ wstrzymany i poprawiony. Moze on by¢ nadal stosowany
wytgcznie do materiatow, w przypadku ktérych spetnia te wymagania.

6.9. Ocena montazu konstrukcji
6.9.1. Czesc ogodlna

Ocena montazu konstrukcji powinna obejmowac:
. kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego ukornczeniu,

e  stan podpo6r oraz $rub fundamentowych i ich usytuowanie,

e zgodnos$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy,
e  stan elementow konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,

. wykonanie i kompletnos¢ potaczen ,

e wykonanie powtok ochronnych,

°

naprawy elementow konstrukcji, potaczen i powtok ochronnych oraz usuwanie innych niezgodnosci.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest 1 tona stali elementéw. Do ptatnosci przyjmuje sie tonaz zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
zwiekszony lub zmniejszony o ilosci wynikajace z zaaprobowanych zmian. Zaréwno Inspektor Nadzoru jak i Wykonawca
moga zadaé koncowego sprawdzenia tonazu, w przypadku watpliwo$ci. Zadanie Wykonawcy musi byé na piémie. Ciezar
wiasciwy stali nalezy przyjmowa¢ wedtug polskich norm. Naddatki wynikajace z zastosowania przez Wykonawce
elementow zamiennych o wigkszych niz potrzeba wymiarach nie sg zaliczane do tonazu Cigzar $rub, nakretek, tacznikow
do wspodtpracy z betonem oraz podktadek wlicza sie do tonazu konstrukcji wg ich nominalnego ciezaru i wymiaréw . Nie
wlicza sie do tonazu powtok ochronnych.

Ciezar spoin wlicza sig do tonazu wg ich nominalnych wymiaréw, nadlewek, wydtuzen itp. nie uwzglednia sie. Nie potraca
sie z tonazu otworéw i wcie¢ o powierzchni mniejszej od 0,01 m?.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru Robot podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8. Wykonane elementy stalowe podlegajg
odbiorowi przez Inspektora Nadzoru.

8.1. Czesc ogédlna
Ocena i badania powinny by¢ wykonywane zgodnie z programem badan zawartym w planie jako$ci, obejmujacym
wszystkie stosowane materiaty i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu. Zakres kontroli i badan nalezy dostosowac
do rodzaju konstrukcji i wymaganego poziomu jakosci. Sposéb korekty i dodatkowe badania niezgodnosci powinny
spetnia¢ wymagania projektu. Wszystkie kontrole, badania i korekty powinny by¢ udokumentowane.
Odbidr koncowy konstrukcji powinien obejmowac¢ sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i badan z catego okresu
realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami niniejszej normy. W
szczegodlnosci powinny by¢ sprawdzone:

. podpory konstrukcji,

e odchytki geometryczne uktadu,

e jako$¢ materiatéw i spoin,
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e  stan elementow konstrukcji i powtok ochronnych,
e stani kompletnos$¢ potgczen.

8.2. Odbiér koncowy

Koncowy odbiér stalowej konstrukcji dokonywany jest po ukonczeniu obiektu. Obiekt musi by¢ odbierany komisyjnie z
zachowaniem warunkéw okreslonych w pkt. 2.8. PN-S-10050. Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany
dostarczy¢ uaktualniong Dokumentacje Projektowg zawierajaca wszystkie zmiany wprowadzone w czasie budowy.
Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalajg na dopuszczenie obiektu do eksploatacji nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru
koncowego zawierajacy:
1)  date, miejsce i przedmiot spisanego protokétu,
2) nazwiska przedstawicieli:
- Inspektora Nadzoru
- jednostki przejmujacej obiekt w administracje Wykonawcy montazu
- jednostki naukowo-badawczej orzekajacej o przydatnosci eksploatacyjnej obiektu.
3) oswiadczenie jednostki przejmujacej obiekt w administracje o przejeciu od Wykonawcy kompletnej dokumentacji
budowy w skfad ktérej wchodza;:
- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami
- Dziennik Wytwarzania w Wytworni
- Dziennik Budowy
- atesty materiatéw uzytych w Wytworni i podczas montazu
- $wiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badan wymaganych w Specyfikacjach
- protokoty odbioréw czesciowych
- inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania i montazu
4) stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z Dokumentacjq Projektowa i wymaganiami Specyfikac;ji
5) wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od Dokumentacji Projektowej, me majacych wptywu na nos$nosé,
walory uzytkowe i trwato$¢ obiektu (mogg mie¢ wptyw na nalezno$¢ za wykonane roboty)
6) stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkéw eksploatacji
7) podpisy stron odbioru wg pkt 2) protokotu.

9. ROZLICZANIE ROBOT
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00-01.00 ,Wymagania ogolne", pkt 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej dla robo6t zwigzanych z montazem elementéw stalowych

Cena jednostkowa obejmuje odpowiednio:
- dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,
- czyszczenie, ciecie, trasowanie, wiercenie, obrobke maszynowa, pasowanie, ukosowanie, spawanie,
- oznakowanie elementéw konstrukcji wg kolejnosci ich montazu na budowie;
w zakresie montazu konstrukcji na budowie:
- montaz wstepny z regulacjg geometrii i potozenia elementéw konstrukcji stalowej,
- state potaczenie elementéw konstrukc;ji
- Montaz w miejscu wbudowania
- Ewentualne dopasowanie i wyregulowanie zgodnie z Dokumentacja
- Usuniecie zabrudzen i naprawa uszkodzen
- uprzatniecie miejsca robot
Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-86/B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogodlne zasady uzytkowania konserwacji i
napraw.
2. PN-EN 288-1 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie - Postanowienia ogdlne
dotyczace spawania
PN-EN 493 Czesci ztaczne - Nieciagtosci powierzchni - Nakretki
PN-EN 719 Spawalnictwo - Nadzér spawalniczy - Zadania i odpowiedzialno$¢
PN-EN 729-1 Spawalnictwo - Spawanie metali - Wytyczne doboru wymagan dotyczacych jakosci i stosowania
PN-EN 729-2 Spawalnictwo - Spawanie metali - Petne wymagania dotyczace jakosci w spawalnictwie
PN-EN 729-3 Spawalnictwo - Spawanie metali - Standardowe wymagania dotyczace jakosci w spawalnictwie
PN-EN 729-4 Spawalnictwo - Spawanie metali - Podstawowe wymagania dotyczace jakosci w spawalnictwie
PN-EN 10025 (U) Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych - Warunki techniczne dostawy
0. PN-EN 10113-1 Wyroby walcowane na gorgco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych. Ogdine
warunki dostawy
11. PN-EN 10113-2 Wyroby walcowane na goraco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych. Techniczne
warunki dostawy wyrobéw po normalizowaniu lub walcowaniu normalizujgcym
12. PN-EN 10113-3 Wyroby walcowane na gorgco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych. Techniczne
warunki dostawy wyrobéw po walcowaniu termomechanicznym.
13. PN-EN 10204+A1 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli
14. PN-EN 12500 (U) Ochrona metali przed korozjg- Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych - Klasyfikacja,
okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery
15. PN-EN 20898-2 Wtasnosci mechaniczne czesci ztacznych - Nakretki z okreslonym obcigzeniem prébnym -Gwint
zwykty
16. PN-EN 22063 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne - Natryskiwane cieplnie - Cynk, aluminium i ich stopy

J0ENOO AW
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17. PN-EN 24624 Farby i lakiery - Préba odrywania do oceny przyczepnosci

18. PN-EN 26157-1 Czesci ztaczne - Nieciagtoéci powierzchni - Sruby, wkrety i $ruby dwustronne ogélnego stosowania

19. PN-EN 45014 Ogdlne kryteria deklaracji zgodnos$ci sktadanej przez dostawce

20. PN-EN ISO 898-1 Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej -Sruby i
Sruby dwustronne

21. PN-EN ISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe) -Wymagania
i badania

22. PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery - Metoda siatki nacie¢ PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci
powtoki PN-EN 1SO 3269 (U) Czesci ztaczne - Badanie zgodnosci

23. PN-EN ISO 3506 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych odpornych na korozje (wszystkie
arkusze)

24. PN-EN ISO 4014 (U) Sruby z tbem szesciokatnym - Klasy doktadnosci A i B

25. PN-EN ISO 4016 (U) Sruby z tbem szeéciokatnym - Klasa doktadnosci C

26. PN-EN ISO 4017(U) Sruby z gwintem na catej diugosci z tbem szesciokatnym - Klasy doktadnosci A i B

27. PN-EN ISO 4018 (U) Sruby z gwintem na catej diugosci z tbem szesciokatnym - Klasa doktadnosci C

28. PN-EN ISO 4032 (U) Nakretki szesciokgtne, odmiana 1 - Klasy doktadnosci A i B

29. PN-EN ISO 4034 (U) Nakretki szesciokatne - Klasa doktadnosci C

30. PN-EN ISO 4759-1 (U) Tolerancje czesci ztacznych - Czeéé 1: Sruby, wkrety, $ruby dwustronne i nakretki -Klasy
doktadnosciAB i C

31. PN-EN ISO 4759-3 (U) Tolerancje czesci ztacznych - Cze$¢ 3: Podkiadki okragte do $rub, wkretéw i nakretek Klasy
doktadnosci Ai C

32. PN-EN ISO 7089 (U) Podktadki okragte - Szereg normalny - Klasa doktadnosci A

33. PN-EN ISO 7091 (U) Podkiadki okragte - Szereg normalny - Klasa doktadnosci C

34. PN-EN ISO 8502-2 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych produktéw - Badania
stuzgce do oceny czystosci powierzchni - Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na oczyszczonych powierzchniach

35. PN-EN ISO 8502-4 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania
stuzgce do oceny czystosci powierzchni - Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej
przed nakfadaniem farby

36. PN-EN ISO 9001 Systemy zarzadzania jakos$cig-Wymagania

37. PN-EN ISO 9013 Spawanie i procesy pokrewne - Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiaréw powierzchni cietych
termicznie (ciecie tlenem).

38. PN-EN ISO 9692-2 Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegéw do spawania - Cze$¢ 2: Spawanie stali
tukiem krytym

39. PN-EN ISO 10683 (U) Czesci ztaczne - Powtoki cynkowe naktadane nieelektrolitycznie

40. PN-H-04684 Ochrona przed korozja- Nakfadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopéw na
konstrukcje stalowe i wyroby ze stopow zelaza

41. PN ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przez naktadaniem farb i podobnych produktéw - Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni - Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wczes$niej natozonych powtok

42. PN-ISO 8991 System oznaczen czesci ztgcznych

43. PN-77/M-82002 Podktadki - Wymagania i badania

44. PN-83/M-82039 Podktadki okragte do potaczen sprezanych

45. PN-82/M-82054.20 Sruby wkrety i nakretki - Pakowanie, przechowywanie i transport

46. PN-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powiekszone do potaczen sprezanych

47. PN-83/M-82343 Sruby ze tbem szesciokatnym powiekszonym do potaczen sprezanych.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét polegajgcych na mocowaniu zewnetrznych
elementéw wyposazenia budynku.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru Robét, ktére zostang
zrealizowane w ramach zadania — PROJEKT WYDZIELENIA | ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W BUDYNKU MIEJSKIEGO
DOMU KULTURY W WOLOMINIE PRZY UL. MARIANSKIEJ 7— w zakresie wykonania i odbioru robot polegajacych na
mocowaniu elementéw wyposazenia budynku.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét polegajacych na mocowaniu zewnetrznych
elementdéw wyposazenia budynku.

1.3.1. Klapa dymowa

Projektuje sie oddymianie klatki schodowej poprzez klape dymowag zaprojektowang w dachu. Klapa kwadratowa, jednoskrzydtowa,
o wymiarze nominalnym 125x125cm. Powierzchnia czynna klapy wynosi 1,09m? i stanowi co najmniej 5% powierzchni rzutu
poziomego podtogi klatki schodowej wg Polskiej Normy PrPN-B-02877-4 (Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Instalacje
grawitacyjne do odprowadzenia dymu i ciepta. Zasady projektowania).

Podstawa prosta klapy o wysokosci 50cm, wykonana z blachy ocynkowanej, z izolacjg termiczng podstawy z pianki PIR o
grubosci 30 mm o wspétczynniku przenikania ciepta U=0,68 W/m?2K. Skrzydto klapy nieprzezierne wypetnione ptyta warstwowa gr.
40 mm o wsp. U<0,88 W/m2K. Klapa malowana na kolor Ral 7045. Uktad napedowy klapy stanowi sitownik elektryczny 4A (klasa
SL550) zasilany napigciem 24V. Projektuje sie uszczelnienie klapy na dachu klinami styropianowymi po obwodzie oraz dwiema
warstwami papy termozgrzewalnej wywinietej na $ciany podstawy oraz na ptaszczyzne dachu z kotnierzem szerokosci 30cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Podtoze

czes$¢ budynku do ktérej mocowany jest element wyposazenia. Cze$¢ ta musi posiada¢ wiasciwosci umozliwiajace catkowite przejecie
sit pochodzacych od umocowanego elementu w catym przewidywanym okresie uzytkowania.

Element mocujacy

jedno lub wieloczesciowy facznik stosowany do potaczenia podioza z elementem wyposazenia.

Element wyposazenia

wyrob gotowy, zakupiony przez Wykonawce, posiadajacy cechy wymagane w Dokumentacji Projektowej, przeznaczony do
zamocowania w budynku lub na zagospodarowywanym terenie wokét budynku.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00.01.00 ,WWymagania ogdéine”

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robét

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogoine” .
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa i ST.

2. MATERIALY

21. Elementy mocujace ( kotwy, sruby)

Powinny by¢ dobrane pod wzgledem ciezaru i sposobu pracy montowanych elementéw wyposazenia . Powinny uwzglednia¢
strukture podtoza w ktérym odbywa sie mocowanie oraz wszelkie zalecenia procenta elementéw mocujacych co do warunkow
pracy i zasad montazu.

2.2, System klapy oddymiajacej

Wymiary w Swietle otworu nalezy sprawdzi¢ w naturze przed wytworzeniem zestawu i uzyskac interpretacje nadzoru autorskiego
w przypadku rozbieznosci.

Klapa oddymiajgca, jednoskrzydiowa, na podstawie prostej z izolacjg termiczng. Wszystkie elementy stalowe klapy
zabezpieczane powtokg cynkowg naktadang ogniowo.

Budowa:

Podstawa wykonana z blachy. Konstrukcje skrzydfa stanowi rama z ksztattownikéw stalowych, z wypetnieniem zamocowanym
przy pomocy ramy dociskowe;j.

Dolna czes$¢ podstawy wyposazona w kotnierz, stuzacy do mocowania do powierzchni dachu. Goérna czes¢ podstawy profilowana
do systemu odprowadzania wody. Opierzenie zewnetrzne ocieplenia umozliwiajgce obrobienie podstawy.

2.3. Sktadowanie materiatow
Wedtug ST 00-00 poz. 2.5 oraz zalecenia i warunki sktadowania zalecane przez dostawcéw konkretnych elementéw wyposazenia.
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3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogodine”.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Nie stawia sie szczegoélnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajacych poza ST 00.01.00 ,Wymagania ogélne” oraz zalecenia
i warunki dostawcy elementéw wyposazenia co do sprzetu jakim powinny by¢ wykonywane roboty montazowe

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogélne” oraz zalecenia i warunki transportu
zalecane przez dostawcow konkretnych elementéw wyposazenia .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania Robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegotowe zasady wykonania Robét

. Kazdy element wyposazenia powinien by¢ wyposazony przez dostawce w instrukcji mocowania. Nalezy $cisle przestrzegaé
instrukcji dostarczonej z wyrobem przez Dostawce. W wypadku watpliwosci interpretacyjnych Wykonawca powinien
powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i w miare potrzeby nadzér autorski w czasie umozliwiajgcym im zajecie stanowiska.

. Przyjety sposdb montazu nie moze naruszac¢ statyki elementéw budynku do ktérych wyposazenie jest montowane

e Wykonawca jest odpowiedzialny za wtasciwy ze wzgledu na podtoze dobdr elementéw mocujacych

5.3. Cynkowanie metoda zanurzeniowg

5.3.1. Dokumenty wymagane do przyjecia na budowe elementéw ocynkowanych
Dokumenty potrzebne do przyjecia:

e projekt techniczny zawierajacy zestawienie elementéw konstrukgji stalowych oraz charakterystyke powtok cynkowych
obejmujaca wymagania w zakresie: odmiany powtoki, obrébki powierzchniowej, jakosci, przyczepnosci do podtoza
catkowitej masy powtoki na obu stronach elementu, wyrazonej w gramach na metr kwadratowy lub grubosci w pm.

. dokumenty z wytwérni (cynkowni), gdzie wykonano powtoki cynkowe. Dokumenty powinny zawiera¢ dane takie, jak w
projekcie oraz informacje o powierzchni cynkowanego podioza i kapieli cynkowej wedtug PN-EN ISO 1461.

5.3.2. Skfadowanie elementéw konstrukcji

Sktadowanie elementéw konstrukcji stalowych ocynkowanych powinno odbywac sie w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci
atmosfery nie wiekszej niz C2 wedtug PN-EN 1ISO 12944-2 lub PN-EN 12500, bez wystepowania narazen mechanicznych.

Nie dopuszcza sie uktadania konstrukcji bezposrednio na podtozu. Elementy konstrukcji muszg by¢ sktadowane na podktadach na
wysokosci co najmniej 300 mm od poziomu terenu, w sposéb uniemozliwiajgcy gromadzenie sie opadéw atmosferycznych i
zanieczyszczen mechanicznych.

Pakiety uktadane w stosy powinny byC¢ przektadane drewnianymi przektadkami o wysokosci pozwalajacej na swobodne
wprowadzenie zawiesia linowego w celu ich dalszego transportu.

5.3.3. Naprawy powstatych podczas transportu i montazu uszkodzen powloki

Wykonawca bezposrednio po otrzymaniu konstrukcji powinien dokona¢ naprawy powtok uszkodzonych w czasie transportu i
przetadunkéw. Miejsca uszkodzone powinny byé oczyszczone do stopnia czystosci wymaganego w normie i pokryte cynkiem
metodg natryskiwania cieplnego wedtug PN-EN 22063. W uzgodnieniu

z zamawiajacym dopuszcza sie pokrycie farbg na spoiwie syntetycznym o zawartosci pytu cynkowego co najmniej 87% w suchej
powtoce takg liczbg warstw, aby sumaryczna grubo$¢ powtok wynosita o 30 um wiecej od grubosci powtoki cynkowej na danym
elemencie.

Stosowane farby powinny mie¢ certyfikaty lub deklaracje na zgodnos¢ z Polskga Norma lub aprobatg techniczna.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogolne”.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy
Zgodnos¢é z dokumentacjg techniczng i ST sprawdza sie przez poréwnanie wykonanych robét z dokumentacjg opisowq i
rysunkowg oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci przez ogledziny zewnetrzne, pomiary oraz konieczne préby zgodne ze
wskazaniami dostawcéw wyposazenia.
Materiaty kontroluje sie bezposrednio lub posrednio, tzn. na podstawie zapiséw w dzienniku budowy lub protokotach odbioru
materiatéw stwierdzajacych zgodnos$é uzytych materiatéw oraz sposobu ich montazu i ustawienia z wymaganiami dokumentacji
technicznej.
Wyglad ocenia sie przez ogledziny i stwierdzenie niewystepowania takich wad jak :

. Elementy wyposazenia mocowane na state do ustroju budowlanego budynku muszg by¢ zamontowane w sposéb nie
naruszajacy struktury budowlane;j.
Elementy wyposazenia nie wykazujg wad wynikajgacych z nieprawidtowego transportu, sktadowanie lub montazu
zgodnos$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy,
stan elementow konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,
wykonanie i kompletnos$¢ potaczen ,
wykonanie powtok ochronnych,
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. naprawy elementow konstrukcji, potagczen i powtok ochronnych oraz usuwanie innych niezgodnosci.

6.3. Kontrola i przyjecie elementéw ocynkowanych
Kontrola dla kazdej partii elementéw powinna obejmowac badania w zakresie:
6.3.1. Wygladu powtoki cynkowej oraz wielkosci i naprawy wad

Powloka cynkowa powinna by¢ srebrzysta, wolna od zgrubien/pecherzy (np. miejsc, w ktérych nie jest potgczona z podtozem,
miejsc chropowatych, odpryskéw cynku grozacych zranieniem) i innych wad miejscowych.
Niedopuszczalne sg pozostatosci topnikow i resztek zuzla cynkowego, a takze zgrubienia cynku, je$li przeszkadzajg w
uzytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przeznaczeniem.
Dopuszcza si¢ wystgpowanie ciemno- i jasnoszarych obszaréw, jezeli powtoka ma zatozong minimalng grubos¢, na przyktad wzér
w formie siatki szarych obszaréw, nieznaczng nieréwnos$¢ powierzchni zewnetrznej, biatg rdze (korozje cynku) na elementach
sezonowanych.
Dopuszcza sie takze powtoki ze $ladami po naprawach, jezeli tgczna powierzchnia, na ktérej nie natozyta sie powtoka i ktérg
nalezy naprawi¢, nie przekracza 0,5% powierzchni catkowitej elementu. Pojedynczy obszar bez powloki nie moze przekraczac
wielkosci 10 cm?. Jesli istniejg wieksze obszary bez powtoki, to dany element powinien by¢ ocynkowany na nowo, o ile umowa nie
stanowi inaczej.
Naprawe nalezy wykona¢ za pomocg natryskiwania cieplnego cynkiem (wedtug PN-EN 22063) albo przez odpowiednie pokrycie
farba z pytem cynkowym, w zakresie stosowanych takich systeméw. Mozliwe jest réwniez zastosowanie stopow
lutowniczych na bazie cynku. Zleceniodawca lub uzytkownik docelowy powinien by¢ poinformowany o zastosowanej metodzie
naprawy.
Naprawa powinna obejmowac usunigcie zanieczyszczen oraz niezbedne czyszczenie i przygotowanie powierzchni uszkodzonego
miejsca w celu zapewnienia wymaganej przyczepnosci.
Grubos¢ powtoki na naprawianym obszarze powinna wynosi¢ co najmniej 30 ym wigcej niz wymagana wedtug tablicy 6 grubosé
miejscowa powtoki cynkowe;.
Powierzchnia elementéw ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna wykazywa¢ miejsc nie pokrytych powtokg chromianowa,
przy czym:
. dopuszcza sie brak powloki chromianowej w miejscach napraw powtoki cynkowej oraz w miejscach styku z
oprzyrzadowaniem technologicznym,
e w zaleznosci od rodzaju chromianowania powioki mogg wystepowacC jako bezbarwne lub od jasnozoéitych do
oliwkowobrunatnych,
. dopuszcza sie wybarwienie z domieszka koloru niebieskiego (od zoéttoniebieskiego do zielononiebieskiego), a takze
wyglad matowoszary, jezeli jest to odbiciem stanu powierzchni podtoza cynkowego,
. nie dopuszcza si¢ barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku.
6.3.2. Grubosci powtoki.
Grubos$c¢ bada sie metodami nieniszczacymi wedtug PN-EN I1ISO 2178 lub PN-EN ISO 2808. Dopuszczalng minimalng miejscowg
grubos¢ powtoki oraz minimalng grubos$¢ Srednig nalezy oceni¢ wedtug tablicy 6.
Pomiaréw grubos$ci powtoki nie powinno sie przeprowadzaé w poblizu krawedzi, w odlegto$ci mniejszej niz 10 mm od krawedzi
elementu obrabianego, powierzchni przecinanych palnikiem oraz narozy.
Tablica 6. Grubo$é powtok cynkowych

Elementy i ich grubo$¢ mm Grubo$¢ miejscowa powtoki Grubos¢ $rednia powtoki
(warto$¢ minimalna) ym (warto$¢ minimalna) ym
Stal 26 70 85
Stal >3 do <6 55 70
Stal > 1,5 do<3 45 55
Stal <1,5 35 45
Zeliwo = 6 70 80
Zeliwo < 6 60 [ 70
6.3.3. Przyczepnosci

Powioka cynkowa powinna wykazywaé takg przyczepnos¢ do stalowego podioza, aby w wyniku badania nie wystapity
odwarstwienia. Przyczepno$¢ cynku do podtoza powinna by¢ sprawdzana jedynie w przypadkach uzasadnionych, metodami
okreslonymi miedzy zamawiajagcym a wykonawcg. Przyczepnos$¢ powitoki cynkowej do podioza (stali) mozna okresli¢ jedng z
metod badan opisanych nizej lub w sposdb uzgodniony miedzy wytwdrca a zamawiajacym.

Badanie przyczepnosci mozna réwniez przeprowadzi¢ metoda jako$ciowag za pomoca przeciecia powtoki az do podtoza rylcem
grawerskim lub innym ostrym narzedziem. Na powierzchni ptaskiej nalezy wykona¢ cztery rysy rownolegte i cztery pod katem 60°
do poprzednich, wszystkie w odstepach 3 mm. Powloke nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami warunkow, jesli zaden z 9
rombéw nie odpadt od podtoza.

Do badania przyczepnosci nalezy pobra¢ elementy w ilosci 5% losowo wybranych z kazdej partii okreslonego asortymentu.
Uszkodzong powtoke cynkowag po badaniu nalezy naprawié¢ farbg z pytem cynkowym.

Na zadanie zamawiajgcego w uzgodnieniu z zakladem cynkowniczym przyczepnos$¢ mozna okresli¢ metodg dzwiekowa. Badanie
polega na dziesigciokrotnym opukaniu kontrolowanego elementu w $rodku i na koincach, miotkiem o masie 250 g i wystuchaniu
wydawanego dzwieku. Dzwiek petny metaliczny swiadczy o dobrej przyczepnosci. Dzwigk gtuchy $wiadczy o ztej przyczepnosci
do poditoza. Miotek powinien mie¢ powierzchnie kulistg o promieniu rownym 20 mm. Sita uderzenia powinna by¢ taka, aby na
powierzchni powtoki nie powstaty widoczne wgtebienia.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementow i powtoki w projekcie oraz dokumentacji z cynkowni musza by¢ zgodne.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdine wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”.
Jednostkg obmiarowa jest
e szt (sztuka ) dla elementéw wyposazenia
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8.

8.1.

ODBIOR ROBOT

Ustalenia ogodlne dotyczace odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”.

Ocena i badania powinny by¢ wykonywane zgodnie z programem badan zawartym w planie jakosci, obejmujacym wszystkie stosowane
materiaty i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu. Zakres kontroli i badan nalezy dostosowa¢ do rodzaju konstrukcji i
wymaganego poziomu jakosci. Sposoéb korekty i dodatkowe badania niezgodnosci powinny spetnia¢ wymagania projektu. Wszystkie
kontrole, badania i korekty powinny by¢ udokumentowane.

8.2,

Wymagane dokumenty do odbioru ostatecznego. Konstrukcje i elementy zabezpieczane catkowicie na budowie

Przy odbiorze powtok ochronnych na elementach konstrukcji stalowych wymagane sg nastepujace dokumenty;

. projekt techniczny zabezpieczen,
. certyfikaty lub deklaracje zgodno$ci stosowanych wyrobéw z Polskimi Normami lub aprobatami technicznymi,
e  zapisy w dzienniku budowy dotyczace:

o oceny przygotowania podtoza,
o warunkow prowadzenia prac malarskich,
o badan kontrolnych prowadzonych w czasie wykonywania wymalowan (grubo$¢ poszczegdlnych warstw, czas

pomiedzy naktadaniem poszczegdlnych warstw, przylep itp.).

Zestawienie wtasciwosci podlegajgcych odbiorowi podano w tablicy 2.
Tablica 2. Zakres odbioru robét

Przedmiot odbioru | Podstawa oceny | Ogdlnie zalecone kryterium

WARUNKI WYKONYWANIA ROBOT

Temperatura podtoza PN-EN ISO 8502-4 Powyzej +5° C lub wedtug instrukcji stosowania
farby

Temperatura powietrza PN-EN ISO 8502-4 Powyzej +5° C lub wedtug instrukcji stosowania
farby

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza PN-EN ISO 8502-4 Ponizej 85° C lub wedtug instrukcji stosowania farby

Temperatura punktu rosy PN-EN ISO 8502-4 Réznica miedzy  temperaturg  podtoza, a
temperaturg punktu rosy co najmniej +3°C

9.

PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-00.01.00 ,Wymagania ogdine”.

9.1.

Cena jednostki obmiarowej

Dostarczenie materiatow i sprzetu

Przygotowanie podtozy pod montaz elementow

Montaz elementéw wyposazenia zgodnie z zaleceniami producentow
Reperacja warstw dachowy i wykonanie uszczelnienia dachu
Oczyszczenie miejsca wykonywania robot z resztek materiatéw
Oczyszczenie miejsca wykonywania robét z resztek materiatéw

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robdt objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

10.

1)
2)

3)
4)

5)

6)

8)
9)
10)
12)

13)

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 10088.Stal nierdzewna. Podziat

PN-EN ISO 1461 Powioki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe) -Wymagania i
badania

PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery - Metoda siatki nacie¢ PN-EN 1SO 2808 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki PN-
EN ISO 3269 (U) Czesci ztaczne - Badanie zgodnosci

PN-EN ISO 8502-2 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych produktéw - Badania stuzace do
oceny czystosci powierzchni - Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na oczyszczonych powierzchniach

PN-EN ISO 8502-4 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych produktéw - Badania stuzace do
oceny czystosci powierzchni - Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniem
farby

PN-EN ISO 8503-1 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Charakterystyki
chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Wyszczegolnienie i definicje wzorcéw 1ISO
profilu powierzchni do oceny powierzchni po obrébce strumieniowo-$ciernej

PN-EN ISO 8503-2 Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Charakterystyki
chropowatosci powierzchni podiozy stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni
stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej - Sposéb postepowania z uzyciem wzorca

PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca,, ochronnych systemoéw
malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw
malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich

PN-EN ISO 14713 Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych i zeliwnych - Powtoki cynkowe i aluminiowe - Wytyczne
PN-EN ISO 14922 Natryskiwanie cieplne - Wymagania jako$ciowe stawiane natryskiwaniu cieplnemu konstrukcji
PN-H-04684 Ochrona przed korozjg- Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopéw na konstrukcje
stalowe i wyroby ze stopow zelaza

PN ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przez nakfadaniem farb i podobnych produktéw - Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni - Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy
stalowych po catkowitym usunigciu wczesniej natozonych powtok
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét polegajacych na wykonaniu rob6t murowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru Robét, ktére zostang
zrealizowane w ramach zadania - PROJEKT WYDZIELENIA | ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W BUDYNKU MIEJSKIEGO
DOMU KULTURY W WOLOMINIE PRZY UL. MARIANSKIEJ 7 - w zakresie wykonania i odbioru robét polegajacych na wykonaniu
robot murowych.

1.3. Zakres Robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia nastepujacych robét: wykonanie robdt murowych $cian.

1.3.1.  Sciany murowane

Miejscowo na kondygnacjach uzytkowych oraz na stropie dachu przy klapie dymowej (jako $cianka cokotowa klapy pod jej
podstawe) $ciany dziatowe z cegly wapienno - piaskowej petnej klasy 15 o grubosci 12 cm na zaprawie cementowo — wapiennej
marki 10. Nadproza drzwiowe w $cianach — prefabrykowane typu L19. Zalecane minimalne oparcie projektowanych nadprozy na
podporach wynosi 140 mm. Na $cianach grubosci 12 cm utozy¢ 1 nadproze.

Zestawienie belek prefabrykowanych Ln13.

Lp. 1 2 3 4 5 &
Typ nadproza M1 20 M50 M/130 M40 Mi240 MI270
) sC belek L19

s 1190 1490 1790 2090 2390 2690
(mm)
R ietosd

::rzlﬁ' . 810 1210 1410 1710 2110 2410
otworow 910 1510 1810
okiennych mm)}
Zbrojenie dolne

286 288 288 2@a 2@10 2E12

stal 4GS & mm
Zbrojenie gérne |, o, 1045 166 106 166 166
stal 5105 & mm - -
M t catkowi

omen c:a owity 353 673 10,2 14,38 19,28 24 89
w nadprozu kNm
Moment
przenoszony przez|s 24 584 584 584 584 584
wieniec kKNm
Moment
przenoszony przez |7 7 7 10,86 14,9 19,05
nadproze kNm
Podparcie belki w i wvmaga |nic wvmans w odliegiosci |w odleglosci |w odleglosci |w odleglosci
fazie montazowej ¥ ) g ¥ ) g 25cm od 20cm od 20cm od 25cm od

podparcia podparcia

& mm podpory podpory podpory podpory

Niedopuszczalne jest inne potozenie nadproza niz pétka w dét. Parametry nadprozy wedtug danych producenta podano w tabeli
powyzej. Nadproza po utozeniu na $cianie nalezy podstemplowac¢ (w przypadku scian gr 120-150mm zaszalowa¢ 1 bok) zgodnie
z danymi zawartymi w tabeli i zabetonowa¢ betonem min. C16/20 (B20). Betonowanie nadproza moze odbyé¢ sie tgcznie z
betonowaniem wienca spoczywajacego powyze;.

Zalecane minimalne oparcie projektowanych nadprozy na podporach wynosi 140 mm, a dla otworéw o szerokosci = 170 cm >
250mm. Nadproza nalezy uktada¢ na poduszce betonowej lub na zaprawie cementowe;.

1.3.2. Element murowy
jest to drobno- lub sredniowymiarowy wyrdb budowlany przeznaczony do recznego wznoszenia konstrukcji murowych.

ST 01.04.00/ 2

Autorska Pracownia Architektury CAD sp.z 0.0. WSZELKIE PRAWA AUTORSKIE ZASTRZEZONE



SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
PROJEKT WYKONAWCZY WYDZIELENIA | ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W BUDYNKU
MIEJSKIEGO DOMU KULTURY W WOtOMINIE PRZY UL. MARIANSKIEJ 7

ST 01.04.00 ROBOTY MUROWE (CPV) 45262520-2

1.3.3. Zaprawa murarska
jest to zaprawa budowlana przeznaczona do stosowania w konstrukcjach budowlanych do spajania elementéw murowych.

1.3.4. Wyroby pomocnicze

sg to réznego rodzaju wyroby metalowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w konstrukcjach murowych jako elementy
uzupetniajace, tj. kotwy, taczniki, wsporniki, nadproza, wzmocnienia spoin.

1.3.5. Warstwa konstrukcyjna

cze$¢ $ciany oparta na fundamencie, przenoszaca obcigzenia wltasne muru, obcigzenia od stropéw, od zabudowy otwordw i
mocowanych elementow instalacyjnych i wyposazenia

1.3.6. Warstwa izolacyjna

natozona na warstwe konstrukcyjng i trwale z nig potaczona powtoka lub warstwa materiatu, ktérego zadaszeniem jest przede
wszystkim nadanie wtasnosci izolacyjnych murowi

1.3.7. Kotwienie
mocowanie warstwy izolacyjnej, lub elementéw instalacji i wyposazenia w warstwie nosne;j.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00.01.00 ,Wymagania
ogolne”

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace Robot

Ogodlne wymagania dotyczace Robdt podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogolne” .Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢
wykonania Robot oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa i ST.

2. MATERIALY

21. Warunki ogélne stosowania materiatéw

21.1. Sciany z cegly wapienno - piaskowej

Wyroby te otrzymuje si¢ z mieszaniny piasku i wapna formowanej pod odpowiednio duzym ci$nieniem w podwyzszonej
temperaturze. Wyroby silikatowe, nazywane rowniez wapienno--piaskowymi, obejmujg cata game cegiet, bloczkéw i elementéw
przeznaczonych do stosowania w murach i obiektach matej architektury; sgq uzywane w srodowisku powietrzno-suchym.
Odznaczajg sie niskg izolacyjnoscig cieplng i sa wrazliwe na dziatanie wody i kwasow.

Sciany z cegiet wapienno-piaskowych silikatowych, grubo$é — 12 cm

Cegty wapienno — piaskowe $cienne zwykle przeznaczone do wykonywania konstrukcji murowych powinny spetnia¢
wymagania PN-B-12066:1998 z poprawkami zawartymi w PN-B-12066: 1998/AzI:1999, PN-B-12066:1998/Az2:2000 i PN-
B-12066:1998/Az3:2001.

W tablicy 1 zestawiono gtéwne wymagania dotyczgce wyrobéw silikatowych. Cegty silikatowe mozna stosowaé zamienne
z cegtami ceramicznymi, a bloczki drgzone zamiast pustakéw ceramicznych.

Tablica 1 Specyfikacja cegiet, blokéw i elementéw wielkowymiarowych silikatowych wg PN-B--12066:1998 (z poprawkami)
Grupa IA - do murowania na zwykte spoiny

B - do murowania na cienkie spoiny

C - do murowania na suchy styk ze spoinami poziomymi zwyktymi

D - do murowania na suchy styk ze spoinami poziomymi pocienionymi

E - do murowania na piéro i wpust ze spoinami poziomymi zwyktymi

F - do murowania na pioro i wpust ze spoinami poziomymi cienkimi

Rodzaj M - odporne na dziatanie mrozu (do $cian zewnetrznych)
N - nieodporne na dziatanie mrozu (do $cian wewnetrznych)
Typy P - petne bez otworéw lub z drazeniami do 10%,
D - dragzone z otworami od 10 do 60%
Klasy 5; 7,5; 10; 15; 20; 25; 35; 45; 60
Sortymenty zalezno$ci od gestos¢ objetosciowej rozréznia sie sortymenty: 1,0;

1,2;1,4;1,6;1,8;2,0; 2,2

Wymiary nominalne, mm - norma nie podaje wymiaréw nominalnych
Rodzaj grupa dtugos¢ szerokos¢ wysokos$¢
wymiaréw
Wymiar_y A B.C.D 250, 300, 400, 500, 600, |50, 65, 80, 90, 100, 120, 150, |50, 65, 104, 138, 220, 300, 500,
tradycyjne, mm P 750, 800, 1000 180, 200, 250, 300, 400 750, 900, 1000
104, 138, 188, 220, 288, 388, 488
88, 138, 188, 238, 288, 388 ’ ’ g ‘ ’ ’ ’
288, 388, 488, 588, 688, °88, 688, 788, 888
AB 1788, 888, 988 108, 146, 196, 220, 296, 396, 496
Wymiary 96, 146, 196, 246, 296, 396 596: 696,, 796‘, 896 ’ ! ’
modularne, mm
’ 104, 138, 188, 220, 288, 388, 488,
296, 396, 496, 596, 696, [0 138, 188,238, 288,388 |5a4’ 6gg’ 788, 888
©ED.F 796, 896, 996 108, 146, 196, 220, 296, 396, 496
96, 146, 196, 246, 296, 396 596: 6967, 796‘, 896 ’ ’ ’
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Ceala dtugos¢ do 250 mm, szerokos$¢ do 120 mm, wysoko$¢ do 220 mm przy wymiarach tradycyjnych oraz
9 dtugosé do 300 mm, szeroko$é do 100 mm i wysokos$¢ do 220 mm przy wymiarach modularnych.

Blok dtugosé do 500 mm, wysokos$¢ do 300 mm

Element wyréb wielkowymiarowy; dtugos¢ wieksza lub rowna 500 mm, wysokos$¢ wieksza

lub réwna 300 mm

Dopuszczalne odchytki wymiarowe, mm

Wymiar odchytki wymiaréw elementéw do odchytki wymiaréw elementéw do cienkich spoin
zwyktych spoin
do 150 2 1
od 151 do 300 *3 2
od 301 do 500 *4
od 501 do 750 15
od 751 do 1000 16
Nasiakliwosé yroby klasy 5i 7,5 - nie okresla sie
wyroby wyzszych klas - do 16 %
Mrozoodpomosé yroby rodzaju N - nie sprawdza sie
yroby rodzaju M - 25 cykli zamrazania i rozmrazania

Parametr opisujacy izolacyjno$¢ akustyczng materiatéw $ciennych to wazony wskaznik izolacyjnosci akustycznej wtasciwej:
Rw.W rezultacie badan laboratoryjnych dla muréw z SILKI M otynkowanych obustronnie tynkiem uzyskano wartosci:

O SILKA M8 Ry, =45 dB,

[1 SILKAM12 Ry, =49 dB,

[ SILKAM15R, =51dB,

O SILKAM18 R, = 53 dB,

[1 SILKA M24 R, = 56 dB.

Sciany wykonane z blokéw wapienno-piaskowych SILKA zostaty sklasyfikowane w tabeli w zalezno$ci od grubosci $ciany oraz
od poziomu obcigzenia.

Klasyfikacja ogniowa scian nieotynkowanych z cegiet i blokéw SILKA
Grubosé Sciany [em] Poziom obcigzenia
0 0,2 0,6 1,0

8 El 60 - - -

12 El 120 REI 60 - -

15 El 120 REI 120 REI 60 -

18 El 240 REI 240 REI 240 REI 120
24,25 El 240 REI 240 REI 240 REI 120

W kolumnie odpowiadajacej poziomowi obcigzenia "0" podano klasyfikacje ogniowa dla $cian ostonowych i dziatowych
(nieobcigzonych). W pozostatych kolumnach podano klasyfikacje dla $cian nosnych w zaleznosci od poziomu obciazenia,

okreslonego jako stosunek obcigzen projektowych do nosnosci elementu (wartosci obliczeniowe).

2.1.2. Zaprawy do murowania

Rozréznia sie zaprawy produkowane fabrycznie oraz zaprawy produkowane na budowie. Stosowanie zapraw produkowanych
fabrycznie oraz zapraw produkowanych na budowie (dla ktérych kontroluje sie dozowanie sktadnikéw i wytrzymatos$¢ zaprawy)
upowaznia do zakwalifikowania wykonania robé6t do kategorii A (przy spetnieniu pozostatych wymogéw zgodnie z PN-B-03002:
1999).Stosowanie zapraw produkowanych na budowie, dla ktérych ustala sie marke zaprawy tylko na podstawie jej orientacyjnego
sktadu objetosciowego, kwalifikuje wykonanie robét do kategorii B.

Przyporzadkowanie zaprawy o danej wytrzymatosci sredniej do odpowiedniej klasy zaprawy powinno by¢ zgodne z zakresem
zmian wytrzymatosci zaprawy podanym w tablicy 2.

Tablica 2 Zakres zmian wytrzymatosci przypisany klasie zaprawy

Wytrzvmatosé Zakres zmian
Klasa yirzyma wytrzymatosci
Srednia ? .
zaprawy w trakcie badania
[MPa] [MPa]
MI 1 od 1,0do 1,5
M2 2 od 1,6 do 3,5
M5 5 od3,6do7,5
M10 10 od 7,6 do 15,0
M20 20 od 15,1 do 30,0

Zaprawy murarskie do cienkich spoin sg przeznaczone do taczenia elementéw murowych na cienkie spoiny grubosci od 1 do 3
mm. Zaprawe otrzymuje sie w wyniku wymieszania z wodg na placu budowy fabrycznie zaprojektowane;j i przygotowane;j
mieszanki suchej. Mieszanka taka sktada sie ze spoiwa mineralnego (cementu lub z cementu i wapna), spoiw polimerowych,
drobnoziarnistych wypetniaczy mineralnych (piasku) o uziarnieniu do 1,0 mm oraz z dodatkéw i domieszek technologicznych.
Mieszanka sucha poza cementem moze zawiera¢ réwniez spoiwo wapienne. Najczesciej sg stosowane domieszki

uplastyczniajgce i zwiekszajace przyczepnos¢ zaprawy do podtoza.
Zaprawa moze by¢ stosowana do recznego taczenia elementéw murowych, pustakéw i bloczkéw, wedtug zasad okreslonych w
PN-B-03002:1999. Wigkszos$¢ zapraw jest przeznaczona do murowania $cian wewnetrznych w pomieszczeniach w srodowisku
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powietrznosuchym oraz do wznoszenia muréw zewnetrznych, nadziemnych otynkowanych lub w inny sposdb zabezpieczonych
przed bezposrednim oddziatywaniem wody opadowej i mrozu.

Rozréznia sie zaprawy do muréw z elementdéw ceramicznych, silikatowych, z betonu zwyktego, z betonu lekkiego, z betonu
komérkowego i z kamienia naturalnego. Sg réwniez zaprawy uniwersalne, np. do muréw z silikatéow i z betonu komérkowego.
Tolerancje wymiarowe elementéw murowych, przeznaczonych do murowania na cienkie spoiny, nie powinny przekracza¢ w
przypadku wysokosci i ptaskosci £1,5 mm (zalecane 1,0 mm). Wtasciwosci techniczne zapraw do cienkich spoin
przedstawiono w tablicy 3

Tablica 3. Specyfikacja zapraw do cienkich spoin wg ZUAT-15/1.09/2002

Wiasciwosci Wymagania
Uziarnienie wypetniaczy do 1,0 mm
Gestos¢ nasypowa w stanie suchym zgodnie z deklaracjg producenta
Przydatno$¢ suchej mieszanki do stosowania nie mniej niz 3 miesigce
Konsystencja 6-"9 cm
Proporcje mieszania suchej mieszanki z wodg zgodnie z deklaracjg producenta
Czas korekty nie mniej niz 7 min.
Czas zachowania wiasciwos$ci roboczych nie mniej niz2 h
Gestos¢ objetosciowa hie mniej niz 1500 kg/m®
Wytrzymato$¢ klasa nie nizsza niz M5
Przyczepnos$¢ do podioza nie mniej niz 0,5 MPa
Nasiakliwose Sciany nadziemne otynkowane - do 20% $ciany nadziemne
asigkliwosc I . o
otynkowane z ceramiki pory-zowanej - do 24%
M o Sciany nadziemne otynkowane - 15 cykli $ciany fundamentowe i
rozoodpornosé - .
licowe - 25 cykli

Zaprawy ogniotrwate nalezg do grupy zapraw specjalnych i stuzg w zasadzie jedynie do murowania ksztattek ogniotrwatych. W
poréwnaniu z zaprawami zwyktymi zaprawy ogniotrwate maja nizszg wytrzymatos¢ i przyczepno$¢. Wykazujg duzg wrazliwo$¢ na
oddziatywanie wody opadowej, sg jednak znacznie bardziej odporne na dziatanie wysokich temperatur, spalin i kwasow.
Zaprawy takie zazwyczaj wytwarzajg producenci cegiet i ksztattek ogniotrwatych. Poniewaz wyroby te sg objete zaleceniami
przedmiotowych aprobat technicznych, dlatego tez zaprawy ogniotrwate nalezy przechowywac i stosowac¢ doktadnie wedtug
instrukcji producenta.

2.2. Sktadowanie materiatow

Elementy murowe - licowe, moga by¢ przechowywane na zewnatrz, ale powinny by¢ zabezpieczone przed zawilgoceniem. Dlatego
tez elementy takie sktaduje sie zafoliowane na paletach ustawionych na réwnym, suchym podtozu. Od goéry palety powinny byé
nakryte przeno$nymi daszkami.

Elementy dragzone ceramiczne, silikatowe powinny by¢ przechowywane na paletach pod dachem (wiaty), zabezpieczone przed
bocznym nawiewaniem $niegu i deszczu i odizolowane od wody gruntowe;.

Cement, wapno i gotowe zaprawy zaleca sie przechowywa¢ w workach w zamknietych i zabezpieczonych przed wilgocig
magazynach. Kruszywa mogg by¢ skladowane na wolnym powietrzu, ale tylko i wytgcznie na terenie suchym i odwodnionym.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.

3.2, Sprzet do wykonania robot

Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiarow i ptaszczyzn sg stosowane nastepujgce narzedzia: pion murarski, tata
murarska, linia wazna (linia pozioma) do wyznaczania i sprawdzania ptaszczyzn, waz wodny do wyznaczania jednakowych
poziomow, poziomnica uniwersalna, tata kierunkowa, warstwomierz do wyznaczania poziomow poszczegolnych warstw, do
zaczepiania sznura i do wyznaczania kierunku, sznur murarski, katownik murarski, wykréj. Do przechowywania materiatow
budowlanych w poblizu stanowiska roboczego stuzg: kastra i szafel do zaprawy, szkopek do wody, palety na elementy
murowe.

Do murowania: kielnie murarskie réznej wielkosci i przeznaczenia, czerpak, wiaderko i topate do zapraw.

Do obrébki elementéw murowych sg uzywane: miotek murarski, kirka, oskard murarski, przecinak murarski, pucka murarska, drag
murarski.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgce Transportu podanow ST 00.01.00 ,Wymagania ogolne”.

Wyroby budowlane do rob6t murowych moga byé przewozone réznymi srodkami transportu. Przewozi sie je luzem, ale z
uwagi na mozliwos¢ uszkodzen w czasie transportu, zatadunku i roztadunku, a pézniej w czasie magazynowania, nalezy raczej
dostarcza¢ wyroby na paletach. Wyroby na paletach faduje sie i roztadowuje jedynie mechanicznie. Palety nalezy ustawia¢ $cisle
jedna obok drugiej, rownomiernie na catej powierzchni, miedzy burtami pojazdu transportowego a paletami trzeba zachowaé
odpowiedni dystans. Palety powinny by¢ tak ustawione, aby byt mozliwy wytadunek obustronny. Zatadunek i wytadunek wyrobéw
luzem odbywa sie recznie. Wyroby nalezy uktada¢ scisle jeden obok drugiego, diuzszym bokiem w kierunku jazdy. Wysoko$¢
tadunku nie moze przekracza¢ wysokosci burt pojazdu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania Robét
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogéine”
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. Mury powinny by¢ wznoszone warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i wymaganych grubo$ci spoin oraz zgodnie
z rysunkami roboczymi..

] Mury nalezy wznosi¢ rownomiernie na catej ich dtugosci i powierzchni budynku. Réznica pozioméw wznoszenia nie powinna
przekracza¢ 4 m w przypadku muréw z cegty i 3,0 m w przypadku muréw z blokéw i pustakéw. W miejscach potaczen muréw
wznoszonych niejednoczesnie nalezy stosowaé zazebione strzepia koncowe. Przy wigekszych roznicach w poziomach
wznoszenia nalezy stosowac strzepia schodowe lub przerwy dylatacyjne.

. Konstrukcje murowe powinny by¢ w trakcie wykonywania zabezpieczane przed oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych
(np. niskich temperatur, deszczu, $niegu, kurzu) za pomocg folii, mat itp.

] Warunki wykonania konstrukcji z elementéw murowych w okresie obnizonych temperatur powinny zapewnia¢ wigzanie i
twardnienie zaprawy zgodnie z przygotowanymi procedurami technologicznymi

] Sciany z elementéw murowych powinny byé usztywnione na poziomie stropéw kazdej kondygnacji za pomoca wiencow
zelbetowych.

. Mury fundamentowe powinny byé zabezpieczone do czasu przystgpienia do kolejnych faz wykonania projektu tj. czesci
nadziemnych budynku technicznego.

5.2. Szybkos$¢ wznoszenia muréw

Powinna by¢ dostosowana do przyjetego rodzaju zaprawy w murze i jej Wytrzymatosci. Dla przecietnych warunkéw szybkos¢ ta
nie powinna by¢ wigksza od podanej w tablicy 2.
Tablica 2 Szybko$¢ wznoszenia murow

Rodzai Najkrotszy okres (w dobach) od rozpoczecia muru dolnej kondygnacji do rozpoczecia na tym samym
odza odcinku muru nastepnej kondygnaciji przy wysokosci h muru dolnej kondygnacji
zaprawy h=35 35<h=<5 5<h=7
Cementowo-wapienna 5 6 7
Cementowa 3 3,5 4

5.2.1. Grubos¢ spoin

. Nominalna grubos$¢ spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych wykonywanych przy uzyciu zapraw zwyktych i
lekkich nie powinna przekracza¢ 12 mm z odchyleniem +3 i -2 mm,

L] Spoiny pionowe uwaza sie za wypetnione, jezeli zaprawa siega co najmniej 0,4 dtugosci spoiny. W przeciwnym razie spoiny
nalezy uwaza¢ za niewypetnione.

] Przy stosowaniu zapraw do spoin cienkich grubo$¢ nominalna spoin wspornych nie powinna by¢ wigksza niz 3 mm z
odchyleniem -1 mm.

. Mury nie przeznaczone do tynkowania powinny by¢ spoinowane. Spoinowanie mozna wykonywaé réwnoczesnie ze
wznoszeniem muru lub po jego wykonaniu. Profile spoiny powinny zapewnia¢ odprowadzanie wody opadowej poza obreb
spoiny.

. Mury tynkowane lub spoinowane po zakonczeniu murowania nalezy wykonywac na spoiny niepetne, pozostawigjac spoine
niewypetniong zaprawg na gtebokosc¢ ok. 15 mm od lica.

L] W murach zbrojonych poprzecznie grubo$¢ spoin powinna by¢ o 5 mm wigksza od $rednicy zbrojenia umieszczonego w
spoinie.

5.3. Szczegotowe zasady wykonania Robét

5.3.1. Warunki przystapienia do rob6t murowych

Przed rozpoczeciem robét murowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole co najmnie;j:
L] zgodnosci wykonania robét ziemnych i usytuowania fundamentow,
] zgodnosci usytuowania, wymiardw i katéw skrzyzowania $cian,
] zgodnosci whasciwosci elementéw murowych i zapraw z ustaleniami projektowymi,
= sprawnosci stosowanego sprzetu.
Sprawdzi¢ w projekcie konstrukcyjnym, zgodnie z PN-B-03002:1999, zatozenia dotyczace przyjetej kategorii wykonania robot
murowych oraz kategorii elementéw murowych. W przypadku sytuacji, w ktorej przyjete w projekcie zatozenia sg korzystniejsze od
zaistniatych na budowie, konieczna jest analiza stanu bezpieczenstwa konstrukcji dla nowych warunkéw wykonana przez
projektanta konstrukcji.

Sprawdzi¢ jako$¢ elementéw murowych i zapraw, wymagajgc od producentéw wyrobow certyfikatow zgodnosci lub deklaracji
zgodnosci lub tez prowadzac badania we wiasnym zakresie i oceniajac je zgodnie z PN-B-03002:1999.

5.3.2. Wykonanie muréw jednolitych

Uktad elementéw w murze powinien odpowiada¢ zasadom prawidtowego wigzania zgodnie z PN-68/B-10020.

W potaczeniach muréw warstwa wozéwkowa jednego muru powinna by¢ przeprowadzona przez miejsce potaczenia (styku) bez
przerw, a warstwa gtéwkowa drugiego muru (na tym samym poziomie) powinna dochodzi¢ tylko do potaczenia. Spoiny
poprzeczne nie powinny pokrywac sie z przedtuzeniem lic obu muréw, lecz by¢ przesuniete o 1/4 lub 3/4 ceglty. W przypadku gdy
wysokos$¢ $cian przekracza 2,5 m lub szeroko$¢ 5,0 m, nalezy stosowacé zbrojenie z bednarki lub z pretéw okragtych w co czwartej
spoinie. Scianki te powinny byé potaczone ze $cianami konstrukcyjnymi za pomoca strzepi, a zbrojenie zakotwione na gtebokosci
co najmniej 70 mm. Liczba cegiet potdowkowych uzytych do wykonywania muréw nosnych nie powinna przekracza¢ 15%.

5.3.21 Uktadanie pierwszej warstwy

Wiasciwe utozenie pierwszej warstwy jest bardzo istotne. Nalezy to wykona¢ w taki sposoéb, aby zniwelowaé wszelkie nieréwnosci
podtoza i otrzymac idealnie réwng i wypoziomowang gorng powierzchnie warstwy. Pozwoli to na wykorzystanie wszystkich zalet
systemu piéro - wpust w nastepnych warstwach $ciany; umozliwi zwlaszcza zastosowanie cienkiej spoiny o grubosci nie
przekraczajgcej 2 mm. W celu uzyskania zadanej doktadnosci konieczne jest poziomowanie na biezgco kazdego bloczka. Mozna
tez postuzyc sie tzw. metodg uktadania "pod sznurek".

5.3.2.2 Uktadanie kolejnych warstw

Uktadanie kolejnych warstw przebiega wg nastepujgcego schematu:
[ natozenie i rozprowadzenie zaprawy przy uzyciu specjalnego dozownika na dtugosci ok. 2m,
[ uktadanie bloczkow,
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[1 dociskanie kazdego bloczka poprzez uderzanie gumowym miotkiem.

5.3.3. Spoiny w murach

12mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza 17mm, a minimalna 10mm, 10mm w
spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15mm, a minimalna -
5mm. Spoiny powinny by dokfadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetiaé
zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogélne”.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

Inspektor Nadzoru moze w dowolnym czasie dokonywac¢ kontroli i pomiaréw sprawdzajgcych zachowanie reziméw wymiarowych
— pionu, poziomu $cian i ich elementéw, grubosci i stopnia wypetnienia spoin, sposobu wigzania elementéw muru.

6.2.1. Tolerancje wykonania
Wymagania ogéine
Rozréznia sig tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne.

. Dla $cian warstwy ostonowej i konstrukcyjnej oraz dla $cian dziatowych nalezy przyja¢ klase N1.

. Klase tolerancji N2 nalezy przyjg¢ dla wykonywania elementéw $ciany licowej zewnetrznej oraz dla wszystkich

elementdéw jej towarzyszacych tj. dla nadprozy, gliféw i zwieczen $cian.

Klase tolerancji specjalnych nalezy poda¢ w ustaleniach projektowych w zaleznosci od specyfiki wymagan zwigzanych z
uzytkowaniem lub wykonaniem obiektu (np. przy wykonywaniu muréw z kamienia o nieregularnych wymiarach itd.)
Odchylenia poziome usytuowania podpér i elementéw powinny byé mierzone w stosunku do osi podiuznych i poprzecznych
osnowy geodezyjnej pokrywajgcych sie z osiami $cian lub filarow. Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny
przyjmowac wartosci réznoimienne w stosunku do ukfadu odniesienia. W przypadku stwierdzenia odchyler o charakterze
systematycznym nalezy podjaé dziatania korygujace.
Sciany
Dopuszczalne odchytki wymiardw i usytuowania $cian jednej kondygnacji nie powinny by¢ wieksze od podanych w tablicy 6.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania $ciany na poziomie dowolnej n-tej kondygnacji budynku na wysokosci hi [mm] w stosunku
do osi pionowej od poziomu fundamentu nie powinno by¢ wieksze niz:
hi/300 n przy klasie tolerancji N1,
hi/400 n przy klasie tolerancji N2,
Tablica 6 Dopuszczalne odchyiki wymiaréwi usytuowania $cian jednej kondygnacji

Klasa tolerancji
Odchytka [mm]
N1 N2
Wysoko$¢ i dlugosé dla kazdego pomieszczenia mm 20 10
Usytuowanie $ciany w planie w stosunku do osi pomiarowej mm 10 5
Odlegtos$¢ sasiednich $cian w $wietle 15 10
Odchylenie od pionu $ciany o wysokosci h h/300 h/400
Wygiecie z ptaszczyzny $ciany 10 lub h/750 5 lub h/1000

Dopuszczalne odchytki grubo$ci muréw nie powinny przekraczac:
. 10 mm w przypadku muréw petnych oraz
. 20 mm w przypadku muréw szczelinowych.
Dopuszczalne odchylenie $cian murowanych od ptaskiej powierzchni (zwichrzenie i skrzywienie) nie powinno by¢ wieksze niz:
a) na odcinku 1 m:
. 5 mm przy klasie tolerancji N1,
. 3 mm przy klasie tolerancji N2,
b) na odcinku catej $ciany:
L] 20 mm przy tolerancji N1,
. 10 mm przy tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosci lub dtugosci w metrach) na kazdym poziomie nie powinno by¢ wieksze
niz:
=  20mmuprzyL:S30m,
= 0,25(L +50) przy L > 30 m, i nie wieksze niz :!: 50 mm.
Dopuszczalne odchylnie muru o dtugosci L (w mm) powodujace jego skosnos¢ (odchylenie od obrysu) w ptaszczyznie nie
powinno byéwieksze niz:
. L/100<20 mm przy klasie tolerancji N1,
. L/200<10 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.2. Kontrola, badania i odbiér roboét

Klasy kontroli
W zaleznosci od typu i uzytkowania konstrukcji rozréznia sie dwie klasy kontroli wykonania elementow konstrukcji:

. | - klasa kontroli zwyktej,

. II - klasa kontroli rozszerzone;.
Kontrola dotyczy witasciwosci stosowanych wyrobow i materialdw oraz wykonania robét. Klasa kontroli moze odnosi¢ sie do
wykonanej konstrukcji, okreslonych elementéw konstrukcji lub okreslonych operacji. Jesli w ustaleniach projektowych nie
stwierdza sie inaczej, przy wykonywaniu robot murowych stosuje sie klase kontroli 1. Kontrole rozszerzong zaleca sie w
przypadku wykonywania konstrukcji lub elementéw konstrukcji szczegdlnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci i o
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powaznych konsekwencjach zniszczenia (np. konstrukcje monumentalne itd.) oraz w przypadku szczegdlnych wymagan
funkcjonalnych (np. w szybach dzwigowych itd.).
Dokumentacja z dziatan i wynikéw kontroli powinna zawieraé wszystkie dokumenty planowania, rejestr wynikdw oraz rejestr
niezgodnosci i dziatar korekcyjnych. Doktadnos¢ wymiardw i usytuowania naroznikéw oraz wybranych $cian budynku podlega
kontroli ciagte;j.
Badania materiatéw i wyrobéw
Badania wfasciwosci materiatdw i wyrobéw powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach i
aprobatach technicznych. Potwierdzenie wtasciwosci materiatdw i wyrobow z kazdej dostawy powinno by¢ podane:

- w zaswiadczeniach z kontroli,

- w zapisach w dzienniku budowy,

- w innych dokumentach.
Kazda dostawa materiatow lub wyrobéw powinna byé wyraznie identyfikowana oraz zaopatrzona w deklaracje zgodnosci.
Transport, dostawa, odbidr i przechowywanie materiatdbw i wyrobéw powinny byé zgodne z wymaganiami norm i aprobat
technicznych. Przy odbiorze elementéw murowych na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ typu, rodzaju, klasy, wymiarow i
asortymentu elementéw murowych z wymaganiami podanymi w projekcie lub w specyfikacji techniczne;.
Badania konstrukcji murowych
Ocene prawidtowosci wigzania muru w szczegélnosci w stykach i naroznikach na zgodno$¢ z ustaleniami nalezy przeprowadzié¢
na podstawie ogledzin i zapiséw w dzienniku budowy.

. Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia zaprawg nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin i pomiaru tasma z
podziatkg milimetrowa. W przypadku muréw zewnetrznych spoinowanych, sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ na losowo
wybranej $cianie za pomocg tasmy stalowej. Do oceny nalezy przyjmowac $rednig grubos$¢ spoiny ustalong przy zatozeniu
Srednich wymiaréw cegty na odcinku sciany o dtugosci co najmniej 1,0 m.

. Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadzi¢ przez
przyktadanie taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m w kierunkach prostopadtych na skrzyzowaniu muréw oraz na powierzchni
muru, a nastepnie pomiar przeswitu miedzy fatg i powierzchnig lub krawedzig muru z doktadnoscig do 1 mm. '

. Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru na wysokosci jednej kondygnacji nalezy przeprowadza¢ za pomocg
pionu murarskiego i przymiaru z podziatkg milimetrowa.

e  Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru na wysokosci budynku oraz usytuowania $cian poszczegdinych
kondygnacji nalezy przeprowadzac za pomocg pomiaréw geodezyjnych.

. Sprawdzenie poziomowos$ci warstw muru nalezy przeprowadzi¢ z pomocg poziomnicy murarskiej lub wezowej oraz faty
kontrolnej, a w przypadku budynkéw o dtugo$ci powyzej 20 m - za pomocg niwelatora.

e  Sprawdzenie prawidtowosci wykonania $cianek dziatowych, nadprozy, gzymséw, przewodoéw, przerw dylatacyjnych oraz
osadzania o$cieznic nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin.

. Sprawdzenie liczby uzytych uszkodzonych lub potéwkowych elementéw murowych nalezy przeprowadzac w trakcie robot i
na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdine wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”.
Jednostkag obmiaru jest:

e m? (metr kwadratowy) kazdego rodzaju muru

. m (metry biezace) dla utozenia nadprozy w kazdym rodzaju muru w tym grubosci

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogoélne dotyczace odbioru robét

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.00.01 ,Wymagania ogolne”.
QOdbidér robot murowych powinien odbywac sie przed wykonaniem tynkow oraz innych robét wykonczeniowych $cian
Podstawg do odbioru robdt murowych sg nastepujace dokumenty:
. Dokumentacja techniczna
Dziennik budowy
Zaswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe
Protokéty odbioréw poszczegdlnych etapdw robét zanikajacych
Protokdty odbioréw materiatow i wyrobdw
e Wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz technicznych jezeli takie byty wykonywane
Wszystkie roboty objete niniejsza ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.

9.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy $ciany. Jednostki obmiarowe réznicuje sie w zaleznosci od grubosci $ciany i w
zaleznosci od materiatu i jego cech wytrzymato$ciowych oraz rodzaju zaprawy i jej cech wytrzymato$ciowych.

Cena jednostkowa obejmuje

e  Zakup i dostarczenie materiatu

e wykonanie konstrukcji murowych zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i niniejsza specyfikacjg

. koszty ewentualnych rusztowan i pomostéw niezbednych do wykonania robét

e wykonanie nadprozy
Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sa niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentaciji projektowe;.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

1)

SRS

L2

metod badan zapraw do muréw: PN-EN 1015-1:2000, PN-EN 1015-2:2000, PN-EN 1015-3:2000, PN-EN 1015-4:2000,
PN-EN 1015-6:2000 i PN-EN 1015-7:2000;

metod badan elementéw murowych: PN-EN 772-3:2000, PN-EN 772-7:2000, PN-EN 772-9:2000, PN-EN 772-10:2000,
PN-EN 1059:2000 Metody badania muréw. Okreslanie wytrzymatosci na $ciskanie

PN-B-12030:1996 ,Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport".
PN-B-12030:1996/AzI:2002 ,Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport (Zmiana
Azl)".

PN-B-12050:1996 ,Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane".

PN-B-12051:1996 ,Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty modularne”.

PN-B-12055:1996 ,Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki $cienne modularne”.

PN-B-12055/A1:1998 ,Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki $cienne modularne (Zmiana Al)".

10) Instrukcja ITB 282/1988 ,Wytyczne wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét polegajacych na wykonaniu obudoéw i
sufitow w technologii suchej zabudowy (gipsowo-kartonowej)

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru Robét, ktére
zostang zrealizowane w ramach zadania — PROJEKT WYDZIELENIA | ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W
BUDYNKU MIEJSKIEGO DOMU KULTURY W WOLOMINIE PRZY UL. MARIANSKIEJ 7

W budynku zaprojektowano sufity podwieszane w przedsionkach toalet na 1 pietrze w pom. 203 i 204.

Zaprojektowano tam sufity z podwadjnej piyty gipsowo-kartonowej gr. 1,25 cm, malowanej na kolor biaty, na stelazu
stalowym, ocynkowanym.

W klatce schodowej pod stropodachem zaprojektowano obudowy projektowanych belek stalowych przy klapie dymowej z
ptyty gipsowo-kartonowej gr. 1,25 cm na stelazu stalowym, ocynkowanym.

1.3. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Ogodlne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robo6t oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacijg Projektowg i ST.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Odpornos¢ ogniowa

jest to zdolnos$¢ elementu budynku do spetniania okreslonych wymagan w warunkach odwzorowujacych przebieg pozaru.
Miarg odpornosci ogniowej jest wyrazony w minutach czas od momentu rozpoczecia dziatania ognia na element do chwili
osiagniecia przez element budynku jednego z trzech granicznych kryteriéw, tj. nosnosci ogniowej (R), izolacyjnosci
ogniowej (1) oraz szczelnosci ogniowej (E).

Kryteria odporno$ci ogniowej

2. MATERIALY

UWAGA
WSZELKIE NAZWY WEASNE PROD'UKTOW [ MA'TERIEL'OW PRZYWOLANE W SPECYFIKACJI SL.UZA_ OKRESLENIU POZADANEGO
STANDARDU WYKONANIA | OKRESLENIU WEASCIWOSCI | WYMOGOW TECHNICZNYCH ZALOZONYCH W DOKUMENTACJI
TECHNICZNEJ DLA DANYCH ROZWIAZAN.
DOPUSZCZA SIE ZAMIENNE ROZWIAZANIA ( W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH PRODUCENTOW) POD WARUNKIEM:

. SPELNIENIA TYCH SAMYCH WESCIWOSCI TECHNICZNYCH

. PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIAZAN NA PISMIE ( DANE TECHNICZNE, ATESTY, DOPUSZCZENIA DO

STOSOWANIA)

. UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA | ZAMAWIAJACEGO

21. Warunki ogdélne stosowania materiatéw

21.1. 0Ogolny podziat pomieszczen pod wzgledem stosowanie scian gipsowo-kartonowych

Wewnetrzne $ciany dziatowe oprécz swojego ciezaru muszg przejmowac takze obcigzenia wynikajace z obszaru
zabudowy typu 1 lub 2.

Pomieszczenia typu 1:

Sa to obszary, gdzie nie wystepuja duze skupiska ludzi. Zalicza sie tutaj: pomieszczenia w mieszkaniach, hotelach,
biurach, szpitalach oraz pomieszczenia podobnie wykorzystywane tacznie z korytarzami. Sciany dzialowe w tych
obszarach muszg przenies¢ na sgsiednie elementy konstrukcyjne obcigzenie poziome ciggte 0,5 kN/m przytozone do nich
na wysokosci 0,9 m.

Pomieszczenia typu 2:

Sa to obszary, gdzie wystepuja duze skupiska ludzi. Zalicza sie tutaj: sale wyktadowe, konferencyjne i szkolne oraz
pomieszczenia wystawowe i sklepowe. Do $cian dzialowych w obszarze zabudowy typu 2 zalicza sie takze $ciany
stawiane pomiedzy pomieszczeniami o réznicy wysokosci a 1,0 m. Sciany dziatowe w tych obszarach musza przenie$é na
sgsiednie elementy konstrukcyjne obcigzenie poziome ciagte 1,0 kN/m przytozone do nich na wysokosci 0,9 m.

2.2. Szczegotowe dane dotyczace elementéw suchej zabudowy

2.21. Cechy ptyt g-k

Polska Norma PN-B-79405 swoim zakresem obejmuje piyty o nastepujacych wymiarach: grubosé¢ 9,5; 12,5; 15,0; 18,0
mm (dostepne na podstawie aprobat technicznych 6,5; 20 i 22 mm); szerokosé: 600; 900; 1200 i 1250 mm, dtugos¢ od
2000 do 4000 mm.

22141 Ptyty gipsowo-kartonowe

Ptyty musza odpowiadaé Polskiej Normie PN-B-79405 oraz normom DIN 28280 i ONORM B 3410. Zgodnie z norma PN-
96/B-02874 oraz DIN 4102-4 naleza one do klasy materiatéw budowlanych niepalnych.

Wyrézniamy nastepujgce rodzaje ptyt:

GKB

ptyta standardowa do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wiekszej niz 70% (karton szary a
napis na spodniej stronie niebieskie) wykonana jest z rdzenia gipsowego, ktérego powierzchnia i krawedzie wzdtuzne
pokryte sg kartonem. Ptyty tego typu stosowane sg jako okfadziny Scian i sufitow na konstrukcji no$nej oraz jako suchy
tynk.
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GKBI

ptyta impregnowana o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wilgoci, ktéra mozna stosowa¢ w pomieszczeniach, w
ktorych wilgotnos¢ wzgledna powietrza okresowo przekracza 70%, a nie jest wyzsza niz 85% (okres podwyzszonej
wilgotnosci w ciggu doby nie powinien przekracza¢ 10 godz.) Ptyta ta ma ograniczong nasigkliwo$¢ do 10%, poprzez
dodatek $rodkéw hydrofobowych do rdzenia gipsowego (karton od strony licowej ma kolor zielony, a napis na spodniej
stronie jest niebieski). Plyty tego typu stosowane sa w tazienkach, kuchniach i innych pomieszczeniach o podwyzszonej
wilgotnosci powietrza jako podtoze dla ptytek ceramicznych

GKF

plyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegrdéd ogniowych. Posiada dodatek odcinkéw witdkna szklanego w
rdzeniu gipsowym. Przewidziana do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wiekszej niz 70%.(napisy
czerwone).

GKEFI

ptyta ognioochronna i impregnowana, faczy w sobie cechy ptyt GKF i GKBI (napisy czerwone), z rdzeniem
impregnowanym $rodkiem hydrofobowym i zbrojonym wiéknem szklanym, co zapewnia opdznione i zmniejszone
wchtanianie wilgoci. Stosowana w fazienkach czy tez kuchniach i innych pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej do
70%, w ktorych dodatkowo istniejg wymagania ochrony przeciwpozarowej. Piyty typu NIDA Woda Ogien mozna stosowaé
w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej do 70%, a okresowo (do 10 godz. na dobe) o podwyzszonej wilgotnosci
wzglednej powietrza do 85%.

221.2 Odmiany krawedzi ptyt g-k

Podituzne krawedzie ptyt obtozone kartonem mogag byé roznie ksztattowane w zaleznosci od przeznaczenia, sposobu
spoinowania i preferencji. W/w norma przewiduje nastgpujace rodzaje krawedzi:

KS - Piyty o krawedzi sptaszczonej przystosowane sg do ukrycia stykow pomiedzy ptytami, wymagaj stosowania
systemowych mas szpachlowych oraz tasmy zbrojacej spoiny.

KPOS - Plyty o krawedzi potokragtej, sptaszczonej przystosowane sg do szpachlowania stykéw pomiedzy ptytami, moga
by¢ spoinowane systemowymi masami szpachlowymi wraz z tasma zbrojacg spoiny lub specjalnymi, systemowymi
masami szpachlowymi przeznaczonymi do stosowania bez tasmy.

KP - Ptyty o krawedzi prostej przeznaczone sg do ukladania na styk bez szpachlowania ich potgczen.

Norma przewiduje jeszcze inne typy krawedzi. Do spoinowanie krawedzi poprzecznych (cietych) nalezy zawsze stosowaé
systemowg mase szpachlowg wraz z tasme zbrojgca spoiny.

2.2.2, Profile stalowe

Aby mozna byto wykona¢ $ciane, sufit, czy inng obudowe pozioma lub pionowa konieczne jest wybudowanie odpowiedniej
konstrukciji, ktéra bedzie pdzniej pokryta ptytami g-k . Do wykonania konstrukcji nalezy uzy¢ specjalnych, systemowych
profili stalowych, produkowanych z blachy stalowej zabezpieczonej antykorozyjne (ocynkowanej), profilowanej na zimno.
Producenci ptyt g-k, bedacy jedynymi dostawcami kompletnych systemoéw suchej zabudowy wnetrz, oferujg nastepujace
rodzaje profili zamieszczone w Tabeli 1.

Profile systemowe mozna podzieli¢ na trzy grupy:

- profile $cienne przeznaczone do wykonywania konstrukgji lekkich $cian dziatowych.

- profile sufitowe do wykonywania konstrukcji sufitbw podwieszanych oraz oktadzin $ciennych i sufitowych. Grubos¢
blachy stalowej profili sufitowych wg instrukcji oferenta systemu lub zgodnie z Aprobatami Technicznymi wynosi 0,6 mm z
tolerancjg+0,07 mm lub 0,55 mm z tolerancjg+0,03 mm.

- profile o$cieznicowe przeznaczone do osadzania drzwi w $cianach dziatowych oraz do wykonywania wzmocnien rusztu
Scian w nietypowych rozwigzaniach.

Nie ma Polskiej Normy na profile do $cian z ptyt g-k, dobiera si¢ je na podstawie indywidualnych Aprobat Technicznych.
W niektorych aprobatach producentéw profili ujete sa grubosci blach mniejsze niz podane w Tabeli 1.

Przy zakupie profili nalezy zwrécié uwage na grubosci blachy i producenta profilu, gdyz zastosowanie niesystemowych
profili lub profili ze zbyt cienkiej blachy spowoduje utrate gwarancji systemowej na catg konstrukcje i utrate jej parametréw
technicznych (odporno$¢ ogniowa i izolacyjno$é akustyczna).

Tabela 1

Rodzaje profili stalowych

h — wysokos$¢ profilu; b — dtugos$¢ potek ceownika (w profilach ,C” dtugosci pétek nie sg jednakowe); x — dlugo$¢ zagiecia
usztywniajacego potke w profilu ,C” ; s — grubos¢ blachy
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3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”.

3.2 Sprzet do wykonania roboét

Narzedzia

Narzedzia stosowane powszechnie podczas pracy w technologii suchej zabudowy:

1. Do ciecia ptyty g-k uzywane sg noze z wymiennym ostrzem, pita otwornica i pita ptatnica.

2. Do mieszania systemowego gipsu szpachlowego do spoinowania uzywamy wolnoobrotowg wiertarke z mieszadtem,
kielni i wiadro plastikowe.

3. Do prawidtowego ustawienia mocowanych ptyt g-k stosowany jest powszechnie mtotek gumowy, tata i poziomica.

4. Do przykracania ptyt g-k najlepsza jest wkretarka z regulacjg gtebokosci wkrecania.

5. Narzedzia do spoinowania ptyt g-k to szpachelka, packa metalowa oraz papier $cierny.

6. Dodatkowo moga by¢ uzyteczne: tacker i zszywki (mocowanie wetny mineralnej podczas zabudowy poddasza), strug
katowy (fazowanie krawedzi ptyt g-k) oraz sznurek malarski (do wyznaczania poziomoéw).

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace Transportu podanow ST 00.01.00 ,Wymagania ogolne”

4.1. Warunki transportu

Transport i sktadowanie ptyt g-k
Wysoka jako$¢ wykonczeniowag wnetrz w technologii suchej zabudowy mozna zapewni¢ stosujac odpowiednie zasady
postepowania z ptytami g-k podczas ich transportu na plac budowy i w trakcie samego montazu.

1. Piyty g-k przenosimy boczng krawedzig pionowo lub przewozimy na odpowiednio przystosowanych woézkach
widtowych, paletach lub innych wézkach transportowych.

2. Piyty g-k powinny by¢ sktadowane na ptaskim podtozu (najlepiej palecie) lub na podkfadkach drewnianych
rozmieszczonych maksimum, co 35 cm. Uwaga, nacisk 50 standardowych ptyt g-k na podtoze to okoto 5,65
KN/m2.

3. Piyty g-k i kleje, szpachle i gipsy systemowe nalezy chroni¢ przed wilgocia. Nie wolno stosowa¢ ptyt g-k
zamoczonych lub zawilgoconych.
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4.2. Warunki sktadowania na placu budowy

Przy obrébce lub montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ ponizszych wskazowek:

. Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy przenosi¢ recznie w pozycji pionowej lub przewozi¢ za pomocg odpowiednich
srodkéw transportowych (wézek podnosny, wozek do ptyt lub wézek do transportu ciezkich pakietow ptyt).

. Podczas osadzania ptyt nalezy zwraca¢é uwage na to, aby nie uszkodzi¢ narozy i krawedzi. Niewtasciwe
sktadowanie (np. stawianie ptyt w pionie) moze prowadzi¢ do odksztatcen, ktére utrudniajg prawidtowy montaz i
prowadza do powstania usterek.

e  Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom (odksztatceniom lub peknieciom), ptyty gipsowo-kartonowe muszg
by¢ sktadowane na ptaskim podtozu (palecie) lub na kantéwkach rozmieszczonych co 50 cm. Podczas
sktadowania ptyt trzeba zwraca¢ uwage na nosno$¢ podtoza (stropu) 50 ptyt ozgnloodpornych o grubosci 12,5
mm i wymiarach 2600 x 1200 mm obciaza strop nosny ok. 5,00 kN/m? (500 kg/m®).

. Ptyty i akcesoria powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocia i wptywami atmosferycznymi. Ptyty wilgotne nalezy
suszyé pojedynczo utozone na ptaskim podtozu.

. Produkty gipsowe (ptyty, klej gipsowy, masa szpachlowa) nalezy przechowywaé w suchych pomieszczeniach.
Zakres klimatyczny korzystny dla obrébki ptyt gipsowo-kartonowych miesci sie¢ pomiedzy 40 i 70% wilgotnosci
wzglednej powietrza i przy temperaturze pomieszczenia od +5°C do maksymalnie +40°C.

. Po montazu systemy z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy chroni¢ przed dtugotrwatym dziataniem wilgoci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogolne zasady wykonania Robo6t
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Przycinanie i obrébka ptyt gipsowo-kartonowych

Przycinanie

Ptyty gipsowo-kartonowe mozna tatwo cigé za pomoca noza do ptyt lub noza do wyktadzin.
Podczas przycinania ptyty powinny leze¢ ptasko na rownym podtozu, np.: na palecie lub na
specjalnym stole do przycinania. Aby przycia¢ ptyte nalezy: (1) nacig¢ karton strony licowej
(zastosowac tate); (2) ptyte ztamac¢ w rdzeniu gipsowym; (3) rozcig¢ karton strony tylnej. Aby
dokona¢ doktadnego przyciecia, nalezy uzy¢ pity ptatnicy (4) lub pity tarczowej z urzadzeniem
odsysajacym.

Obrobka krawedzi

Krawedzie cigte sfazowa¢ za pomoca struga. Karton na stronie licowej obrobi¢ postugujac sie
papierem $ciernym, strugiem badz tarnikiem. W ptytach gipsowo-kartonowych z fabrycznie
sfazowanymi krawedziami takze nalezy oszlifowa¢ krawedz kartonu na stronie licowej. Przed
spoinowaniem nalezy usuna¢ pyt gipsowy z krawedzi ptyt przez szczotkowanie lub lekkie
zwilzenie w celu zapewnienia lepszej przyczepnosci masy szpachlowe;.

Wyciecia

Woyciecia instalacyjne, otwory i przepusty nalezy doktadnie wymierzyé, wykres$li¢ i wycigé
postugujac sie pita otwornica (5) lub pitka do wycinania (6). Srednica otworu powinna by¢ ok. 10
mm wieksza niz $rednica rury.

Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy poddawac obrobce w temperaturze otoczenia powyzej
+10°C oraz przy wilgotnosci powietrza od 40% do 70%.

5.3. Mocowanie ptyt i wykonywanie potaczen

5.3.1. Mocowanie

Ptyty gipsowo-karto mogg by¢ mocowane do konstrukcji nosnej wykonanej z metalu badz z drewna. Moga by¢ one takze
przyklejane bezposrednio do pionowych elementéw konstrukcyjnych za pomoca kleju gipsowego( np. Ansetzgips 60). Nie
wolno przykleja¢ ptyt gipsowo-kartonowych do sko$nych lub poziomych elementéw konstrukcyjnych (stropy i dachy). Przy
montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy pamietaé, aby byly one do siebie szczelnie dosuniete oraz, aby przylegaty do
konstrukcji nosnej. Nalezy zachowa¢ nastepujgce odstepy elementéw mocujgcych od krawedzi ptyty: krawedzie ostoniete
kartonem co najmniej 10 mm, krawedzie nie ostoniete kartonem co najmniej 15 mm. Wkrety lub klamry umieszczaé
prostopadle do ptaszczyzny ptyty i wpuszczaé tylko na takg gtebokos¢, aby nie uszkodzi¢ kartonu gtéwka elementu
mocujgcego. W czasie prac montazowych nie dopuszcza¢ do powstawania odksztatcen ptyt gipsowo-kartonowych
(speczenia, naprezenia). Dlugosé elementu mocujacego zalezy od grubosci ptyty lub grubosci oktadziny oraz od
wymaganej gtebokosci wpuszczenia go w konstrukcje nosna.

Glebokosci osadzenia elementéw mocujacych w konstrukcje nosne

Element mocujacy Minimalna gteboko$¢ osadzenia S
Blachowkrety »10mm
Wkrety do drewna, klamry >5 X dn

dn = $rednica nominalna wkretow, klamer
S = minimalna gtebokos$¢ osadzenia

5.3.2. Potaczenia

Profile przylaczeniowe z metalu lub drewna powinny by¢é mocowane do podioza i stropu w odstepie <1000 mm;
przytaczenia boczne musza mieé co najmniej trzy punkty mocowania. Sciany dziatowe powinny byé szczelnie potaczone
ze wszystkimi ograniczajacymi elementami konstrukcyjnymi. Materiat uszczelniajagcy musi na catej swojej szerokosci
wypetnia¢ nieréwnosci podtoza.
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Powstajace styki nalezy wypetni¢ masa szpachlowg. Tam, gdzie wystepuje oktadzina wielowarstwowa i gdzie nie ma
wymagan przeciwpozarowych, styki potagczeniowe zewnetrznej oktadziny mozna wypeic elastyczng masg spoinowa.
5.3.3. Polaczenia elastyczne

W stosunku do realizowanych $cian na poziomie 1 pietra istnieje prawdopodobienstwo przemieszczen elementow
konstrukcji stropodachu graniczacych ze $ciang dziatowg zakresie > 10 mm. Pomiedzy $cianami dzialowymi a konstrukcja,
stropodachu nalezy stosowac potaczenia elastyczne. W tym wypadku uktada sie pod profile paski z ptyt gipsowo-
kartonowych o odpowiedniej grubosci. Oktadzina $ciany nie powinna przeszkadza¢ w ruchu graniczacych elementéw.

5.3.4. Rozstawy elementéw mocujacych

W przypadku oktadziny wielowarstwowej odlegtosci pomiedzy elementami mocujacymi w wewnetrznych warstwach
powinny by¢ trzykrotnie zwigkszone

Element mocujacy Maksymalny rozstaw na konstrukcji nosnej

Sciana
Wkrety <250
Dlugos¢ wkretow w zaleznosci od grubosci ptyt i rodzaju konstrukcji

Konstrukcja nosna

Oktadzina / grubo$¢ plyty (mm)
Metalowa (mm) | Drewniana(mm)

Pojedyncza

10,0-12,5-15,0 25 35
18,0-20,0-25,0 35 45
Podwdjna

2x12,5 35 45
2x20.0 50 70

5.3.5. Ksztattowanie spoin

W przypadku oktadziny jednowarstwowej $cian i sufitéw styki sgsiednich ptyt musza by¢ przesuniete wzgledem siebie, tak
by nie powstaty spoiny krzyzowe (wymagane przesuniecie s 400 mm). W przypadku oktadziny wielowarstwowej
poszczegdlne warstwy ptyt uktada sie z wzajemnym przesunieciem. Nalezy zwraca¢ uwage na staranne ustawienie ptyt,
aby niepotrzebnie nie utrudnia¢ spoinowania. W pomieszczeniach o wysokiej wilgotnosci (fazienka, natrysk) piyty
gipsowo-kartonowe nalezy umieszcza¢ na konstrukcjach $ciennych z zachowaniem odstepu ok. 10 mm od gornej
powierzchni podtoza.

Ptyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ umieszczane w pozycji poziomej i pionowej. W przypadku uktadania ptyt w pozycji
pionowej ich styki wzdtuznych krawedzi nalezy umieszcza¢ na profilach pionowych konstrukcji nosnej. W przypadku
uktadania ptyt w pozycji poziomej styki krawedzi poprzecznych powinny by¢ tak rozmieszczone, aby przylegaty do profili, z
ktorych zbudowana jest konstrukcja nosna Sciany dziatowe;j.

W przypadku oktadzin dachu i stropu z ptyt typu kompakt mozliwe jest utworzenie spoin pionowych jako ,zlgcza
ruchomego" (z wykluczeniem przypadku, w ktérym istnieja wymagania ochrony przeciwpozarowej).

5.3.6. Szczeliny dylatacyjne

Nalezy uwzglednia¢ szczeliny dylatacyjne elementéw konstrukcyjnych budynkéw. Tam gdzie wystepujg wymagania
odpornosci ogniowej przy wykonywaniu szczelin dylatacyjnych stosowac sie do Klasyfikacji Ogniowej wydanej przez ITB.

5.4. Mocowanie obciazen

5.41. Mocowanie ptaskich przedmiotéw na scianach dziatlowych z ptyt gipsowo-kartonowych

Przedmioty ptaskie, nie odstajace bardzo od $ciany, np. obrazy moga by¢ mocowane za pomocg gwozdzi lub wieszakow
do obrazéw w dowolnym miejscu poszycia z ptyt gipsowo-kartonowych.

5.4.2. Mocowanie przedmiotow na suchym tynku i oktadzinach sciennych

Mocowanie obcigzen na suchym tynku i na oktadzinach Sciennych jest analogiczne jak mocowania obcigzen na $ciankach
dziatowych. W tym przypadku ze wzgledu na stosunkowo matg odlegto$c¢ plyty g-k od $ciany masywnej istnieje mozliwos¢
bezposredniego zakotwienia obcigzenia do sciany masywnej za pomocg odpowiedniej kotwy.

Dopuszczalne obcigzenia elementéw mocujacych na lekkich scianach dzialowych oraz obudowach s$ciennych.
Stosowac sie do zalecen producenta kotkow.

Dopuszczalne obcigzenie na kotek w kN przy zastosowaniu:
Odstep miedzy ; i
iami . . kotkow do plyt gipsowo-
zamocowaniami (e
©) kotkow rozpreznych kartonowych
Ptyty gipsowo-kartonowe grubos$¢ Plyty gipsowo-kartonowe, grubos¢
okfadziny mm okfadziny mm
2=12,5" [20-25? |2x12,5? a12,5" |20-257  |2x12,5?
100 0,25 0,70 0,70 0,55 0,80 1,00
200 0,20 0,55 0,55 0,45 0,70 0,85
300 0,15 0,50 0,50 0,35 0,50 0,60
<50 Dopuszczalne obcigzenie na wieszak do obrazéw w kN
Typ1 0,05 0,05 0,05
Typ2 0,10 0,10 0,10
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Typ3 0,15 0,15 0,15
YKotki rozprezne 0 6 mm, wkret 5 x 35 mm.
DKotk rozprezne 0 10 mm, wkret 8 x 40 mm.
Lekkie obciazenie Inne obciazenie Inne obciazenie

wspornikowe
(do 0,4kN/m) jedna

wspornikowe
(do 0,7kN/m),

wspornikowe
(do 1,5kN/m) dwie

warstwa jedna dwie warstwy warstwy
Grubosé ptyty >12,5 mm >18mm 12,5-25mm 12,5-25 mm
. . . bojlery, wiszace muszle
Obciazenie plaskie przedmioty, regaly, szafy wiszace, klozetowe, wiszace szafki
obrazy armatura )
pod umywalki
Zamocowanie w kazdym miejscu w_kgzdym miedzy stupkami
miejscu
Rodzaj zamocowania haki do obrazow lub kotki | kolki poprzecznice lub
stelaze nosne

5.5.

5.5.1. Spoinowanie standardowe

Elementy mocujace, taczenia i przejscia przed przystgpieniem do spoinowania fugi nalezy wyréwna¢ do poziomu
pokrywajacych ptyt. Podczas padania $wiatta pod pewnym katem mozliwe jest powstawanie cieni na powierzchni Sciany.
Powierzchnie tak wykofnczone nadajg sie do: pokrywania tapetami (oprocz jedwabnych, winylowych i metalowych),
malowania matowego i teksturowanego.

5.5.2. Spoinowanie specjalne

Ten rodzaj spoinowania stosuje sie¢ tam, gdzie podtoze powinno by¢ dopasowane do szczegdlnych warunkéw oswietlenia
(waski strumien Swiatta) i musi by¢ mozliwie gtadkie. Efekt taki osigga sie poprzez szerokie szpachlowanie spoin lub
pokrywanie masg szpachlowg catej powierzchni $ciany.

5.5.3. Spoinowanie mechaniczne
Przy powierzchniach powyzej ok. 400 m? racjonalne i ekonomiczne staje sie zastosowanie maszyn do spoinowania. Dzieki
wykorzystaniu skrzynek szpachlujacych o réznej szerokosci mozna optymalnie wykona¢ wszystkie czynnosci w procesie
spoinowania. Po uzyciu przyrzady nalezy umy¢ czystg woda.
5.5.4. Szpachlowanie
Proces wypetnienia i wykanczania potgczen pomiedzy ptytami gipsowo-kartonowymi jest waznym elementem podczas
wykonywania prac montazowych z ptyt g-k. Prawidtowe wykonanie spoiny gwarantuje trwate i estetyczne wykonczenie
powierzchni ptyt g-k.
Krawedzie ciete (KC)
Zaréwno przy spoinowaniu z zastosowaniem tasmy zbrojacej, jak i bez niej, krawedzie ciete najpierw nalezy sfazowac i
oczyscic z pytu.
5.5.5. Tasmy zbrojace
Dopuszczone jest stosowanie tasmy zbrojacej z papieru lub widkna szklanego. Przy spoinowaniu mechanicznym
stosowane sg tasmy zbrojace z papieru. Tasmy zbrojgce z widkna szklanego nadaja sie tylko do spoinowania recznego.
Spoinowanie krawedzi fazowanych fabrycznie z uzyciem tasmy zbrojacej
Rozrézniamy 3 rodzaje tasm zbrojgcych:

e Tasme papierowg

e Tasme samoprzylepna siateczkowg z wtokna szklanego

¢ Tasme z widkna szklanego (z fizeliny)

5.5.6. Wykonanie spoinowania

Powierzchnia pod wykonanie spoiny musi by¢ oczyszczona z kurzu i pylu gipsowego. Ze
wzgledu na rodzaj zastosowanej masy szpachlowej lub gipsu szpachlowego rozrézniamy
spoinowanie z tasma zbrojgca oraz bez tasmy zbrojacej. W obydwu przypadkach w pierwszym
kroku rozprowadzamy mase szpachlowg poprzecznie do linii styku ptyt, wciskajac ja jak
najgtebiej i szczelnie wypetniajac cata szczeling. Nastepnie ruchem jednostajnym, najlepiej
jednym pociagnieciem, rozprowadzamy i wygtadzamy mase szpachlowg wzdtuz catej spoiny.
5.5.6.1 Spoinowanie z tasma papierowq

Tasma papierowa nie moze by¢ wykorzystywana do spoinowania potaczen ptyt w konstrukcjach,
ktére muszg spetnia¢ wymogi odpornosci ogniowe;.

a) Odcinamy tasme papierowg na diugos¢ wykonywanej spoiny i zamaczamy jg w
pojemniku z czystg woda.

b) W trakcie namaczania tasmy nakladamy gips szpachlowy Start na krawedzie styku
dwoch ptyt.

c) Za pomocy szpachelki wciskamy tasme papierowg w gips szpachlowy rozprowadzony
uprzednio na potaczeniu pityt. Nalezy unika¢ zostawiania pecherzykow powietrza
tworzacych sie pod tasmg papierowa. Powierzchnie tasmy pokrywamy cienkg
warstwg gipsu szpachlowego i czekamy do wyschniecia spoin.

d) Nastepnie naktadamy kolejng warstwe gipsu szpachlowego o 50-60 mm szerszg niz
spoina i czekamy do jej wyschniecia.

Spoinowanie

T
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e) Za pomoca gipsu stuzacego do wykanczania spoin naktadamy ostatnig warstwe wykonczenia spoiny szerzej o
60-80 mm niz poprzednia warstwa.
f) W celu zlicowania spoiny z powierzchnig ptyty jej szeroko$¢ na krawedziach cietych powinna wynosi¢ minimum
40 cm.
g) Po wyschnigciu ostatniej warstwy gipsu przystepujemy do szlifowania i wygtadzania spoiny za pomoca
zacieraczki i drobnoziarnistego $ciernego papieru siateczkowego.
5.5.6.2 Spoinowanie z samoprzylepna siateczkowg tasma z wiékna szklanego
Samoprzylepna siateczkowa tasma z widkna szklanego moze by¢ wykorzystywana do spoinowania potgczen piyt w
konstrukcjach, ktére muszg spetnia¢ wymogi odpornosci ogniowe;.
. Samoprzylepna tasme siateczkowag przyklejamy na styku dwoch ptyt g-k.
e Odcinamy tasme siateczkowg na dtugo$¢ wykonywanej spoiny.
. Gips szpachlowy, wciskamy poprzez oczka tasmy pomiedzy krawedzie ptyt g-k.
. Dalej postepowac jak w pkt 5.6.6.1. ,Spoinowanie z taSma papierowq".
5.5.6.3 Spoinowanie z tasma z wtékna szklanego (z fizeliny)
Tasma z widkna szklanego moze by¢ wykorzystywana do spoinowania pofaczen ptyt w konstrukcjach, ktére muszag
spetnia¢ wymogi odpornosci ogniowej.
. Odcinamy tasme z wiékna szklanego na dtugo$¢ wykonywanej spoiny.
. Rozprowadzamy gips szpachlowy, na krawedzie styku dwoch piyt.
Dalej postepowac jak w pkt 5.6.6.1. ,Spoinowanie z tasma papierowg".
5.5.6.4 Spoinowanie krawedzi cietych z uzyciem tasmy zbrojacej
. Krawedzie styku dwdch ptyt fazujemy za pomoca nozyka lub struga pod katem okoto 45°.
Przed potozeniem pierwszej warstwy gipsu szpachlowego zaleca si¢ oczyszczenie i nawilzenie krawedzi.
W zaleznosci od rodzaju zastosowanej taSmy zbrojacej nalezy postepowaé wg wskazéwek podanych wczesniej.
Nie zaleca sie stosowania tasmy siateczkowe;.
W celu zlicowania spoiny z powierzchnig ptyty jej szeroko$¢ na krawedziach cietych powinna wynosi¢ minimum
40 cm.
5.5.6.5 Spoinowanie krawedzi wzdtuznych i cietych bez uzycia tasmy zbrojacej
Dostepne sa gipsy szpachlowe do wykonywania potgczen pomiedzy ptytami bez koniecznosci stosowania tasm
zbrojgcych. W takim wypadku materiatem zastepujacym tasme zbrojgca sq widkna szklane lub celulozowe zawarte w
gipsie szpachlowym. Przygotowanie powierzchni pod spoinowanie bez tasmy jest takie same jak przy spoinowaniu z
tasma zbrojaca.
Gips szpachlowy nakltadamy w trzech etapach:
e wypetienie spoiny gipsem do spoinowania bez tasmy zbrojacej, w dwdch warstwach
. natozenie gipsu do wykanczania spoin.

5.6. Wazne wskazowki

Tasma zbrojgca jest wymagana w przypadku spoin w elementach budowlanych narazonych na duze obcigzenia
mechaniczne, jak np.:

e w Sciankach dziatowych z oktadzing pojedynczg przy stykach z krawedziami cietymi;

e w okladzinach przy zabudowie poddaszy, nawet jesli majg konstrukcje nosna;

. przy wykonywaniu spoin w budynkach szkieletowych;

. przy wykonywaniu spoin narazonych na wstrzgsy i drgania, np. w budynkach w poblizu drég o duzym natezeniu

ruchu samochodowego.

Najwyzszg wytrzymatos¢ spoiny uzyskuje sie stosujgc tasme papierowa. Przy pracach tynkarskich i wylewaniu jastrychu
znacznie podnosi sie wzgledna wilgotno$¢ powietrza w pomieszczeniu. Dlatego styki ptyt nalezy spoinowac dopiero po
zakonczeniu wszystkich prac mokrych. W okresie zimowym nalezy unika¢ gwattownego nagrzewania pomieszczen, gdyz
na skutek naprezen wywotanych zmiang wymiaréw spoiny ptyty mogg pekaé. Spoinowanie ptyt powinno byé wykonywane
w temperaturze powyzej 10°C i wilgotnosci powietrza nie przekraczajacej 70%. W przypadku wielowarstwowego pokrycia
Scianek ptytami gipsowo-kartonowymi nalezy wypetni¢ masg szpachlowg takze styki ptyt w warstwach wewnetrznych. W
tym wypadku mozna zrezygnowac ze stosowania tasmy zbrojacej w warstwach wewnetrznych.

5.7. Prace wykonczeniowe

5.7.1. Podtoze

Elementy wykonane z piyt gipsowo-kartonowych majg gtadka powierzchnie, doskonale nadajaca sie do dalszego

wykanczania: malowania i pokrywania roznymi materiatami wykonczeniowymi. Nalezy przestrzega¢ zalecen producentow

farb, tapet, ptytek ceramicznych i klejéw.

. Cate podtoze poddawane dalszej obrébce, takze spoiny, musi by¢ gtadkie, suche, stabilne, bez zanieczyszczen i
pekniec.

. Dalsza obrdbka jest mozliwa dopiero po catkowitym zwigzaniu i wyschnieciu masy szpachlowe;.

Gruntowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Przed dalszg obrobkg powierzchnie ptyt gipsowo-kartonowych i spoiny musza byé zagruntowane w celu wyréwnania

chionnosci kartonu i masy szpachlowej. Wstepne malowanie rozcienczong farbg nie moze zastgpi¢ gruntowania. Przed

dalszymi pracami (malowaniem, tapetowaniem itp.) Srodek gruntujacy musi catkowicie wyschnaé.

5.7.2. Farby

Ptyty gipsowo-karto nowe mozna pokrywa¢ dostepnymi w handlu farbami przeznaczonymi do stosowania na ptytach

gipsowo-kartonowych.

. Nie nalezy uzywac¢ farb produkowanych na bazie mineralnej (wapiennych, krzemianowych, zawierajacych szkfo
wodne).

. Powierzchnie ptyt g-k nie poddane dalszemu wykonczeniu, mogg z6tkngé pod wptywem diugotrwatego dziatania
Swiatta .W takich przypadkach moze sie okazaé niezbedne natozenie wigkszej ilosci warstw farby niz w przypadku
nowych ptyt.
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e  Zawsze wykonywa¢ malowanie prébne. Nalezy wykonac je na wiekszych powierzchniach ptyt gipsowo-kartonowych,
obejmujacych spoiny i inne miejsca zaszpachlowane.

5.8. Zasady ksztaltowania suchej zabudowy o odpornosci ogniowe;j

Ptyta gipsowo-kartonowa jest materiatem niepalnym. Elementy budowlane wykonane z oktadzinami z ptyt gipsowo-
kartonowych klasyfikuje sie jako nierozprzestrzeniajgce ognia (NRD)
Materiaty budowlane wykorzystywane w systemach suchej zabudowy w konstrukcjach ogniochronnych
Profile stalowe - tabela w pkt 2.2
Profile stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powlokg cynkowa (nanoszong ogniowo)
charakteryzujaca sie:
—  gruboscig 2 19 1-1 m (275 g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy powtoki wg PN-EN 10142+A1:
1997),
—  przyczepnoscig - brak ztuszczen wg PN-EN 1 0142+A 1: 1997,
—  wygladem powierzchni - bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Akcesoria
Do wykonania konstrukcji $cian dziatowych i sufitbw podwieszanych stanowigcych przegrody przeciwpozarowe konieczne
jest zastosowanie nastepujacych akcesoriéw:
w Scianach:
a) systemowe katowniki do mocowania profili oscieznicowych UA 50, UA 75, UA 100 z ocynkowanej blachy
stalowej o grubosci 2 mm,
b) systemowe Sruby M8 z podktadkami i nakretkami
w sufitach:
a) systemowe wieszaki noniuszowe,
b) systemowe elementy mocowania bezposredniego np. uchwyt ES, wieszak bezposredni, uchwyt elastyczny,
c) systemowy tacznik krzyzowy,
d) systemowy tgcznik wzdtuzny.
Ptyty gipsowo-kartonowe
W $cianach dziatowych i sufitach podwieszanych stanowigcych przegrody ogniowe, jako okfadziny, powinny by¢
stosowane ptyty gipsowo-kartonowe rodzaju: GKF lub GKFI grubosci 12,5 mm lub 15 mm wg PN-B-79405: 1997 "Piyty
gipsowo-kartonowe".
W konstrukcjach z poszyciem jednowarstwowym musza by¢ stosowane jedynie ptyty: GKF lub GKFI
Nalezy stosowac ptyty gipsowo-kartonowe dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie
Ptyta rodzaju GKF jest ptytg gipsowo-kartonowa ogniochronng. Rdzen gipsowy zbrojony jest widknem szklanym, co
powoduje, iz ptyta ta posiada parametry wytrzymatosci podczas dziatania ognia. Plyte rodzaju GKFI okresla sie jako ptyte
uniwersalng. Posiada podwyzszong odporno$¢ na wilgo¢ oraz wysokie parametry wytrzymatosci podczas dziatania ognia.
Wetna mineralna
Do wypetniania przestrzeni w $cianach dzialowych pomiedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz na sufitach
podwieszanych stanowigcych przegrody ogniochronne stosuje sie ptyty lub maty z niepalnej wetny mineralnej kamiennej
lub wetny mineralnej szklanej.
Nalezy stosowac¢ wyroby z wetny mineralnej kamiennej lub szklanej dopuszczone do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie
Tasmy uszczelniajace (akustyczne)
Do uszczelniania potaczen $cian dziatowych ze stropami oraz $cianami bocznymi powinny by¢ stosowane polietylenowe
systemowe tadmy uszczelniajgce grubosci 3 mm lub 4 mm lub z wetny mineralnej grubosci do 10 mm.
Blachowkrety— opisane w pkt 5.2
taczniki mechaniczne
Do mocowania wieszakéw w sufitach podwieszanych nalezy stosowa¢ wytacznie taczniki metalowe.
Masy szpachlowe - opisane w pkt 5.6
Do wykonywania potaczen migdzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i uszczelnien na obwodzie
przegrdd ogniochronnych powinny by¢ stosowane wytgcznie systemowe gipsowe masy szpachlowe.
Tasmy spoinowe (tasmy zbrojone)
Do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi w przegrodach ogniochronnych powinny byé stosowane
tasmy spoinowe z wiékna szklanego w postaci "fizeliny" lub siatki.

5.9. Konstrukcje ogniochronne z wykorzystaniem systemoéw suchej zabudowy

5.9.1. Sciany dziatowe z plyt gipsowo-kartonowych z okreslona odpornoscia ogniowa

Sciany z plyt gipsowo-kartonowych rodzaju GKF oraz GKFlI moga by¢ stosowane jako elementy oddzielen
przeciwpozarowych, dzielace budynek na strefy pozarowe spetniajgce wymogi instrukcji ITB Nr 221/1976 r. oraz
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie. Producenci poszczegolnych systeméw zabuddéw o odpornosci p-poz powinni
legitymowac sie atestami dla poszczegolnych rozwigzan deklarujacych okreslong odpornos¢ ogniowg

Sciany dzialowe wykonane z ptyt gipsowo-kartonowych moga posiadaé klase odpornosci ogniowej od El 30 do El
120

Konstrukcja $cian sktada sie z rusztu z profili wykonanych z blachy ocynkowanej o nominalnej grubosci 0,60 mm lub 0,55
mm oblozonego obustronnie oktadzinami z ptyt gipsowo-kartonowych rodzaju GKF lub GKFIl. Ruszt sktada sie z
przebiegajacych poziomo profili "UW" (U), mocowanych do stropu i podtoza kotkami rozporowymi szybkiego montazu w
rozstawie weditug rozwigzan systemowych. W profilach "UW" (U) wstawia sie pionowo profile "GW" (G) (stupki) w
rozstawie maksymalnym co 60 cm. Diugosé profili "GW" (G) powinna zapewni¢ od 10 mm do 20 mm dystansu pomiedzy
gornym koncem profila pionowego a profilami poziomymi. Skrajne profile "GW" (G) winny by¢ mocowane do $cian
ograniczajgcych pomieszczenie w zaleznosci od rodzaju tych $cian odpowiednio dobranymi tacznikami (kotki szybkiego
montazu, blachowkrety, wkrety lub taczniki przeznaczone do mocowania w pustych przestrzeniach).

Pod obwodowe profile $ciany nalezy stosowa¢ tasme uszczelniajacg. W przypadku drobnych nieréwnosci podioza (do 3
mm), dopuszcza sie uzycie uszczelnien z tasmy systemowej. W przypadku wiekszych nieréwnosci podtoza nalezy
stosowac uszczelnienie z paskéw z wetny mineralnej o grubosci 10 mm. Ptyty mocuje sie pionowo do rusztu specjalnymi
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blachowkretami o diugosci wiekszej o 10 mm od sumy grubosci tgczonych elementéw. Rozstaw wkretéw mocujacych
ostatnig (zewnetrzng) warstwe ptyty gipsowo-kartonowej do profila "GW" (G) zaréwno w $rodku jak i przy krawedziach
pionowych ptyty powinien maksymalnie wynosi¢ 25 cm.

W przypadku poszycia wielowarstwowego pierwsze warstwy (wewnetrzne) piyty gipsowo-kartonowej mogg byc¢
mocowane wkretami rozstawionymi maksymalnie co 75 cm. Styki pionowe piyt gipsowo-kartonowych z jednej strony
Sciany muszg by¢ przesuniete o modut rozstawu profili "GW" (G) (stupkéw) w stosunku do stykéw na drugiej stronie
Sciany. Przy wielokrotnym optytowaniu styki kazdej nastepnej warstwy ptyt réwniez muszg by¢ przesuniete o ten sam
modut.

Dopuszcza sie wystepowanie stykéw poziomych. Ich wzajemne minimalne przesuniecie musi wynosi¢ 40 cm. W
przypadku konstrukcji z jednokrotnym pokryciem ptyty gipsowo-kartonowej styki poziome mogg by¢ podparte odcinkami
profili "GW" (G). Styki ptyt wszystkich warstw $cian ogniochronnych musza by¢ spoinowane systemowa gipsowag masa
szpachlowa, za$ styki ostatniej warstwy musza by¢ dodatkowo zbrojone tasmami z wtdkna szklanego (niedopuszczalne
jest stosowanie gotowych mas szpachlowych oraz tasmy papierowej).

W przypadku spoinowania obfozonych kartonem krawedzi poétokragtych ptyt gipsowo-kartonowych (krawedzi typu KPO -
wg PN-79905 (HRK - wg DIN 18180) lub typu KPOS - wg PN-79905 (H RAK - wg DIN 18180)) mozna je spoinowac¢ bez
uzycia tasmy, pod warunkiem zastosowania specjalnej gipsowej masy szpachlowej przeznaczonej do spoinowania bez
tasmy spoinowej. Wszystkie szczeliny wystepujace na catym obwodzie $ciany nalezy wypetni¢ gipsowg masg
szpachlowa.

Whetrze Sciany nalezy wypetni¢ ptytami lub matami z wetny mineralnej kamiennej lub mineralnej szklanej. W $cianach o
wysokosci powyzej 3 metréow mozna stosowaé poziome podparcie wetny co 3 metry uzywajac odcinkéw profili "UW" (U) W
Scianach dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy stosowac dylatacje.

Dylatacje te nalezy wykonywaé w miejscach, gdzie wystepuje dylatacja konstrukcyjna budynku oraz w przypadku kiedy
diugos$¢ prostego (niedylatowanego) odcinka $ciany przekracza 15 m.

W Scianach o okre$lonej odpornosci ogniowej nalezy stosowaé drzwi zgodne z wymaganiami zawartymi w
Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 roku Nr 75 poz. 690). Drzwi te nalezy mocowac¢ w $cianie uzywajac
profili "UA" (grubo$¢ 2 mm).

Maksymalna masa skrzydta drzwiowego nie powinna przekraczac:

—  przy profilach "UA - 50" - 50 kg .

—  przy profilach "UA - 75" - 75 kg .

—  przy profilach "UA - 100" - 1 00 kg

W przypadku skrzydet o masie przekraczajacej podane wielkosci nalezy stosowaé indywidualnie zaprojektowane wzmocnienie.
Drzwi nalezy mocowa¢ zgodnie z opisem technicznym zawartym w klasyfikacjach ogniowych lub aprobatach technicznych
drzwi.

Przy przeprowadzaniu przez $ciany instalacji nalezy stosowa¢ profesjonalne rozwigzania uszczelniajace o takiej
samej odpornosci ogniowej jaka posiada sciana

W przypadku przejs¢ instalacyjnych nalezy stosowac¢ jedynie rozwigzania, ktére przewiduje ich zastosowanie w Scianach
gipsowo-kartonowych zgodnie z klasyfikacja ogniowa lub aprobatg techniczng. Kazde przejscie instalacyjne nalezy
instalowa¢ zgodnie z opisem technicznym zawartym w klasyfikacjach ogniowych lub aprobatach technicznych przejs¢
instalacyjnych. Puszki instalacji elektrycznej mozna wbudowywa¢ w dowolnym miejscu $ciany o okreslonej odpornosci
ogniowej. W przypadku $cianek dziatowych z pojedyfnczym lub podwoéjnym rusztem odlegto$¢ miedzy krawedziami puszek
elektrycznych nie moze byé mniejsza niz 60 mm. Puszki nalezy zabezpieczy¢ warstwag systemowej gipsowej masy
szpachlowej o grubos$ci nie mniejszej niz 30 mm.

Zestawienie parametréw scian ogniochronnych

Maksvmalna Konstrukcia Klasa odpornosci ogniowej
Grubos¢ w sokgéé (m)** nosna s’cia#] Optytowanie * wypetnienie Scian

Yy y Wetna szklana** Wetna mineralna**

75 3,0 CW50
* 1x12,5 mm El 30

100 33-45 CW75 (GKF/GKFI) El 60 El 30
125 44-50 CwW100
i 25-40 o 2x 12,5 mm E1 90 E190
150 575_65 CW100 (GKF/GKFI) El 120 El 120
195 $5-4,5 2 x CW50 1x12,5 mm EI 90 EI 90
205 50-6.0 2x CW75 (GKF/GKFI) EI'120 EI120
255 5,75-6,5 2 x CW100

Wg stanu badan do roku 2002.

* .nazwy GKF/GKFI| odpowiadajg ptytom gipsowo-kartonowym oznaczanym na rynku jako "ogniochronne" lub
"ogniochronne Impregnowane". Nazwy handlowe ptyt moga brzmie¢ inacze;j.

** wysoko$¢ $cian oraz grubosc i gestos¢ wetny. szklanej i skalnej okreslone sg w klasyfikacjach ogniowych lub
aprobatach technicznych poszczegdlnych producentow systeméw.

5.9.1.1 Podstawowe zasady wykonywania $cian dziatowych o okreslonej odpornosci ogniowej

1. Konstrukcje $ciany dziatowej nalezy wykonaé zgodnie z opisem technicznym zawartym w klasyfikacji ogniowej lub
aprobacie technicznej oraz instrukcjg dostawcy systemu.

2. W potaczeniach wystepujacych pomiedzy profilami obwodowymi $cian a istniejacymi $cianami i stropami nalezy
stosowac systemowg tasme uszczelniajgcg zgodng z klasyfikacjg ogniowa. Tasme przykleja sie do profili obwodowych,
ktére mocuje sie nastepnie do istniejgcych scian lub stropdw.

3. Wszelkie styki obwodowe, pomiedzy poszyciem z piyt gipsowo-kartonowych $Scian dziatowych a powierzchnig
istniejgcych $cian i stropdw, musza by¢ uszczelnione przy pomocy systemowej gipsowej masy szpachlowe;j.

4. Przy wykonywaniu konstrukcji $cian dziatowych nalezy zmniejszy¢ dtugos¢ profili GW (stupkéw) aby zapewni¢ od 10
mm do 20 mm pomiedzy gérnym koncem profilu pionowego a profilami poziomymi.

5. Ztgcza ptyt w kazdej warstwie powinny by¢ szpachlowane systemowag masg gipsowa, zas na ztaczach zewnetrznej
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warstwy stosuje sie dodatkowo tasme zbrojaca.

6. W $cianach dzialowych moga by¢ stosowane przejscia instalacyjne wykonane zgodnie z aprobatg techniczng lub
klasyfikacjg ogniowa.

7. Kazde miejsce przejscia instalacji musi posiada¢ nie mniejsza odpornos¢ ogniowg niz $ciana przez ktérg dana
instalacja jest prowadzona.

8. W przypadku $cian dziatowych, ktérych wysokos$¢ przekracza 3 metry nalezy stosowac poziome rygle z profili "UW" (U)
zapobiegajace osiadaniu wetny mineralnej w $cianie.

9. W przypadku koniecznosci montazu drzwi przeciwpozarowych w $cianie dziatowej nalezy zamontowa¢ je zgodnie z
aprobatg techniczna lub klasyfikacjg ogniowa.

10. Do wypetniania $cian dziatowych nalezy stosowaé ptyty lub maty wetny mineralnej bez spoin pionowych. Nie mozna
stosowac $cinkéw i matych kawatkow.

11. Wetne mineralng w $ciankach dziatowych nalezy umieszcza¢ na wcisk pomiedzy $rodnikami profili pionowych.

12. W przypadku gdy klasyfikacja ogniowa lub aprobata techniczna wymaga podparcia materiatu izolacyjnego, w
$ciankach dziatowych mozna stosowa¢ w odstepach minimum co 300 cm w pionie poprzeczki lub inne rozwigzanie
systemowe w celu podparcia wetny mineralnej i zapobiezeniu jej opadaniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogolne”.

6.1.1. Badania techniczne

nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego robét (odbiér czesciowy przeprowadza sie w

odniesieniu do tych robot, do ktérych dostep pozniejszy jest niemozliwy lub utrudniony). Badania wykonuje sie podczas
suchej pogody przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C. Wyniki badan nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

6.1.2. Do oceny i przyjecia wykonanych robo6t wykonawca powinien przedstawi¢ co najmniej nastepujace
dokumenty:
1) zatwierdzong dokumentacje techniczng i dziennik budowy,
2) protokoty odbiorow miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych prawidtowe przygotowanie poditoza, prawidtowe
wykonanie kazdej z warstw podktadowych pokrycia oraz innych robét zanikajacych,
3) protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia o jakosci materiatéw uzytych do wykonanego pokrycia.

6.2. Etapy prac — roboty zanikajace

Przy wykonywaniu suchej zabudowy mozna wyodrebni¢ nastepujace roboty zanikajace:

1. Wykonanie konstrukcji z profili stalowych przygotowanej do pokrywania ptytami g-k, (sprawdzenie wyznaczenia
potozenia rusztu wzgledem sta-tych elementéw konstrukcji budynku, sprawdzenie jako$ci i grubosci blach profili;
sprawdzenie sposobu zamocowania skrajnych profili konstrukcji; sprawdzenie rozstawu elementéw konstrukcji oraz
ewentualnego ich faczenia);

2. Wykonanie optytowania, (sprawdzenie rodzaju zastosowanych ptyt g-k; sprawdzenie rodzaju i rozstawu zastosowanych
tacznikdow mocujacych ptyte do konstrukgji; sprawdzenie zachowania dystansu wzgledem podtogi oraz ewentualnie na
stykach ptyt; sprawdzenie przygotowania krawedzi do spoinowani, w tym ewentualne sfazowanie cietych krawedzi nie
obtozonych kartonem);

3. Sprawdzenie starannosci i poprawnosci utozenia wetlny mineralnej, (wykonanie potaczen, wypetnienie profili
stupkowych, profili gérnych)

4. Spoinowanie ptyt szczegdlnie wymagajacych uzycia tasmy zbrojacej,

5. Wykonanie powtok ochronnych na ptytach np. zabezpieczenia wodochronnego w fazienkach.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogolne”.
Jednostkg obmiaru jest:
. m?, -dla wykonania obudéw i sufitéw oraz dla wykonania ich wykonczenia .

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogélne dotyczace odbioru robét
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01.00 ,WWymagania ogélne”.

8.2. Dokumenty ktére Wykonawca powinien
przedstawi¢ przy odbiorze robot

. Zatwierdzong dokumentacje techniczng
L] Protokoty ~ odbiorow  miedzyoperacyjnych
stwierdzajacych przygotowanie  podtoza,
A] prawidtowe wykonanie kazdej z warstw
podktadowych pokrycia oraz innych robét

Az - zanikajacych
. Protokéty badan kontrolnych lub zaswiadczen
o0 jakosci uzytych materiatow
As 8.3. Ocena efektu koncowego.

Dokonujac oceny tylko efektu koncowego (w
momencie odbioru ostatecznego) musimy poddaé
ocenie:

1. Zgodnos¢ z projektem usytuowania $cian, sufitu,

Rys. 2. Sposdb prowadzenia pomiardw - odchylenia od
_ plaszczyzny 1
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obudoéw. Oceny zgodnosci dokonuje sie przy pomocy
tasm pomiarowych, katownikdw, pionéw sznurowych lub prostych urzadzen laserowych z gtowica obrotowa, poprzez
sprawdzenie potozenia elementéw suchej zabudowy, (Scian - rzut na ptaszczyzne podtogi; sufit - wysoko$¢ nad podtoga)
wzgledem statych punktéw charakterystycznych budynku ustalonych punktéw odniesienia.
2. Tolerancje wymiarowe przebiegu wykonanych
ptaszczyzn i krawedzi.
B 3. Poprawno$¢ systemowa - zastosowanie
2 materiatbw  budowlanych  zalecanych  przez
producentéw ptyt gipsowo-
kartonowych.

8.4. Czynnosci sprawdzajace przy odbiorze .
Sposob prowadzenia pomiaréw.

1 B 8.4.1. Odchylenia powierzchni od
3 ptaszczyzny
Do przeprowadzenia pomiaréw potrzebne sg
przyrzady pomiarowe: sztywna fata aluminiowa o
dtugosci 2 m, przymiar z podziatkg milimetrowg
(metrowka). Sposdb  prowadzenia  pomiaru:
przyktadajgc tate do $ciany (patrz na Rys. 2)
E. sprawdza sie przyleganie jej do Sciany. Wzrokowo
& ocenia sie miejsca gdzie powstajg przeswity
pomiedzy tatg powierzchnig $ciany i dokonuje sie
Rys. 3. Spostb prowadzenia pomiaréw - odehylenia od linii pomiaru wielkosci tego przeswitu (w milimetrach).
prostej Pomiarow nalezy dokona¢ pomiedzy dwoma
dowolnymi  punktami podparcia. Réwnoczes$nie
sprawdza sie ilo$¢ pofalowan powierzchni wystepujacych na dtugosci taty. Celowe jest dokonanie w wybranym miejscu
pomiaréw poprzez przyktadanie taty w czterech kierunkach (pion, poziom, 45° w prawo, 45°w lewo).

8.4.2. Odchylenia krawedzi ptaszczyzny od linii prostej

Do przeprowadzenia pomiaréw potrzebne sg przyrzady pomiarowe: sztywna tata aluminiowa o dlugosci 2 m, przymiar z
podziatkg milimetrowg (metréowka). Sposéb prowadzenia pomiaru: pomiaru dokonuje sie przyktadajgc tate w miejscu
przeciecia sie dwoch ptaszczyzn. Sg to np. narozniki wewnetrzne (pionowe i poziome), narozniki zewnetrzne $cian lub
pilastréw oraz uskoki lub krawedzi belek na suficie. Wzrokowo ocenia sie miejsca, gdzie powstajg przeswity pomiedzy tatg
a sprawdzang powierzchnia, dokonuje sie pomiaru wielkosci tego przeswitu (w milimetrach). Sprawdza sie ilo$¢ pofalowan
krawedzi wystepujacych na dtugosci taty.
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Linia pionowa

Rys. 5. Sposdb prowadzenia pomiarow - odchylenia od

kirunku pionowego

L B,
1o By,
J B 1 B?

Rys. 6. Sposéb prowadzenia pomiardw - odchylenia od
kirunku pionowego

8.4.3. Odchylenia powierzchni i krawedzi od
kierunku pionowego
Do przeprowadzenia pomiaréw potrzebne sa
przyrzady pomiarowe: pion murarski lub poziomica
laserowa wyposazona W obrotowy pryzmat
odchylajacy promien lasera o 900, miarka z podziatkg
milimetrowg (metréwka).
Sposoéb prowadzenia pomiaru: dokonywanie pomiaru
przy pomocy pionu murarskiego wymaga pewnego
doswiadczenia oraz, przy wysokosciach powyzej 3
m, jest obarczone wigkszym btedem anizeli przy
korzystaniu z urzgdzenia laserowego. Przyktada sie
sznur pionu do sufitu w tak dobranym miejscu, aby
pobocznica ciezarka znajdowata sie jak najblizej
Sciany, a wierzchotek stozka byt nieznacznie
uniesiony nad podtogg. (nalezy zwréci¢é uwage aby
ciezarek byt swobodny, czyli nie dotykat ani $ciany
ani podtogi). Miarkg milimetrowa mierzy sie odlegto$¢
sznura od $ciany u gory (a2) i u dotu (a1). Réznica
odczytéw stanowi odchylenia ptaszczyzny od pionu w
danym miejscu. Dla oceny odchytki od pionu
sprawdzanej $ciany nalezy dokonaé, co najmniej w
dwoch miejscach (najczesciej w dwoch
przeciwlegtych narozach). Jezeli kierunek odchylenia
od pionu w jednym miejscu jest przeciwny niz w
drugim miejscu pomiaru to catkowita odchytka od
pionu dla badanej $ciany jest sumg odchytek z obu
pomiaréw.

8.4.4. Odchylenia powierzchni i krawedzi od
kierunku poziomego

Do przeprowadzenia pomiaréw potrzebne sg
przyrzady pomiarowe: waga wodna (szlauch-waga),
niwelator o krotkiej osi celowej wraz z tatg
niwelacyjna, lub poziomica laserowa wyposazona w
statyw i podstawke obrotowa, sztywny przymiar z
podziatkg milimetrowg dlugosci 2 m. Sposéb
prowadzenia pomiaru: dokonanie pomiaru polega na
niwelacji wyznaczonych punktéw. Pomiaru wagg
wodng dokonuje sie trzymajace przezroczyste rurki
koncowe wagi. Aby zmierzyé roznice wysokosci
pomiedzy punktami H3 i H4 (patrz Rys. 6) nalezy
przytozy¢ rurki do sciany czotowej na wysokos$ci ok.
40 cm nad podtogg i usung¢ korki z rurek, po
uspokojeniu sie¢ cieczy w rurce zaznacza sie na
$cianie przebieg ptaszczyzny poziomej. Odmierzajac
odlegtosci od tych znakéw do poziomu podiogi
mozna wyznaczy¢ odchytke od poziomu dwédch
sprawdzanych punktéw. Przy pomiarach metodg

geodezyjng albo niwelatorem optycznym albo poziomowalnym urzadzeniem laserowym konieczne jest uzycie taty
mierniczej, ktéra moze by¢ z powodzeniem zastgpiona sztywnym przymiarem o dt. 2 m. Ustawiajgc tate pionowo na

I I I

llog ochyleri - 4
f; A f o

Rys. 4. Pofatdowania

sprawdzanym miejscu skierowuje sie na nig
niwelator lub urzadzenie laserowe i dokonuje
odczytu. Réznica z odczytéw dokonanych w dwdch
punktach stanowi odchytke od poziomu badanego
odcinka. Analogicznie, w pozostatych punktach.

8.4.5. Odchylenie przecinajacych sie
plaszczyzn od kata przewidzianego w
dokumentacji

W praktyce sprawdzeniu podlegajg katy powierzchni

pionowych ptaszczyzn, np. powstate na skutek

przeciecia sie krzyzujacych sie $cian, sufitu i innych
konstrukcji. Katy pionowe stanowigce $lad przeciecia

ptaszczyzny Sciany i

stropu poziomego bedg fatwo wyliczalne znajac

odchylenie ptaszczyzny $ciany od pionu.

Przedstawione ponizej metody dotyczg pomiaru

katow poziomych.

W metodzie doktadnej potrzebne sa nastepujace

przyrzady pomiarowe: teodolit z optyczng osig

pionowg; przymiar milimetrowy (metréwka). Sposob
prowadzenia pomiaru: w odlegtosci ok. 50cm od
kazdej Sciany wytycza sie na podiodze linie do nich
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réwnolegte. Doktadnie nad punktem przeciecia sig¢ tych linii ustawia sig teodolit. Celujgc lunetg na wytyczona linie ustawia
sie lunete rownolegle raz do jednaj raz do drugiej sciany. Dokonujac odczytéw kata na kole poziomym i odejmujac od
siebie uzyskane wartosci odczytéw wylicza sie sprawdzany kat w mierze katowej. Jezeli réznica pomiedzy katem
zmierzonym a wymaganym dokumentacja nie przekracza 0,1720, to znaczy, ze odchytka jest mniejsza niz 3 mm na 1 m,
natomiast, jezeli jest mniejsza niz 0,1150 oznacza to, ze odchyika jest mniejsza niz 2 mm na 1 m.
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W metodzie uproszczonej dotyczacej tylko skrzyzowan pod katem prostym potrzebny jest przymiar milimetrowy. Sposéb
prowadzenia pomiaru: na podtodze wyznacza sie dwa punkty lezace na linii przecigcia $ciany i podtogi lezace w
odlegtosci 2 m od punktu przeciecia sie $cian (naroznika wewnetrznego). Pomiar polega na bardzo dok fadnym
zmierzeniu odlegtosci pomiedzy tymi dwoma punktami. Jezeli Sciany sg idealnie ustawione pod katem prostym to
odlegtosé ta powinna wynosi¢ 2828 mm. Jezeli ré6znica pomiedzy odlegtoscig zmierzong a wymiarem teoretycznym jest
mniejsza niz +/- 3 mm oznacza to, ze odchytka jest mniejsza niz 2 mm na 1 m. Natomiast kiedy réznica nie przekracza +/-
4 mm to odchytka jest mniejsza niz3 mmna 1 m.

Tabela 2 Zbiorcze zestawienie odchylen

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
Odchylenie powierzchni pionowego poziomego przecinajacych sie
Klasa | od ptaszczyzny i ptaszczyzn od kata
krawedzi od linii prostej przewidzianego w
dokumentacji
Nie wieksze niz 3 mm i | Nie wigksze niz2 mmna 1mii Nie wigksze niz 3 mm na Nie wigksze niz 2
liczbie nie wiekszej niz 5 | ogdétem nie wiecej niz 4 mm w 1m i ogdtem nie wiecej niz | mm na 1m
1 na facie kontrolnej (2m) pomieszczeniach do 3,5 m 6 mm na catej dlugosci
wysokosci, oraz nie wigcej niz 6 krawedzi miedzy
mm w pomieszczeniach wyzszych | przegrodami
Nie wieksze niz 2 mm i | Nie wieksze niz 1,5 mm na 1m i Nie wieksze niz 2 mm na Nie wieksze niz 1,5
liczbie nie wigkszej niz 3 | ogdétem nie wiecej niz 3 mm w 1m i ogdtem nie wiecej niz | mm na 1m
2 na tacie kontrolnej (2m) pomieszczeniach do 3,5 m 4 mm na catej powierzchni
wysokosci, oraz nie wigcej niz 4 migdzy przegrodami

mm w pomieszczeniach wyzszych | pionowymi ($ciany belki)

8.5. Ocena stopnia gtadkosci powierzchni (ocena poziomu szpachlowania)

8.5.1. Rodzaje jakosci szpachlowania ptyt gipsowych
Celem dobrania odpowiedniego poziomu przygotowania powierzchni $cian i sufitu danego pomieszczenia, do
ostatecznego wykonczenia, konieczna jest znajomos¢ kilku faktow.
1. Przeznaczenie pomieszczenia — pomieszczenia techniczne, magazyn towaréw, biuro, mieszkanie, hotel pokoje, salon
sprzedazy, hole hotelowe, inne.
2. Sposob wykonczenia powierzchni — wykonanie oktadziny kamiennej lub ceramicznej, malowanie farbg strukturalnag,
tynkowanie ozdobne tynkiem o ziarnistosci powyzej 1 mm, tapetowanie tapetami grubymi i strukturalnymi, malowanie
farbg matowa, malowanie farbg jedwabistg, tapetowanie tapetami cienkimi, tapetowanie tapetami gtadkimi z wysokim
potyskiem, malowanie farbg z potyskiem.
3. Sposob oswietlenia - oswietlenie $Swiattem rozproszonym, oswietlenie $wiattem bezposrednim zrédiem Swiatta
oddalonym od powierzchni $ciany i sufitu przynajmniej o 40 cm, oswietlenie Swiattem skupionym réwnolegtym do
powierzchni.
4. Dodatkowe wymogi inwestora. W praktyce stosowane sg rézne, czesto subiektywne okres$lenia, ktére obok stopnia
gtadkosci, oraz tolerancji wymiarowych odwotujg sie gtéwnie do odczu¢ obserwatora i poréwnan ocenianej powierzchni do
widzianych kiedys zjawisk.
W odniesieniu do szpachlowania ptyt gipsowych nalezy wyodrebni¢ nastepujace poziomy jego jakosci:

1. Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 1

2. Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 2

3. Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 3

4. Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 4
Jezeli przy ocenie wykonania badz przy odbiorze powierzchni szpachlowanych, obok $wiatta naturalnego, ma zostac
zastosowany inny rodzaj oswietlenia specjalnego, zlecajacy wykonanie powinien zapewni¢ takie same warunki o$wietlenia
podczas samego szpachlowania. Ocena jakosci wykonania prac podczas montazu suchej zabudowy, ze wzgledu na
zmienno$¢ warunkéw oswietlenia, wymaga doktadnego zdefiniowania rodzaju oswietlenia przed rozpoczeciem
szpachlowania. Dlatego tez kwestia rodzaju oswietlenia musi by¢ uwzgledniona w zawieranej umowie na wykonanie
robét.
Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 1 W odniesieniu do powierzchni, w stosunku, do ktérych nie sg formutowane
zadne specjalne wymagania optyczne (dekoracyjne), wystarczy zastosowaé szpachlowanie podstawowe, ktére obejmuje:
- wykonanie spoinowania potgczen ptyt gipsowych,
- pokrycie masa szpachlowg widocznych czesci elementéw mocujacych i wykonczeniowych.
Szpachlowanie na poziomie podstawowym zaktada zatozenie tasmy spoinowej (papierowej lub z widkna szklanego), jezeli
wybrany system szpachlowania (rodzaj krawedzi ptyty i rodzaj systemowej masy szpachlowej) to przewiduje. Stosujac
optytowanie z zastosowaniem wiekszej, anizeli jedna warstwa ptyt, przy warstwach spodnich konieczne jest wypetnienie
spoin ptyt o krawedziach skosnych i poétokragtych, lecz bez tasmy spoinowej. Szpachlowanie tbéw wkretow w warstwach
spodnich nie jest konieczne. Nadmiar systemowego srodka szpachlujacego nalezy usunaé, natomiast dopuszczalne sg
zaznaczenia, rowki oraz zadziory. W wypadku powierzchni, ktére bedg pokrywane oktadzinami, czy ptytkami, wystarczy
wypetnienie spoin. Mozna uniknaé¢ wygtadzania, jak réwniez rozprowadzania systemowej masy szpachlujgcej na boki,
poza bezposredni obszar spoin.
Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 2 Szpachlowanie na poziomie PSG 2 okre$la sie mianem szpachlowania
standardowego i jest wystarczajgce w stosunku do zwyczajowo stawianych wymagan w stosunku do powierzchni $cian i
sufitu. Stawiany tutaj cel, to takie wyréwnanie systemowej masy szpachlowej pokrywajgcej spoiny, by doszio do jej
wyréwnania z powierzchnig ptyt gipsowo-kartonowych. To "wyréwnanie" dotyczy réwniez elementéw mocujgcych,
wewnetrznych oraz zewnetrznych narozy, jak réwniez potaczen.
Szpachlowanie na poziomie PSG 2 obejmuje:
- szpachlowanie podstawowe PSG 1,
- powtoérne szpachlowanie (systemowymi masami drobnoziarnistymi) az do osiagnigcia ptynnego przejscia powierzchni
spoiny do powierzchni ptyty. Nie jest dopuszczalne pozostawienie odciskdw czy rowkéw po uzytych narzedziach. Jezeli to
konieczne, to zaszpachlowane powierzchnie nalezy wyszlifowac.
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Tak przygotowana powierzchnia jest przeznaczona np. do:

1. Pokrycia powierzchni tapetami strukturalnymi $rednio i gruboziarnistymi, jak np. tapety typu raufaza (ziarnistos¢ 02.
Srednia lub gruba),

2. Pokrycia powierzchni farbami strukturalnymi srednio i gruboziarnistymi,

3. Pokrycia powierzchni $cian farbami matowymi lub specjalnymi gestymi farbami o ksztattowanej fakturze, np. przy
pomocy watkéw z siersci jagniat lub watkdw strukturalnych

4. pokrycia powierzchni tynkami ozdobnymi (o ziarnistosci pow. 1 mm).

Przy szpachlowaniu na tym poziomie ( poziom standardowy), traktowanym jako przygotowanie do okleinowania,
malowania czy innego rodzaju pokrycia, nie mozna wykluczy¢é widocznosci pewnych zaznaczen, np. granicy pomiedzy
powierzchnig kartonu a powierzchnig masy szpachlowej na spoinie, a szczegdlnie przy dodatkowym specjalnym
oswietleniu. Zmniejszenie tego zjawiska wymaga dodatkowego szpachlowania i szlifowania.

Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 3 W wypadku stawiania podwyzszonych wymagan w stosunku do powierzchni
szpachlowanych, konieczne jest podjecie zabiegdw dodatkowych, wykraczajacych poza szpachlowanie podstawowe oraz
standardowe.

Szpachlowanie na poziomie PSG 3 zakfada:

- szpachlowanie standardowe PSG 2

- szpachlowanie catej powierzchni spoin i kartonu specjalnymi szpachléwkami, ktérych zadaniem jest zamkniecie
mikroporow wystepujacych na tych powierzchniach. Naktadana systemowa masa szpachlowa ma ujednorodni¢ strukture
powierzchni kartonu i gipsu na spoinach i facznikach. Grubo$¢ naktadanej warstwy jest bardzo niewielka i nawet
miejscowo nie przekracza 0,5 mm. Do szpachlowania nalezy uzywaé pac stalowych o wypolerowanej powierzchni
roboczej i idealnie prostych krawedziach. Ewentualne nieréwnosci powstate z wyptyniecia masy szpachlowej poza
szerokos¢ pacy nalezy delikatnie zeszlifowac¢ po stwardnieniu siatkg Scierng o ziarnistosci przynajmniej "220".

W razie konieczno$ci - wyszpachlowane powierzchnie nalezy wypolerowaé. Tak przygotowane powierzchnie nadajg sie
do zastosowania:

- cienkich tapet o delikatnej strukturze,

- farb matowych cienkowarstwowych (niestrukturalnych o wysokim stopniu krycia),

- farb jedwabistych,

- tynkdw o ziarnistosci ponizej 1 mm, pod warunkiem, iz producent tynku dopuszcza do ich stosowania dla danego typu
ptyty gipsowo kartonowe;.

Roéwniez w wypadku szpachlowania specjalnego nie da sie w petni wykluczy¢ efektéw ubocznych, wystepujacych przy
przypadkowym oswietleniu. Jest to jednak dopuszczalne. Jednakze stopien oraz zakres wystepowania tych efektow, w
poréwnaniu z wystepowaniem na poziomie szpachlowania standardowego, jest znacznie mniejszy.

Poziom Szpachlowania Gipsowego PSG 4 Do spetnienia najwyzszych wymagan w odniesieniu do szpachlowanych
powierzchni przewiduje sie:

- szpachlowanie catej powierzchni lub

- zastosowanie alabastrowego gipsu sztukatorskiego

W odréznieniu od szpachlowania specjalnego na poziomie PSG 3, na tym poziomie przewiduje sie pokrycie catej
powierzchni $ciany czy sufitu warstwg materiatu szpachlujgcego (tynku). Poziom jakosci PSG 4 zakfada:

- szpachlowanie standardowe (PSG 2) z poszerzeniem szerokosci szpachlowania spoin,

- grubowarstwowe szpachlowanie catych powierzchni $cian czy sufitu polegajace na, natozeniu i wygtadzeniu

specjalnych, przystosowanych do tego celu materiatéw (grubos$¢ warstwy do 3 mm). Poza wygtadzeniem wystepuje
czesto konieczno$¢ wypolerowania catej natozonej warstwy okryciu i wypolerowaniu. Taka powierzchnia jest
przystosowana do:

- gtadkich badz strukturalnych oklein $ciennych z potyskiem jak np. samoprzylepnych folii metalowych czy winylowych,

- malowania emaliami z potyskiem,

- uzyskiwania polerowanych powierzchni z gipsu alabastrowego imitujacych marmur.

Pokrycie catopowierzchniowe, spetniajace wg tej klasyfikacji najwyzsze wymagania, eliminuje mozliwo$¢ odznaczania sie
miejsc spoin. Rowniez wplyw oswietlenia, majgcego znaczenie dla oceny koncowej wykonania powierzchni, jest tu
zminimalizowany. Nie jest mozliwe catkowite wyeliminowanie tych zjawisk, poniewaz powierzchnia wykonywana recznie
nie bedzie nigdy idealna, a skupiony strumien Swietlny $wiecacy réwnolegle do powierzchni ujawni jej pewne falistosci.
Dlatego nalezy uwzgledni¢ ograniczenia mozliwosci wykonawczych.

8.6. Ocena koncowa

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnos¢ wykonania z projektem i wymogami wykonane roboty
nalezy uznaé za prawidiowe. Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robdt uznaje sie za
niezgodne z wymogami projektu i nie przyjmuje sie ich. Zaleznie od zakresu niezgodnosci z projektem wykonane roboty
moga by¢ zakwalifikowane do ponownego wykonania w catosci lub do czesciowych napraw. W obu przypadkach roboty
podlegajg ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.01.00 ,Wymagania ogdine”.

Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy $ciany lub obudowy pokrytej jednostronnie, wraz z podkonstrukcja,
wypetnieniem i mocowaniem do konstrukcji gtéwnej. Jednostki obmiarowe réznicuje sie w zaleznosci od grubosci,
wypetnienia i specyficznych wymagan w zakresie odpornosci ogniowej lub odpornosci na wilgo¢.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

Dostarczenie materiatow i sprzetu

Przygotowanie podioza

Montaz konstrukcji , wyposazenia i izolacji Scianek lub obudéw

Montaz ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem

Oczyszczenie miejsca wykonywania robét z resztek materiatéw

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejsza ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

ST 01.05.00/ 16

Autorska Pracownia Architektury CAD sp.z 0.0. WSZELKIE PRAWA AUTORSKIE ZASTRZEZONE



SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
PROJEKT WYKONAWCZY WYDZIELENIA | ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W BUDYNKU
MIEJSKIEGO DOMU KULTURY W WOLOMINIE PRZY UL. MARIANSKIEJ 7

S$T-01.05.00 WYKONANIE OBUDOW | SUFITOW GIPSOWO-KARTONOWYCH (CPV 45421141-4, 45421146-9)

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79406:1997 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe

PN-B-19401:1996 Ptyty gipsowo dZzwigkochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne

PN-B-19402:1996 Ptyty gipsowo $cienne

Instrukcja nr 221 Instytutu Techniki Budowlanej - Wytyczne oceny odpornosci ogniowej elementéw konstrukcji
budowlanych - Warszawa 1979 rok.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét polegajacych na montazu elementéw
wypetniajacych otwory w przegrodach wewnetrznych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspodlne dotyczace wykonania i odbioru Robét, ktére
zostang zrealizowane w ramach zadania — PROJEKT WYDZIELENIA | ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W
BUDYNKU MIEJSKIEGO DOMU KULTURY W WOLOMINIE PRZY UL. MARIANSKIEJ 7 — w zakresie wykonania i
odbioru robét polegajacych na montazu elementéw wypetniajgcych otwory w przegrodach wewnetrznych.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t dotyczacych montazu:
. Drzwi i Scianek wewnetrznych dziatowych aluminiowych, szklonych

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Oscieznica

obejma zabudowy otworu w Scianie, stanowigca jej zewnetrzny element
1.4.2. Naswietle

nieruchomy, przepuszczajacy $wiatto element zabudowy otworu w $cianie
1.4.3. Oscieza

krawedzie otworu w $cianie przeznaczonego do zabudowy

1.4.4. Skrzydto
ruchomy element zabudowy otworu w $cianie.

1.4.5. Przeszklenie
przezierny element zabudowy otworu.

1.4.6. Glif
prostopadia, o ile nie ustalono tego inaczej w Dokumentacji projektowej, do ptaszczyzny $ciany ptaszczyzna oscieza

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00-01 ,Wymagania
ogolne”.

1.5. 0Ogolne wymagania dotyczace Robét
Ogodlne wymagania dotyczace Robot podano w ST - 00-01 ,Wymagania ogdéine” .

2. MATERIALY
UWAGA
WSZELKIE NAZWY WEASNE PRODUKTOW | MATERIELOW PRZYWOLANE W SPECYFIKACJI SLUZA OKRESLENIU POZADANEGO
STANDARDU WYKONANIA | OKRESLENIU WEASCIWOSCI | WYMOGOW TECHNICZNYCH ZALOZONYCH W DOKUMENTACJI
TECHNICZNEJ DLA DANYCH ROZWIAZAN.
DOPUSZCZA SIE ZAMIENNE ROZWIAZANIA (W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH PRODUCENTOW) POD WARUNKIEM:

e SPELNIENIA TYCH SAMYCH WtSCIWOSCI TECHNICZNYCH | ESTETYCZNYCH.

e PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIAZAN NA PISMIE ( DANE TECHNICZNE, ATESTY, DOPUSZCZENIA DO

STOSOWANIA)
e UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA | ZAMAWIAJACEGO

21. Drzwi i $cianki wewnetrzne aluminiowe

Wymagania generalne:

- Przegrody wraz z systemem mocowania musza stanowi¢ komplet pochodzacy od jednego wytworcy, wykonany w
ramach atestowanego i certyfikowanego systemu wewnetrznych przegréd przeszklonych o konstruckji aluminiowe;j

- Przegrody nalezy wykona¢ i zamontowa¢ zgodnie z wymaganiami technologii dostawcy systemu zawartymi w
instrukcjach technicznych;

- Szeroko$¢ widoczna profili oraz okucia i akcesoria winny by¢ identyczne we wszystkich przegrodach niezaleznie od
odporno$ci pozarowej i izolacyjno$ci akustycznej poszczegdlnych przegrod

- Profil dolny w skrzydtach drzwiowych nie moze byé nizszy niz 90 mm, profil ten nie moze byé wyzszy niz profil
cokotowy w pasie naswietli przypodtogowych

- Grubos¢ szkfa ustala wykonawca stosownie do rozmiaréw, rodzaju i potozenia poszczegélnych tafli;

- Uszczelki — kauczuk syntetyczny epdm wg din 7863

- Kratki wentylacyjne aluminiowe, o powierzchni brutto 600 cm? w ramach obejmujacych skrzydio. Powierzchnia
czynna przeptywu powietrza co najmniej 360 cm?, kolor kratek identyczny z kolorem oscieznic.
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2.2. Wymagania szczegé6towe dla materiatow

2.21. Ksztattowniki aluminiowe

Ksztattowniki aluminiowe, z ktérych sa wykonywane o$cieznice, stupki, $lemiona i ramy skrzydet powinny by¢
wykonywane ze stopu EN AW-6060 wg PN-EN 573-3:1998, stan T6 wg PN-EN 515: 1996 (Al Mg Si 0,5 F22 wg DIN 1725.
T.1).

Odchytki wymiarowe ksztattownikéw powinny by¢ zgodne z DIN 17615 T.3 i DIN 1748 T .4.

Ksztattowniki powinny spetnia¢ wymagania okreslone w DIN 1748 T.1.

Powierzchnie ksztattownikow powinny byé zabezpieczone przed korozjg powlokami tlenkowymi anodowymi lub
proszkowymi poliestrowymi.

Powtoki tlenkowe anodowe powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

—  grubo$¢ oznaczana wg PN-EN ISO 2360:1998 — nie mniejsza niz 20 pm,

—  wyglad zewnetrzny — zgodny z PN-80/H-97023,

—  stopien uszczelnienia powtoki wg PN-90/H-04606/02 — warto$¢ impedancji wigksza niz 10 kQ,

—  odpornos$é powtoki na korozje wg PN-76/H-04606/03:

2.2.2. Elementy taczeniowe

Elementy pofaczeniowe, jak Sruby, sworznie itd. muszg byé chronione przed korozjg, a w potaczeniach z aluminium
muszg by¢ ze stali nierdzewnej (klasy min. A2). W elementach nie obcigzonych statycznie mozna tez stosowac¢ elementy
potaczeniowe z aluminium (np. nity). Wszystkie faczniki umieszczone na zewnatrz muszg by¢ wykonane ze stali
nierdzewnej klasy A4, taczniki umieszczone od wewnatrz — klasy A2.

Maksymalny rozstaw tgcznikéw nie moze by¢ wiekszy niz 300 mm.

2.23. Szyby

Wymagania dla szklenia:

Nalezy przedtozy¢ znak jakosci B.

. Szkto typu float — odchylenia od ptaszczyzny szyby nie moga przekroczy¢ 1 mm na 1m dtugosci krawedzi szyby.

. Szkio hartowane ( ESG) — jako wymaganie minimalne nalezy przyja¢ konieczno$¢ szlifowania krawedzi. Wszystkie
swobodne krawedzie (niezabudowane) nalezy polerowac. Jako$¢ utwardzania szyb musi gwarantowac, aby
rozkruszenie po zbiciu nie przekroczyto 1 — 2 krotnej grubosci. Stosowanie szyb z uszkodzeniami np. odtamanymi
krawedziami jest niedopuszczalne. Nierébwnosci powierzchni przy szybach hartowanych nie moga byé wieksze niz
2mm, odmierzane na 1 m dtugosci (réwniez po przekatnej). Szyby muszg by¢ prostokatne i zgodne z zadanymi
wymiarami. Odstepstwo od wymiaréw nie moze by¢ wieksze niz 3 mm na 2 m. Minimalna dopuszczalna grubos$¢ — 6
mm.

L] Wszystkie szyby hartowane muszg by¢ poddane testowi HST (Heat Soak Test)

. Szkto laminowane (VSG) — Szkito laminowane musi sktadac¢ sie z co najmniej 2 szyb taczonych folig PVB odporng na
Swiatto i promieniowanie UV o min. grubosci 0,76 mm. Przy oszkleniu z pozostawieniem swobodnych krawedzi
nalezy chroni¢ brzeg szyby przed wilgocig. Minimalna dopuszczalna grubo$é — 2 x 3 mm.

. Szyby zespolone — nalezy wykonywa¢ jako zespolenie kombinacji dwoch szyb z przestrzenig migdzyszybowa min.

12mm — max. 20 mm. Dobdér szyb w zespoleniu musi odpowiada¢ wszystkim warunkom stawianym szybie

zespolonej, a w szczegolnosci:

Grubos$¢ szyb zgodnie z obliczeniami statycznymi

Izolacyjnosci akustycznej

Bezpieczenstwa

Parametrow szkta (wspotczynniki : LT, LR, U, g)

Wszystkie krawedzie szkta zespolonego muszg by¢ uszczelniane po obwodzie spoiwem silikonowym odpornym, na

promieniowanie UV. (Uszczelnienie tiokolem jest niedozwolone)

2.24. Listwy przyszybowe

Listwy przyszybowe powinny by¢ wykonane z ksztattownikow aluminiowych spetniajacych okre$lone wymagania. Listwy
przyszybowe nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci zastosowanego oszklenia.

2.2.5. Uszczelki

Uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia szyb we wrebach skrzydet drzwi oraz uszczelki przylgowe do
uszczelniania na obwodzie styku skrzydta z oscieznica (stupkiem, $lemieniem) powinny byé wykonane z kauczuku
syntetycznego EPDM wg DIN 7863. Uszczelki osadcze nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci zastosowanego
oszklenia.

2.2.6. Okucia
W drzwiach stosowa¢ kompletne okucia dostosowane do ciezaru wtasnego skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych.
Okucia powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

2.27. Odchytki, w mm

e wymiaréw zewngtrznych oscieznicy lub krosna nie powinny przekracza¢ £5mm,

. Odchytki wymiaréw nietolerowanych nie moga powodowa¢ przekroczenia wielkosci podanych w tabl. 1.
Tablica 1

Odchytki wymiarow
drzwi drzwi Skrzydet
Lp. | Wymiary tolerowane z listew
balkono |ptyto klepkowy |deskowy
wych, wych ch ch
naswietli
1 | Oscieznica lub krosna w $wietle ggv:yr;ej m ig zg ig zi -
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Roéznica dlugosci przeciwlegltych |do 1 m 1 1 1 1 -
2 |elementéw osScieznicy lub krosna
mierzona w $wietle powyzej 1 m 2 2 2 2 i}
Skrzydio we wrebie szerokos¢ do 1 m - +1 +2 +2 +8
3 powyzej 1 m - +2
wysoko$¢ powyzej 1m |- +2 +5 +5 +10
4 |Luz wrebowy pomiedzy skrzydtami +2/-1 +2/-1 +2 +2
skrzydtem a o$cieznicg | +2/-1 +2/-1 +2 +2 -
5 |Glebokosé luzu na uszczelke ~ |POMiedzy skrzydtem aj+1,0 - - - -
oscieznicg -0,5
g |Roznica diugosci przekatnych c1|o+12;nn :23 - - - -
skrzydet we wrebie o wymiarach T
powyzej 2 m 3 - -
szeroko$¢ do 50 mm +1 +1 +1 +1 +3
7 Przekroje elementéw powyzej 50 mm +2 +2 + +2 +3
grubos¢ do 40 mm +1 +1 +1 +2 +3
powyzej 40 mm +1 +1 + +2 +3
8 |Grubos$¢ skrzydta - +1 +2 +3 +3
2.2.8. Wielkos¢ szczeliny przylgowej
Dla wyrobow bez uszczelek, mm - wg tabl. 2.
Tablica 2
Szczelina przylgowa Maksymalna wielko$¢ szczeliny przylgowej dla
drzwi drzwi wrot
gzlgkxg%\;vyCh ptytowych l‘;}sg:: ° geskowyc klepko wych gﬁg;?gxzn deskowych
od strony otwieranig 1,0 2 2 - - - -
zamykania 10,5 1 1 2 3 2 3

Prostokatnos¢ skrzydta drzwiowego. Odchytka od prostokgtnosci - nie wieksza niz 1,5/500 mm.

23. Wymiary

Maksymalne wymiary skrzydet drzwi okresla dokumentacja systemowa. Odchytki wymiarowe powinny by¢ zgodne z PN-
88/B-10085/A2.

24, Sktadowanie materiatow

Sktadowanie materiatébw powinno sie odbywa¢ w miejscu zabezpieczonym przed uszkodzeniem elementéw Slusarki .
Elementy powinny by¢ sktadowane w takiej pozycji w jakiej bedg wbudowywane w otwory. Nie dopuszcza sie sktadowania
W miejscu narazonym na dziatanie czynnikéw pogodowych na elementy $lusarki.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogodlne”.

3.2. Sprzet do wykonania robét
Nie stawia sie szczegdlnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajacych poza ST-00 ,Wymagania ogéine”

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”.

4.1. Transport materiatow

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi Ssrodkami transportu. Urzadzenia transportowe powinny by¢ odpowiednio
przystosowane do przewozu elementéw, konstrukcji itp. Przewozone $rodkami transportu elementy powinny byé
zabezpieczone przed ich uszkodzeniem, przemieszczaniem i w opakowaniach zgodnych z wymaganiami producenta.
Zaleca sie dostarczanie materiatow do stanowisk montazowych bezposrednio przed ich montazem w celu unikniecia
dodatkowego transportu wewnetrznego z magazynu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robot
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania Robé6t podano w ST 00.01.00 ,WWymagania ogdlne”.

5.2. Szczegétowe zasady wykonania Robot

5.2.1. Zamocowanie drzwi
Na prawidtowe wbudowanie drzwi w mur maja wptyw nastepujace czynnosci:
5.2.1.1. Przygotowanie osciezy i drzwi do wbudowania

Przygotowanie osciezy.

Oscieza powinny odznaczac¢ sie doktadnoscig ksztattu i wymiaréw, ich ptaszczyzny powinny by¢ réwne i gtadkie, a przed
montazem oczyszczone z pylu. Jezeli przewiduje sie stosowanie materiatdw przyklejanych (folie izolacyjne) lub kitow
budowlanych, na niektérych podtozach moze byé potrzebne wzmocnienie powierzchni kontaktowych odpowiednim
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Srodkiem gruntujgcym. Podtoze powinno by¢ wzmocnione, jezeli nie wykazuje wystarczajacej zwartosci, trwatosci i
wystepuje ryzyko odspojenia sie warstwy klejacej wraz z drobinami materiatu z powierzchni o$cieza.
Przygotowanie.
Drzwi i $cianki powinny by¢ dostarczone na budowe w stanie ostatecznie wykohczonym. Podczas transportu i
sktadowania na budowie nie powinny doznawaé uszkodzen, odksztatcen, zawilgocenia. Do wbudowania drzwi skrzydta
sie zdejmuje. Na czas wykonywania uszczelnien oraz podczas prowadzenia robot malarsko-tynkarskich drzwi muszg by¢
ostoniete folig i ochronng tasma malarska.
5.2.1.2. Przygotowanie otworu w $cianie
Otwér w murze, w ktérym majg by¢ zamontowane drzwi powinien mie¢ wymiary odpowiednio wieksze od zewnetrznych
wymiaréw oscieznicy drzwi. Otwér powinien by¢ szerszy o 2-4 cm od szerokosci oscieznicy (po 1-2 cm z kazdej strony)
oraz wyzszy o 1-2 cm (1-2 cm na gorze) w przypadku drzwi. Katy otworu powinny mie¢ 90°, a przekatne nie powinny sie
rézni¢ o wiecej niz 1 cm, co mozna tatwo sprawdzi¢ za pomocg tasmy lub sznurka. Jezeli otwér w murze jest wiekszy od
zalecanego, wowczas zuzywa sie bezzasadnie wiecej materiatu izolacyjnego, natomiast, jezeli naroza nie zachowujg kata
prostego, moze doj$¢ do deformacji geometrii o$cieznicy.
Wszystkie powierzchnie wewnetrzne otworu powinny by¢ mozliwie gtadkie, bez ubytkdéw. Dolna powierzchnia otworu
powinna by¢ jednolita, rbwna, zbudowana z warstwy materiatu, na ktérym stabilnie mozna oprze¢ drzwi.
5.2.1.3. Ustawienie oscieznicy w murze
Drzwi i $cianki powinny by¢ wypoziomowane a szczelina miedzy konstrukcja, a murem z obydwu stron powinna by¢
jednakowa.
5.2.1.4. Mocowanie drzwi w murze
Drzwi zaleca sie mocowa¢ za pomoca kotew stalowych lub kotkéw i wkretéw ze stali nierdzewnej lub ocynkowane;.
Zamocowanie musi gwarantowa¢ kompensacje dylatacji termicznej konstrukcji aluminiowej. Po kazdej stronie konstrukcji
nalezy stosowac co najmniej 2 punkty mocowania.
Przed wiasciwym zamocowaniem os$cieznica powinna zosta¢ ustawiona i zablokowana w osciezu za pomocg klindw
montazowych, poduszek pneumatycznych lub specjalnych $ciskow montazowych. Po wypoziomowaniu progu i ustawieniu
w pionie powinny by¢é zachowane jednakowe luzy przy stojakach i nadprozu, a w osciezu z wegarkiem réwniez luz przy
ptaszczyznie wegarka. Prog oscieznicy powinien zosta¢ podparty na klinach lub klockach podporowych, ktére zostang na
state. Drzwi sg posadowione na nieprzesklepionej warstwie izolacji termicznej dlatego podparcie progu powinny stanowic
konsole stalowe zamocowane do konstrukcyjnej warstwy muru. Punkty wstepnego mocowania oscieznicy (klinowanie w
osciezu) powinny byé rozmieszczone przy narozach oscieznicy, aby nie spowodowaé wygiecia elementéw oscieznic.
Rozmieszczenie punktéw podparcia i mocowania o$cieznic przedstawiono na rys. 2
Do wiasciwego zamocowania oscieznicy w osciezu sa stosowane kotwy, tuleje rozpierane lub specjalne wkrety rys. 3
Rys. 3. Elementy do mocowania oscieznic: 1 - tuleja rozpierana, 2 - kotew, 3 - wkrety
Oscieznice aluminiowe powinny by¢ osadzone w murze za pomoca
- kotwi stalowych Rozstaw kotew powinien by¢ nie wiekszy niz 0,75 m
3 w drzwiach. W murach grubych jeden koniec kotwy powinien byé
‘M/:W rozciety i rozgiety tak, aby konce rozgiecia znajdowaty sie w spoinie
pionowej muru w odlegtosci 3/4 lub | cegly od krawedzi o$cieznicy.
Drugi koniec kotwy powinien byé umocowany w oscieznicy wedtug
wskazan dostawcy systemu aluminiowego. Dopuszcza sie takze
montaz za pomoca systemowych tgcznikéw.
Z uwagi na konstrukcje $ciany kotwy moga by¢ uzywane do
wszystkich rodzajow $cian, natomiast tuleje rozpierane i wkrety nie
moga by¢ stosowane do $cian szczelinowych, w ktérych oscieznica jest osadzona w strefie izolacji termicznej.
Rodzaj tacznikéw, ich wymiary i rozstaw powinny by¢ tak dobrane, aby spetnione byly wymogi bezpieczenstwa z uwagi na
obcigzenia, jakie wystepuja w eksploatacji. Niezaleznie od rodzaju, wszystkie taczniki muszg by¢é zabezpieczone
antykorozyjnie. Kotwy powinny by¢ wykonane z blachy grubosci min. 1,5 mm, ksztalt czesci potaczeniowej z oscieznicg
trzeba dostosowac¢ do jej profilu. Kotwy mocuje sie w okreslonych rozstawach na obwodzie oscieznicy (wczepia sie w
profil lub przykreca wkretami) przed jej wstawieniem w o$cieze. Drugi koniec kotwy przytwierdza sie do muru kotkami
rozporowymi lub specjalnymi wkretami. Mocowanie oscieznic na wkrety lub tuleje rozpierane wymaga przewiercenia
elementéw oscieznic. Przy wierceniu otworéw i dokrecaniu wkretéw lub Srub nalezy stosowal pomocnicze kliny
zabezpieczajace przed przesunieciem oscieznicy lub wygieciem mocowanego elementu. Dtugos$¢ tulei i wkretéw powinna
by¢ tak dobrana, aby uwzgledniajac szeroko$¢ mocowanego elementu i luz, uzyskac niezbedne ich zagtebienie w $cianie.
Wielkos$¢ tego zagtebienia zalezy od materiatu Sciany i typu zastosowanego tacznika i jest okre$lona przez producenta
tacznikow.
Orientacyjnie, minimalne zagtebienie w betonie wynosi 30 mm, a w gazobetonie lub cegle dziurawce 60 mm. Te same
zasady powinny by¢ stosowane przy mocowaniu kotew do muru. W styki oscieznic powinny by¢ wstawione tgczniki
przewidziane do konkretnego systemu. Przy tworzeniu zestawdw z aluminium o duzych gabarytach powinny by¢
stosowane, zgodnie z wytycznymi producenta, taczniki umozliwiajgce kompensacje rozszerzalnosci liniowe;.

)]0 ~e—

5.2.1.5. Wykonczenie polaczenia oscieznicy z osciezem

Od strony wnetrza pomieszczenia osScieza powinny by¢ tynkowane lub obtozone ptyta gipsowo-kartonowa, od strony
zewnetrznej tynkowane. Od strony wewnetrznej tynk zakrywa strefe uszczelnionego luzu, w miare potrzeby mogg by¢
stosowane réwniez oblistwowania styku oscieza z drzwiami Od strony zewnetrznej oscieza tynkowac, stosujac na
krawedzi styku z drzwiami narozniki tynkarskie.

W wyprawach bez naroznikéw tynk powinien byé odsuniety od ptaszczyzny oscieznicy na grubos$c¢ kielni w celu uniknigcia
przypadkowych spekan. Tynk zakrywa potaczenie lub pozostaje widoczna szczelina migedzy ptaszczyzng oscieznicy a
wegarkiem wypetniona taSma rozprezna.

Do czasu catkowitego wykonczenia glifow os$cieznice i skrzydta drzwiowe powinny byé zabezpieczone przed
uszkodzeniem i zachlapaniem
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5.3. Szczegolowe zasady wykonania zabudowy aluminiowej witryn

5.3.1. Ztacza konstrukcyjne

Zespolone profile oscieznic i ram skrzydet, przyciete pod katem 45°, powinny byé potaczone w narozach ram przy
zastosowaniu naroznikdw, metodg zaciskania lub kotkowania. Zespolone ksztattowniki stupka i Slemienia, przyciete pod
katem 90°, powinny byé potaczone z ksztattownikami oscieznicy przy zastosowaniu tgcznikéw mechanicznych typu T.
Narozniki, taczniki mechaniczne oraz profile w strefie potaczenia powinny by¢ dodatkowo pokryte klejem.

5.3.2. Osadzanie uszczelek przylgowych

Uszczelki przylgowe powinny by¢ osadzane w sposob ciagty, bez naprezania, na catym obwodzie okien i drzwi
balkonowych, w kanatach przylgi srodkowej oscieznicy (stupka, $lemienia) oraz w kanatach przylgi wewnetrznej skrzydta.
Uszczelki przylgowe nalezy stosowa¢ w postaci gotowych ram wulkanizowanych lub uzyskiwanych przez wklejanie
naroznikow.

5.3.3. Osadzanie szyb

Skrzydta okien i drzwi balkonowych powinny by¢ szklone szybami zespolonymi .Szyby powinny by¢ osadzane przy uzyciu
listew przyszybowych, uszczelek osadczych i podkiadek pod szyby. Nalezy stosowaé uszczelki ciagte, zaginane w
narozach, a potgczenie stykow koncéwek uszczelek powinno by¢ usytuowane w potowie diugosci gérnego poziomego
ramiaka skrzydta.

5.3.4. Wiasciwosci techniczne drzwi

Wyglad. Powierzchnie ksztattownikow aluminiowych powinny by¢ réwne i gtadkie. Ksztattowniki powinny by¢
zabezpieczone przed korozjg powtokami tlenkowymi anodowymi lub lakierowymi proszkowymi. Powtoki ochronne powinny
by¢ bez rys i innych uszkodzen.
Ugiecia elementéw drzwi pod obcigzeniem réwnomiernie roztozonym dziatajacym prostopadle do powierzchni
skrzydta. Ugiecia elementéw drzwi pod obcigzeniem wiatrem wg PN-77/B-02011 nie powinny byé wieksze niz 1/300
rozpigtosci miedzy punktami zamocowan. Ugiecia szyb (przy krawedzi szyby) nie powinny by¢ wigksze niz 8 mm.
Sprawnos¢ dziatania skrzydet. Ruch skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu drzwi powinien by¢ ptynny, bez zahamowan i
zaczepiania skrzydfa o inne czesci drzwi. Sita potrzebna do uruchomienia oku¢ zamykajacych przy otwieraniu i zamykaniu
powinna by¢ mniejsza niz 10 daN. Sita potrzebna do poruszenia odryglowanego skrzydta powinna by¢ mniejsza niz 8
daN.
Sztywnos¢ skrzydel na obciazenia statyczne sita skupiong dziatajaca w ptaszczyznie skrzydta. Skrzydia drzwi
balkonowych poddane dziataniu sity skupionej 50 daN dziatajgcej w ptaszczyznie skrzydta i przytozonej do ramiaka
skrzydta od strony zasuwnicy po badaniu wg BN-75/7150-03 powinny zachowa¢ sprawno$¢ dziatania. Nie moze nastapic¢
uszkodzenie oku¢ oraz naruszenie trwatosci ich zamocowania w skrzydle lub oscieznicy.
Sztywnos¢ skrzydet na obciazenia dynamiczne i statyczne sita skupiong dziatajaca prostopadle do plaszczyzny
skrzydta. Skrzydta drzwi balkonowych, poddane obcigzeniu dynamicznemu o wartosci 1 daNm, oraz statycznemu sitg
skupiong 40 daN dziatajgca prostopadle do ptaszczyzny skrzydta zgodnie z BN-75/7150-03 nie powinno powodowac
widocznych uszkodzen skrzydia i szklenia.
Wplyw wielokrotnego otwierania i zamykania skrzydta drzwiowego na trwatos¢ i wiasciwosci funkcjonalne. Po
10.000 cykli otwierania i zamykania sprawnos$¢ dziatania skrzydet i szczelno$¢ na przenikanie wody powinny spetniac
wymagania okreslone powyzej
lzolacyjnosé akustyczna. Izolacyjno$¢ akustyczna wtasciwa drzwi oszklonych szybami zespolonymi jednokomorowymi
4+16+4 lub 5+10+5 powinna charakteryzowac sie:
1) w odniesieniu do PN-B-02151-3:1999 — wskaznikami oceny izolacyjnosci akustycznej wiasciwej Ra, (klasyfikacja
podstawowa) i Ras (klasyfikacja uzupetniajgca) kwalifikujacymi te drzwi do:
a)klasy akustycznej OK,-26 (obejmuje wyroby o wskaznikach 28 < R4, < 30 dB),
b)klasy akustycznej OK4-29 (obejmuje wyroby o wskaznikach 31 < Ry, < 33 dB),
2) w odniesieniu do PN-87/B-02151/03 — wazonym wskaznikiem izolacyjnosci akustycznej wtasciwej R,, kwalifikujgcym
te drzwi do klasy akustycznej R, = 30 dB (obejmuje wyroby o wskaznikach 30 < R, < 34 dB).
W przypadku zastosowania innych rodzajéw szyb zespolonych wartosci wskaznikéw Ry, Raz i Ras (i klasy akustyczne)
drzwi nalezy ustala¢ na podstawie indywidualnych badan przeprowadzonych wg PN-EN 20140-3:1999.

5.4. Wbudowywanie zabudowy aluminiowej witryn

5.4.1. Ustalenie wymiaréw osciezy; luzy na wbudowanie
Wymiary drzwi i witrynypowinny by¢ odpowiednio mniejsze od wymiaréw otworu w $cianie, co umozliwia:
- swobodne wstawienie oscieznicy, wypoziomowanie jej na klinach podpierajacych i ustawienie w pionie,
- zmiang wymiardw oscieznicy, ,prace" w zmiennych warunkach cieplno-wilgotnosciowych,
- zachowanie cech geometrycznych oscieznicy w przypadku ruchéw konstrukcji budynku,
- wykonanie uszczelnien,
Przy ustalaniu wymiaréw nalezy bra¢ pod uwage oprécz wymiaréw nominalnych osciezy i okien réwniez dopuszczalne
odchyiki osciezy. | tak:
w $cianach surowych nieotynkowanych
- +10 mm dla wymiaréw do 2,5m oraz
- +15 mm dla wymiaréw od 2,5 m do 5,0 m,
w Scianach gotowych otynkowanych i z cegty licowej
- +5 mm dla wymiaréw do 2,5 m oraz

- +10 mm dla wymiaréw od 2,5 m do 5,0 m.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe oscieznic wynoszg +5 mm.
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5.4.2. Przygotowanie do wbudowania

Przygotowanie osciezy. Oscieza powinny odznacza¢ sie doktadnoscig ksztattu i wymiardw, ich ptaszczyzny powinny by¢
réwne i gtadkie, a przed montazem stolarki oczyszczone z pytu. Jezeli przewiduje sie stosowanie materiatéw przyklejanych
(folie izolacyjne) lub kitow budowlanych, na niektérych podiozach moze by¢ potrzebne wzmocnienie powierzchni
kontaktowych odpowiednim $rodkiem gruntujgcym. Podtoze powinno by¢ wzmocnione, jezeli nie wykazuje wystarczajacej
zwartosci, trwatosci i wystepuje ryzyko odspojenia sie warstwy klejacej wraz z drobinami materiatu z powierzchni oscieza.
Przygotowanie witryn. Witryny powinny by¢ dostarczone na budowe w stanie ostatecznie wykonczonym. Podczas
transportu i sktadowania na budowie nie powinny doznawa¢ uszkodzen, odksztatcen, zawilgocenia. Do wbudowania
skrzydfa sie zdejmuje. Na czas wykonywania uszczelnien przy uzyciu pianki poliuretanowej i kitbw oraz podczas
prowadzenia robot malarsko-tynkarskich okna musza byé ostoniete folig i ochronng tasma malarska.

5.5. Montaz

Przed wtasciwym zamocowaniem oscieznica powinna zosta¢ ustawiona i zablokowana w o$ciezu za pomocg klindw
montazowych, poduszek pneumatycznych lub specjalnych $ciskdw montazowych. Po wypoziomowaniu progu i
ustawieniu w pionie powinny byé zachowane jednakowe luzy przy stojakach i nadprozu. Prog oscieznicy powinien
zostac¢ podparty na klinach lub klockach podporowych, ktére zostana na state.
Do wtasciwego zamocowania oscieznicy w o$ciezu sg stosowane kotwy, tuleje rozpierane lub specjalne wkrety
Oscieznice powinny by¢ osadzone za pomocg kotwi stalowych Rozstaw kotew powinien by¢ nie wiekszy niz 0,75 m w
drzwiach i 1,0 m w oknach. W murach grubych jeden koniec kotwy powinien by¢ rozciety i rozgiety tak, aby konce
rozgiecia znajdowaty sie w spoinie pionowej muru w odlegtosci 3/4 lub | cegly od krawedzi oscieznicy. Drugi koniec kotwy
powinien by¢ umocowany w oscieznicy wedtug wskazan dostawcy systemu. Dopuszcza sie takze montaz za pomoca
systemowych tacznikow.
Z uwagi na konstrukcje sciany kotwy moga by¢ uzywane do wszystkich rodzajow $cian, natomiast tuleje rozpierane i
wkrety nie mogag by¢ stosowane do $cian szczelinowych, w ktorych oscieznica jest osadzona w strefie izolacji termicznej.
Rodzaj facznikéw, ich wymiary i rozstaw powinny by¢ tak dobrane, aby spetnione byly wymogi bezpieczenstwa z uwagi na
obcigzenia, jakie wystepujg w eksploatacji okien. Niezaleznie od rodzaju, wszystkie tgczniki muszg by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie. Kotwy powinny by¢ wykonane z blachy grubosci min. 1,5 mm, ksztait czeSci potaczeniowej z oscieznicg
trzeba dostosowac do jej profilu. Kotwy mocuje sie w okreslonych rozstawach na obwodzie o$cieznicy (wczepia sie w
profil lub przykreca wkretami) przed jej wstawieniem w oscieze. Drugi koniec kotwy przytwierdza sie do muru kotkami
rozporowymi lub specjalnymi wkretami. Mocowanie o$cieznic na wkrety lub tuleje rozpierane wymaga przewiercenia
elementow oscieznic. Przy wierceniu otworéw i dokrecaniu wkretéw lub Srub nalezy stosowa¢ pomocnicze kliny
zabezpieczajace przed przesunigeciem oscieznicy lub wygieciem mocowanego elementu. Dtugos¢ tulei i wkretéw powinna
by¢ tak dobrana, aby uwzgledniajac szerokos¢ mocowanego elementu i luz, uzyskaé niezbedne ich zagtebienie w
Scianie. Wielko$¢ tego zagtebienia zalezy od materiatu $ciany i typu zastosowanego facznika i jest okreslona przez
producenta tgcznikow.
Orientacyjnie, minimalne zagtebienie w betonie wynosi 30 mm, a w gazobetonie lub cegle dziurawce 60 mm. Te same
zasady powinny by¢ stosowane przy mocowaniu kotew do muru.
Przy taczeniu okien (okien i drzwi balkonowych) w zestawy a)t————-1 b) _1
3

stykajace sie elementy oscieznic taczy sie na wkrety lub Sruby w I
g | !
™ wn
—T K .
o
L
P~

rozstawach jak przy taczeniu z murem. W styki oscieznic powinny
by¢ wstawione tgczniki przewidziane do konkretnego systemu
okien. Przy tworzeniu zestawdw okien z PVC o duzych gabarytach
powinny by¢ stosowane, zgodnie z wytycznymi producenta, tgczniki
umozliwiajgce kompensacje rozszerzalnosci liniowe;j.

Al

Wbudowywanie drzwi przy wbudowywaniu drzwi powinny by¢
brane pod uwage wymagania w zakresie wytrzymatosci i trwatosci

5.6. Uszczelnianie luzéw i =
~
Materiat uszczelniajacy powinien by¢ elastyczny w granicach ! 70 %l <
przewidywanych zmian wymiaru szczelin. Wypetnienie szczeliny = 3
powinno by¢ mozliwie petne w kierunku grubos$ci oscieznicy i ciggte |8£(:——-r +q BN
na obwodzie. I
5.7. Wbudowywanie drzwi ! o o
| 1 <
l ~ ~
|

(np. ciezar skrzydfa i obcigzenia eksploatacyjne), a w przypadku J

drzwi zewnetrznych rowniez wymagania dotyczace szczelnos$ci i [ Ia 0 5950) Pj_

izolacyjnosci jak przy wprawianiu okien oraz wswzelkie zalecenia = ——=
producenta. Wymiary drzwi sg okreslone jako wymiary Swiatta
oscieznicy; przy ustalaniu $wiatta oscieza nalezy bra¢ pod uwage
zarébwno wymiary przekroju elementéw os$cieznicy, jak i wymiary
luzu na wbudowanie. W wysoko$ci o$cieza powinien by¢
uwzgledniony poziom posadzki (podtogi) wykonczonej ostatecznie i
ewentualne uksztattowanie progu, poniewaz tylko niektére rodzaje
skrzydet drzwiowych mozna odcig¢ od dotu i tylko niektére majg
konstrukcyjnie zatozong mozliwo$¢ regulacji wysokosci (rozsuwane
kasetony). Oscieznice osadza sie w oscieza nieotynkowane z
przewidzianym luzem na wbudowanie przy stojakach i nadprozu po
1-1,5 cm. Oscieznice regulowane, obejmujace grubo$¢ $ciany
osadza sie po wykonaniu tynkéw na ptaszczyznach $cian, oscieze
moze pozosta¢ nieotynkowane. Oscieznice stalowe moga byé
dostosowane do roznych sposobéw wbudowania w czasie
wznoszenia $cian, w uprzednio wykonane oS$cieze z
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zamocowaniem na zaprawe cementowg w gniazdach w o$ciezu kotew przyspawanych do oscieznicy na tuleje rozpierane
lub $ruby,

Rys nr5
Do zamocowania oscieznice powinny by¢ ustawione w pionie z zachowaniem prostokatnosci ramy. Liczba i rozstaw
punktéw mocowania o$cieznic stalowych sg okreslone w aprobatach technicznych. Zwykle sa to 3 punkty mocowania na
wysokosci stojakow. Oscieznice szerokosci wiekszej niz 1 m nalezy mocowaé réwniez w nadprozu, rozstaw punktow
mocowania powinien wynosi¢ okoto 75 cm.
schemat os$cieznicy stalowej z kotwami i uksztattowanie oscieza do jej osadzenia przedstawiono na rys. 5.
Luzy na wbudowanie w drzwiach zewnetrznych wejsciowych do budynkéw powinny by¢ uszczelnione wg zasad
przewidzianych dla okien. Drzwi wewnetrzne uszczelnia sie rozprezng piankg poliuretanowa, wetng mineralng lub watg
szklang. Przy drzwiach o zwigkszonej izolacyjnosci akustycznej uszczelnienie nie powinno pogarsza¢ parametréw
ustalonych dla drzwi. Przy montazu drzwi przeciwpozarowych luz na wbudowanie powinien by¢ szczelnie wypetniony
np. wetng mineralng niepalng o gestosci min. 60 kg/m3.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Rob6t podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogéine”.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy
Wedtug instrukcji dostawcy systemu aluminiowo — szklanego

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogolne”.

Jednostkg obmiaru jest:
. szt. (sztuka) dla elementéw drzwi i $cian przeszklonych wraz z montazem

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogdlne dotyczace odbioru robét
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01.00 ,WWymagania ogdlne”.

8.2. Odbior drzwi

Zaleca sie przeprowadzanie odbioru drzwi w trzech etapach:

1. przed wbudowaniem - na zgodnos$¢ z aprobatg techniczng lub dokumentacjg indywidualng (w zakresie rozwigzania
konstrukcyjnego, zastosowanych materiatéw i jako$ci wykonania) oraz na zgodno$¢ z zamdwieniem,

2. w ramach odbioru robét ulegajacych zakryciu w trakcie prac budowlanych (podparcia progéw, zamocowania
oscieznic, uszczelnienia luzow),

3. po wbudowaniu.

8.3. Kryteria odbioru konstrukcji aluminiowych

8.3.1. Wyglad powtoki proszkowej
Powitoka na powierzchniach widocznych nie moze mie¢ Zadnych rys siegajacych az do metalu podioza. Kiedy
rozpatrywana powierzchnia jest ogladana pod katem okoto 60° od wierzchniej powierzchni ,zaden z podanych nizej
defektéw nie moze by¢ widoczny z odlegtosci 3 m:
a) nadmierna chropowatos$¢, zacieki, pecherze, kratery , matowe plamy, pory,
b) wgtebienia, zadrapania, i inne nie do zaakceptowania skazy.
Powtoka musi mie¢ réwnomierny kolor i potysk z dobrym kryciem. Kryteria te muszg by¢ spetnione przy nastepujacych
warunkach oceny;
a) dla elementéw uzywanych na zewnatrz; ogladanie z odlegtosci 5 m
b) dla elementéw uzywanych wewnatrz; ogladanie z odlegtosci 3 m
Inne wymagania w stosunku do powtok proszkowych - wedtug wymagan technicznych
8.3.2. Wyglad powtoki anodowej
Istotne powierzchnie ( widoczne po montazu) musza by¢ wolne od widocznych uszkodzen w nastepujacych warunkach
kontroli:
a) w Swietle rozproszonym ,ktérego zrédto znajduje sie za obserwatorem
b) obserwator powinien oglada¢ badana probke prostopadle do jej powierzchni
c) dla elementéw uzywanych na zewnatrz; ogladanie z odlegtosci 5 m
d) dla elementéw uzywanych wewnatrz ; ogladanie z odlegtosci 2 m
W przypadku sprawdzania powierzchni anodowanej z probka wzorcowa, ze wzgledu na fakt iz powierzchnia
anodowanego aluminium charakteryzuje sie podwojnym odbiciem $wiatta ,probki wzorcowa i pochodzaca z produkcji
muszg by¢ ustawione pod tym samym katem i ogladane pod tym samym katem - najbardziej zblizonym do normalnego
kata obserwacji danej powierzchni po zainstalowaniu. W takich warunkach przy obserwacji okiem nie uzbrojonym nie
powinny by¢ widoczne réznice koloru i odcienia.
W przypadku anodowania profili i blach moga wystepowa¢ pewne réznice zabarwienia.
8.3.3. Kontakt aluminium z innymi materiatami
Ze wzgledu na mozliwo$¢ wystagpienia korozji niedopuszczalny jest bezposredni kontakt konstrukcji aluminiowych z:
a) nie zabezpieczong antykorozyjnie stalg,
b) miedzig i jej stopami (mosiadz , braz),
c) otowiem,
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d) wapnem i cementem,

€) masami uszczelniajgcymi zawierajgcymi chlor lub kwas,
W przypadku stosowania w/w materiatéw na styku z konstrukcjg aluminiowg zawsze nalezy stosowac¢ warstwe izolatora.
Elementy ztaczne ( $ruby, wkrety, itp. ) nalezy zawsze stosowac jako wykonane ze stali nierdzewnej ( np. stali chromo-
niklowej 1 H 18 N9). Za minimalng warstwe izolacji pomiedzy stalg konstrukcyjng a aluminium przyjmuje sie powioke
cynkowg na stali o grubosci min 35mm.

8.4. Wymagania techniczno - uzytkowe - sity operacyjne

Ruch skrzydet elementéw otwieranych powinien by¢ ptynny , bez zahamowan i zaczepiania skrzydta o inne cze$ci
konstrukciji.
Drzwi
Sity operacyjne nie powinny by¢ wieksze niz:
-dynamiczna sita potrzebna do zamkniecia drzwi 5 daN
-sita potrzebna do poruszenia i utrzymania ruchu skrzydta - 5 daN
-sita lub moment obrotowy potrzebny do otwarcia drzwi klamka 5daN lub 5 Nm
-sita lub moment obrotowy potrzebny do przekrecenia klucza w zamku 10 daN
lub 2,5 Nm .
8.4.1. Doktadnos¢ wykonania elementéw otwieranych.:
Odchytki wymiaréw nie powinny by¢ wigksze niz:
- oscieznicy w $wietle;
e 12 mm - przy wymiarze oscieznicy do 1m
e £ 3mm - przy wymiarze oscieznicy powyzej 1 m
- luzu wrebowego miedzy skrzydtem i o$cieznicg £1mm
Roznica dtugosci przeciwleglych elementéw oscieznicy mierzona w $wietle nie powinna by¢ wigksza niz ;
. +1 mm - przy wymiarze do 1 m,
. +2 mm - przy wymiarze powyzej 1 m.
Roznica dtugosci przekatnych skrzydet i oscieznicy nie powinna by¢ wigksza niz;
e #2mm - przy wymiarze oscieznicy do 1m
8.4.2. Doktadnos¢ wykonania elementéw otwieranych
Odchytka od prostokoatnosci naroza skrzydta nie powinna by¢ wieksza niz 0,75 mm na dtugosci 500 mm. Zwichrowania
skrzydta ,mierzona jako odchylka jednego z narozy wzgledem ptaszczyzny poprowadzonej przez trzy pozostate naroza
nie powinno przekracza¢ 3 mm. Wygiecie ( wypaczenie ) skrzydta nie powinno by¢ wieksze niz 2mm. Ptasko$¢ miejscowa
nie moze by¢ wigksza niz 0,6 mm.
8.5. Wymagania techniczno - uzytkowe - Kotwienie konstrukcji drzwiowych.
a)elementy kotwigce nie moga by¢é mocowane w odlegto$ci mniejszej niz 40 mm od krawedzi $ciany,
b)na kazdej krawedzi powinny by¢ uzyte min dwa elementy kotwigce,
c)max odlegto$¢ pomiedzy elementami kotwigcymi nie powinna przekracza¢ 700mm,
d)odlegto$é punktu mocowania od naroza lub od miejsca zamocowania poprzeczki nie powinna przekracza¢ 200
mm.
e)zalecane jest dawanie elementu kotwigcego na wysokosci kazdego zawiasu
lub punktu blokowania akcesorii.
8.5.1. Doktadnos¢ wykonania elementéw otwieranych
Odchytka od prostokatnosci naroza skrzydta nie powinna by¢ wieksza niz 0,75 mm na dtugosci 500 mm.
Zwichrowania skrzydta, mierzona jako odchylka jednego z narozy wzgledem ptaszczyzny poprowadzonej przez trzy
pozostate naroza nie powinno przekracza¢ 3 mm.
Wygiecie ( wypaczenie ) skrzydta nie powinno by¢ wieksze niz 2mm.
Ptasko$¢ miejscowa nie moze by¢ wigksza niz 0,6 mm.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

. Dostarczenie gotowej S$lusarki tgcznie ze wszystkimi koniecznymi do montazu kotwami tacznikami i
uszczelnieniami,

Przygotowanie stanowiska pracy (facznie z montazem i demontazem rusztowan)

Osadzanie $lusarki w przygotowanych otworach tgcznie z uszczelnieniem

Dopasowanie i wyregulowanie elementéw ruchomych

Reperacje tynkow i gliféow otworéow

Naprawa uszkodzen

Oczyszczenie miejsca wykonywania robét z resztek materiatéw

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. Instrukcja nr 336 Instytutu Techniki Budowlanej ,Wymagania odpornosci na uderzenia lekkich
nieprzezroczystych przegrdéd pionowych".

e  ZUAT - 15/11.05 ,Systemy lekkich $cian ostonowych o konstrukcji szkieletowej z profili aluminiowych".

. PN-84/B-03230 ,Lekkie $ciany ostonowe i przekrycia dachowe z ptyt warstwowych i zebrowych. Obliczenia
statyczne i projektowanie".

. PN-84/H-93669 ,Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki".

. PN-87/B-02151 ,Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach".
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PN-B-02151-3:1999 ,Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjno$¢ akustyczna
przegréd w budynkach oraz izolacyjnos$¢ elementéw budowlanych. Wymagania"
. PN-EN 12600 ,Szkto w budownictwie. Badanie wahadtem. Klasyfikacja szkta ptaskiego”
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot tynkarskich

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspodlne dotyczace wykonania i odbioru Robét, ktére
zostang zrealizowane w ramach zadania — PROJEKT WYDZIELENIA | ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W
BUDYNKU MIEJSKIEGO DOMU KULTURY W WOLOMINIE PRZY UL. MARIANSKIEJ 7 — w zakresie wykonania i
odbioru robot w zakresie robét tynkarskich.

1.3. Okreslenia podstawowe
Podtoze tynkarskie jest to powierzchnia budynku przeznaczona do otynkowania, zapewniajgca pewne i trwate potaczenie.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00.01.00 ,Wymagania
ogolne”.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Ogdlne wymagania dotyczace Robdt podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdélne” .Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢
wykonania Robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa i ST.

2. MATERIALY
21. 0Ogolne zasady stosowania materiatéw
Tynki gipsowe i zawierajace gips ( naktadane jednowarstwowo), oraz tynki wapienne moga by¢ stosowane tylko wewnatrz

21.1. Woda PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.1.2. Piasek PN-EN 13139:2003
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci nie zawieraé domieszek
organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie

. piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

. piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

. piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich - $rednioziarnisty
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5mm.
2.1.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami Dokumentacji projektowej. Przygotowanie zapraw do robot
murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta byé¢
wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa piasek
rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz+5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objeto$ciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagane;j
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”.

3.2 Sprzet do wykonania robét

W trakcie prac przygotowawczych nalezy skorzysta¢ ze szpachelki, szczotki drucianej, mtotka murarskiego, tasmy
malarskiej, folii oraz watka badz pedzla malarskiego. Do przygotowania masy potrzebne bedzie elastyczne wiadro oraz
wiertarka z mieszadtem. Do wykonania i obrébki gtadzi nalezy wykorzysta¢ dtugg i krotkg pace stalowa, szpachelke
katowa, przyrzad do szlifowania wraz z siatkg lub papierem $ciernym, okulary i maske przeciwpytowa.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogélne”.
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5.2. Zalozenia dotyczace podiozy tynkarskich.

5.2.1. Wymagania dotyczace podtoza tynkarskiego.

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbadac¢ przydatnos$¢ podtoza pod tynkowanie.

Badanie podtoza nastepuje na podstawie normy oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, proby $cierania, drapania
(skrobania) oraz zwilzania , a takze aktualnych zalecen producenta.

Niewfasciwe przygotowanie podtoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wplyw na jakos$c¢ i trwatosé gotowego tynku
(np. powstawanie rys).

Nalezy pamietaC¢ przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych réwnej powierzchni pod tynk: zlikwidowa¢ przed
otynkowaniem wszelkie nieréwnosci, takie jak: wystajace cegty, bloczki, kamienie. Nieregularna grubos¢ tynku zwieksza
ryzyko powstawania rys.

Roéwniez grozne sg otwarte lub nie uzupetione fugi. W takim przypadku warstwa tynku stanowi most nad otwartg fugq i
juz niewielkie zmiany termiczne (naprezenia, odksztalcenia) mogg powodowac zarysowania i spekania. W przypadku
wykonania muréw wypetniajacych (np. konstrukcje szkieletowe zelbetowe, stalowe, drewniane) nalezy zwréci¢ szczegding
uwage na prawidtowe wykonanie szczelin dylatacyjnych, fug zamykajacych i taczacych oraz ewentualne zastosowanie
odpowiednich profili.

Podtoze pod tynk musi by¢:

. réwne,

nosne i mocne,

wystarczajgco stabilne,

jednorodne, réwnomiernie chfonne; hydrofilne (zwilzalne),

szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

wolne od wykwitow,

nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

5.2.2. Przygotowanie podtoza - naprawa podtoza.

Przygotowanie podfoza jest zabiegiem majacym na celu uzyskanie podfoza, spetniajacego wymagania podane w PN-
70/B-10100 pkt. 3.3.2.

5.2.3. Przygotowanie podtoza - obrébka wstepna.

Obrébka wstepna podioza stuzy trwatemu i silnemu zwigzaniu tynku z podtozem. Wiaze sie z zastosowaniem $rodka
zwiekszajgcego przyczepnosé (np. obrzutki wstepnej).

5.2.4. Przerwy technologiczne w stanie surowym dla podtozy tynkarskich.

Niezbedne jest dotrzymywanie czasu schniecia oraz wigzania odpowiedniego dla réznych materiatéw, budowlanych
podfoza (im dtuzej tym lepiej). Po uptywie tego czasu ryzyko powstawania rys maleje.

5.2.5. Sprawdzenie podioza pod tynk.

5.2.5.1 Ogolne sprawdzenie podtoza.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, tuszczenie oraz piaszczenie czy tez wiasciwosci powierzchni wierzchniej nalezy
postuzy¢ sie probg Scierania, drapania lub zwilzania.

Proba SCIERANIA przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig powierzchni pod tynk.

Proba DRAPANIA polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu.

Chtonno$é podtoza i jego wilgotno$é okreslana jest przy pomocy proby zwilzania. Proba ZWILZANIA polega na zraszaniu
muru w wielu miejscach czystq woda.

5.2.5.2 Sprawdzenie w zaleznosci od podtoza i stosowane srodki zaradcze.

e  Cegta petna, bloczkii elementy z betonu lekkiego.
Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie mogg byé ani zbyt gtebokie, ani zbyt wystajace przed lico muru - przed
natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnaé. Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste
szczeliny nie moga by¢ wieksze niz 5 mm. Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypeic¢ najpozniej
3 dni przed rozpoczeciem tynkowania (nie stosowa¢ w tym celu obrzutki wstepnej).
Wykwity (naloty, "wtoski" - sél krystalizujgca na powierzchni), naruszajace przyczepnosé tynku do podtoza, muszg zostaé
bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy szczotki druciane;j.
Jezeli metoda czyszczenia szczotkg nie da odpowiednich rezultatow, nalezy ustali¢ doktadnie przyczyne powstawania
wykwitow i przy pomocy specjalistow zastosowaé skuteczng metode oczyszczenia muru.
Suchy mur, silnie chtongce wode podtoza ceramiczne moga wymagac¢ odpowiedniego przygotowania. Ocena wtasciwosci
muru musi nastgpic przed przystapieniem do tynkowania.

. Beton i zelbet.
Narazone na korozje czesci metalowe (np. gwozdzie, kotwy) muszg by¢ na tyle usuniete, aby nie wchodzity w warstwe
tynku. Pozostate czesci nalezy przed rozpoczeciem tynkowania zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Rury i przewody wodno-
kanalizacyjne musza przed rozpoczeciem tynkowania zostaé zabezpieczone przed kondensacjg pary wodnej
(zaizolowane).
Na powierzchniach betonowych, ktdre po prébie zwilzania wykazg, ze sgq zanieczyszczone olejem szalunkowym, sadza,
kurzem czy innymi czynnikami, nie mozna naktadac tynku.
Na szczegdlnie gtadkie powierzchnie betonowe (ptyty stropowe, ptyty kanatowe), a takze przy betonach o widocznej silnej
chionnosci lub zawierajacych specyficzne dodatki (np. dodatki uszczelniajgce) nalezy w sposéb szczegétowy dokonaé
oceny podtoza pod tynkowanie i dobra¢ odpowiednig powtoke gruntujgca (ewentualnie odpowiedni podktad).
W przypadku prefabrykatéw betonowych konieczne jest dodatkowe sprawdzenie powierzchni pod katem podtoza pod tynk
(z uwzglednieniem dokumentacji producenta).

. Proba zwilzania.
Istotnym kryterium przydatnosci powierzchni betonowej do tynkowania jest proéba zwilzania.
W metodzie tej nalezy pedzlem malarskim sredniej twardosci lub czerpakiem murarskim obficie zmoczy¢ wodg badang
powierzchnig. Zmiana koloru z jasnego na ciemny oraz zniknigcie kropli wody w przeciggu 5 minut $wiadczy o tym, ze
mozna rozpocza¢ prace tynkarskie.
Jezeli w wyniku proby zwilzania nie nastapi zmiana koloru zmoczonej powierzchni lub jezeli zgodnie z protokotem
sprawdzajgcym (tabela 2) po odpowiednim czasie bedg widoczne kropelki wody, przyczyna moze by¢ nastepujaca:
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= jeszcze zbyt wilgotny beton,

. pozostato$ci oleju szalunkowego,

L] zbyt szczelny beton.

Dla tynkéw zawierajacych gips, stosowanych na $cianach i sufitach betonowych, nalezy uwzgledni¢ dodatkowo:

. wilgotnosé,

. szczegoty wykonania tynku.

W tabeli 1 zestawione zostaty charakterystyczne wtasciwosci podtozy, metody badan i ich wyniki oraz odpowiednie $rodki
zaradcze.

5.2.6. Obrobka tynku w miejscach szczegoinych na podtozach betonowych.

W miejscach potaczen i stykéw z innymi materiatami tworzacymi $ciane ( filary, $ciana z cegty, stropy betonowe itp.)
nalezy przed wygtadzaniem i zacieraniem tynku wykona¢ naciecie kielnig tynku az podtoza lub osadzi¢ odpowiedni profil
tynkarski.

Przy koniecznosci dylatowania powierzchni otynkowanych stropdw betonowych nalezy wykona¢ pionowe naciecie tynku w
krawedziach wzdluz $cian okalajacych strop (nacigcia mozna wykonac¢ réwniez w tynku na stropie; analogia do
dylatowania podktadéw posadzkowych). Zwtaszcza stropy narazone na obcigzenia termiczne

5.2.6.1 Mur mieszany.

W przypadku tego rodzaju podtoza nalezy uzgodnié¢ ze zleceniodawca indywidualne rozwigzanie problemu (np. wykonanie
zbrojenia lub wykonanie nosnika tynku).

5.3. Tynkowanie

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo oceni¢ podifoze pod tynk.
Podane w powyzej wymagania dotyczace podtoza pod tynk muszg byC¢ spetnione. Wszystkie odstepstwa od
wyszczegolnionych warunkéw majg znaczacy wptyw na jakos¢ prac tynkarskich. Mogg wymagac przeprowadzenia prac
dodatkowych, znaczaco utrudnié prace tynkarskie lub tez sta¢ sie przyczyna pdzniejszych uszkodzen tynku.

Najpozniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jakg przewidziano wierzchnig warstwe tynku,
aby odpowiednio dostosowaé powierzchnie obrzutki (lub jej szorstkos$ci) do rodzaju tynku wierzchniego (ptytek
ceramicznych lub innej powtoki).

5.3.1. Srodki zwigkszajace przyczepnosé.

Jako s$rodki adhezyjne (zwiekszajace przyczepnos¢ tynku do podioza) stosowane sa: obrzutka wstepna, zaprawy i szlamy
zwiekszajgce przyczepnos¢ oraz substancje ptynne - mostki adhezyjne.

W przypadku tynkéw zawierajgcych gips naktadanych na podtoza betonowe, stosuje sie wytacznie odpowiednie mostki
adhezyjne, ktore zwiekszajq szorstkos¢ powierzchni.

Dla tynkéw wapiennych, cementowo - wapiennych oraz cementowych na wszystkich podtozach (z wyjatkiem betonu) jako
$rodek adhezyjny stosowana jest obrzutka wstepna.

Na szczelnych, stabo chtonnych podiozach betonowych stosowana jest obrzutka wstepna uszlachetniona zywicami lub
specjalne zaprawy i szlamy zwiekszajgce przyczepnosé.

Zaleznie od rodzaju podfoza tynku oraz zaprawy tynkarskiej moze by¢é wymagane zastosowanie obrzutki wstepnej
(zaréwno na $cianach wewnetrznych, jak i zewnetrznych).

Odnosnie stosowania obrzutki wstepnej wykonawca tynku ma obowigzek przestrzegania zaréwno zalecen dotyczacych
gruntowania powierzchni, jak i wskazéwek wykonawczych producenta tynku.

Do wykonania obrzutki wstepnej nalezy zastosowaé przewidziang do tego celu zaprawe produkowang fabrycznie.
Wykorzystywanie zaprawy tynkarskiej lub murarskiej do obrzutki wstepnej jest niedozwolone.

Nawilzanie podioza pod tynk oraz utrzymanie wilgotnosci naniesionej obrzutki wstgpnej zalezne jest od warunkow
pogodowych i chtonnosci podtoza.

5.3.2. Mostki adhezyjne dla tynkow zawierajacych gips na podtozu betonowym.

Mostki adhezyjne sg to zawiesiny zywicy syntetycznej zawierajace piasek ostry. Musza one po wyschnieciu spetniaé
nastepujgce wymagania:

a) odpornos¢ na dziatanie srodkéw alkalicznych,

b) trwate wigzanie pomiedzy podiozem betonowym a tynkiem,

c) obnizenie przenikania wody oraz roztworéw wodnych,

d) niewielki wspotczynnik oporu dyfuzji pary wodnej,

e) poprawa przyczepnosci mechanicznej tynku dzieki zwiekszeniu powierzchni wiasciwej podtoza.

Mostki adhezyjne dla tynkéw gipsowych lub zawierajacych gips okreslane sa przez producenta zaprawy i podlegaja tym
samym jego odpowiedzialno$ci i gwaranciji.

Mostki adhezyjne nalezy nanosi¢ przy pomocy watka lub inng technikg malarska. Aby utrzymac jednorodno$¢ materiatu
przed oraz w trakcie nanoszenia, nalezy je odpowiednio czesto miesza¢ w pojemniku.

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschna¢.

Na powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajacej 4% (patrz punkt 2.3.2.3.) nanoszenie takich mostkow
adhezyjnych jest niedozwolone.

5.3.3. Nosniki tynku.

Nosniki tynku traktowane sg jako podtoze tynkarskie i powinny zosta¢ wykonane zgodnie z zaleceniami producenta. Na
rynku wystepujg w formie siatek nierdzewnych lub ocynkowanych z przeplotami z tektury lub z wktadami z elementéw
ceramicznych. Mozna spotka¢ tez w formie ponacinanej blachy, ktéra po rozciagnigciu tworzy siatke. Stosuje si¢ je np. do
przykrywania bruzd instalacyjnych, drewnianych elementéw konstrukcyjnych, przewodéw kominowych itp.

Przy montazu nos$nikéw pod tynk trzeba koniecznie zwrdci¢é uwage na grubos$c przysziego tynku. Zbyt daleko odsadzony
nosnik (np. przy zastosowaniu tynkéw wierzchnich jednowarstwowych) na sasiadujacych powierzchniach tej samej
ptaszczyzny moze powodowac koniecznosé pogrubienia tynku.

5.3.4. Bruzdy i przebicia.

Wypetnienie bruzd i przebi¢ musi by¢ wykonane nie pdzniej niz 3 dni przed rozpoczeciem prac tynkarskich.

Wykonywanie prac tynkarskich na $wiezo wypetnionych bruzdach, przebiciach itp., moze doprowadzi¢ do wciggania
zaprawy w giab i pogorszenia jakosci tynku (niebezpieczenstwo peknigc).

Elementy metalowe narazone na korozje np. gwozdzie, druty mocujgce, muszg by¢ usuniete na tyle, aby nie wnikaty w
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warstwe tynku. Nieusuniete elementy muszg by¢ zabezpieczone przed korozjg przed rozpoczeciem prac tynkarskich.
Przewody instalacji wodno - kanalizacyjnych, wchodzacych w warstwe tynku, muszg by¢ zabezpieczone przed
kondensacja pary wodne;j.

Wskazéwki dla instalatorow, elektrykdw oraz murarzy.

Rodzaj zaprawy mocujacej lub wypetniajacej nalezy odpowiednio dobra¢ do przewidzianej zapraw) tynkarskiej oraz
zaleznie od przeznaczenia pomieszczenia

Nalezy pamieta¢ o tym, ze przewody przebiegajace pod tynkiem cementowo — wapiennym lub cementowym nie moga by¢
mocowane przy uzyciu gipsu (w takich przypadkach nalezy uzyé np. cementu szybkowigzacego).

Z kolei uzycie cementu szybkowigzacego pod tynki gipsowe moze spowodowac ich pozniejsze odpryskiwanie.

Bruzdy instalacyjne w $cianach betonowych nalezy catkowicie przykry¢ nosnikiem tynku (z 20 cm zakiadkg na
sgsiadujace powierzchnie $cian betonowych) nawet wtedy, gdy sg one wypetnione.

Specjalne zaprawy wypetniajace (np. nie wymagajace podkfadu pod tynk) nalezy stosowaé zgodnie z instrukcjami
producenta.

5.3.5. Naciecia tynku, fugi i profile.

5.3.5.1 Nacigcia kielnia.

Wykonanie: przed przystgpieniem do ostatniego etapu pracy (zacieranie i wygtadzanie) nalezy tynk nacig¢ kielnig lub
ostrzem az do podtoza, nastepnie wykonczy¢ powierzchnie, przez co ciecie bedzie z zewnatrz niewidoczne. W przypadku
pracy podtoza w miejscach nacie¢ wystapi rysa o prawie idealnie prostoliniowym przebiegu. Naciecie kielnig nie jest
odpowiednie w przypadku zmiany materialu budowlanego w podtozu. Zbrojenie tynku moze w miejscach takich
zredukowac niebezpieczenstwo peknigcia, ale nie jest w stanie catkowicie go wykluczyé. W przypadku $cian ze stykami
elastycznymi nalezy zastosowa¢ specjalne profile stykowe. Ciecia kielnig moga jedynie wptyng¢ na przebieg powstajacej
rysy (przebieg prostoliniowy zamiast nieregularnego, zygzakowatego).Ciecie kielnig jest rodzajem "kontrolowanego
pekniecia".

5.3.6. Profile tynkarskie.

Wsréd profil tynkarskich wyréznimy m. in. profile naroznikowe, prowadzace i specjalne (np. dylatacyjne, o stosowaniu
ktorych decyduja warunki konstrukcyjne). Przy stawianiu budynkéw moze okazac¢ sie niezbedne (statyka budowli)
wykonanie przerw w okreslonych miejscach. Tego typu styki nalezy wykona¢ zgodnie z ich przeznaczeniem, aby uzyskac¢
odpowiednie zabezpieczenie przed ruchami statycznymi budynku. Przerwy konstrukcyjne wykonuje sie stosujac
odpowiednie do tego celu profile.

5.3.6.1 Rodzaje profili.

Konieczne jest uwzglednienie zgodnosci materiatu, z ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku.
Materiat, z ktérego wykonany jest profil
Materiat tynkarski Stalowy 7 metali lekkich Ocynkowany +
ocynkowany PCV

Nierdzewny

Gips
Wapno
Cement/wapno
Cement
Tynk zywiczny
Masa szpachlowa na
bazie zywic sztucznych
Farba na bazie zywic
sztucznych
Silikony (na bazie kwasu
octowego)
Legenda:

Silne zawilgocenia (kuchnie
zaktadowe, przemyst)

- nadaje sie Nie stosowa¢ razem profili ocynkowanych i
profili z metali lekkich. Niebezpieczenstwo
korozji

- nie nadaje sie

Profile z metalu lekkiego nadaja sie do stosowania do mas szpachlowych, tynkéw i farb na bazie zywic syntetycznych, a
takze twardniejacych pod wptywem kwasu octowego silikonéw i w pomieszczeniach wewnetrznych do tynkéw gipsowych.
Profile z ocynkowanej blachy stalowej nadajg sie do tynkéw gipsowych, wapiennych, cementowo-wapiennych oraz
cementowych.

Ocynkowane profile tynkarskie nie moga by¢ stosowane pod tynki zywiczne, uszlachetnione zywicami masy szpachlowe i
farby oraz pod twardniejgce pod wptywem kwasu octowego silikony. Niebezpieczenstwo korozji.

Profile ze stali nierdzewnej majg zastosowanie tam, gdzie nalezy sie liczy¢ z silnym zawilgoceniem (nieostoniete $ciany
zewnetrzne np. mur bez zadaszenia, murki ogrodowe i tarasowe) lub w pomieszczeniach wewnetrznych - w przemysle
chemicznym, spozywczym, gastronomii.

Nie mozna uzywac razem profili ocynkowanych i aluminiowych z uwagi na niebezpieczenstwo korozji kontaktowe;.
Osadzanie profili.

W przypadku tynkéw gipsowych profile osadza¢ mozna przy pomocy tej samej zaprawy tynkarskiej. W pomieszczeniach
wilgotnych, jak rowniez na powierzchniach otynkowanych zaprawg zawierajacg cement lub mieszaning cementowo -
wapienna, niedozwolone jest stosowanie materiatu do osadzania profili zawierajacego gips. Ta sama uwaga odnosi sie do
zastosowan na powierzchniach na zewnatrz. W takich przypadkach uzy¢é mozna specjalnej zaprawy do osadzania na
bazie cementu szybkowigzacego. Profile nalezy osadza¢ punktowo, w odstgpach ok. 50 cm. Jezeli do wstepnego
zamocowania ksztattownikéw uzyto gwozdzi ocynkowanych, to po stezeniu zaprawy do osadzania nalezy je usunag¢.

Nie zaleca sie ciecia profili ocynkowanych szlifierkg katowa, poniewaz warstwa ocynku ulega spaleniu na szerokosci ok. 1
cm od miejsca ciecia.

Niebezpieczenstwo korozji. Stosowa¢ nozyce do metalu.
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Wazne wskazowki dla wtasciwego funkcjonowania profili.

Szczeliny rozdzielajace oraz dylatacyjne musza by¢ bezwzglednie oczyszczone z zaprawy i resztek tynku. Profile nalezy
osadzi¢ tak, aby zapewni¢ ich wtasciwe funkcjonowanie.

W przypadku tynkéw zewnetrznych z profilami ocynkowanymi bez powtoki z tworzywa sztucznego niezbedne jest
przykrycie ksztattownika szlichta.

5.3.7. Wykonanie tynkéw jednowarstwowych i podktadowych.
5.3.71 Wskazowki ogélne.

L] Grubosci tynkéw - zgodnie z zaleceniami producentéw suchych mieszanek tynkarskich fabrycznie przygotowanych.

. Stosowac sie do wskazéwek dotyczacych obrébki, pochodzacych od producenta zaprawy tynkarskiej.

. Wiasciwa kontrola podfoza pod tynk dla danego materiatu budowlanego oraz czynnosci przygotowawcze wedtug
punktu 2.3.2 i dalszych.

. Przerwy wynikajgce z konstrukcji budynku oraz szczeliny dylatacyjne nie mogg by¢ tynkowane.

. Specyficzne dla produktu i/lub zalezne od warunkéw pogodowych przygotowanie wstepne podioza (np. wstepne

zwilzenie).

Nie dopuszczaé do powstawania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi (listwy prowadzace, naroznikowe itp.).

Elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) nalezy osadzi¢ rownomiernie na catym obwodzie.

Stosowac¢ odpowiednie taty odcinajace w miejscach niezbednych (np. otwory drzwiowe pod o$cieznice obejmujace).

Zwraca¢ uwage na dokfadne $ciggniecie i wyréwnanie tynku podktadowego, poniewaz tynk wierzchni nie jest w

stanie pokry¢ i wyréwnaé dziur, pustek i fal.

5.3.7.2 Szczegolne wskazowki wykonania tynkow podktadowych pogrubionych (wielowarstwowych).

= Nanies$c¢ jednolicie grubo warstwe tynku i zaciggna¢ powierzchnie.

. To, czy wymagane jest naktadanie tynku metodg "mokre na mokre" czy tez - ewentualne przygotowanie spodniej
warstwy tynku (zatarcie na szorstko), uzaleznione jest od wskazéwek producenta tynku.

= Unika¢ tworzenia sie warstw rozdzielajacych (np. poprzez zatarcie pierwszej warstwy na gtadko ).

5.3.8. Wykonanie tynkéw wykonczeniowych (drobnoziarnistych).-

L] powierzchni tynku podktadowego pod tynk cienkowarstwowy nie nalezy wygtadzaé, zacierac itp.,

. zachowa¢ minimalny czas przerwy technologicznej rowny 3 tygodnie (zaleznie od warunkéw panujgcych na budowie
oraz od lokalnej wentylacji),

. ewentualnie konieczne moze by¢ wiasciwe dla danego produktu zagruntowanie (np. zastosowanie $rodkéw
wyréwnujacych chtonno$¢ podtoza i poprawiajacych przyczepnosé).

Na tynkach cementowo - wapiennych podkladowych i tynkach lekkich (wewnatrz i zewnatrz), przy zastosowaniu

cienkowarstwowego tynku nawierzchniowego (tynk natozony na grubosc¢ ziarna), konieczne moze okazac¢ si¢ wykonanie

odpowiedniej warstwy wyrownawczej lub posredniej. Przestrzegac zalecen producentow.

W przypadku zastosowania tynku cienkowarstwowego jako wykonczenia na tynkach docieplajacych niezbedne jest

wykonanie odpowiedniej warstwy wyréwnujacej (posredniej np. warstwa szpachli).

Jezeli przy wykonywaniu tynku podktadowego na jego powierzchni wytworzy sie warstwa osadowa (np. na skutek

zacierania tynku), to nalezy jg koniecznie usungg.

W przypadku okreslonych produktéw oraz w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych konieczne moze byé dokonanie

wstepnego przygotowania tynku podktadowego (zwilzenie, zagruntowanie itp).

Bezwzglednie przestrzega¢ wymaganych temperatur przy obrébce warstw wierzchnich (wykonczeniowych) tynku.

Tynki wykonczeniowe w kolorze naturalnym (do pomalowania).

W pomieszczeniach znajdujg zastosowanie tynki wapienne/cementowo - wapienne drobnoziarniste.

Na $cianach zewnetrznych (elewacja) konieczne jest stosowanie wtasciwych tynkéw nawierzchniowych (o zmniejszonym

kapilarnym wchtanianiu wody wzglednie tez tynk wierzchni nalezy pokryé odpowiednig powtoka wykonczeniowa.

5.3.9. Czas schniecia zapraw tynkarskich (przerwy technologiczne).

Przerwy technologiczne dla zaprawy tynkarskiej sg to minimalne czasy oczekiwania na mozliwos¢ rozpoczecia czynnosci
zwigzanych z dalszg obrdébka tynku.

Czasy wigzania, utwardzania oraz schniecia zalezne sg od rodzaju spoiwa, jak réwniez warunkéw klimatycznych i
lokalnych warunkéw panujacych na budowie.

5.3.9.1 Dlugos¢ przerwy technologicznej dla jednowarstwowych tynkéw wewnetrznych.

W przypadku jednowarstwowych tynkéw wewnetrznych decydujacy wptyw na dtugos¢ przerwy technologicznej oraz na
czas schnigcia ma wietrzenie. Z tego tez wzgledu nie mozna podac ogolnych danych dotyczacych tych czaséw. Ponadto
w przypadku tynkow wewnetrznych nalezy pamietac, iz np. przy podwdjnej grubosci tynku konieczne jest przyjecie
czterokrotnie dtuzszego czasu schniecia.

W idealnych warunkach pogodowych oraz przy dobrej wentylacji np. dla tynku gipsowo - wapiennego o grubosci 15 mm
nalezy przyjac, iz po uptywie 14 dni uzyskany zostanie stopien wyschniecia pozwalajacy na wykonanie dalszych prac.

5.3.9.2 Dtugos¢ przerwy technologicznej dla tynkéw naktadanych wielowarstwowo.
Grubos¢ tynku Grubos¢ tynku
Zalecany min. czas przerwy WEWNATRZ NA ZEWEWNATRZ
Rodzaj tynku technologicznej w dniach / 1 Wynikajacy z tego Wynikajacy z tego
cm CZAS PRZERWY CZAS PRZERWY
TECHNOLOGICZNEJ TECHNOLOGICZNEJ

. 10 mm 15 mm
Tynk normalny 14 dni/1cm 14 dni *) 21 dni
. . 15 mm 20 mm
Tynk lekki 10dni/1cm 2 dni >1 dni
. . 20 mm 35 mm
Tynk cieptochronny 7dni/1cm 14 dni 25 dni

*) W przypadku nakfadania jako kolejnej warstwy tynku gipsowego lub zawierajacego gips- przerwa technologiczna -
minimum 4 tygodnie.
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5.3.9.3 Dtugos¢ przerwy technologicznej dla szpachlowki oraz tynkow drobnoziarnistych.
Szpachléwka / szpachlowka z siatkg min. przerwa technologiczna 7 dni *)
Tynk drobnoziarnisty jako warstwa posrednia dla tynku min. przerwa technologiczna 7 dni *)

nawierzchniowego

*)wzgl. wedtug danych producenta.

W PRZYPADKU NIEKORZYSTNYCH WARUNKOW POGODOWYCH NALEZY PRZYJAC ODPOWIEDNIO DLUZSZE
CZASY SCHNIECIA.

Przerwa technologiczna krétsza niz podane powyzej czasy minimalne moze prowadzi¢ do zwigkszenia ryzyka powstania
rys. Za ewentualne konsekwencje odpowiada osoba, ktéra zalecita przyjecie krotszych przerw technologicznych
(producent fabrycznej zaprawy tynkarskiej, inwestor, kierownik prac budowlanych, sam tynkarz itd.)

Bez wzgledu na powyzsze zalecenia, za kontrole zdatnosci tynku do dalszej obrobki (np. pokrycie kolejnymi warstwami,
naniesienie powtoki itp.) odpowiada wykonawca dalszych prac.

5.4. Obrobka powierzchni tynku.

5.4.1. Wyréwnanie powierzchni tynku.

Wstepne wyréwnywanie powierzchni tynku przy zachowaniu pionu, poziomu oraz ptaszczyzny. Mogg byé widoczne $lady
po listwach tynkarskich itp. (np. gniazda). Powierzchnia zaciggnietego tynku jest z grubsza wyréwnywana. Warstwa tynku
wykonywana jest przy zachowaniu szorstko$ci powierzchni. Nierownomierna szorstka powierzchnia oraz niewielkie otwory
pozostajg widoczne, jednakze powierzchnia nie moze by¢ porysowana.

5411 Zacieranie.

Powierzchnia tynku zacierana jest na grubos$¢ ziarna zaprawy tynkarskiej. W przypadku tynkéw wapiennych, cementowo -
wapiennych oraz cementowych zacieranie wykonuje sie z reguty po natozeniu dodatkowej, cienkiej warstwy zaprawy
tynkarskiej (zgodnie z gruboscig ziarna zaprawy tynkarskiej), co stanowi wykonczenie powierzchni. Nie moga by¢
widoczne gniazda. Tynki jednowarstwowe na gfadkich powierzchniach betonowych maj g tendencje do tworzenia
pecherzykow i moga by¢ tam wykonywane tylko wiekszym naktadem pracy.

5.4.1.2 Wygtadzanie.

Specjalnie produkowane w tym celu tynki gipsowe sa wyréwnywane, filcowane, a nastepnie wygtadzane do momentu
uzyskania gtadkiej, nieporowatej powierzchni. Nie ma mozliwosci wygtadzenia tynkéw tak, aby patrzac przy oswietleniu
smugowym, byty one catkowicie pozbawione poréw, absolutnie gtadkie i rowne.

Powierzchnie prawie wolne od wad widocznych w $Swietle smugowym moga by¢ wykonywane tylko przy uzyciu
specjalnego wykonczenia poprzez wielokrotne szlifowanie i szpachlowanie (np. przez malarzy, sztukatorow). Tynki
wapienne, cementowo - wapienne oraz cementowe nie sg filcowane ani wygtadzane.

5.4.1.3 Przygotowanie powierzchni pod oktadziny ceramiczne.

Nie wygtadzaé tynkéw gipsowych i nie zacieraé tynkéw cementowo - wapiennych. Jezeli pod ceramiczne okfadziny
Scienne, przewidziany zostat cienki tynk wewnetrzny, to tynk ten nalezy wyréwnac¢ lub - przy maszynowym tynkowaniu -
zaciaggna¢ na ostro (przestrzega¢ wymogu réwnosci powierzchni tynku).

5.4.2. Pielegnacja tynku.

Po wykonaniu tynku wewnetrznego (takze w trakcie przypadajacego okresu grzewczego) nalezy zapewni¢ dobrag
wentylacje pomieszczen.

Dla procesu utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowywanie wilgoci
przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okre$li¢ na miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie.
Niedopuszczalne jest bezposrednie ogrzewanie tynku. Oznacza to, ze np. strumien gorgcego powietrza z dmuchawy nie
moze by¢ skierowany ani zbyt bezposrednio na powierzchnig tynku, ani tez dmuchawa nie moze by¢ umieszczona w zbyt
bliskiej odlegtosci od Sciany.

Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie "wyciggniecie" wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi
do jego uszkodzenia.

W przypadku tynkéw gipsowych nalezy dazy¢ do tego aby proces wysychania miat charakter staty i nieprzerwany, aby
uniknag¢ utworzenia sie szklistej, zle chtonacej powierzchni tynku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci Rob6t podano w ST 00.01.00 ,WWymagania ogdlne”.

6.2. Kontrola jakosci - wymagania

6.2.1. Uwagi ogolne.

Wykonany tynk musi wykazywa¢ odpowiednie dla danego produktu witasciwosci oraz odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym normami. Tynk musi byé mocno zwigzany z podtozem. W przypadku powierzchni pokrywanych oktadzinami
ceramicznymi i/lub wystawionych na dziatanie wilgoci nalezy stosowa¢ sie do uwag przedstawionych w pkt. 5.3.3.2. oraz
w tabeli 3.

6.2.2. Powierzchnia tynku.

Gotowa, tzn. dostatecznie wyschnigta powierzchnia tynku musi charakteryzowaé sie wymaganymi wtasciwosciami.
Powierzchnia tynku. Przed wykonaniem robot nalezy z inwestorem doktadnie omowi¢ oczekiwany rezultat prac
tynkarskich. Pecherze w gotowej powierzchni tynku sg niedopuszczalne. Krawedzie, profile oraz fugi musza wykazywac
idealnie prostoliniowy przebieg, nie moga by¢ naruszone ani pofalowane.

Przy wykonywaniu potgczen tynku i/lub dodatkowego tynkowania na istniejacych juz tynkach (np. wymuréwki w starym
budownictwie, nowe tynki na istniejacych) otynkowana powierzchnia lub potaczenie pozostajg z reguty widoczne.
Struktura powierzchni moze odréznia¢ sie ze wzgledu na inny (nowy) materiat oraz inne zabarwienie tynkéw. Jezeli tynk
nawierzchniowy naktadany jest na zréznicowane lub réznego wieku tynki podktadowe, to ze wzgledu na rézny stopien
wchfaniania wody, wystapig réznice w strukturze i/lub kolorze nowego tynku.
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Ocena gotowej powierzchni tynku.

Wszelkie nieregularnosci oraz nieréwnosci powierzchni tynku nie mogg rzuca¢ sie w oczy w normalnym o$wietleniu.
Ocena powierzchni tynku w $wietle smugowym (sztuczne Swiatto padajace pod ostrym katem albo $wiatlo stoneczne) jest
niedopuszczalna. Na ostateczny wynik oceny réwniez maja wplyw zréznicowane warunki klimatyczne w okresie
przygotowania powierzchni gotowego tynku.

6.2.3. Gladkos¢, poziom i pion oraz prawidiowe wykonanie narozy tynkowanych powierzchni.

Uwagi odnosnie okreslonych normami tolerancji wymiarowych.

Podane w normie wymiary $rednie musza by¢ stosowane na powierzchniach tynkowanych bez odniesienia do
jakichkolwiek otwordéw, elementéw wbudowanych itp.

Osadzone elementy wbudowane nalezy otynkowa¢ réwnomiernie na catym obwodzie, tzn. ze np. listwa okienna powinna
by¢ osadzona przy zachowaniu jednakowej szerokos$ci, a o$cieznica musi by¢ na catym obwodzie réownomiernie szeroka
(réwnomiernie osadzona).

Zleceniobiorca prac tynkarskich powinien zaktadaé, ze wszystkie elementy wbudowane sg osadzone przy zachowaniu
pionu oraz ptaszczyzn. Kontrola przed rozpoczgciem tynkowania nie jest obowigzkiem wykonawcy robét tynkarskich, ale
ewentualne konieczne dodatkowe roboty przygotowawcze nalezy uzgodni¢ z inwestorem.

Wszelkie roznice w przypadku otynkowanych elementéw budowlanych nie moga by¢ widoczne. Duze, powigzane ze sobg
powierzchnie tynkarskie wymagajg zwigkszonych naktadéw pracy przy tynkowaniu.

6.2.4. Rysy

Jezeli po zakonczeniu tynkowania zarysujg sie ksztatty elementdéw konstrukcyjnych $ciany (zarysy cegiet lub bloczkéw,
zapadniete spoiny, rysy), to mozna przyja¢ jedna z nastepujacych przyczyn: zle wybrany poczatek tynkowana (np.
kurczenie sie podtoza pod tynk nie zostato jeszcze zakonczone, wptywy warunkéw atmosferycznych w danej porze roku),
zbyt wysoka wilgotno$¢ podioza pod tynk (np. brak ochrony podifoza przed wptywem warunkéw atmosferycznych),
niefachowe przygotowanie podtoza pod tynk (np. zbyt szerokie i/lub gtebokie spoiny, Zle wykonany beton na placu
budowy), wadliwe wykonanie prac tynkarskich (np. niezgodnie z wytycznymi obrébki).

Gotowy tynk nie moze wykazywaé zadnych rys peknieé o szerokosci ponad 0,2 mm. Wigksza liczba i/lub koncentracja rys
i peknigé (rowniez tych dopuszczalnych) nie moze naruszac wtasciwosci uzytkowych obiektu i zasad fizyki budowli.

Ocena moze zosta¢ dokonana jedynie w ramach specjalistycznej ekspertyzy. Przed ewentualng naprawg konieczne jest
kazdorazowo okreslenie przyczyn powstania pekniec, ich szkodliwosci oraz przewidywanego czasu trwania pojawiania sie
rys.

6.2.4. Malowanie, powlekanie, ptytki ceramiczne i inne oktadziny.

Przy dalszej obrobce powierzchni tynku (przy naktadaniu powtok, oktadzin, ptytek itp.) konieczne jest stosowanie sig¢ do
ponizszych uwag.

6.2.5. Farby i powtoki malarskie.

Do pokrycia farbami i powtokami malarskimi nadaje sie osuszona, utwardzona oraz dostatecznie przereagowana
(karbonatyzacja) powierzchnia tynku. W przypadku tynkéw gipsowych farby krzemianowe majg ograniczony zakres
zastosowania, ewentualnie jest wtedy konieczne wstepne przygotowanie powierzchni, zgodnie z instrukcjami producenta
farby. Zaleca sie wczesniejsze przetestowanie farb na powierzchniach prébnych.

6.2.6. Okladziny, tapety oraz matoformatowe ptytki ceramiczne (wytwarzajace nieznaczne naprezenia w tynku).
Stosowanie ich dopuszcza sie bez ograniczen na wszystkich typach tynkéw. W przypadku tynkéw zawierajacych gips
konieczne jest wstepne przygotowanie powierzchni. Nalezy przestrzega¢ danych producenta oktadzin.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiaru jest:
L] m?, (metr kwadratowy) Sciany kazdego rodzaju i gatunku tynku
= m?, (metr kwadratowy) sufitu

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogélne dotyczace odbioru robét

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”. Roboty wymienione w ST
podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

8.2. Ustalenia szczegotowe dotyczace odbioru robét

Wymogi dla uzyskania wymaganej jakosci tynku:

L] brak niepozadanych peknie¢ powierzchni,

. zaprawy murarskie i tynkarskie powinny posiada¢ stosowne dokumenty, zapewniajgce ich jako$¢ oraz
dopuszczajace do obrotu i stosowania w budownictwie,

L] stan surowy budynku powinien spetniaé wymogi norm i warunkéw technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz zasad sztuki budowlanej,- to jest budynek istniejacy

8.2.1. Dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawedzi tynkéw naktadanych maszynowo i recznie

Tynki naktadane maszynowo i recznie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni i krawedzi traktowac jak tynki kategorii lll,
zgodnie z tabelg nr 5 PN-70/B-10100:

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
Odchylenia powierzchni przecinajacych
Kategoria tynku od ptaszczyzny i sie ptaszczyzn od
tynku odchylenie krawedzi od linii pionowego poziomego kata
prostej przewidzianego w
dokumentaciji
K . Nie wieksze niz 3 mm i w | Nie wieksze niz 2 mm na 1 m i | Nie wieksze niz 3 mm na 1 m | Nie wieksze niz 3
ategoria lll liczbie nie wi - - ST N, o
iczbie nie wiekszej niz 3 na | ogétem nie wiecej niz 4 mm w | i ogétem nie wiecej niz 6 mm | mmna1m
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catej dlugosci faty kontrolnej | pomieszczeniach do 3,5 m | na catej powierzchni
2m wysokos$ci oraz nie wiecej niz 6 | ograniczonej przegrodami
mm w pomieszczeniach | pionowymi ($ciany, belki itp.)

powyzej 3,5 m wysokosci

Odbidr zgodnie z Normg DIN 18202 tabela 3 przewiduje nastepujace dopuszczalne odchylenia:

Tolerancje dla gotowych Rozstaw punktéw kontrolnych (cm) / dopuszczalna odchytka (mm)
tynkéw na $cianach i 10 100 400 1000 1500
stropach 3 5 10 20 25
Odbiér zgodnie z normg ONORM B 2210 tabela A.1b przewiduje nastepujace dopuszczalne odchylenia:
Zakres stosowania | Dtugos¢ taty mierniczej Zakres Dtugos¢ taty mierniczej (m)/ Dopuszczalna odchytka (mm)
(m)/Dopuszczalna stosowania
odchytka (mm)
1,2 2,5 4,0 <05 | >05=<| > <3 | >3<6 |>6<=<15| >15 30
1 <30
Pow. bez specjal. Pow. poziome,
wymagan 6 12 15 pionowe, pod 4 6 8 12 16 20 30
katem
Pow. po_d oktadziny 3 6 8
Scienne
8.2.2. Oczekiwania w odniesieniu do jakosci

Powierzchnia wapiennego lub cementowo - wapiennego tynku zacieranego uzalezniona jest od rodzaju ziarna w materiale
tynkarskim oraz od wielko$ci najwiekszych ziaren. ktora - w zaleznosci od rodzaju produktu - wynosi 0,6 -;- 1,4 mm.
Najwigeksze ziarno w materiale tynkarskim otoczone jest drobnymi sktadnikami tynku i cze$ciowo lub w catosci wystaje
ponad powierzchnie tynku. Miejsca pomiedzy duzymi ziarnami majq strukture drobnoziarnistg i z tego wzgledu lekkie
"piaszczenie" sie tynku (préba $cierana ditonig) nie jest uwazane za wade wykonania. Powierzchni wapiennego lub
cementowo - wapiennego zacieranego tynku nie nalezy poréwnywac¢ z tynkiem drobnoziarnistym (tynk nawierzchniowy na
tynku podktadowym).

(Wygtadzong powierzchnie mozna otrzymaé wytacznie przez pokrycie tynku warstwg gtadzi tynkarskiej).

8.2.3. Ocena otynkowanej powierzchni.

Nie dopuszczalne sg pecherzyki powietrza na powierzchni tynku, a wszelkie nieréwnosci nie mogg by¢ widoczne w
normalnym oswietleniu. Nie dopuszcza sie oceniania tynku w s$wietle smugowym. Przy naprawie powierzchni tynku
stwardniatego i catkowicie wyschnietego mozna uzy¢ materialu naprawczego do zacierania, lecz pod warunkiem
naktadania go na catej powierzchni.

9.

PODSTAWY PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogoélne”.

9.1.

Cena jednostki obmiarowej obejmuje

. przygotowanie stanowiska roboczego,

e  dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

. ustawienie i przestawienie drabin oraz rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie robét na
wysokosci,

e oceneg i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem odpowiednich
srodkéw zwiekszajacych przyczepnos¢, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegdtowej
specyfikacji technicznej

e  zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem

w trakcie wykonywania tynkow,

osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia

umocowanie profili tynkarskich,

osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

wykonanie tynku jedno- lub wielowarstwowego wraz z ewentualnymi jego zbrojeniem, wykonaniem nacieé i fug

wypetnianych masg elastyczna, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji

technicznej,

. usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robot tynkowych,

. usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie
tynkowanych,

. uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

. usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatéw,

. likwidacje stanowiska roboczego.

Oraz wszystkie inne roboty nie wymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

PN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek mineralnych
PN-B-10107:1998/Az1:2000 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek mineralnych(Zmiana Az1)
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie
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PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-19402:1996 Ptyty gipsowo $cienne
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1. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét polegajacych na wykonaniu malowania
$cian i sufitbw wewnetrznych.

1.2.  Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspodlne dotyczace wykonania i odbioru Robét, ktére
zostang zrealizowane w ramach zadania — PROJEKT WYDZIELENIA | ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W
BUDYNKU MIEJSKIEGO DOMU KULTURY W WOLOMINIE PRZY UL. MARIANSKIEJ 7 — w zakresie wykonania i
odbioru robot polegajacych na malowaniu $cian i sufitw zgodnie z Dokumentacja projektowa.

1.3.  Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robo6t malarskich z
zabezpieczeniem powierzchni nie malowanych . Kolory i dobér farb wg wskazan Dokumentacji projektowej i Nadzoru
autorskiego.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi (przywotanymi w specyfikacji) normami.

2. MATERIALY

UWAGA
WSZELKIE NAZWY WEASNE PRODUKTOW | MATERIELOW PRZYWOLANE W SPECYFIKACJI SLUZA OKRESLENIU POZADANEGO
STANDARDU WYKONANIA | OKRESLENIU WEASCIWOSCI | WYMOGOW TECHNICZNYCH ZALOZONYCH W DOKUMENTACJI
TECHNICZNEJ DLA DANYCH ROZWIAZAN.
DOPUSZCZA SIE ZAMIENNE ROZWIAZANIA (W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH PRODUCENTOW) POD WARUNKIEM:

. SPELNIENIA TYCH SAMYCH WESCIWOSCI TECHNICZNYCH | ESTETYCZNYCH.

. PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIAZAN NA PISMIE ( DANE TECHNICZNE, ATESTY, DOPUSZCZENIA DO

STOSOWANIA)
. UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA | ZAMAWIAJACEGO

2.1. Woda PN-EN 1008:2004

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Spoiwa bezwodne

2.3. Farby budowlane gotowe.

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

2.31. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych
zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.
2.3.2. Wyroby epoksydowe
. Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna wydajno$é- 6-10m2/dm3, max. czas
schniecia - 24h
. Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C 81911/97 wydajnos$¢ - 4.5-5m2/dm3 czas
schniecia - 24h
. Emalia epoksydowa chemoodporna, biata wydajnos$¢ - 5-6m2/dm3, max. czas schniecia - 24h
. Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara wydajnos¢ - 6-8m2/dm3 czas schniecia - 24h
. Lakier bitumiczno-epoksydowy wydajnos$¢ - 1.2-1.5m2/dm3 czas schniecia - 12h

2.3.3. Farby akrylowe. Wymagania dla farb:

lepko$¢ umowna : min.60 -gestosé: max. 1,6g/cm3
zawartos¢ substanciji lotnych w % masy max. 45%
roztarcie pigmentoéw: max. 90 m
czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiagniecia 5 stopnia
wyschniecia-- max. 2godz.
Wymagania dla powiok:

e wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez zmarszczen i zaciekow,
grubos¢ - 100-120 jam
przyczepnosé do podfoza - 1 stopien,
elastycznos$¢ - zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub odstawania od podioza,
twardos$¢ wzgledna - min., 0,1,
odporno$¢ na uderzenia - masa 0.5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowa¢ uszkodzenia
powtoki

e odpornos¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystgpowac specherzenie powtoki.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-1SO 90-
2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C wg PN-89/C-S1400.
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2.4.  Srodki gruntujace.

241. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

. powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

. na chtonnych podtozach nalezy stosowaé¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong woda w stosunku 1:3-5
z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej,

2.5. Przygotowanie powierzchni.

Przed przystapieniem do malowania naprawi¢ uszkodzenia powierzchni tynkdw i wczesniej naprawianych miejsc. Zaleca
sie stosowanie do tego celu zapraw i szpachléwek produkowanych fabrycznie w postaci gotowej do stosowania lub w
postaci proszkowej do zarabiania woda bezposrednio przed uzyciem.

2.6. Termin robét.

Roboty malarskie wewnatrz i na zewnatrz budynku wykonywac dopiero po wyschnigciu tynkéw i naprawianych miejsc
(jednolite zabarwienie powierzchni naprawianej). Malowanie konstrukcji stalowych — po catkowitym i ostatecznym
umocowaniu wszystkich elementéw konstrukcyjnych i osadzeniu innych elementéw w Scianach.

2.7. Powierzchnie podiozy pod malowanie powinny byé:

gtfadkie i rowne, tzn. bez nadrostéw betonowych, zaciekéw zaprawy lub mleczka cementowego, kawern; dopuszcza sie
pojedyncze wgtebienia o Srednicy do 5 mm i gtebokosci do 4 mm - dla podtozy betonowych; w zakresie réwnosci
obowigzujg wymagania jak dla tynkéw 1V kategorii (z wyjatkiem tynkéw doborowych),

mocne, tzn. powierzchniowo nie pylace, nie wykruszajace sie, bez spekan i rozwarstwien,

czyste, tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i zanieczyszczen (kurzem, rdza),

dojrzate pod malowanie klejowe, emulsyjne,olejne i z zywic syntetycznych, tzn. po 2-6 tygodniach w zaleznosci od
rodzaju farby. Farbami emulsyjnymi, akrylowymi mozna malowac¢ podtoza po 7 dniach,

suche — (tabela) badanie wilgotnosci podioza mozna wykona¢ aparatami wskaznikowymi (elektrycznym lub

karbidowym), metodg suszarkowo-wagowg lub papierkami wskaznikowymi Hydrotest.

Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podtozy do malowania

Podtoze Rodzaj farby Najwieksgaowilgotnoéé
podtoza% masy
Wapienna 6
Tynki cementowe klejowa lub kazeinowa 4
cementowo-wapienne emulsyjna 4
olejna, z zywic syntetycznych 3
Klejowa 4
Tynki gipsowe Emulsyjna 4
olejna, z zywic syntetycznych 3
Drewno, sklejka, ptyty pilsniowe olejna, z zywic syntetycznych 4
twarde chemoutwardzalna 12

2.8. Malowanie.

Prawidlowo wykonana powltoka malarska powinna spetnia¢ dwa zadania: zapewni¢ wtasciwg ochrone podtoza przed
dziataniem czynnikéw atmosferycznych oraz sprzyja¢ uzyskaniu efektu dekoracyjnego. Efekt ten mozna osiggna¢ pod
warunkiem wtasciwego przygotowania podtoza oraz przez zastosowanie odpowiednich produktéw i prawidtowej technologii
malowania.
Poniewaz farba lub emalig nazywa sig¢ zawiesine zdyspergowanych w odpowiednim spoiwie nadajacych im barwe czastek
pigmentu, ktére jednoczesnie nadajg powltoce wtasciwosci kryjace, nazwy te beda czesto stosowane wymiennie. Przed
rozpoczgciem malowania nalezy zawsze zapoznac si¢ z informacjami podanymi na opakowaniu wyrobéw malarskich.
Sa tam wyspecyfikowane dane dotyczace:
przeznaczenia - do jakiego podtoza nalezy stosowac produkt; niestety bardzo czesto na opakowaniu brakuje
przeciwwskazan do stosowania farby,
sposobu uzycia - w jaki spos6b nalezy przygotowac¢ podioze, w jakiej temperaturze malowaé itp.
sposobu nanoszenia -jakg technikg nanosi¢ farbe: pedzlem, watkiem lub tez metodg natryskowa,
— krycia - ile razy nalezy pomalowa¢ powierzchnie, aby uzyskac¢ catkowite pokrycie; informacje te zwykle sg
podawane za pomocg symboli ,1-2" (konieczne jedno malowanie, a jesli to nie wystarcza - dwa) lub ,2-3" (konieczne
dwa malowania, a jesli to nie wystarcza - trzy),
— wydajnosci - ile farby trzeba kupié¢, by pomalowa¢ konkretng powierzchnie,
— czasu schniegcia - po jakim czasie pomalowana powierzchnia jest sucha i mozna nanosi¢ kolejne warstwy;
im wyzsza temperatura i nizsza wilgotno$¢ w pomieszczeniu, tym czas ten jest krotszy,
— rodzaju rozcienczalnika - czym nalezy rozcienczy¢ farbe, aby uzyskac¢ odpowiednig konsystencje,
— okresu przydatnosci do stosowania — przez jaki czas farba zachowuje swoje wtasciwosci i tworzy powtoke
dobrej jakosci, atestow - produkty, ktére nie majg oceny higienicznej Panstwowego Zakfadu Higieny
(PZH), moga by¢ szkodliwe dla zdrowia; na opakowaniu bywajg rowniez informacje o innych atestach, np.
o certyfikacie zgodnosci z Polskg Normg lub znak E, ktory oznacza produkt ekologicznie bezpieczny; farby
tak oznaczone majq dobrg jakosSc¢ i sq bezpieczne dla zdrowia i Srodowiska.
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3. SPRZET

3.1. Ogéblne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”.

3.2,  Sprzet do wykonania rob6t malarskich

Agregary malarskie —urzadzenia do natryskowego malowania farbami wapiennymi, klejowymi, emulsyjnymi, olejnymi i
syntetycznymi — do malowania duzych powierzchni

Pedzle, watki malarskie, drabiny, rusztowania

3.2.1. Malowanie pedzlem

Wyroby przeznaczone do malowania pedzlem powinny charakteryzowac¢ sie diugim czasem schnigcia oraz nie powinny
zawiera¢ rozpuszczalnikow agresywnych. Dobre do nanoszenia tg technikg sg farby alkidowe, olejne, epoksydowe i
poliuretanowe.

Duze znaczenie ma rowniez wybor odpowiedniego pedzla. Do gruntowania podtoza oraz malowania farbami alkidowymi,
epoksydowymi, olejnymi i uretanowymi najlepsze sg pedzle o twardym, krétkim wiosiu. Do nanoszenia farb winylowych i
chlorokauczukowych mozna stosowac¢ pedzle ptaskie. Farby nawierzchniowe, emalie i lakiery nalezy nanosi¢ pedzlami
ptaskimi o miekkim wiosiu. polega na nanoszeniu farby réwnolegtymi pasami minimalnie zachodzacymi na siebie. Farby i
emalie nawierzchniowe naktada sie w dwéch kierunkach prostopadtych do siebie (krzyzowo), nieznacznie dociskajac
pedzel do malowanej powierzchni. Farby gruntowe, olejne i alkidowe naktada sie réwniez w dwoch kierunkach cienkimi
warstwami, silnie wcierajac w podtoze.

3.2.3. Mechaniczne wykonywanie powtok malarskich

Do mechanicznego malowania na budowie stuzg aparaty natryskowe. W zaleznos$ci od sposobu rozpylenia farby mozna
wyroznié urzadzenia do natrysku: mechanicznego, pneumatycznego i hydrodynamicznego.

W aparatach do natrysku mechanicznego farba jest doprowadzana pod ci$nieniem (zwykle 0,15 -=-0,5 MPa) do dyszy
aparatu i rozpylona przez nagte rozprezenie sie po wyjéciu z dyszy. Do tej grupy zalicza sie aparaty z napedem:
mechanicznym, bezsprezarkowe i sprezarkowe, elektromagnetycznym i recznym.

W aparatach do natrysku pneumatycznego farba jest podawana strumieniem sprezonego powietrza i rozpylana w
momencie rozprezenia sie powietrza po jego wyjsciu z dyszy aparatu. Typowy zestaw do nanoszenia powtok tg metodg
skiada sie z pistoletu natryskowego, zbiornika cisnieniowego na farbe oraz sprezarki z kompletem przewodéw
doprowadzajacych sprezone powietrze.

Do drobnych prac malarskich mozna uzywac pistoletéw ze zbiornikiem na farbe, do ktérych nalezy jedynie doprowadzi¢
sprezone powietrze. Koncéwka urzgdzenia natryskowego lub pistoletu powinna byé prowadzona w odpowiedniej odlegtosci
od malowanej powierzchni. Odlegto$¢ te ustala sie na podstawie préby wykonanej przed malowaniem. Bardzo wazne jest
réwniez, aby byta ona zawsze jednakowa. Farbe nanosi sie pasami nieznacznie naktadajacymi sie na siebie.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”.

4.1. Warunki transportu

Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportowymi, uktadane w pozycji stojacej,
zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem. pojemniki moga by¢ przewozone w kontenerach lub na
paletach. Farby nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub
drogowym.

4.2. Warunki skladowania

Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed
zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem promieni stonecznych i zbyt mocnym
nagrzewaniem, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikéw. Powinny by magazynowane zgodnie z instrukcjami
producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania Robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.

Przy wykonywanlu robot malarskich wymaga sie przestrzegania nastepujacych zasad:
prace na wysokosci nalezy wykonywa¢ z prawidlowych rusztowan lub drabin, a gdy nie ma mozliwosci
zainstalowania rusztowan i roboty te wykonuje sie z pomostéw opieranych na konstrukcji (tzw. ktadek), malarz
powinien by¢ zabezpieczony przed upadkiem pasem bezpieczenstwa przymocowanym do konstrukciji,

. przy robotach przygotowawczych z uzyciem materiatow alkalicznych (wapno, soda kaustyczna, pasty do
usuwania starych powtok olejnych lub z zywic syntetycznych) nalezy stosowa¢ okulary ochronne i odziez
ochronng (buty gumowe, fartuchy gumowe, rekawice), zabezpieczajac skore twarzy i rak ttustym kremem
ochronnym,

. przy malowaniu wyrobami zawierajacymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki (np. w farbach olejnych,
olejno-zywicznych, ftalowych, lakierach lub farbach chemoutwardzalnych) stosowa¢ odziez ochronna, a prace
wykonywa¢ przy otwartych oknach lub czynnej i sprawnej wentylacji oraz przestrzega¢ zakazu palenia
papieroséw i uzywania otwartych palenisk lub grzejnikdw elektrycznych, narzedzi i silnikéw powodujacych
iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru,

. przy zastosowaniu piasku (np. przy piaskowaniu powierzchni) lub farb zawierajacych krzemionke stosowaé
maski pytochtonne, a skore twarzy i ragk zabezpieczy¢ ttustym kremem ochronnym,

L] nie nalezy stosowa¢ materiatéw szkodliwych dla zdrowia cztowieka, jak zwigzki chromu, otowiu, fluatéw.
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5.2.  Warunki przystapienia do robot

Temperatura. Roboty malarskie wykonywa¢ w temperaturze a +5°C. W ciggu doby nie moze nastgpi¢ spadek ponizej
0°C.
Farbg silikonowg mozna malowa¢ w temperaturze = -5°C.
Optymalna temperatura:

a) przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od + 12 do +18°C,

b)  przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi i z zywic syntetycznych powyzej +5°C, lecz by w ciggu doby

nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C,

c) przy malowaniu wyrobami chemoutwardzalnymi, poliuretanowymi, epoksydowymi itp. +15°C.
Inne warunki. Roboty farbami wodnymi -w pomieszczeniach o dobrej wentylacji. Farby wodorozcienczalne, . klejowe,
cementowe (w postaci wodnej), emulsyjne, olejne, z zywic syntetycznych oraz chemoutwardzalne powinny by¢
transportowane i przechowywane w temperaturze +5°C.

5.3. Przygotowanie powierzchni pod malowanie

Powierzchnia betonu i zelbetu:
a) wieksze ubytki powierzchni, ztacza prefabrykatéw itp. wypetni¢ zaprawg cementowg z co najmniej 14-dniowym
wyprzedzeniem i zatrze¢ do réwnosci,
b) plamy od zaoliwien zeskroba¢, zmy¢ woda z dodatkiem detergentéw i czystg woda.
Nowe tynki cementowe, cementowo-wapienne zagruntowac:
a)mlekiem wapiennym- pod farby wapienne i kazeinowe,
b) roztworem szkta wodnego potasowego - pod farby krzemianowe,
c) roztworem mleka wapiennego pod pierwszg warstwe farby klejowej i roztworem szarego mydta (1-3%) pod drugq i
nastepng warstwe farby klejowej (przy malowaniu wysokojako$ciowym),
d) pokostem rozcienczonym benzyna lakierniczg (1:1) pod wyroby olejne itp.
Podtoza gipsowe i z suchego tynku oraz gipsowo-wapienne zagruntowac:
a) roztworem kleju kostnego (2,5%) - pod farby klejowe,
b) gruntownikiem pokostowym, srodkiem silikonowym, z kleju kostnego, rozcienczong farbg emulsyjng (farba: woda =
1:6) - pod malowania farbami emulsyjnymi.

5.4. Prace przygotowawcze do malowania

5.41. Przygotowanie pomieszczen

Przed przystgpieniem do robot malarskich z pomieszczen powinny by¢ sprzatniete resztki materiatéw, sprzety itp. Elementy
juz wykonane, jak podtogi, balustrady, armatura fazienkowa itp., powinny byé zabezpieczone przed zachlapaniem
farbami.

5.4.2. Przygotowanie powierzchni nowych tynkéw

Nowe tynki wymagajg okresu dojrzewania (nawet do 6 tygodni, cho¢ czas ten zalezy od rodzaju tynku i farby, jaka bedzie
uzyta) i dopiero potem mozna przystapi¢ do nastepnych czynnosci. Powierzchnie nowych tynkéw nalezy przetrze¢
drewnianym klockiem w celu usuniecia grudek zaprawy i zachlapan, a nastepnie powierzchnie tynku odkurzyé. Przed
malowaniem doktadnie przeglada sie wszystkie Sciany (réwniez dziatowe), zwtaszcza

przy oscieznicach drzwi i okien, w celu odnalezienia miejsc spekan. Ewentualne szczeliny wypetia sie elastyczng masg
akrylowa. Nie nalezy stosowa¢ do tego celu mas silikonowych, poniewaz w zasadzie nie dajg sie one pomalowaé. Drobne
odpryski i pekniecia tynkdw nalezy wypetni¢ gtadzig tynkowa.

Tzw. biatkowanie, czyli pokrywanie tynkéw roztworem wapna, jest nie dopuszczalne. Warstwa wapna nie jest
spoista i po malowaniu farba fatwo ulega zluszczeniu. Zaleca sie (przez producentéw farb) gruntowanie tynku specjalng
farbg emulsyjng do gruntowania, ktéra dodatkowo wygtadza tynk i zmniejsza chtonno$¢ podioza, co pozwala w niektérych
przypadkach poprzesta¢ na jednej warstwie farby nawierzchniowej. Nowy tynk mozna réwniez pomalowac¢ rozcienczong
farbg emulsyjng jako warstwg gruntowg i po wyschnieciu nanies¢ 1 lub 2 warstwy farby w zaleznosci od jakosci
powtoki tynkarskiej i farby.

Nowe tynki gipsowe nalezy najpierw zaimpregnowac specjalnymi bezbarwnymi preparatami na bazie akrylu, a nastepnie
pomalowa¢ jedng warstwg farby emulsyjnej do gruntowania i jedng lub dwiema warstwami farby emulsyjnej
nawierzchniowej. Do gruntowania mozna réwniez uzy¢ rozcienczonej farby przeznaczonej do malowania $cian.

Tynki gipsowe powinny dojrzewac, ale okres ten moze by¢ krotszy niz przy tynkach tradycyjnych. Warunkiem przystapienia
do gruntowania jest, aby $ciana byta sucha i jednolita na catej powierzchni. Podioze przygotowane do malowania powinno
ponadto by¢ gtadkie, réwne, pozbawione pytu, kurzu i innych zanieczyszczen. Przy malowaniu kolorami stabo kryjacymi
jest zalecane potozenie pierwszej warstwy biatej, wowczas tatwiej jest uzyskaé jednolitg bawe. Wazne jest réwniez, aby
podtoze byto jednakowo gtadkie, gdyz w przeciwnym razie kolor moze nie by¢ jednorodny.

5.5. Wykonywanie powtok malarskich

5.5.1. Zalecenia ogélne

Do malowania recznego i watkiem powinno sie stosowac farby o konsystencji handlowej. Konsystencja farb do malowania
natryskowego - rzadsza niz do malowania recznego i watkiem malarskim. Do malowania natryskowego farby handlowe
powinno sig rozcienczy¢ odpowiednim dla danego rodzaju farby rozcienczalnikiem (w przypadku farb wodnych - woda, w
przypadku pozostatych farb -rozpuszczalnikami handlowymi w ilosci 3-5%w stosunku do farby. Farby wapienne,
kazeinowe, krzemianowe nalezy naktada¢ pedzlem; pozostate farby mozna naktada¢ pedzlem, natryskiem lub watkiem.
Zuzycie farb przy malowaniu natryskiem i watkiem jest minimalnie mniejsze niz przy malowaniu pedzlem. Przy malowaniu
pedzlem ostatnig warstwe powtoki wykona¢ tak, aby kierunek pociggnie¢ pedzla byt prostopadty do Sciany z oknem - przy
malowaniu sufitu lub do podtogi - przy malowaniu $cian.

5.5.2. Malowanie farbami klejowymi

Farba klejowa powinna da¢ sige natozyé cienka i rowng warstwg oraz nie powinna $cieka¢ (np. z pedzla). Powtoka po
wyschnieciu jest jasniejsza niz farba. Doklejenie farby sprawdza sie poprzez lekkie potarcie powtoki tkaning bawetniang
(koloru ciemnego dla jasnych powtoki odwrotnie), przy czym na tkaninie nie powinny pozostawac $lady startej powtoki. W
przypadku nadmiaru kleju powtoka wykazuje spekania.
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Przy malowaniu zwyktym naktada si¢ 2 warstwy farby (kazdg po przeschnigciu poprzedniej) - bez gruntowania
miedzywarstwowego. Przy malowaniu doborowym nakfada sie 2-3 warstwy farby z dodatkowym gruntowaniem
(gruntownikiem mydlanym 1%) warstwy podktadowej i tepowaniem pedzlem wierzchniej warstwy jeszcze w stanie
mokrym. Malowanie $cian nalezy robi¢ po przeschnigciu powtoki na suficie.

5.5.3. Malowanie farbami krzemianowymi

Farbe naktada¢ dwukrotnie, metodg ,mokre na mokre", po uprzednim zagruntowaniu podtoza roztworem szkta wodnego
potasowego rozcienczonego woda w stos. 1:3 (tynki bardziej nasigkliwe - rozcienczone 1:1 lub 1:2) lub specjalnym dla
tego typu farb gruntownikiem.

Powtok krzemianowych nie mozna wykonywaé na kruszacych sie tynkach i na podfozach zawierajgcych gips oraz na
starych powtokach olejnych (bez ich catkowitego usuniecia i przetarcia rzadka zaprawg wapienna). Stare mocne powtoki
krzemianowe po oczyszczeniu mozna ponownie malowac farbami krzemianowymi

5.5.4. Malowanie farbami emulsyjnymi

Sprawdzi¢, czy farba nie zawiera wytrgconego spoiwa w postaci nitek (wskutek niewtasciwego jej transportu czy
przechowywania, tj. w temperaturze ponizej +5°C), co jg dyskwalifikuje. Powtoka po wyschnigciu ma barwe ciemniejszg
niz farba.

Do barwienia farb stosuje sie farby emulsyjne kolorowe badZz specjalne pasty pigmentowe. Nie wolno do tego celu
stosowa¢ suchych pigmentéw ani kolorowych farb klejowych. Farb do malowania powierzchni wewnetrznych (o czym
informacja znajduje sie na etykietach tych wyrobéw) nie mozna stosowa¢ na powierzchnie elewacyjne. Niektére farby
emulsyjne mozna stosowaé na wnetrza i elewacje (zgodnie z wytycznymi producenta). Natomiast farby przewidziane do
malowania elewacji ze wzgledéw ekonomicznych (wiecej spoiwa i stad wyzsza cena) oraz higienicznych (wiecej spoiwa i
wyzsza szczelno$¢) nie powinny by¢ stosowane do wnetrz.

Malowanie wykonywaé 2-krotnie ,na krzyz". Do pierwszego malowania (szczegodlnie podiozy nasigkliwych) stosuje sie
farbe rozcienczong woda w ilosci 10% w stosunku do farby, a do drugiego - farbe handlowa. Podtoza gipsowe
zagruntowac (z wyprzedzeniem 24 h) roztworem kleju kostnego (1,5%) lub farbg emulsyjng rozcienczong wodg w
stosunku 1:6. Druga warstwe farby nanosi¢ najwczesniej po 2 h po wykonaniu pierwszej. Powlok emulsyjnych nie mozna
wykonywa¢ na kruszacych sie podtozach lub na starych, pylacych sie¢ powtokach oraz na powtokach swiezych silnie
alkalicznych.

5.5.5. Malowanie farbami silikonowymi

Przed malowaniem podtoze zagruntowa¢ specjalnym preparatem silikonowym zgodnie z zaleceniem producenta z
wyprzedzeniem 24 h.Farbe silikonowa naktadac 2-krotnie w odstepach 24h. Powlok silikonowych nie mozna wykonywac
na stabych podtozach

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogéine”.

6.2. Kryteria oceny jakosci i koncowy odbidr robét malarski

Badania powtok przy odbiorze wykonuje sie w nastepujacych terminach
(w temperaturze = +5°C, wilgotnosci wzglednej powietrza 65%):
e  zfarb klejowych, emulsyjnych, silikonowych - nie wczesniej niz po 7 dniach,
e  z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych i z zywic syntetycznych — nie wczesniej niz po 14
dniach.
Badania obejmuja sprawdzenie:
wygladu zewnetrznego,
zgodno$ci barwy ze wzorcem oraz potysku,
odpornosci powtok na wycieranie i odpornosci na zmywanie woda.
dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i
twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z
badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki czgsciowo lub catkowicie i wykonaé powtérnie.
Kontrola miedzyfazowa stanu technicznego powierzchni obejmuje sprawdzenie:
a) jakosci materiatéw malarskich,
b)  wilgotnosci i przygotowania podtoza pod malowanie,
c) stopnia skarbonizowania tynkow,
d) jakosci wykonania kolejnych warstw powtokowych i temperatury w czasie malowania i schniecia powtok.
e) sprawdzenie wyschniecia podtoza,
f)  sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwo$ci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.
Wyniki badan jako$ci materiatéw i podtozy powinny potwierdzac¢ protokoty lub wpisy do dziennika budowy.

6.3. Wymagania stawiane poszczegélnym rodzajom powtok

Powloki klejowe. Powinny by¢ bez uszkodzen, smug, przeswitéw, plam i Sladéw pedzla, odporne na $cieranie, bez
spekan, fuszczenia sie i odstawania powtoki od podioza i widocznych poprawek. Powloki na sztablaturze, tynku
szpachlowym, drewnie struganym i ptytkach pilSniowych moga mie¢ kilkumilimetrowe skupiska farby o nieco innym
odcieniu, jednolite na catej powierzchni.

Powloki emulsyjne. Powinny by¢ niezmywalne oraz odporne na tarcie na sucho, szorowanie i reemulgacje
(rozmazywanie sie). Ponadto powinny by¢ bez uszkodzen, jednolitej barwy bez smug, plam, spekan, tuszczenia.
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Powloki silikonowe. Powinny by¢ odporne na zmywanie woda, tarcie na sucho i na szorowanie, bez uszkodzen, plam,
smug, przeswitdéw, sladow pedzla, spekan, tuszczenia i odstawania od podtoza.

Powloki olejne i na zywicach syntetycznych. Powinny mie¢ barwe jednolita, bez sladéw pedzla, smug, zaciekow,
uszkodzen, zmarszczen, pgcherzy, plam i zmiany odcienia, mie¢ jednolity potysk.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest
. m? powierzchni zamalowanej sufitu i $ciany; wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem
farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ustalenia ogélne dotyczace odbioru robét
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01.00 ,WWymagania ogdlne”.

8.2. Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.2.1. Odbiér podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych
lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢
naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednig
szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2 i 5.3.. Jezeli odbiér podtoza odbywa
sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczys$cié.

8.2.2. Odbioér rob6t malarskich

. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powltok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia
farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych
skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych
ptatdbw powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do
powtok o dobrej jakosci wykonania.

. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
migkka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

. Sprawdzenie odpornos$ci powtoki na zarysowanie.

. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na prébie poderwania ostrym narzedziem powtoki
od podtoza.

. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotka lub szmatka.

Wyniki odbiorow materiatéw i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.3. Dokumenty ktére Wykonawca powinien przedstawié przy odbiorze rob6t

= Zatwierdzong dokumentacje techniczng,

. Protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzajacych przygotowanie podioza, prawidtowe wykonanie kazdej
z warstw podktadowych pod malowanie

Ll Protokéty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatow

8.4. Ocena konicowa

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnos¢ wykonania z projektem i wymogami wykonane roboty
nalezy uznac za prawidtowe.

Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robét uznaje sig¢ za niezgodne z wymogami projektu i
nie przyjmuje sie ich. Zaleznie od zakresu niezgodnosci z projektem wykonane roboty moga by¢ zakwalifikowane do
ponownego wykonania w catosci lub do czesciowych napraw. W obu przypadkach roboty podlegajg ponownemu
sprawdzeniu i odbiorowi.

W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajacych sie¢ do usuniecia, ale nie wptywajacych w sposéb razacy na jakosc, to
pod warunkiem zgody Projektanta i Inspektora Nadzoru, roboty te moga by¢ przyjete z rownoczesnym odpowiednim
procentowym obnizeniem wartosci robét.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.01.00 ,Wymagania ogdine”.
9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

Przygotowanie podfoza do malowania, odczyszczenie powierzchni, uzupetnienie ubytkéw w podtozu
Dostarczenie i przygotowanie farb

Zabezpieczenie powierzchni sasiednich (niemalowanych)

Malowanie $cian, posadzek, oktadzin $cian i sufitow

Ustawienie i rozebranie rusztowan (drabin malarskich)

Oczyszczenie zabrudzen, usuniecie zabezpieczen powierzchni sasiednich

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

1)  Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom | Budownictwo ogoélne. Cz. 4, Arkady
1990 (rozdziat 27).

2) Instrukcja 351/98 Zabezpieczanie przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbet. Instrukcja nr 351/98. ITB,
Warszawa 1998.

3) PN-58/B-30177 Kit szklarski kredowo-pokostowy

4) PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania przy odbiorze

5) PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne

6) PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

7) PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi

8) PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych

9) PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania

10) PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.

11) PN-69/B-10280/Ap1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi

12) PN-EN ISO 12944-7:2001Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemdéw malarskich. Czes$¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich

13) PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne $ciany i sufity -
Klasyfikacja

14) PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz

15) PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

16) PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw - Wymagania i badania

17) PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

18) PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

19) PN-C 81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
20) PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

21) PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

22) PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

23) PN-C-81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
24) PN-C-81932:1997  Emalie epoksydowe chemoodporne.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru instalacji i urzadzen wentylacji mechanicznej
napowietrzania klatki schodowe;j.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét, ktére zostang
zrealizowane w ramach zadania - PROJEKT WYKONAWCZY WYDZIELENIA | ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W
BUDYNKU MIEJSKIEGO DOMU KULTURY W WOLOMINIE PRZY UL. MARIANSKIEJ 7.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia wykonawstwa robét w zakresie instalacji
wentylacji mechanicznej, ich kontroli oraz odbioru w projektowanym obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Wentylacja mechaniczna pomieszczenia - wymiana powietrza w pomieszczeniu lub w jego czesci, majaca na celu
usunigcie powietrza zuzytego i zanieczyszczonego oraz wprowadzenie powietrza zewnetrznego, bedaca wynikiem
dziatania urzadzen mechanicznych wprowadzajgcych powietrze w ruch.

Instalacja wentylacji mechanicznej - zestaw urzadzen, zespotéw i elementéw wentylacyjnych stuzacych do uzdatniania
i rozprowadzenia powietrza

Rozdziatl powietrza w pomieszczeniu — rozprowadzeniepowietrza w wentylowanej przestrzeni z zastosowaniem
nawiewnikéw i wywiewnikéw, w celu zagwarantowania wymaganych warunkéw - intensywno$ci wymiany powietrza,
ci$nienia, czystosci, temperatury, wilgotnosci wzglednej, predkosci ruchu powietrza, poziomu hatasu - w strefie
przebywania ludzi.

Strefa przebywania ludzi — cze$¢ przestrzeni pomieszczenia do wysokosci 2 m nad podiogg, a takze nad pomostami,
gdzie przebywajg ludzie, w ktérej za pomocg instalacji wentylacyjnej lub klimatyzacyjnej trzeba zapewni¢ warunki
mikroklimatu pomieszczenia.

Rozprowadzenie powietrza - przeniesienie strumienia powietrza okreslonej objetosci do wentylowanej przestrzeni lub z
tej przestrzeni.

Niezbedny strumien objetosci powietrza zewnetrznego — strumien powietrza zewnetrznego, ktéry ze wzgledéw
higienicznych nalezy doprowadzi¢ do osdb przebywajgcych w pomieszczeniu w celu utrzymania odpowiedniej jako$ci
powietrza wewnetrznego, w tym zapewnienia odczucia $wiezosci powietrza, odprowadzenia przykrych zapachoéw i
utrzymanie na wymaganym poziomie zawartosci tlenku wegla i dwutlenku wegla.

Krotnos¢ wymian powietrza — ilo§¢ wymian powietrza — liczbowa warto$¢ intensywnosci wentylacji pomieszczenia,
liczba okreslajaca ile razy w ciagu godziny przeptywa przez pomieszczenie strumien powietrza o objetosci rownej
objetosci pomieszczenia.

Obliczeniowe parametry powietrza zewnetrznego — wartosci liczbowe temperatury i wilgotnosci wzglednej i innych
pochodnych parametrow powietrza zewnetrznego, ktére nalezy przyjmowa¢ w danej miejscowosci przy obliczaniu i
doborze urzadzen wentylaciji i klimatyzacji

Obliczeniowe parametry powietrza wewnetrznego — wartosci liczbowe temperatury, wilgotnosci wzglednej i predkosci
ruchu powietrza w strefie przebywania ludzi, ktére nalezy przyjmowaé- w funkcji przeznaczenia i trybu uzytkowania
pomieszczen — przy obliczaniu i doborze urzadzen wentylacji i klimatyzaciji.

Uzdatnianie powietrza - Procesy realizowane przy uzyciu srodkéw technicznych, majace na celu zmiane jednej lub kilku
wielkosci charakteryzujacych stan i jakos¢ powietrza

Ogrzewanie powietrza - uzdatnianie powietrza polegajgce na podwyzszaniu jego temperatury

Ogrzewanie powietrza wstepne — w klimatyzacji ogrzewanie powietrza przed podaniem go innym procesom uzdatniania
pod wzgledem cieplnym lub wilgotnosciowym

Ogrzewanie powietrza wtérne — w klimatyzacji ogrzewanie powietrza uprzednio uzdatnionego pod wzgledem cieplnym
I/lub wilgotnosciowym przed jego wprowadzeniem do pomieszczenia

Chtodzenie powietrza - uzdatnianie powietrza polegajgce na obnizaniu jego temperatury
Nawilzanie powietrza - uzdatnianie powietrza polegajace na powiekszaniu w nim zawartosci wilgoci
Filtracja powietrza - Uzdatnianie powietrza polegajgce na usuwaniu z niego zanieczyszczen statych lub ciektych

Centrala wentylacyjna
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zestawienie zespotdw i urzadzen dobranych do realizacji planowanych funkcji uzdatnienia i do tloczenia powietrza,
obecnie najczesciej wykonywanych w postaci prefabrykowanych modutéw o jednakowych przekrojach dla danej wielkosSci
centrali

Czerpnia wentylacyjnaelement instalacji, przez ktéry jest zasysane powietrze zewnetrzne
Wyrzutnia wentylacyjna element instalacji, przez ktéry powietrze jest usuwane na zewnatrz

Przewéd wentylacyjny
element o zamknietym obwodzie przekroju poprzecznego, stanowigcy obudowe przestrzeni, przez ktora przeptywa
powietrze

Przepustnica
zespot samodzielny lub wbudowany w urzadzenie lub w przewdd wentylacyjny, pozwalajacy na zamkniecie lub na
regulacje strumienia powietrza przez zmiang oporu przeptywu

Ttumik akustyczny
element wbudowany w urzadzenie lub w przew6d majacy na celu zmniejszenie hatasu przenoszonego drogg powietrzng,
wzdtuz przewodow

Nawiewnik
element lub zespot, przez ktéry powietrze naptywa do wentylowanej przestrzeni

Wywiewnik
element lub zespot, przez ktéry powietrze wyptywa z wentylowanej przestrzeni

Otwoér wentylacyjny
otwoér wyposazony w obudowe lub nie, wykonany w przegrodzie przestrzeni wentylowanej majacy na celu zapewnienie
przeptywu powietrza miedzy pomieszczeniami

Pozostate okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatdbw i wykonanych robo6t oraz za ich zgodnos$¢ z
Dokumentacjg Projektowa i ST.

2. MATERIALY
21. Warunki ogélne stosowania materiatéw

Wszystkie materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewidujg posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢
zaopatrzone przez producenta w taki dokument.

Materiaty, z ktérych wykonywane sg wyroby stosowane w instalacjach wentylacyjnych i klimatyzacyjnych powinny
odpowiada¢ warunkom stosowania w instalacjach, oraz Dokumentacji Projektowe;j.

Stopien zabezpieczenia antykorozyjnego obuddéw urzadzen powinien odpowiada¢ co najmniej wiasciwosciom blachy
stalowej ocynkowane;j.

Powierzchnie obudéw powinny by¢ gtadkie, bez zataman, wgniecen, ostrych krawedzi i uszkodzen powtok ochronnych.
Szczelno$¢ potaczen urzadzen i elementéw wentylacyjnych z przewodami powinna odpowiadaé wymaganiom szczelnosci
tych przewodow.

Nalezy zapewnic fatwy dostep do urzadzen i elementéw wentylacyjnych w celu ich obstugi, konserwacji lub wymiany.
Zamocowanie urzadzen i elementéw wentylacyjnych powinno by¢ wykonane z uwzglednieniem dodatkowych obcigzen
zwigzanych z pracami konserwacyjnymi.

Urzadzenia i elementy wentylacyjne powinny by¢ zamontowane zgodnie z instrukcja producenta.

Urzadzenia i elementy instalacji wentylacyjnych powinny mie¢ dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.2. Wymagania szczegétowe dla materiatow

2.21. Wentylatory

Wentylatory powinny odpowiadaé nastepujacym warunkom:

- charakterystyki techniczne wentylatorow powinny byé zgodne z charakterystykami okreslonymi w dokumentacji
technicznej;

- dopuszczalne tolerancje w zakresie wydajnosci i spietrzenia nie moga przekraczaé 5%;

- zapotrzebowanie na moc wentylatora w zatozonym punkcie pracy nie moze przekraczaé nominalnej mocy silnika
elektrycznego,

- wentylatory powinny by¢ dostarczone w stanie ztozonym,

- zespoty majace silniki elektryczne nalezy uziemic,

- wentylatory dachowe powinny by¢é wyposazone w wytgczniki serwisowe.

2.2.2. Kratki wentylacyjne

- Kratki wentylacyjne nawiewne Zaluzjowe z przepustnica i kierownicami

- Kratki wentylacyjne wywiewne zaluzjowe z przepustnicg

Kratki wentylacyjne i anemostaty stuzg do nawiewania i wywiewania powietrza w instalacjach wentylacyjnych i
klimatyzacyjnych. Nawiewnik dziata poprawnie, gdy uksztattowanie przewodu przed nim umozliwia catkowite wypetnienie
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(bez oderwania od $cianek) tego przewodu strumieniem naptywajgcego powietrza. Zapewnia to uzyskanie symetrycznego
profilu predkosci strumienia nawiewnego i pozwala oczekiwa¢ ze rzeczywista charakterystyka strumienia zgodna jest z
obliczeniowa. Kratki wentylacyjne sktadajg sie z profili stalowych lub aluminiowych, z ktérych wykonana jest ramka i
kierownice, facznikéw naroznych oraz tulejek nylonowych dla osadzenia czopdw kierownic w ramkach. Elementy ruchome
nawiewnikéw i wywiewnikéw powinny by¢ osadzone bez luzéw, ale z mozliwoscig przestawienia, a potozenie ustalone
powinno by¢ utrzymywane w sposob trwaty.

Powierzchnie obudowy oraz kierownic nie moga wykazywac¢ wgniecen i uszkodzen mechanicznych. Wykonczone
powierzchnie elementow kratki powinny by¢ gtadkie, bez pecherzy, odpryskéw i ztuszczen oraz zaciekdw.

Powinny by¢ pakowane w sposob zapewniajacy przed uszkodzeniami mechanicznymi. Kratki wentylacyjne nalezy
przechowywa¢ w opakowaniu z tektury falistej w miejscach zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

2.23. Pozostate elementy instalacji wentylacyjnej

Przepustnice regulacyjne i odcinajace do przewodéw stalowych.

Przepustnice sktadajq sie z korpusu wykonanego z profilowanej blachy stalowej czarne;.

Poszczegdlne czesci przepustnicy powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg przez producenta.

Przepustnice nalezy pakowaé¢ w kartony i nalezy je przechowywa¢ w miejscach zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.

Przepustnice wieloptaszczyznowe na wlocie $wiezego powietrza sg zamontowane na wlocie centrali przed filtrem
wstepnym.

Czerpnie i wyrzutnie powietrza

Czerpnie i wyrzutnie wykonane sg z blachy stalowej ocynkowanej-obudowa, zaluzje, listwy.

Urzadzenia w zalezno$ci od miejsca i sposobu ich lokalizacji dzielg sie na terenowe, scienne i dachowe.
Czesci roztgczne skrecane srubami i nakretkami wg dokumentaciji technicznej producenta.

Sposob wykonania czerpni i wyrzutni widocznych na elewacji nalezy uzgadnia¢ z branzg architektoniczna.

2.24. Przewody wentylacyjne

Przewody wentylacyjne powinny by¢ wykonywane z blachy stalowej ocynkowanej za wyjatkiem kanatéw wskazanych na
projekcie do wykonania w innej technologii.

Powierzchnie przewodéw powinny byé gtadkie, bez zataman i wgniecen. Materiat powinien by¢ jednorodny, bez wzerdw,
wad walcowniczych itp. Powierzchnie pokryé ochronnych nie powinny mie¢ ubytkéw, peknieé i tym podobnych wad.
Wymiary przewodow o przekroju prostokatnym i kolowym powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 1505 i PN-EN
1506.

Szczelnosé przewoddéw wentylacyjnych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-76001.

Wykonanie przewoddw prostych i ksztattek z blachy powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-03434.

Potaczenia przewoddw wentylacyjnych z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B- 76002.

Elastyczne elementy stuzace do potgczenia sztywnych przewoddw wentylacyjnych z nawiewnikami lub wywiewnikami
powinny byé wykonane z materiatéw co najmniej trudnozapalnych, posiada¢ dtugos$¢ nie wieksza niz 1,5 m, przy czym nie
moga by¢ prowadzone przez przegrody budowlane.

Kanaty wentylacyjne w miejscach przejscia przez elementy oddzielenia przeciwpozarowego nalezy wyposazy¢ w klapy
ppoz. o odpornosci ogniowej El 120. W przypadku lokalizacji klapy ppoz. poza przegroda oddzielenia pozarowego odcinek
kanatu pomiedzy klapa, a przegrodg nalezy obudowac¢ elementami o klasie odporno$ci ogniowej przegrody.

Przewody wentylacyjne z blachy stalowej ocynkowanej

Prostokatne typu A/l o:

- obwodzie do 1000 mm

- obwodzie do 1400 mm

- obwodzie do 1800 mm

- obwodzie do 4400 mm

- obwodzie do 8800 mm

Przewody wentylacyjne blaszane nalezy wykonywa¢ z blach lub tasm stalowych ocynkowanych wg. norm: PN-B-
03434:1999, PN-B-03410:1999, PN-B-76001:1996, PN-B-76002:1996, PN-89/H-92125-Blachy i taSmy ocynkowane.

Do wykonywania przewodow wentylacyjnych uzywa sie cienkosciennej blachy walcowanej na zimno lub na goraco.
Stosowanie w produkgji blach o minimalnych grubosciach mozliwe jest wytacznie z rownoczesnym stosowaniem technolo-
gii usztywnien ptaszcza zapewniajacej wymagang sztywnos$¢ i szczelnos$¢ oraz nieobnizajgcej warunkow przeptywu
powietrza i akustyki przewodow. Potaczenia blach w przewodach prostokatnych nalezy wykonywaé zamkami blacharskimi
na zaktadke.

Przewody powinny by¢ z materiatdw niepalnych lub co najmniej trudno zapalnych, stawia¢ maty opor dla przeptywu
powietrza, by¢ szczelne i mie¢ odpowiednig wytrzymato$¢ mechaniczng, mie¢ estetyczny wyglad zewnetrzny.

Zasadnicze czesci - prostki i ksztattki - sieci przewodéw wentylacyjnych mozna zestawi¢ w nastepujgcych grupach :

- prostki o danej $rednicy lub wymiarach przekroju poprzecznego oraz dtugosci,

- dyfuzory (zwezki) stanowigce przejscie z przekroju kotowego na kotowy, z kotowego na prostokatny lub z prostokatnego
na prostokatny lub z prostokatnego na prostokatny o danych $rednicach ( mniejszej i wiekszej) lub wymiarach przekrojow
oraz wysokosci; dyfuzory moga by¢ osiowe proste lub ukosne.

- kolana

- tuki o danej $rednicy lub wymiarach przekroju poprzecznego, o danym promieniu krzywizny, kacie zmiany kierunku

- odsadzki, czyli potgczenia dwdéch pottukow,

- tréjniki o danych srednicach lub wymiarach przekrojow poprzecznych przewodu gtéwnego, przelotu i odgatezienia, o
danej dlugosci korpusu, o danym kacie zbieznosci scianek korpusu i kacie odgatezienia.

Materiat i sposéb wykonania poszczegdlnych czesci przewoddéw wentylacyjnych powinny zapewniac¢ fatwo$c ich montazu i
konserwac;ji.
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Mocowanie akcesoriow dodatkowych lub elementéw usztywniajacych powinno byé wykonane metodami nieniszczacymi
powtoki ochronne;j.

Scianki kanatéw prostokatnych pod wptywem réznicy cignien w przewodzie i otoczeniu nie moga uginaé sie wiecej niz o
20mm. W celu zwiekszenia sztywnosci $cianek nalezy stosowaé kopertowanie albo przynitowanie lub przyspawanie
punktowe profili usztywniajacych.

Przy produkcji maszynowej przewody i ksztattki o przekroju prostokatnym o obwodzie do okoto 700 mm wykonuje sie z
jednym szwem naroznym katowym o obwodzie 700-1400 mm - z dwoma szwami katowymi potozonymi na przeciwlegtych
naroznikach, a przy obwodzie wigkszym od 1400 mm - z czterema szwami katowymi.

Dla trojnikow kat miedzy przewodem gtéwnym i odgatezieniem moze wynosi¢ 15, 30, 45, 60 lub 90°. Promien krzywizny
tukéw przyjmuje sie réwny 1,5 do 2,0 $rednic przewodu kotowego lub 1,5 do 2,0 szerokosci boku, ktérego ptaszczyznie
wystepuje zagiecie przewodu.

Dtugos¢ odcinkéw przewodow prostokatnych wykonanych z blachy stalowej okreslona jest warunkami ich transportu, lecz
nie dtuzsza niz 2m.

Scianki przewodéw blaszanych nie moga mieé widocznych zataman i wgniecen.

Przewody wentylacyjne blaszane nalezy przechowywa¢ w miejscach zabezpieczonych przed odpadami atmosferycznymi.
Przewody muszg by¢é wykonane z materiatu o odpowiedniej jakosci, zgodnie z projektem. Zmian dotyczacych materiatu
mozna dokonac jedynie za zgodq projektanta i Inwestora.

Poszczegolne prostki, ksztattki i inne elementy przewodéw znakuje sie farbg szybko schnacg, aby utatwi¢ ich
kompletowania na miejscu montazu. Znakowanie elementéw nalezy przeprowadzaé bardzo starannie i czytelnie, aby
znaki i symbole zachowaty sie w czasie transportu, sktadowania i montazu.

Przed wystaniem na miejsce montazu przygotowane w warsztacie elementy podlegajg doktadnemu sprawdzeniu i
dopasowaniu tak, aby unikng¢ trudnosci przy tgczeniu ich w trakcie montazu. Wymiary elementéw sprawdza sie
korzystajac z szablonu lub przez wstepne skompletowanie odcinkéw instalaciji.

2.2.5. Izolacja cieplna i przeciwwilgotnosciowa oraz okladzina ogniochronna przewodéw wentylacyjnych

Izolacja cieplna, zastosowana w instalacjach wentylacyjnych, powinna by¢ wykonana w sposob zapewniajacy
nierozprzestrzenianie ognia.lzolacja kanatéw powinna charakteryzowa¢ sie paroszczelnoscia oraz odpowiednig
izolacyjnoscia. Nalezy stosowac izolacje zgodng z parametrami podanymi w projekcie. Kanaty muszg by¢ izolowane
razem z kotnierzami dla wyeliminowania powstawania mostkéw termicznych.

Okfadzina ogniochronna kanatéw wentylacyjnych z blachy stalowej winna zapewni¢ odpowiednig klase odpornosci
ogniowej potwierdzong odpowiednim atestem ITB.

2.3. Skladowanie materiatow

Wszystkie materialy i wyroby przeznaczone do montazu instalacji wentylacji powinny by¢é przechowywane i
magazynowane w pomieszczeniach suchych, wolnych od zanieczyszczen pytlowych oraz gazéw i par cieczy agresywnych
chemicznie. Materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane w fabrycznych opakowaniach i zabezpieczeniach. Warunki
klimatyczne w pomieszczeniu magazynowym ( temperatura i wilgotno$¢) — wg instrukcji producenta wyrobow i materiatow.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca przystepujacy do wykonywania instalacji wentylacji mechanicznej winien wykaza¢ sie¢ mozliwoscig
korzystania z maszyn i sprzetu gwarantujgcych odpowiednig jako$¢ roboét oraz innego sprzetu zaakceptowanego przez
kierownika Budowy.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie urzadzen i materiatdbw do wbudowania powinny odbywa¢ sie tak, aby
zachowac ich dobry stan techniczny.

Srodki i urzadzenia transportu powinny byé odpowiednio przystosowane do transportu materiatéw, elementéw itp.
niezbednych do wykonania danego rodzaju robét wentylacyjnych

Zaleca sie dostarczenie elementéw wentylacyjnych i ich konstrukcji na stanowisko montazu bezposrednio przed
montazem, w celu unikniecia dodatkowego transportu wewnetrznego z magazynu budowy. Dotyczy to gtdwnie duzych,
ciezkich elementow.

Sktad elementéw wentylacyjnych powinien spetnia¢ nastepujace warunki :

- znajdowac sie mozliwie blisko miejsca montazu,

- mie¢ dogodny dojazd dla dostawy materiatéw i elementéw z zaktadu wytworczego,

-mie¢ urzgdzenia do tadowania i roztadowywania elementow.

Przywiezione ze skladu na miejsce montazu elementy przewodoéw i urzadzenia wentylacyjne kompletuje sie zgodnie z
rysunkami montazowymi, wedtug symboli znakowania, naniesionych na ich powierzchnie w zakfadzie wytworczym.
Elementy potaczen wentylacyjnych nie wymagajg opakowania. Do transportu, potaczenia jednego typu i wielkoSci
powinny by¢ skompletowane i zwigzane w wigzki. Wigzki jednakowych elementéw potaczen powinny by¢ oznakowane
przy pomocy trwale zamocowanej przywieszki z oznaczeniem. Elementy potaczen nalezy przechowywa¢ w miejscach
zabezpieczonych przed odpadami atmosferycznymi.

Elementy potaczen moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi, lecz powinny by¢ zabezpieczone przed
opadami atmosferycznymi. W transporcie kolejowym lub samochodowym nalezy przestrzegaé przepisow
transportowanych.

Poszczegdlne warstwy przewodéw powinny byé przetozone listewkami drewnianymi, ptytami kartonowymi llo$¢ warstw
przewodow powinna byé kazdorazowo ustalana w zaleznosci od przekroju przewodéw i ich dtugosci oraz masy jednostki.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania Robo6t

Instalacje powinny zapewni¢ obiektowi budowlanemu, w ktérym je wykonano, mozliwosé spetnienia wymagan
podstawowych dotyczacych w szczegdlnosci:

bezpieczenstwa konstrukcji,

bezpieczenstwa pozarowego,

bezpieczenstwa uzytkowania,

odpowiednich warunkoéw higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony srodowiska,

ochrony przed hatasem i drganiami,

Instalacje powinny by¢é wykonana zgodnie z projektem oraz przy spetnieniu we wtasciwym zakresie wymagan powotanych
przepiséw techniczno — budowlanych, a takze zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.

Ponadto instalacje powinny by¢ wykonane przy wzieciu pod uwage zapewnienia prawidiowego uzytkowania instalacji,
zgodnej z przeznaczeniem obiektu i zatozeniami projektu oraz we wiasciwym zakresie zgodnym z wymaganiami
przepiséw techniczno -budowlanych dotyczacych warunkéw technicznych uzytkowania obiektéw budowlanych. Kierownik
robét instalacyjnych powinien posiada¢ uprawnienia do wykonywania instalacji wentylacyjnych. Rozruch urzadzen
powinien by¢ wykonywany przez autoryzowany serwis lub firme posiadajaca autoryzacje producenta urzadzen (na
zasadach okreslonych w warunkach gwarangc;ji).

5.2. Szczegotowe zasady wykonania Robot

5.2.1. Przewody wentylacyjne

Przewody wentylacyjne powinny by¢ zamocowane do przegrod budynkéw w odlegtosci umozliwiajacej szczelne
wykonanie potaczen poprzecznych.

Przejscia przewoddw przez przegrody budynku nalezy wykonywaé w otworach, ktérych wymiary sg od 50 do 100 mm
wieksze od wymiaréw zewnetrznych przewodow lub przewoddw z izolacjg. Przewody na catej grubosci przegrody powinny
byé obtozone wetng mineralng lub innym materiatem elastycznym o podobnych wtasciwosciach.

Przejscia przewoddw przez przegrody oddzielenia przeciwpozarowego powinny by¢é wykonane w sposéb nieobnizajacy
odpornosci ogniowej tych przegréd.

Izolacje cieplne przewoddw powinny mie¢ szczelne potaczenia wzdluzne i poprzeczne, a w przypadku izolacji
przeciwwilgociowej powinna by¢ ponadto zachowana, na catej powierzchni izolacji, odpowiednia odporno$¢ na
przenikanie wilgoci.

Izolacje cieplne niewyposazone przez producenta w warstwe chronigcg przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz
izolacje narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych powinny mie¢ odpowiednie zabezpieczenia, np. przez
zastosowanie oston na swojej zewnetrznej powierzchni.

Materiat podp6r i podwieszen powinna charakteryzowa¢ odpowiednia odporno$¢ na korozje w miejscu zamontowania.
Metoda podparcia lub podwieszenia przewoddw powinna by¢ odpowiednia do materiatu konstrukcji budowlanej w miejscu
Zamocowania.

Odlegtos¢ miedzy podporami lub podwieszeniami powinna by¢ ustalona z uwzglednieniem ich wytrzymatosci i
wytrzymato$ci przewodow tak, aby ugiecie sieci przewoddw nie wptywato na jej szczelnosé, whasciwosci aerodynamiczne i
nienaruszalno$¢ konstrukgciji.

Zamocowanie przewodow do konstrukcji budowlanej powinno przenosi¢ obcigzenia wynikajace z cigzaréw:

a) przewodow;

b) materiatu izolacyjnego;

c) elementoéw instalacji niezamocowanych niezaleznie zamontowanych w sieci przewodoéw, np. tumikdw, przepustnic itp.;
d) elementéw sktadowych podpér lub podwieszen;

e) osoby lub oséb, ktére bedg stanowity dodatkowe obcigzenie przewodéw w czasie czyszczenia lub konserwagii.
Elementy zamocowania podpér lub podwieszen do konstrukcji budowlanej powinny mie¢ wspoétczynnik bezpieczenstwa
réwny co najmniej trzy w stosunku do obliczeniowego obcigzenia.

Pionowe elementy podwieszen oraz poziome elementy podpdr powinny mieé¢ wspétczynnik bezpieczenstwa réwny co
najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastycznosci pod wptywem obliczeniowego obcigzenia.

Poziome elementy podwieszen i podpdr powinny mie¢ mozliwo$¢ przeniesienia obliczeniowego obcigzenia oraz byc¢ takiej
konstrukciji, aby ugiecie miedzy ich potgczeniami z elementami pionowymi i dowolnym punktem elementu poziomego nie
przekraczato 0,4 % odlegto$ci migdzy zamocowaniami elementéw pionowych.

Potaczenia miedzy pionowymi i poziomymi elementami podwieszen i podpdr powinny mie¢ wspoétczynnik bezpieczenstwa
réwny co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastycznosci pod wptywem obliczeniowego obcigzenia.

W przypadkach, gdy jest wymagane, aby urzadzenia i elementy w sieci przewodéw mogly by¢ zdemontowane lub
wymienione, nalezy zapewni¢ niezalezne ich zamocowanie do konstrukcji budynku.

W przypadkach oddziatywania sit wywotanych rozszerzalnoscig cieplng konstrukcja podpor lub podwieszen powinna
umozliwia¢ kompensacje wydtuzen liniowych.

Podwieszenia kanatéw powinny by¢ wykonane poprzez wibroizolacyjne elementy systemowe.

5.2.2. Wentylatory

Spos6b zamocowania wentylatoréw powinien zabezpiecza¢ przed przenoszeniem ich drgan na konstrukcje budynku
(przez stosowanie fundamentéw, ptyt amortyzacyjnych, amortyzatoréw sprezynowych, amortyzatoréw gumowych itp.)
oraz na instalacje przez stosowanie tgcznikéw elastycznych.

Podczas montazu wentylatora nalezy zapewni¢:

odpowiednie (poziome lub pionowe), w zaleznosci od konstrukcji, ustawienie osi wirnika wentylatora;

réwnolegte ustawienie osi wirnika wentylatora i osi silnika;

Zasilenie elektryczne wirnika powinno zapewni¢ prawidtowy (zgodny z oznaczeniem) kierunek obrotéw wentylatora.
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5.2.3. Nawiewniki i wywiewniki

Elementy ruchome nawiewnikéw i wywiewnikéw powinny by¢ osadzone bez luzéw, ale z mozliwos$cig ich przestawienia.
Potozenie ustalone powinno by¢ utrzymywane w sposéb trwaty.

Nawiewnikéw nie powinno sie umieszczaé w poblizu przeszkéd (takich jak np. elementy konstrukcyjne budynku,
podwieszone lampy) majacych zaktdcajacy wptyw na ksztalt i zasieg strumienia powietrza.

Nawiewniki i wywiewniki powinny by¢ potaczone z przewodem w sposéb szczelny.

Sposob zamocowania nawiewnikéw i wywiewnikéw powinien zapewni¢ dogodng obstuge, konserwacje oraz wymiane jego
elementéw bez uszkodzenia elementéw przegrody.

Nawiewniki i wywiewniki powinny by¢ zabezpieczone folig podczas "brudnych" prac budowlanych.

Nawiewniki i wywiewniki z elementami regulacyjnymi powinny by¢é zamontowane w pozycji catkowicie otwarte;.

5.2.4. Czerpnie i wyrzutnie

Konstrukcja powinna zabezpiecza¢ instalacje wentylacyjne przed wptywem warunkéw atmosferycznych.
Otwory powinny by¢ zabezpieczone przed przedostawaniem sie drobnych gryzoni, ptakéw, lisci itp.

5.2.5. Przepustnice

Przepustnice do regulacji wstepnej i zamykajace, nastawiane recznie, powinny by¢ wyposazone w element umozliwiajacy
trwate zablokowanie dzwigni napedu w wybranym potozeniu.

Mechanizmy napedu przepustnic nie powinny mie¢ nadmiernych luzoéw powodujgcych powstawanie drgan i hatasu w
czasie pracy instalac;ji.

Mechanizmy napedu przepustnic powinny umozliwia¢ tatwg zmiane potozenia fopat w petnym zakresie regulacyjnym.
Przepustnice powinny mie¢ wyrazne oznaczenie potozenia otwartego i zamknigtego.

Szczelno$¢ przepustnicy zamykajgcej w pozycji zamknietej powinna odpowiada¢ co najmniej klasie 1 wg klasyfikaciji
podanejw PN - EN 1751.

Szczelnos$é obudowy przepustnic powinna odpowiadaé co najmniej klasie A wg klasyfikacji podanej w PN - EN 1751.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. 0Ogolne zasady kontroli
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST- ,Wymagania ogdine”.

6.2. 6.2 Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

Celem kontroli dziatania instalacji wentylacyjnej jest potwierdzenie mozliwosci dziatania instalacji zgodnie z wymaganiami.
Badanie to pokazuje, czy poszczegdlne elementy instalacji takie jak centrale wentylacyjne, filtry, wentylatory, wymienniki
ciepta itp. zostaty prawidtowo zamontowane i dziatajg efektywnie.

Prace wstepne

Przed rozpoczeciem kontroli dziatania instalacji nalezy wykona¢ nastepujace prace wstepne:

a) Probny ruch catej instalacji w warunkach réznych obcigzen (72 godziny);

b) Nastawienie i sprawdzenie klap pozarowych;

c)Regulacja strumienia i rozprowadzenia powietrza z uwzglgednieniem specjalnych warunkéw eksploatacyjnych;
d) Nastawienie przepustnic regulacyjnych w przewodach wentylacyjnych;

e)Okreslenie strumienia powietrza na kazdym nawiewniku i wywiewniku oraz ustawienie kierunku wyptywu powietrza z
nawiewnikow;

f) Nastawienie i sprawdzenie urzadzen zabezpieczajacych;

g) Nastawienie elementéw zasilania elektrycznego zgodnie z wymaganiami projektowymi;

h) Przediozenie protokotéw z wszystkich pomiaréw wykonanych w czasie regulacji wstepnej;

i) Przeszkolenie stuzb eksploatacyjnych, jesli istnieja.

Procedura prac

Kontrola dziatania central wentylacyjnych i wentylatoréw i innych centralnych urzadzen wentylacyjnych
a) Kierunek obrotéw wentylatoréw;

b) Regulacja predkosci obrotowej lub inny sposéb regulacji wydajnosci wentylatora;

c) Dziatanie wytacznika;

d) Wiaczanie i wytaczanie regulacji oraz uktadu regulacji klap p.poz.

e) Kierunek ruchu przepustnic wieloptaszczyznowych;

f) Dziatanie i kierunek regulacji urzadzen regulacyjnych;

g) Elementy zabezpieczajgce silnikéw napedzajacych.

Kontrola dziatania filtrow powietrza w centralach wentylacyjnych

Wskazania roznicy cisnienia i monitorowanie.

Kontrola dziatania przepustnic wieloptaszczyznowych

Sprawdzenie kierunku ruchu sitownikéw.

Kontrola dziatania klap pozarowych

a) Badanie urzadzenia wyzwalajacego i sygnatu wyzwalajgcego;

b) Kontrola kierunku i potozen granicznych klap i wskaznika.

Kontrola dziatania sieci przewodoéw

a) Dostepnos¢ do sieci przewodow.

b) Po zmontowaniu instalacji przewody podlegajg badaniu szczelnos$ci zgodnie z normg B-76001:1996.
Zaleca sie wykonywanie badania szczelno$ci przewodoéw w czasie montazu instalacji wentylacyjne;j.
Kontrola dziatania nawiewnikow i wywiewnikow oraz kontrola przeptywu powietrza w pomieszczeniu
a) Wyrywkowe sprawdzenie dziatania nawiewnikow i wywiewnikéw;
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Kontrola dziatania elementow regulacyjnych i szaf sterowniczych
Wyrywkowe sprawdzenie dziatania regulacji automatycznej i blokad w ré6znych warunkach eksploatacyjnych przy réznych
wartosciach zadanych regulatoréw, a w szczegdlnosci:

a) Wartosci zadanej temperatury wewnetrznej;
b) Wartosci zadanej temperatury zewnetrznej;
c) Dziatania witgcznika rozruchowego;

6.3. Pomiary kontrolne

Celem pomiaréw kontrolnych jest uzyskanie pewnosci, ze instalacja osiaga parametry projektowe i wielkosci zadane
zgodnie z wymaganiami.

Zakres rzeczowy pomiaréw kontrolnych

Zakres rzeczowy pomiaréw kontrolnych w zaleznosci od funkcji spetnianych przez instalacje winien by¢ zgodny z
okreslonym w Wymaganiach Technicznych COBRTI INSTAL — Zeszyt 5 —,Warunki techniczne wykonania i odbioru
instalacji wentylacyjnych” — pkt 5.5.1.

Zakres ilosciowy pomiaréw kontrolnych i kontroli dziatania
Zakres ilosciowy pomiaréw kontrolnych i kontroli winien by¢ zgodny z zakresem okreslonym w Wymaganiach
Technicznych COBRTI INSTAL Zeszyt 5: ,Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych” pkt 5.3.2.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST - ,Wymagania ogdine”.
Jednostkg obmiaru jest:
2
m
sztuka
komplet

Zakres niezbednych ustalen w umowie miedzy inwestorem a wykonawca instalaciji

W zwigzku z odbiorem instalacji umowa miedzy inwestorem a wykonawca instalacji powinna zawiera¢ nastepujace
ustalenia:

a)Odniesienie do Specyfikacji technicznych wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych oraz okreslenie zakresu
procedur kontrolnych (np. tolerancji, metod pomiarowych itd.) jak rowniez ewentualne odstepstwa i zmiany (w uzgodnieniu
z projektantem):

b)Okreslenie odpowiedzialno$ci za przeprowadzenie procedur kontrolnych i ewentualnego nadzoru z opracowaniem
protokotu z badan;

c) Parametry projektowe dotyczace instalacji (np. sposéb uzytkowania budynku);

d)Warunki pézniejszego wykonania badan, ktére nie mogty by¢ zakonczone z uzasadnionych przyczyn (np. warunki
pogodowe, brak uzytkowania pomieszczen);

e)Zakres ilosciowy (poziom) prac zwigzanych z kontrolg dziatania i pomiarami kontrolnymi;

f)Zakres i metody ewentualnych pomiaréw specjalnych;

g)Niezbedne dziatania w przypadku nieodpowiednich wynikéw badan (np. powtdérzenie badan po naprawie instalac;ji).
Umowa na wykonanie instalacji powinna okresla¢ rodzaj i liczbe urzadzen, ktére powinny byé zamontowane ( przez
powotanie sie na projekt wykonawczy instalacji).

Sprawdzenie kompletnosci instalacji powinno by¢ przeprowadzone na podstawie zestawienia zainstalowanych urzadzen i
ich wymagan technicznych (specyfikacji urzadzen i elementéw instalacji). Jesli wymagania techniczne poszczegdlnych
urzadzen sg przedmiotem umowy, zestawienie to powinno odpowiada¢ tym wymaganiom.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ustalenia ogoéine dotyczace odbioru robét

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ST ,Wymagania ogdine”.

Odbidr robét na podstawie wymagan PrPN EN 12599

Odbiorom podlegajg nastepujace prace:

- odcinki kanatéw, dla ktérych wymagana jest préba szczelnosci, a mianowicie: odcinki kanatéw przewidziane do
obudowania, kanaty stanowigce cze$¢ nadcisnieniowag urzadzen wyciggowych, transportujace powietrze zawierajgce
czynniki szkodliwe dla zdrowia, jesli istnieje niebezpieczenstwo przedostawania sie go do pomieszczen pobytu ludzi,
pozostate kanaty — w zakresie podanym w projekcie lub uzgodnionym pomiedzy strong wykonujacq a odbierajaca,

- centrale wentylacyjne, wentylatory itp. urzadzenia,

- otwory w $cianach, stropach i dachach,

- miejsca, na ktérych majg by¢ ustawione lub zawieszone centrale wentylacyjne itp.,

- miejsca, na ktérych majg by¢ zamontowane tablice regulacyjne lub szafy kontrolno-pomiarowe,

- przepustnice, montowane w niedostepnych przewodach powietrznych.

Przy odbiorze urzadzen i elementéw od producenta nalezy:

- dokona¢ ogledzin zewnetrznych,

- sprawdzi¢ recznie czy wirnik wentylatora nie ociera sie o korpus obudowy,

- sprawdzi¢ wymiary gtéwne,

- sprawdzi¢ sztywnos¢ konstrukgiji,

- sprawdzi¢ dziatanie mechanizméw nastawczych Zaluzji i przepustnic,

Odbidér kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Manager Projektu na
podstawie zgtoszenia Wykonawcy.
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Odbidr techniczny urzadzenia wentylacyjnego nastepuje po zakonczeniu montazu i przeprowadzeniu prob, ma to na celu
stwierdzenie, czy urzadzenie jest wykonane zgodnie z projektem, nadaje sie do eksploatacji i osigga zaktadane
parametry.

8.2. Sprawdzenie kompletnosci wykonanych prac

Celem sprawdzenia kompletnosci wykonanych prac jest wykazanie, ze w peitni wykonano wszystkie prace zwigzane z
montazem instalacji oraz stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z projektem oraz z obowigzujacymi przepisami i zasadami
technicznymi.

W ramach tego etapu prac odbiorowych nalezy przeprowadzi¢ nastepujace dziatania:

a) Poréwnanie wszystkich elementéw wykonanej instalacji ze specyfikacjg projektowa, zaréwno w zakresie materiatéw,
jak i ilosci oraz, jesli jest to konieczne, w zakresie wtasciwosci i czesci zamiennych;

b) Sprawdzenie zgodnosci wykonania instalacji z obowigzujgcymi przepisami oraz z zasadami technicznymi;

c) Sprawdzenie dostepnosci dla obstugi instalacji ze wzgledu na dziatanie, czyszczenie i konserwacje;

d) Sprawdzenie czystosci instalacji;

e) Sprawdzenie kompletnosci dokumentéw niezbednych do eksploatacji instalacji. W szczegdlnos$ci nalezy wykonaé
nastepujace badania:

Badanie ogélne

a) Dostepnosci dla obstugi;

b) Stanu czystosci urzadzen, central wentylacyjnych, wymiennikéw ciepta i systemu rozprowadzenia powietrza;
c) Rozmieszczenia i dostepnosci otworéw do czyszczenia urzadzen i przewodow;

d) Kompletnosci znakowania;

e) Realizacji zabezpieczen przeciwpozarowych (rozmieszczenia klap pozarowych, powfok ogniochronnych itp.);
f) Rozmieszczenia zgodnie z projektem izolacji cieplnych i paroszczelnych;

g) Zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji montazowych i wsporczych;

h) Zainstalowania urzgdzen, zamocowania przewoddw itp. w sposob niepowodujacy przenoszenia drgan;

i) Srodkéw do uziemienia urzadzen i przewodow.

Badanie filtrow powietrza

a) Sprawdzenie zgodnosci typu i klasy filtrow na podstawie oznaczen z danymi projektowymi;

b) Sprawdzenie zainstalowania i uszczelnienia filtra w obudowie;

c) Sprawdzenie systemu filtracji pod wzgledem ewentualnych uszkodzen;

d) Sprawdzenie wskaznika réznicy cisnienia pod wzgledem ewentualnego uszkodzenia i prawidtowosci poziomu ptynu
pomiarowego;

e) Sprawdzenie zestawu zapasowych filtrow (zgodnie z umowa);

f) Sprawdzenie czystosci filtra.

Badanie czerpni powietrza

Sprawdzenie wielkos$ci, materiatu i konstrukcji zaluzji zewnetrznych z danymi projektowymi.

Badanie przepustnic

Sprawdzenie rodzaju przepustnic i uszczelnienia (np. dziatanie wspotbiezne, dziatanie przeciwbiezne).

Badanie klap pozarowych

a) Sprawdzenie warunkéw zainstalowania;
b) Sprawdzenie, czy urzadzenie ma certyfikat;
c) Sprawdzenie, czy urzadzenie wyzwalajgce jest wtasciwego typu.

Badanie sieci przewodow

a) Badanie wyrywkowe szczelno$ci potaczen przewodoéw przez sprawdzenie wzrokowe i kontrole dotykowa;
b) Sprawdzenie wyrywkowe, czy wykonanie ksztaltek jest zgodne z projektem.

Badanie nawiewnikéw i wywiewnikéw

Sprawdzenie, czy typy, liczba i rozmieszczenie odpowiada danym projektowym.

Badanie elementéw regulacji automatycznej i szaf sterowniczych

a) Sprawdzenie kompletnosci kazdego obwodu uktadu regulacji na podstawie schematu regulacji;
b) Sprawdzenie rozmieszczenia czujnikéw;

c) Sprawdzenie kompletnosci i rozmieszczenia regulatoréw;

d) Sprawdzenie szaf sterowniczych na zgodnos$¢ z projektem odnosnie:
-umiejscowienia, dostepu;

rozmieszczenia czesci zasilajgcych i czesci regulacyjnych;

systemu zabezpieczen;

wentylacji;

oznaczenia;

typow kabli;

uziemienia;

schematéw potaczen w obudowach.
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Wykaz dokumentow dotyczacych podstawowych danych eksploatacyjnych

a) Parametry powietrza wewnetrznego (lato, zima) z dopuszczalnymi odchytkami;

b) Parametry obliczeniowe powietrza zewnetrznego (lato, zima);

c) Strumien powietrza zewnetrznego w warunkach projektowych (minimum, maksimum);
d) Rodzaj stosowanych elementéw nawiewnych i wywiewnych;

e) Sumaryczna moc cieplna, chtodnicza i elektryczna;

f) Napigcie i czestotliwo$¢ zasilajacego pradu elektrycznego.

Wykaz dokumentéw inwentarzowych

a) Rysunki powykonawcze w uzgodnionej skali;

b) Schematy instalacji uwzgledniajgce elementy wyposazenia regulacji automatycznej;

c) Schematy regulacyjne zawierajace schemat potaczen elektrycznych;

d) Dokumenty dopuszczajace do stosowania w budownictwie zainstalowanych urzadzen i elementéw (w tym certyfikaty
bezpieczenstwa);

e) Raport wykonawcy instalacji dotyczacy nadzoru nad montazem (ksiazka budowy).

Dokumenty dotyczace eksploatacji i konserwacji

a) Raport potwierdzajacy prawidtowe przeszkolenie stuzb eksploatacyjnych (jesli istnieja) w zakresie obstugi instalacji
wentylacyjnych w budynku;

b) Podrecznik obstugi i wyszukiwania usterek;

c) Instrukcje obstugi wszystkich elementéw sktadowych instalacj;

d) Zestawienie czesci zamiennych zawierajgce wszystkie czesci podlegajace normalnemu zuzyciu ~ w eksploatacii;

e) Wykaz elementéw sktadowych wszystkich urzadzen regulacji automatycznej (czujniki, urzadzenia sterujace, regulatory,
styczniki, wytaczniki);

f) Dokumentacja zwigzana z oprogramowaniem systemow regulacji automatycznej.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena utozenia jednego metra przewodow obejmuje:

- roboty pomocnicze - wytyczenie trasy, osadzenie uchwytéw mocujgacych,
- dostarczenie materiatow,

- montaz przewodow,

Cena montazu jednej sztuki urzadzen lub osprzetu obejmuje:

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatow,

- montaz urzadzen lub osprzetu,

- podtaczenie przewodow.

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

- robocizne bezposrednig z kosztami towarzyszacymi,

- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ubytkow i transp.
- wartos¢ pracy sprzetu z kosztami towarzyszacymi,

- koszty posrednie z zyskiem kalkulacyjnym i ryzykiem,

9.2 Projektowana liczba jednostek obmiarowych
Projektowana liczbe jednostek obmiarowych przedstawiono w przedmiarze robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1505:2001 Wentylacja budynkéw - Przewody proste i ksztaltki wentylacyjne z blachy o przekroju prostokatnym -
Wymiary

PN-EN 1506:2001 Wentylacja budynkéw - Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z blachy o przekroju kotowym -
Wymiary

PN-B-01411:1999 Wentylacja i klimatyzacja- Terminologia

PN-B-03434: 1999 Wentylacja - Przewody wentylacyjne - Podstawowe wymagania i badania

PN-B-76001:1996 Wentylacja - Przewody wentylacyjne - Szczelno$¢. Wymagania i badania

PN-B- 76002: 1976 Wentylacja - Potaczenia urzadzen, przewoddw i ksztattek wentylacyjnych blaszanych

PN-EN 1751:2001 Wentylacja budynkéw - Urzadzenia wentylacyjne konicowe - Badania aerodynamiczne przepustnic
regulacyjnych i zamykajacych

PN-EN 1886:2001 Wentylacja budynkéw - Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne - Wiasciwosci mechaniczne

ENV 12097: 1997 Wentylacja budynkdéw - Sie¢ przewoddw - Wymagania dotyczace czesci skladowych sieci przewoddéw
utatwiajgce konserwacje sieci przewodéw

PrPN-EN 12599 Wentylacja budynkéw - Procedury badan i metody pomiarowe dotyczace odbioru wykonanych instalacji
wentylacji i klimatyzacji

PrEN 12236 Wentylacja budynkéw - Podwieszenia i podpory przewoddw - Wymagania wytrzymatosciowe

PN-EN 779+AC:1998 — Przeciwpytowe filtry powietrza dla wentylacji ogéinej — wymagania, badania, oznaczenia
PN-B-01411:1999 — Wentylacja i klimatyzacja -Terminologia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 czerwca 2002 w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/2002 poz.690) wraz z p6zniejszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6.11.2008 zmieniajace rozporzadzenie w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie.
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Zalecane do stosowania przez Ministra Infrastruktury Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL — Zeszyt 5 — ,Warunki
techniczne wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych”.
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1.WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST) obejmuje wymagania instalacji elektrycznych wewnetrznych dla PROJEKTU
WYDZIELENIA | ODDYMIANIA KLATKI SCHODOWEJ W BUDYNKU MIEJSKIEGO DOMU KULTURY W WOLOMINIE PRZY
UL. MARIANSKIEJ 7.

1.2.Zakres robot objety ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét elektrycznych obejmujgcych:
- Wykonanie instalacji systemu oddymiania klatki schodowej,

1.3.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi przepisami
techniczno-budowlanymi, normami oraz zasadami wiedzy techniczne;.

2. MATERIALY.

2.1.0gdlne wymagania

UWAGA

WSZELKIE NAZWY WEASNE PRODUKTOW | MATERIELOW PRZYWOLANE W SPECYFIKACJI StUZA OKRESLENIU

POZADANEGO STANDARDU WYKONANIA, A TAKZE OKRESLENIU WEASCIWOSCI ORAZ WYMOGOW TECHNICZNYCH

ZALOZONYCH W DOKUMENTACJI PROJEKTOWEJ.

DOPUSZCZA SIE ZAMIENNE ROZWIAZANIA W OPARCIU O PRODUKTY INNYCH PRODUCENTOW POD WARUNKIEM:

- SPELNIENIA TYCH SAMYCH WESCIWOSCI TECHNICZNYCH,

- PRZEDSTAWIENIA W FORMIE PISEMNEJ WNIOSKOW O ZASTOSOWANIE ROZWIAZAN ZAMIENNYCH
ZAWIERAJACYCH: KARTY KATALOGOWE, DANE TECHNICZNE, ATESTY, DOPUSZCZENIA DO STOSOWANIA,

- UZYSKANIA PISEMNEJ AKCEPTACJI WNIOSKOW O ZASTOSOWANIE ROZWIAZAN ZAMINNYCH PRZEZ
PROJEKTANTA | INSPEKTORA NADZORU.

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewidujg posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub

atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Przy budowie instalacji elektrycznych nalezy stosowaé

materiaty elektryczne zgodne z Dokumentacjq Projektowg i ST.

- Do wykonania instalacji elektrycznej nalezy zastosowac przewody, kable, osprzet oraz aparature i urzagdzenia elektryczne
posiadajgce dopuszczenie do stosowania w budownictwie,

- 0Od 1 maja 2004 r. za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje sie wyroby, dla ktérych producent:

- Dokonat oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami dokumentu odniesienia wg okreslonego systemu oceny zgodnosci,

- Wydat krajowg deklaracje zgodnosci z dokumentami odniesienia takimi jak: Przepisy dotyczace wymagan
zasadniczych, zharmonizowane normy, normy opublikowane przez Miedzynarodowa Komisje Elektrotechniczng (IEC),
normy krajowe opracowane z uwzglednieniem przepiséw bezpieczenstwa Miedzynarodowej Komisji ds. Przepisow
Dotyczacych Zatwierdzenia Sprzetu Elektrycznego (CEE), aprobaty techniczne,

- Oznakowat wyroby znakiem CE zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

- Wyroby budowlane dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie na podstawie przepiséw dotychczasowych
ina zasadach w tych przepisach okreslonych. Oznacza to, ze wydane aprobaty techniczne, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa, certyfikaty i deklaracje zgodnosci z normami lub aprobatg techniczng zachowujg wazno$¢ do dnia
okreslonego w tych dokumentach.

2.2.Wymagania szczegétowe dla materiatéw

2.2.1. Oprzewodowanie instalacji
Dla potrzeb systemu oddymiania projektuje sie wykonanie instalacji nastepujacymi typami przewoddw i kabli:

— (N)HXH FE180 PH90/EQ0 3x 2,5 mm2 - montowanym na tynku za pomocg certyfikowanych uchwytéw montazowych
systemu mocowan klasy E90 dla potrzeb zasilania centrali CSO,

— (N)HXH FE180 PH90/EQ0 5x 2,5 mm2 - montowanym na tynku za pomocg certyfikowanych uchwytéw montazowych
systemu mocowan klasy E90 dla potrzeb zasilania wentylatora napowietrzajacego,

— HDGs 3x 2,5 mm2 - montowanym na tynku za pomocg certyfikowanych uchwytéw montazowych systemu mocowan klasy
E90 dla potrzeb zasilania sitownikéw klapy oddymiajace;j i klapy pozarowej,

— HDGs 2x 1 mm2 - montowanym na tynku za pomocg certyfikowanych uchwytéw montazowych systemu mocowan klasy E90
dla potrzeb wyzwolenia zasilania wentylatora oddymiajgcego (sygnat dla cewki przekaznika w obwodzie zasilania wentylatora
w tablicy RG budynku),

— HTKSH PH90 2x2x0,8 mm2 - montowanym na tynku za pomoca certyfikowanych uchwytéw montazowych systemu mocowan
klasy E90 dla potrzeb monitoringu pozyc;ji sitownikéw klapy oddymiajacej i klapy pozarowe;j,

— HTKSH PH90 4x2x0,8 mm2 - montowanym na tynku za pomocg certyfikowanych uchwytéw montazowych systemu mocowan
klasy E90 dla potrzeb linii recznych przyciskéw oddymiania,

— YnTKSYekw 1x2x0,8 mm2 — instalowany w listwach elektroinstalacyjnych LN20x10 dla potrzeb potaczenia czujek dymu,

—YLYs 4x1 mm2 - instalowany w listwie elektroinstalacyjnej LN25x16 w obrebie klatki schodowej, oraz w metalowym,
ocynkowanym korycie kablowym uktadanym na betonowych podstawach zalewanych PCV ze $rubg na poziomie dachu — dla
potrzeb potaczenia czujnika wiatru i deszczu,

— YDYp 3x 1,5 — instalowany w listwie elektroinstalacyjnej LN25x16 dla potrzeb potaczenia przycisku przewietrzania.
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Podczas prac zwigzanych z uktadaniem kabli, a takze w ich transporcie oraz przy przechowywaniu nalezy zachowa¢ podane
przez producenta minimalne wartosci promieni ich giecia.

2.2.2. Elementy systemu oddymiania
Centrala systemu oddymiania
Projektuje sie zastosowanie uniwersalnej centrali sterujacej UCS 6000 (lub réwnowaznej). Uniwersalna centrala sterujaca stuzy
uruchomieniu i wysterowaniu urzadzen przeciwpozarowych, stuzacych do oddymiania (klapa przeciwpozarowa, klapa
oddymiajgca) oraz wentylatora napowietrzajacego klatke schodowa. Moze réwniez petni¢ funkcje dziennego przewietrzania,
umozliwiajgc otwarcie klapy oddymiajacej za posrednictwem przycisku przewietrzania.
Centrala przystosowana jest do pracy ciagtej w pomieszczeniach o matym zapyleniu, w zakresie temperatur od - 10 °C do + 55
°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza do 80 % przy + 55 °C.
Urzadzenie umozliwia:
—  wykrywanie pozaru (zadymienia),
— uruchamianie automatyczne lub reczne urzadzen przeciwpozarowych instalowanych w systemach oddymiania,
—  sygnalizowanie akustyczne i optyczne stanéw pracy urzadzen (alarm, uszkodzenie),
— automatyczng kontrole zadziatania urzadzen przeciwpozarowych i wykonawczych (sitowniki, elektromagnesy,
wentylatory itp.) systemu oddymiania,
— automatyczng kontrole wiasnych uktadow i obwodéw centrali,
—  przekazywanie podstawowych informacji do systeméw nadrzednych o alarmie, uszkodzeniu, stanie urzadzen
przeciwpozarowych i wykonawczych.

Centrala wspoétpracuje z recznymi przyciskami oddymiania PO-6X oraz przyciskami przewietrzania PP-6X. Posiada mozliwos$¢
wspotpracy z automatykg pogodowag réznych producentdw. Modutowa budowa centrali pozwala na wykorzystanie szeregu
uniwersalnych wejs¢ i wyj$¢ do podiaczenia zewnetrznych instalacji systemu oddymiania. Centrala posiada wewnetrzng pamie¢
zdarzen, moze zarejestrowaé do 1000 wpiséw. Konfigurowana przez port USB.

Centrala systemu oddymiania zasilana jest napieciem przemiennym 230 V, kablem (N) HXH FE180 PHPH90/E90 3x 2,5 mm2
z rozdzielnicy gtéwnej RG obiektu, sprzed pozarowego wytacznika pradu. Napiecie robocze wyj$¢ centrali wynosi 24 V DC.
Centrala wyposazona jest w akumulatory pozwalajgce na prace uktadu przez 72 godziny po zaniku napigcia sieciowego.

Czujki systemu oddymiania

Proejktuje sie zastosowanie optycznych czujek dymu, przeznaczonych do wykrywania widzialnego dymu, towarzyszacego
powstawaniu wiekszosci pozaréw. Projektuje sie zastosowanie czujek typu DUR-4046 (lub réwnowaznych) umozliwiajgcych
wykrycie pozaru w jego poczatkowym stadium, gdy materiat jeszcze sie tli, co nastepuje na ogét dtugo przed wybuchem
otwartego ptomienia i zauwazalnym wzrostem temperatury, charakteryzuje si¢ znaczng odpornoscig na wiatr, na zmiany
cisnienia i kondensacje pary wodnej, ma duzg czuto$¢ na dym. Czujka wyposazona jest w wewnetrzny izolator zwarc.
Instalowana jest w gniezdzie G-40. Wykrywa pozary testowe od TF1 do TF5 oraz TF8. Czujka ma mozliwo$¢ czyszczenia lub
wymiany labiryntu. Lini¢ czujek nalezy wykona¢ przewodem YnTKSYekw 1x2x0,8 mm2.

Reczne przyciski oddymiania

Projektuje sie zastosowanie recznych przyciskow oddymiania typu PO-6x. Na kondygnacji, na ktérej zlokalizowana bedzie
centrala systemu oddymiania projektuje sie montaz przycisku typu PO-63 stuzgcego do uruchomienia stanu alarmu w centrali
oraz jego kasowania (wbudowany w PO-63 mikroprzycisk). Przycisk wyposazony jest w trzy diody sygnalizacyjne
(URUCHOMIENIE, OK — DOZOR, USZKODZENIE). Przeznaczony jest do montazu natynkowego i wtynkowego w instalacjach
wewnatrz obiektéw. Temperatura pracy urzadzenia w zakresie od — 25 °C do + 55 °C i wilgotnosci wzglednej do 95 % przy 40 °C.
Na pozostatych kondygnacjach zastosowaé przyciski PO-61 nie stuzace uruchomieniu alarmu w centrali bez mozliwosci jego
kasowania, oraz bez diod sygnalizacyjnych.

taczenie z centralg za pomocg przewodu HTKSH PH90 4x2x1 mm2.

Przycisk przewietrzania

Projektuje sie zastosowanie przycisku przewietrzania typu: PP-61 przeznaczonego do recznego sterowania (otwierania
i zamykania) oknami lub klapami wentylacyjnymi w systemach oddymiania budynku. taczenie z centralg za pomoca przewodu
YDYp 3x 1,5 mm2.

Certyfikowana klapa oddymiajaca
Zgodnie z opisem branzy architektoniczne;.

Certyfikowana klapa pozarowa

Klapa przeciwpozarowa normalnie zamknieta, prostokgtna z blachy stalowej ocynkowanej, o odpornosci ogniowej min. EIS120
bez sprezyny powrotnej i wyzwalacza termoelektrycznego, sterowana przez podanie napigcia, sitownikiem Belimo typu BE 24V
ze zintegrowanym wskaznikiem krancowym wraz z materiatami montazowymi wg wytycznych branzy sanitarne;.

2.2.3. Wariantowe stosowanie materiatow

Dokumentacja projektowa i specyfikacje techniczne przewidujg wariantowe zastosowanie materiatow i elementéw budowlanych
oraz urzadzeh w wykonywanych robotach. Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru inwestorskiego i autora projektu
o proponowanym wyborze. Inspektor nadzoru, po uzgodnieniu z autorem projektu oraz Zamawiajgcym, podejmie odpowiednig
decyzje. Wybrany i zaakceptowany przez inspektora nadzoru materiat, element budowlany lub urzadzenie nie moze by¢
ponownie zmieniany bez jego zgody.

2.2.4. Materiatly nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty i elementy budowlane, dostarczone przez Wykonawce na plac budowy, ktére nie uzyskajg akceptacji inspektora
nadzoru inwestorskiego, powinny by¢ niezwlocznie usuniete z placu budowy.
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3. SPRZET.

3.1.0g6lne wymagania

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$é
wykonywanych robét, zarbwno w miejscu tych robédt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyska¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie roboét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowe;j,
ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym kontraktem.

Montazu dokona¢ przy uzyciu sprzetu specjalistycznego do tego typu robot.

Wykonawca przystepujacy do wykonania instalacji elektrycznych wewnetrznych winien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania
z odpowiedniego sprzetu i maszyn, gwarantujgcych wtasciwg jako$c robot.

4. TRANSPORT.

Wykonawca przystepujacy do realizacji catosci prac objetych Dokumentacjg Projektowa, w szczegolnosci w zakresie budowy
gtéwnej linii zasilajacej i oswietlenia terenu powinien wykazac¢ sie mozliwos$cig korzystania z nastepujacych $rodkéw transportu:
- samochodu dostawczego,
- samochodu skrzyniowego,
- samochodu specjalnego linowego z platforma i balkonem.

Na s$rodkach transportu przewozone materiaty i elementy powinny byé zabezpieczone przed ich przemieszczaniem, uktadane
zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez wytworce dla poszczegodlnych elementéw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0g6lne wymagania dla instalacji

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ robot z dokumentacjg projektowa,
Specyfikacjami Technicznymi, przepisami techniczno-budowlanymi, normami i zasadami wiedzy technicznej. Ponadto
Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera i projektanta.

5.2.0g6lne wymagania montazu elementow systemu oddymiania

Centrala systemu oddymiania

Centrale systemu oddymiania nalezy zamontowac¢ zgodnie z zaleceniami producenta na wysokosci ok. 2 m od podtogi. Centrale
zamontowac¢ na ostatniej kondygnacji klatki schodowej. Linie dozorowe, sygnatowe i sterownicze przytgczyé zgodnie z
dokumentacjg techniczno - ruchowa urzadzenia.

Czujki dymu

Czujki znajduja sie w linii dozorowej centrali systemu oddymiania. Przewody nie mogg by¢ przedtuzane, ani w zaden spos6b
taczone na trasie miedzy poszczegdlnymi elementami (czujkami) oraz pomiedzy centralg. Potaczenie elementéw w linie
dozorowa z rezystorem terminujacym (zgodnie z instrukcjg DTR centrali)

Przyciski oddymiania

Przyciski alarmowe znajdujg sie w linii dozorowej centrali oddymiania. Przewody miedzy przyciskami nie powinny byc¢
przedtuzane - powinny to by¢ przewody ciagte, jednoodcinkowe. W innych przypadkach (sporadycznie) taczenia i rozgatezienia
nalezy na wykona¢ przez zastosowanie listew zaciskowych lub przetacznic teletechnicznych. Przyciski zamontowaé na kazde;j
kondygnacji klatki schodowej, na wysokosci od 1,3 m od podtogi wtasciwej, w odlegtosci o ile to mozliwe, co najmniej 0,5 m od
innego osprzetu elektrycznego.

5.2.1. Montaz instalacji

Przy uktadaniu przewodéw na uchwytach zaleca sie nie przekracza¢ odstepéw miedzy uchwytami podanych w tabeli T5.1
Tabela T5.1

Srednica zewnetrzna (D) przewodu Maksymalny odstep miedzy uchwytami
W poziomie W pionie
mm mm mm
D=<9 250 400
9<D<15 300 400
15<D<20 350 450
20<D <40 400 550
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Przy zginaniu przewodow nie nalezy stosowaé mniejszych promieni zginania niz podane w tablicy T5.2
Tabela T5.2

Przewody o $rednicy D (mm)

D=<8 8<D<12 12<D=<20 D>20
Normalne zastosowanie 4D 5D 6D 6D
Ostrozne zginanie przy koncéwce 2D 3D 4D 4D

D-srednica zewnetrzna przewodow okragtych lub mniejszy wymiar przewodu ptaskiego

Przewody powinny by¢ oznaczone zgodnie z PN-90/E-05023.

Potaczenia migdzy przewodami oraz miedzy przewodami i innym wyposazeniem powinny by¢ wykonane w taki sposéb, aby byt
zapewniony bezpieczny i pewny styk. Wszystkie elementy wyposazenia powinny by¢ zainstalowane tak, aby nie zostaty
pogorszone projektowane warunki chtodzenia.

Elementy wyposazenia mogace spowodowaé wzrost temperatury lub powstanie tuku elektrycznego powinny by¢ umieszczone
lub ostfoniete tak, aby nie powstato ryzyko zapalenia materiatéw palnych. W przypadku gdy temperatura jakiejkolwiek odstonietej
czesci wyposazenia moze spowodowaC poparzenie ludzi, czesci te nalezy umiesci¢ lub ostoni¢ tak, aby uniemozliwi¢
przypadkowy kontakt z nimi.

Instalacja elektryczna powinna by¢ wykonana tak, aby nie wystepowato wzajemne szkodliwe oddziatywanie miedzy ta
instalacja, a innymi instalacjami nieelektrycznymi stanowigcymi wyposazenie obiektu.

Urzadzenia odtgczajgce powinny by¢ zainstalowane w sposdb zapewniajacy odtaczenie instalacji elektrycznej, obwodéw lub
poszczegolnych aparatéw, gdy jest to wymagane ze wzgledu na konserwacje, sprawdzenie, wykrycie uszkodzenia lub naprawe.
Wszystkie elementy wyposazenia elektrycznego powinny by¢ dobrane do maksymalnych zastosowanych napieé¢ roboczych
(wartos¢ skuteczna dla pradu przemiennego), jak réwniez do mogacych wystapi¢ przepieé.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0g6lne zasady kontroli jakosci robot

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania robot w zakresie ich zgodnosci z dokumentacjg projektowa, specyfikacja
techniczng i instrukcjami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robét w zakresie i z czestotliwo$cig okreslong
w niniejszej ST i zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru. Celem kontroli jest stwierdzenie osiggniecia zatozonej jakosci
wykonywanych robét przy budowie instalacji elektrycznych wewnetrznych obiektu.

Wykonawca ma obowigzek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inspektorowi Nadzoru zgodnosci
dostarczonych materiatéw i realizowanych robé6t z dokumentacja projektowa i ST.

Materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodno$¢ z warunkami podanymi w specyfikacjach, moga by¢
przez Inspektora Nadzoru dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystapieniem do badania, Wykonawca powinien
powiadomic¢ Inspektora Nadzoru o rodzaju i terminie badania.

Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na piSmie wynik badan do akceptacji Inspektora Nadzoru. Wykonawca
powiadamia pisemnie Inspektora Nadzoru o zakonczeniu kazdej roboty zanikajgcej, ktéra moze kontynuowaé dopiero po
stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru i ewentualnie przedstawiciela, odpowiedniego dla danego terenu Zaktadu
Energetycznego — zatozonej jakosci.

6.1.1. Sprawdzenie ciagtosci zyt

Sprawdzenie ciggtosci zyt roboczych oraz zgodnosci faz nalezy wykonywaé przy uzyciu przyrzadéw o napieciu statym nie
przekraczajacym 24V. Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli poszczegdlne zyty nie majg przerw oraz jesli
poszczegolne fazy na obu koncach linii sg oznaczone identycznie.

6.1.2. Pomiar rezystanciji izolacji
Pomiar nalezy wykonaé zgodnie z wytycznymi podanymi w normach PN-HD 60364-6; PN-E-04700; PN-EN 61557-2:2007.

6.1.3. Préba napigciowa izolacji

Probie napigciowe] izolacji podlegaja wszystkie linie kablowe. Probe napigciowga nalezy wykonaé pradem statym,
wyprostowanym lub przemiennym 50 Hz, o wartosci réwnej 0,75 napiecia probierczego fabrycznego kabla.

Wynik proby napieciowej izolacji nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli izolacja kazdej zyty wytrzyma przez 20 min. bez przeskoku,
przebicia i bez objawow przebicia czesciowego przytozone wyzej okreslone napiecie.

Dopuszcza sie niewykonywanie préby napieciowej izolacji linii wykonanych kablami o napieciu znamionowym do 1kV, pod
warunkiem wykonania pomiaru rezystancji izolacji miernikiem o napieciu 2,5 kV.

6.1.4. Badania po wykonaniu robét

W przypadku zadawalajacych wynikow pomiaréw i badan wykonanych przed i w czasie wykonywania robot, na wniosek
Wykonawcy, Przedstawiciel Inwestora moze wyrazi¢ zgode na niewykonywanie badarn po wykonaniu robot.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiary nalezy przeprowadzaé przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robodt, a takze wystepujacej diuzszej
przerwy w robotach. Obmiar robét zanikajacych nalezy przeprowadzié w czasie ich wykonania. Obmiar robdt ulegajgcych
zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Obmiaru robot dokona¢ nalezy w oparciu o dokumentacje projektowa i ewentualnie dodatkowe ustalenia, wynikie w czasie
budowy, akceptowane przez Inzyniera.
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7.1.Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest:
- szt. — elementow instalacji oddymiania,
- m — montazu listew elektroinstalacyjnych, kabli i przewodéw,

Dtugosci pomiedzy w¥szczegélnionymi punktami bedg obmierzone poziomo, wzdtuz linii osiowej i podawane w [m]. Powierzchnie
beda wyliczone w [m“], objetosci beda wyliczone w [m?], sprzet i urzadzenia w [szt.]. Obowiazuje doktadno$é do dwdch znakow
po przecinku. llosci, ktére majg by¢ obmierzane wagowo, beda okreslane w kilogramach lub tonach.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr czesciowy robét, w tym odbidr robdt ulegajacych zakryciu, jest dokonywany komisyjnie na wniosek wykonawcy robot;
sporzgdza si¢ z niego protokdt, ktérego wyniki nalezy wpisac¢ do dziennika budowy, w tym réwniez wyniki oceny jako$ci.

Odbidr koncowy jest dokonywany komisyjnie na wniosek wykonawcy, po przedstawieniu przez wykonawce dokumentaciji
powykonawczej oraz protokotow z badan odbiorczych instalacji. Komisja sporzadza protokét odbioru koncowego.

Przy przekazywaniu urzgdzen do eksploatacji, Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ Zamawiajagcemu nastepujace
dokumenty:

- projektowg dokumentacje powykonawcza,

- protokoty z dokonanych pomiaréw,

8.1.0g6lIne zasady wykonania badan i pomiaréw

Na podstawie obowigzujacych przepiséw wprowadzonych przez Ustawy ,Prawo Energetyczne” i ,Prawo Budowlane” i oraz
norme PN-HD 60364-6:2008 mozna sformutowa¢ nastepujace wymagania ogdlne dotyczace badan instalacji i zasilanych
z nich urzadzen elektrycznych:

1) kazda instalacja, urzadzenie lub uktad urzadzen elekirycznych powigzanych funkcjonalnie podczas montazu i/lub po ich
zainstalowaniu, a przed przekazaniem do eksploatacji oraz okresowo W czasie uzytkowania powinny by¢ poddane
badaniom, czyli ogledzinom i probom w celu sprawdzenia czy spetniajg stawiane im wymagania,

2) ogledziny i préby nalezy réwniez przeprowadza¢ po kazdej rozbudowie, modernizacji i zmianie istniejacej instalaciji
(urzadzenia) w celu sprawdzenia czy rozbudowa lub zmiana sg zgodne z wymaganiami norm i czy nie powoduje
pogorszenia stanu bezpieczenstwa,

3) w czasie przeprowadzania sprawdzania i wykonywania préb nalezy zastosowaé $rodki ostroznosci w celu zapewnienia
bezpieczenstwa osob i uniknigcia uszkodzen mienia oraz zainstalowanego wyposazenia,

4) badania odbiorcze i okresowe powinny byé przeprowadzone przez osoby posiadajace wazne uprawnienia kwalifikacyjne
do wykonywania prac kontrolno-pomiarowych w zakresie eksploatacji urzadzen, instalaciji i sieci elektroenergetycznych,

5) do wykonywania pomiaréw instalacji i urzadzen elektrycznych nalezy uzywac¢ przyrzadéw pomiarowych spetniajgcych
wymagania dotyczace kontroli metrologicznej,

6) prace kontrolno-pomiarowe powinny by¢ zakonczone protokotem zawierajgcym m.in. wyniki pomiaréw, jak tez oceng
zgodnosci otrzymanych wynikow z wymaganiami norm i przepisow oraz wnioski.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 17.09.1999 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy urzadzeniach i instalacjach
energetycznych zalicza prace przy wykonywaniu prob i pomiarbw do prac wykonywanych w warunkach szczegdlnego
zagrozenia dla zdrowia i zycia ludzkiego.

Podczas wykonywania prac kontrolno-pomiarowych, zwltaszcza przeprowadzanych przy urzadzeniach pod napieciem wystepuje

szczegOlnie duze zagrozenie zwigzane z mozliwoscig porazenia pradem elektrycznym. Z tego wzgledu przy pracach kontrolno-

pomiarowych nalezy stosowac szczegdlne zasady organizacji pracy i dodatkowe zabezpieczenia techniczne.

Mozna sformutowa¢ nastepujace ogolne zasady bezpieczenstwa wykonywania badan, ktére nalezy przestrzega¢ podczas

przeprowadzania prac kontrolno-pomiarowych w instalacjach i przy urzadzeniach elektrycznych:

1) prace kontrolno-pomiarowe powinny byé wykonywane przez co najmniej dwie osoby, przy czym jedna z tych oséb musi
posiada¢ odpowiednie uprawnienia kwalifikacyjne, a druga, asekurujgca osobe wykonujaca te prace, powinna co najmniej
by¢ przeszkolona w udzielaniu pomocy przedlekarskiej,

2) podczas wykonywania pomiaréw nalezy uzywa¢ odpowiednich i bezpiecznych przyrzadéw pomiarowych. Przyrzady nalezy
sprawdzac¢ przed uzyciem i w razie potrzeby po wykonywaniu pomiaréw,

3) nie nalezy bez istotnej potrzeby dotyka¢ czesci czynnych i dostepnych czesci przewodzacych urzadzen elektrycznych oraz
obcych czesci metalowych, ktére moga znalez¢ sie pod napigciem,

4) jezeli istnieje ryzyko dotknigcia nieostonionych czesci pod napigciem, personel wykonujacy pomiary powinien stosowaé
osobisty sprzet ochronny, podja¢ srodki ostrozno$ci zapobiegajace porazeniu pradem elektrycznym, zwarciu oraz skutkom
wytadowan tukowych,

5) przed rozpoczeciem pomiaréw nalezy dokona¢ ogledzin dla stwierdzenia kompletnosci, braku usterek i prawidiowosci
wykonywania badanego obiektu,

6) przed przystgpieniem do pomiaru nalezy:

a) zapoznac sie z dokumentacjg techniczng obiektu, w celu wyboru sposobu i metody badan,

b) okresli¢ kryteria oceny wynikdw pomiardéw,

c) oceni¢ doktadno$¢ pomiardw i przeanalizowa¢ mozliwo$¢ popetnienia uchybéw pomiarowych,

d) przeanalizowac¢ koniecznos$¢ zastosowania wspoétczynnikow poprawkowych do warto$ci pomierzonych;

7) przed przystgpieniem do montowania uktadu pomiarowego nalezy sprawdzic¢:

a) zakresy uzytych przyrzadéw pomiarowych,

b) stan izolacji zastosowanych przewodéw,

c) stan koncéwek przewidzianych do dotykania czesci bedacych pod napigciem;

8) montaz uktadu pomiarowego nalezy wykonaé starannie i zgodnie ze sprawdzonym uprzednio schematem,

9) po potaczeniu uktadu pomiarowego z obiektem badanym bedacym pod napieciem, nie wolno dokonywa¢ zadnych zmian
w potaczeniach przez roztaczanie i przytaczanie koncow przewodoéw,
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10) przed rozpoczeciem pomiaréw nalezy ze stanowiska pomiarowego usung¢ wszelkie zbedne przedmioty, a zwlaszcza
niepotrzebne przewody,

11) zwrdci¢ uwage na urzadzenia o duzej pojemnosci, takie jak kondensatory i kable, ktére moga stanowi¢ zagrozenie nawet po
wytgczeniu napigcia,

12) powiadomi¢ osoby postronne, dla ktérych prace pomiarowe mogg stanowi¢ zagrozenie o wykonywaniu pomiaréw
i zastosowa¢ odpowiednie srodki zapobiegajace tym zagrozeniom.

8.2.Badania odbiorcze instalacji elektrycznych
Zakres badan odbiorczych obejmuje:

Ogledziny stwierdzajace zgodnosé wykonania z dokumentacjg projektowa, stan potaczen przewodoéw, prawidtowosc
oznaczenia przewodoéw ochronnych, estetyka wykonania,

Badania (pomiary i préby) instalacji elektrycznej,

Préby rozruchowe.

Pomiary i proby instalacji elektrycznej sg przeprowadzane zgodnie z ustaleniami PN-HD 60364-6: 2008 ,Instalacje elektryczne
niskiego napiecia Cze$¢ 6. Sprawdzanie.” i obejmuja:

Sprawdzenie ciagtosci przewoddw ochronnych, w tym potaczen wyréwnawczych,

Pomiar rezystancji izolacji (rezystancja izolacji dla kazdego obwodu przy odiaczonych odbiornikach nie powinna by¢
mniejsza niz 0,5 MQ),

Sprawdzenie samoczynnego wytaczania zasilania,

Sprawdzenie dziatania urzadzen ochronnych réznicowo-pradowych,

Pomiar rezystancji uziemienia.

9. ROZLICZENIA ROBOT

9.1.Cena jednostki obmiarowej

Ptatno$¢ za metr nalezy przyjmowaé¢ zgodnie z obmiarem i oceng jakosci uzytych materiatéw i wykonanych robot na podstawie
wynikow pomiarow.

Cena jednostkowa wykonanych robét obejmuje:

- oznakowanie miejsca prowadzenia robot,

- wytyczenie trasy kabli,

- wykonanie wykopow pod trasy kabli,

- dostawe i utozenie kabli,

- montaz rur ostonowych,

- oznaczenie linii kablowych,

- pomiary i badania sprawdzajace.

Wykonanie pomiaréw elektrycznych i wszystkich koniecznych badan oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg
niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejszg ST przewidzianych w Dokumentacji projektowej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12464-1:2012 Swiatto | o$wietlenie. O$wietlenie miejsc pracy. Cze$é 1. Miejsca pracy we wnetrzach.

PN-EN 62305-1:2011 Ochrona odgromowa. Cze$¢ 1. Zasady ogdine.

PN-EN 62305-2:2008 Ochrona odgromowa. Czes$¢ 2. Zarzadzanie ryzykiem.

PN-EN 62305-3:2009 Ochrona odgromowa. Czes$¢ 3. Uszkodzenia fizyczne obiektéw i zagrozenia zycia.

PN-EN 62305-4:2009 Ochrona odgromowa. Czes$¢ 4. Urzadzenia elektryczne i elektroniczne w obiektach.

PN-E-05115:2002 Instalacje elektroenergetyczne pradu przemiennego o napigciu wyzszym od 1 kV.

PN-HD 60364-1:2010 Instalacje elektryczne niskiego napigcia -- Cze$¢:1 Wymagania podstawowe, ustalanie
ogolnych charakterystyk, definicje.

PN-IEC 60364-3:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ustalenie ogdinych charakterystyk.

PN-HD 60364-4-41: 2009 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych — Ochrona dla zapewnienia

bezpieczenstwa - Ochrona przeciwporazeniowa.

PN-HD 60364-4-42:2011 Instalacje elektryczne niskiego napiecia — Cze$¢ 4-42. Ochrona dla zapewnienia

bezpieczenstwa - Ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego.

PN-HD 60364-4-43:2012 Instalacje elektryczne niskiego napiecia — Czes$¢ 4-43: Ochrona dla zapewnienia

bezpieczenstwa — Ochrona przed pradem przetezeniowym.

PN-IEC 60364-4-45:1999 Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych — Ochrona dla zapewnienia

bezpieczenstwa — Ochrona przed obnizeniem napiecia.

PN-IEC 60364-4-442:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych — Ochrona dla zapewnienia

bezpieczenstwa — Ochrona przed przepieciami —Ochrona instalacji niskiego napiecia przed

przejsciowymi przepieciami i uszkodzeniami przy doziemieniach w sieciach wysokiego
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napigcia.

PN-IEC 60364-4-443:1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Ochrona dla zapewnienia

bezpieczenstwa - Ochrona przed przepieciami. Ochrona przed przepieciami

atmosferycznymi lub tgczeniowymi.

PN-IEC 60364-4-473

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych — Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa — Stosowanie srodkéw ochrony zapewniajacych bezpieczenstwo — Srodki

ochrony przed prgdem przetezeniowym.

PN- IEC 60364-4-482:1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych — Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa — Dobdr srodkéw ochrony w zaleznosci od wptywoéw zewnetrznych —

Ochrona przeciwpozarowa.

PN- HD 60364-5-51:2011 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych — Cze$¢ 5-51: Dobér imontaz
wyposazenia elektrycznego — Postanowienia ogdine.
PN-IEC 60364-5-53:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych — Dobdér i montaz wyposazenia

elektrycznego — Aparatura rozdzielcza i sterownicza.

PN-IEC 60364-5-537:1999

Dobor i

rozdzielcza i sterownicza — Urzadzenia do odtgczenia

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych — montaz wyposazenia
elektrycznego — Aparatura

izolacyjnego i taczenia.

PN-HD 60364-5-54:2010

Instalacje elektryczne niskiego napiecia — Cze$¢ 5-54: Dobdér i montaz wyposazenia

elektrycznego. Uziemienia, przewody ochronne i przewody potaczen ochronnych.

PN-IEC 60364-7-707:1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych — Wymagania dotyczace socjalnych
instalacji lub lokalizacji — Wymagania dotyczace uziemien instalacji urzadzen przetwarzania

danych.

PN-HD 60364-7-715:2006

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych — Cze$¢ 7-715: Wymagania dotyczace

specjalnych instalacji lub lokalizacji —Instalacje o$wietleniowe o bardzo niskim napieciu.

PN-EN 50310:2012

Stosowanie pofaczen wyréwnawczych i uziemiajagcych w budynkach z zainstalowanym

sprzetem informatycznym.

PN-EN 1838:2005

Zastosowanie oswietlenia - Oswietlenie awaryjne.

PN-EN 50172:2005

Systemy awaryjnego oswietlenia ewakuacyjnego.

PN-EN-50174-2:2010

Technika informatyczna — Instalacje okablowania — Cze$¢ 2: Planowanie i wykonywanie

instalacji wewnatrz budynkéw.

N SEP-E-001, wyd. 2013

Sieci elektroenergetyczne niskiego napiecia. Ochrona przeciwporazeniowa.

N SEP-E-002, wyd. 2009

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Instalacje elektryczne w obiektach

mieszkalnych. Podstawy planowania.

N SEP-E-005, wyd. 2013

Dobér przewoddw elektrycznych do zasilania urzadzen przeciwpozarowych, ktérych

funkcjonowania jest niezbedne w czasie pozaru.

Jednolity tekst Dz.U.13.1409,
Zmiany: Dz.U.14.40 art.57,
Dz.U.14.768 art.1, Dz.U.14.822.
art.3, Dz.U.14.1133,
(Dz.U.14.1200 art.43 po

Ustawa z dnia 07.07.1994 r. — Prawo budowlane.

8.03.2015)
Dz.U.02.75.690 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w sprawie warunkéw
Zmiany: Dz.U.03.33.270, technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

Dz.U.04.109.1156,
Dz.U.08.201.1238,
Dz.U.09.56.461,
Dz.U.10.239.1597,
Dz.U.12.1289, Dz.U.13.926

Dz.U.12.462

Rozporzadzenie Ministra Transportu Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25.04.2012
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Zmiany: Dz.U.13.762

r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy projektu budowlanego.

Dz.U.03.120.1126

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Jednolity tekst Dz.U.09.178.1380
Zmiany: Dz.U.10.57.353 art.1:
Dz.U.12.908 art.7;

Ustawa z dnia 24.08.1991 r. o ochronie przeciwpozarowej. Dz.U.13.1635 art.24.

Dz.U.10.109.719

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 07.06.2010 r.

w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw.

Dz.U.03.121.1137
Zmiany: Dz.U.09.119.998

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16.06.2003 r.

w sprawie uzgadniania projektu budowlanego pod wzgledem ochrony przeciwpozarowe;.

Dz.U.08.145.919

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 21.07.2008 r. w sprawie szczegdtowych

wymagan dla zapewnienia dostepu telekomunikacyjnego.

Jednolity tekst Dz.U.06.90.631
Zmiany: Dz.U.06.94.658 (wyrok
Tryb. Konst.),

Dz.U.06.121.843 (sprost. btedu),
Dz.U.07.99.662,
Dz.U.07.181.1293,
Dz.U.09.157.1241 art.19,
Dz.U.10.152.1016 art.1

Ustawa z dnia 4.02.1994 r. o prawie autorskim i prawach pokrewnych.
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