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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét polegajacych na mocowaniu wewnetrznych i
elementéw wyposazenia budynku.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdélne dotyczace wykonania i odbioru Robét, kiére zostang
zrealizowane w ramach zadania " PRZEBUDOWY SZATNI BASENOWYCH | ODNOWY BIOLOGICZNEJ W BUDYNKU KRYTEJ
PLYWALNI PRZY UL. KORSAKA 4 W WOLOMINIE" — w zakresie wykonania i odbioru robdt polegajgcych na mocowaniu
elementéw wyposazenia budynku.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot polegajgcych na mocowaniu wewnetrznych i
elementéw wyposazenia budynku.

1.31. Scianki giszetowe przebieralni
1.3.2. Wyposazenie technologiczne i wykonczenie wnetrza sauny parowej
1.3.3. Wyposazenie technologiczne i wykonczenie wnetrza groty solnej

1.4. Okreslenia podstawowe

Podtoze

czes$¢ budynku do ktorej mocowany jest element wyposazenia. Czes$¢ ta musi posiada¢ wtasciwosci umozliwiajgce catkowite przejecie
sit pochodzacych od umocowanego elementu w catym przewidywanym okresie uzytkowania.

Element mocujacy

jedno lub wieloczesciowy facznik stosowany do potgczenia podioza z elementem wyposazenia.

Element wyposazenia

wyrob gotowy, zakupiony przez Wykonawce, posiadajgcy cechy wymagane w Dokumentacji Projektowej, przeznaczony do
zamocowania w budynku lub na zagospodarowywanym terenie wokét budynku.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00.01.00 ,WWymagania ogdine”

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robét

Ogdlne wymagania dotyczace Robdt podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogolne” .
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnosé z Dokumentacja Projektowa i ST.

2. MATERIALY

2.1.  Scianki giszetowe

Scianki giszetowe z petnego laminatu HPL grubosci 10mm z termicznie utwardzanej zywicy. Pionowe krawedzie drzwi zaoblone.
Elementy mocujace i okucia z materiatéw nie ulegajacych korozji.

Wymagania generalne
- Catos¢ zabudowy tgcznie z przestonami i akcesoriami musi stanowi¢ jednolity, atestowany i certyfikowany system,

pochodzacy od jednego wytworcy

- Wysokos$¢ wszystkich scianek powinna wynosi¢ 210 cm, w tym przeswit nad posadzka 10 cm.

- Cata konstrukcja wsparta jest na podporach, ktérych element chwytowy przystosowany jest do fgczenia ptyt na ksztatt litery
T lub | oraz dla pojedynczej ptyty, podpory sg regulowane, wykonane z mosigdzu, element mocowany do podiogi jest
niklowany, natomiast gérny malowany proszkowo

- Scianki giszetowe wykonane z petnego laminatu grubosci 10mm z termicznie utwardzanej zywicy. Pionowe krawedzie drzwi
zaoblone. Elementy mocujace i okucia z materiatéw nie ulegalgcych korozji. Kolor laminatu zgodny z dokumentacjg
projektowa

- Okucia z tworzywa sztucznego w kolorze biatym z elementami ze stali nierdzewnej

- Wspornik do wieszania okrycia zamontowany na drzwiach wszystkich kabin na wysokosci 180 cm od strony wewnetrznej
kabiny

Wymagane wtasciwosci laminatu

- Grubos$¢ — 0,9 mm

. Wspotczynnik sprezystosci — 10 kn/mm?

Wytrzymato$¢ na rozcigganie — min. 80 n/mm?

- Odpornos¢ na uderzenie — min. 10 kj/mm

- Nasigkliwo$¢ — max 2,0%

- Gestos¢ — 1400 + 50 kg/m?

- Odpornos¢ na zadrapania — min 2,0 n

- Odpornos¢ na scieranie — min 350 obrot

- Dyfuzja wilgotnosci — max 0,15 g/(m?h)

- Ognioodpornos¢ — Il klasa
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2.2. Wyposazenie technologiczne i wykonczenie wnetrza sauny parowej

Cata powierzchnia posadzki, $cian oraz sufitu wyktadana mozaika. Izolacje akustyczne, przeciwwilgociowe i przeciwwodne
zgodne z dokumentacjg projektowg. Sufit kabiny wykonany z systemowych ptyt budowlanych XPS obustronnie pokrytych
siatkg i specjalistyczng zaprawa. Sufit uksztattowany jako kolebka o promieniu R210cm. Wewnatrz kabiny zlokalizowany
centralnie kominek w ksztalcie walca o wys. 85cm doprowadzajgcy pare (przewody doprowadzajgce pare do agregatu
prowadzone w posadzce wykonane ze stali nierdzewnej 316L). Kominek wyktadany mozaikg z dyszg wylotowg pary
zabezpieczong kratkg ze stali nierdzewnej. Na Scianach przeciwleglych do wejscia systemowe siedzisko wykonane z ptyt
XPS i oktadanych mozaika, z podswietleniem tasma LED.

Podstawowe parametry generatora:

- nawilzacz parowy elektrodowy z cylindrami rozbieralnymi i cyfrowym wyswietlaczem pary o mocy 16kW ze sterownikiem
programowalnym

- sterowanie mikroprocesorowe

- podséwietlany ekran LCD

- cykliczne przeptukiwanie cylindréw celem ograniczenia wytrgcania kamienia

- przystosowany do wody wodociggowej lub zmigkczonej

- szeroki zakres przewodnosci wody 30-1000 mS/cm

- podigczenie zasilania wodnego

- mozliwos$¢ ograniczenia maksymalnej wydajnosci do 50%

- system "Antifoaming" wydtuzajgcy zywotnos¢ cylindrow

- cylindry rozbieralne

- zawor spustowy o duzej Srednicy, z systemem samooczyszczania

- mozliwos$¢ sterowania obrotami wentylatora wyciggowego z kabiny sauny

- drzwi do pomieszczenia generatora dwuskrzydtowe, catoszklane, nieprzezierne — wykonanie takie jak drzwi zewnetrznych
ostaniajgcych do kabiny halo generatora.

23. Wyposazenie technologiczne i wykonczenie wnetrza groty solnej
Sciany groty solnej wykonane z cegiet solnych oraz tynku solnego:
- $ciany z bloczkéw solnych —$ciany z cietych cegiet solnych o wymiarach 10x20x5cm wykonanych z soli himalajskie;.
taczenie cegiet za pomocg specjalistycznej, dedykowanej do soli zaprawy klejowej. Kolejne warstwy cegiet uktadane z
przesunigciem o poét diugosci cegly. W celu zakotwienia $ciany solnej do konstrukcji drewnianej nalezy na kazdy metr
kwadratowy $ciany solnej zastosowac cztery podwojnie uktadane cegly o wymiarach 10x20x2,5cm. Warstwa cegiet o
grubosci 2,5cm mocowana od strony konstrukcji drewnianej przykrecana do niej za pomocg wkretdéw ze stali nierdzewnej.
Warstwa cegiet o grubosci 2,5cm mocowana od strony groty wklejana w celu zastonigcia wkretow
- $ciany z tynku solnego — sciany wykonane z tynku solnego na siatce mocowanej do ptyt sklejki wodoodpornej gr. 18mm.
Sufit groty solnej zaprojektowano w konstrukcji drewnianej oktadanej ptytami gipsowo kartonowymi i tynkowanej tynkiem
solnym na siatce. Ksztatt sufitu nieregularny z przetamanymi ptaszczyznami opadajgcymi w kierunkach $cian podtuznych.
Generator aerozolu solnego - atestowany, dopuszczony do stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi
do celdw leczniczych generator wysoko - dyspersyjnego suchego aerozolu solnego (halogenerator typu Salsano DC-407 lub
réwnowazny).
Parametry charakterystyczne urzadzenia:
Wymiary: 455/555/323 mm, Waga: 15 kg, Zasilanie: 110-230 V, 95 WAT, Wydajnos$¢ regulowana ptynnie 100 do 3000
mg/min. Pojemnik na granulat solny wystarczajgcy na co najmniej 12 godzin ciagtej pracy.

24. Elementy mocujace ( kotwy, sruby, kleje)

Powinny by¢ dobrane pod wzgledem ciezaru i sposobu pracy montowanych elementéw wyposazenia . Powinny uwzglednia¢
strukture podtoza w ktérym odbywa sie mocowanie oraz wszelkie zalecenia procenta elementdw mocujgcych co do warunkéw
pracy i zasad montazu.

2.5. Sktadowanie materiatéw

Wedtug ST 00-00 poz. 2.5 oraz zalecenia i warunki skfadowania zalecane przez dostawcéw konkretnych elementéw
wyposazenia .

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Nie stawia sie szczegolnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajacych poza ST 00.01.00 ,Wymagania ogélne” oraz
zalecenia i warunki dostawcy elementow wyposazenia co do sprzetu jakim powinny by¢é wykonywane roboty montazowe

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce Transportu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine” oraz zalecenia i warunki transportu
zalecane przez dostawcow konkretnych elementéw wyposazenia .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robét
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST 00.01.00 ,WWymagania ogdéine”.
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5.2. Szczegotowe zasady wykonania Robét

e Kazdy element wyposazenia powinien by¢ wyposazony przez dostawce w instrukcji mocowania. Nalezy $cisle przestrzega¢
instrukcji dostarczonej z wyrobem przez Dostawce. W wypadku watpliwosci interpretacyjnych Wykonawca powinien
powiadomic¢ Inspektora Nadzoru i w miare potrzeby nadzor autorski w czasie umozliwiajgcym im zajecie stanowiska.

. Przyjety spos6b montazu nie moze naruszac¢ statyki elementéw budynku do ktérych wyposazenie jest montowane

e  Wykonawca jest odpowiedzialny za wtasciwy ze wzgledu na podioze dobdr elementéw mocujacych

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. 0Ogolne zasady kontroli
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robdt podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogolne”.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy
Zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng i ST sprawdza sie przez poréwnanie wykonanych robdt z dokumentacjg opisowq i
rysunkowg oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci przez ogledziny zewnetrzne, pomiary oraz konieczne proby zgodne ze
wskazaniami dostawcow wyposazenia.
Materiaty kontroluje sie bezposrednio lub posrednio, tzn. na podstawie zapiséw w dzienniku budowy lub protokotach odbioru
materiatéw stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatéw oraz sposobu ich montazu i ustawienia z wymaganiami dokumentacji
techniczne;j.
Wyglad ocenia sie przez ogledziny i stwierdzenie niewystepowania takich wad jak :

. Elementy wyposazenia mocowane na state do ustroju budowlanego budynku muszg by¢ zamontowane w sposob nie
naruszajacy struktury budowlane;j.
Elementy wyposazenia nie wykazujg wad wynikajgcych z nieprawidtowego transportu, sktadowanie lub montazu
zgodno$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy,
stan elementéw konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,
wykonanie i kompletnos¢ potaczen ,
wykonanie powfok ochronnych,
naprawy elementéw konstrukcji, potagczen i powtok ochronnych oraz usuwanie innych niezgodnosci.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.
Jednostkg obmiarowg jest

. 1kilogram dla elementéw stalowych

e szt (sztuka ) dla elementéw wyposazenia

8. ODBIORROBOT

8.1. Ustalenia ogdlne dotyczace odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”.

Ocena i badania powinny by¢é wykonywane zgodnie z programem badahn zawartym w planie jakosci, obejmujgcym wszystkie
stosowane materiaty i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu. Zakres kontroli i badan nalezy dostosowa¢ do rodzaju konstrukcji i
wymaganego poziomu jakosci. Sposéb korekty i dodatkowe badania niezgodnosci powinny spetnia¢é wymagania projektu. Wszystkie
kontrole, badania i korekty powinny by¢ udokumentowane.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.01.00 ,Wymagania ogdine”.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje
. Dostarczenie materiatow i sprzetu
e  Przygotowanie podtozy pod montaz elementow
. Montaz elementéw wyposazenia zgodnie z zaleceniami producentow
e  Podtgczenia do medidéw elementéw wyposazenia
e  Oczyszczenie miejsca wykonywania robét z resztek materiatow
9.2 Cena jednostki obmiarowej montazu witryn i stolarki drzwiowe jobejmuje
. Dostarczenie gotowej Slusarki tagcznie ze wszystkimi koniecznymi do montazu kotwami tgcznikami i uszczelnieniami,
. Przygotowanie stanowiska pracy (tgcznie z montazem i demontazem rusztowan)
e  Osadzanie Slusarki w przygotowanych otworach tgcznie z uszczelnieniem
. Dopasowanie i wyregulowanie elementéw ruchomych
e  Reperacje tynkéw i glifow otworéw
. Naprawa uszkodzen
e  Oczyszczenie miejsca wykonywania robét z resztek materiatow

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robdt objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1) PN-EN 10088.Stal nierdzewna. Podziat
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2) PN-EN ISO 1461 Powitoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe) -Wymagania i
badania

3) PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery - Metoda siatki nacie¢ PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki PN-
EN ISO 3269 (U) Czesci ztgczne - Badanie zgodnosci

4) PN-EN ISO 8502-2 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania stuzgce do
oceny czystosci powierzchni - Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na oczyszczonych powierzchniach

5) PN-EN ISO 8502-4 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania stuzgce do
oceny czystosci powierzchni - Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed
nakftadaniem farby

6) PN-EN ISO 8503-1 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Charakterystyki
chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Wyszczegolnienie i definicje wzorcéw ISO
profilu powierzchni do oceny powierzchni po obrébce strumieniowo-sciernej

7) PN-EN ISO 8503-2 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Charakterystyki
chropowatosci powierzchni podiozy stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni
stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej - Sposob postepowania z uzyciem wzorca

8) PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocsg,, ochronnych systeméw
malarskich. Czes$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

9) PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemoéw
malarskich. Czgs¢ 7: Wykonywanie i nadzoér prac malarskich

10) PN-EN ISO 14713 Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych i zeliwnych - Powtoki cynkowe i aluminiowe - Wytyczne

11) PN-EN ISO 14922 Natryskiwanie cieplne - Wymagania jakosciowe stawiane natryskiwaniu cieplnemu konstrukcji

12) PN-H-04684 Ochrona przed korozja- Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopéw na konstrukcje
stalowe i wyroby ze stopow zelaza

13) PN ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przez nakiadaniem farb i podobnych produktéw - Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni - Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podfozy stalowych oraz podiozy
stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok
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